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1. Domeniul de aplicare

Prezentul caiet de sarcini este valabil pentru achizitia de catre E.ON Distributie Romania a
capetelor de bransament fara anod de protectie.

2. Descrierea generala a produselor

Capetele de bransament sunt piese care asigura trecerea de la conductele de poiletilena montate
subteran la conductele de otel montate suprateran.

Capetele de bransament fara anod de protectie pot fi din punct de vedere constructiv:
- cu fiting de tranzitie realizat prin imbinare mecanica;
- cu fiting de tranzitie realizat prin injectarea politilenei in matrita.

3. Termen de garantie

Termenul de garantie al capetelor de bransament va fi conform Specificatiilor Tehnice.

4. Decontarea produselor

Decontarea produselor se va face dupa executarea receptiei
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* Cu fiting de tranzitie realizat prin imbinare mecanica *
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6.1 Domeniu de aplicare

Aceasti specificatie tehnici este valabili pentru achizifia de citre E.ON Distributie Roménia S.A. a
capetelor de bransament firi anod de protectie utilizate la realizarea trecerilor de la conductele de
distributie gaze naturale din polietilens la instalatiile de utilizare exterioare executate din teavad de
otel.

6.2 Cerinte generale pentru capatul de bransament firi anod de
protectie 32 mm si 63 mm (vezi anexa 1)

Capitul de bransament fari anod de protectie (NTPEE-2008 ), cu elementul de trecere PE/OL, care
asigurd trecerea de la teava de polietilena la feava de ofel, este alcituit din urmatoarele componente:

1. Element de trecere PE/OL (diametre 32 mm/1  + 63 mm/2") realizat dintr-o piesa de legitura
din ofel protejatd anticoroziv. Aceasts piesd asigurd trecerea etansi intre teava de polietileni de
inaltd densitate PE HD 100 SDR11 la teava de otel L245 PSL1.

La imbinarea mecanici prin presare, in piesa de legdturs, intre teava din otel si teava din
polietilend se va utiliza cel putin un inel din cauciuc ( O-ring) pentru a se asigura etansarea pe
toatd durata de viati a produsului.

Varianta constructiva a piesei de trecere de Ia PE/OL pentru tipurile de produs 1, 2, 3, 4 (vezi
tabelul nr. 2) va fi previizutd pentru imbinare nedemontabila prin sudare.

Varianta constructiva a piesei de trecere de la PE/OL pentru tipurile de produs 5, 6 (vezi tabelul
nr. 2) va fi previzutd pentru imbinare demontabili prin infiletare.

2. Teava de polietileni de inalti densitate PE HD 100 SDR11

2.1 Amestecul de formare din polietileni
Pentru fabricarea tevilor din polietilend se vor utiliza numai granule virgine (material nou); nu
se accepta utilizarea materialelor refolosibile sau combinatie de material nou cu material
refolosibil.
2.2 Culoarea
‘Tevile de polietilend vor fi de culoare neagra cu linii longitudinale galbene (min. 3) sau
galbend. Materialul pentru aceste linii longitudinale va avea aceeasi compozifie cu materialul
de bazi, ele fiind coextrudate odati cu feava.
2.3 Caracteristicile compusilor de baza penru PE
Compusii de PE din care se produce feava trebuie si corespundé conditiilor din SR EN
1555/1:2011 sau ISO 4437:2007”.
2.4 Aspect
Observate fard echipamente de marire (inspectie vizuali), suprafefele interiore si exterioare
trebuie s fie netede, curate si fird bavuri, pori si alte defecte de suprafatd care pot afecta
performantele si caracteristicile fizice ale tevilor. Capetele tevilor trebuie si fie tiiate
perpendicular pe axa tevii si debavurate.

AVERTISMENT: Documentul este proprietatea E.ON Distributie Romdnia S.A.
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2.5 Dimensiuni
Se vor utiliza tevi cu diametre cuprinse intre 32 + 63 mm. Dimensiunile fevilor trebuie
masurate la minimum 24 h de la fabricare conform SR EN 1555/2:2011 sau ISO 4437:2007.
Diametrele exterioare nominale ale tevilor si grosimea minima de perete pentru conductele de
PEHD 100 SDR 11 sunt date in tabelul nr.1 si 2 din SR EN 1555/2:2011 Sisteme de
canalizare de materiale plastice pentru distributia combustibililor gazosi - polietilena (PE) —
Partea a 2-a: Tevi”.
Pentru fabricarea capetelor de bransament se vor utiliza numai tevi din PE HD 100
SDR11 provenite din bare drepte; se interzice utilizarea tevilor ambalate in colac.
Tolerantele la grosimile de perete in orice punct
Tolerantele la grosimile de perete in orice punct trebuie s fie conform tabelului 3 din SR EN
1555-2:2011 “Sisteme de canalizare de materiale plastice pentru distributia combustibililor
gazosi - polietilena (PE) — Partea a 2-a : Tevi”

2.6 Marcaj
Elementele de marcare trebuiesc imprimate (cu o culoare diferitd de cea a tevii) sau formate
direct pe feavd, dar in asa fel incat sd nu deterioreze teava si sa fie lizibil si neradiabil pe toata
durata de viatd a tevii. Marcajul nu trebuie si afecteze rezistenta tevii, frecvenfa imprimarii
trebuie sa se faci la intevale de maximum 1 m, iar in cazul cénd teava de PE este ambalati in
colac, pe acesta trebuie indicata lungimea tevii.

Datele minime pentru marcare sunt:
e Denumire producatorului
Fluidul vehiculat (GAZ)
Dimensiunile tevii (De X g)
Raportul standard dimensional SDR (11)
Presiunea maxima de operare ( MOP -10 bar )
Tipul de material (PEHD 100)
Perioada de productie (data, codul), o identificare a schimbului, a liniei de
productie
e Standardul de fabricatie
e Mentiunea cd materia prima nu este reciclatid

Calitatea si mdirimea marcarii trebuie sa fie astfel incat sia poata fi usor lizibild fara
amplificare.
2.7 Termenul maximal de utilizare a {evii
Data productiei tevii utilizate in fabricarea produselor nu trebuie sd depaseasca 3 luni inainte
de data livririi capetelor de bransament, iar teava nu trebuie depozitatd sub cerul liber. Pentru
orice derogare de la cele precizate anterior este necesar acordul scris al societatii E.ON
Distributie Romania S.A..
in certificatul de calitate al produsului, producitorul va mentiona data de fabricare si data
limitd de stocare sub cerul liber, sub actiunea directéi a razelor UV,
La depunerea ofertei tehnice se va prezenta fisa tehnica a produsului din care sa reiasi ci
indeplineste toate cerinfele mengionate mai sus. Va/vor fi declarat/declarati
producdtorul/producdtorii de teava, iar pe durata derularii contractului nu se admite
schimbarea acestuia/acestora decét cu acordul Achizitorului.
2.8 Lungimea aproximativa a tevii din PE este de 1800mm, din care, lungimea tevii de PE de la
capacul de protectie a tubului gofrat va fi de 600mm.

AVERTISMENT: Documentul este proprietatea E.ON Distribujie Roménia S.A.
Reproducerea integrala sau partiald a acestui document este interzisi fara acordul scris al E.ON Distributiec Roméania S.A.
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3. Teava de otel pentru trecerea de la PE/OL

Teava din otel va fi produsi in conformitate cu standardul SR EN ISO 3183:2013;
Va fi de tipul: fira sudurs (SMLS), cu respectarea NTPEE-2008, cap.9.1;
Tipul din otel acceptat este: 1245 PSL 1. Nu este permisi depésirea continutului de sulf de
0,03%.
Tolerante conform SR EN ISO 3183:2013.
Toleranta la grosimea de perete nu va depdsi:
-pentru tevi fard sudurd: - 0,5mm + + 0,6mm (la grosime de perete < 4mm)
-pentru fevi sudate: + 0,5mm la grosime de perete < Smm;
_Toleranta la ovalitate:
-pentru D< 60,3mm — toleranta este inclusi in toleranta la diametru
-pentru 60<D<610mm- ovalitatea tevii poate fi de max. 2% (pentru corpul fevii) respectiv
max. 1,5% (pentru capetele tevii).
Abaterea de la perpendicularitate- nu trebuie si depageasca Imm (pentru diametre exterioare
<219,1mm).
Capetele de brangsament se vor livra cu capetele tevilor din OL sanfrenate, la un unghi de 30°,
conform SR EN ISO 3183:2013.
Capetele sanfrenate ale tevilor de OL se vor proteja cu capace de protectie pentru a nu se
deteriora sanfrenul executat.

Dimensiuni
Tevile se vor livra cu dimensiunile mentionate in tabelul de mai jos:
Tabel nr. 1
Diametru exterior | Grosime de Tipul tevii Observatii
mm (inch) perete (mm)
Teava © 33,7 (17) 3,6 teava Pentru grosimi de perete ale tevii
laminata din otel mai mari de 3,6mm se va
Teava @ 60,3 (27) 3,6 teava aplica sanfren interior de 7° pana
laminata la concurenta de 3,6mm

Lungimea segmentului de teavii din OL utilizat este conform tab. 2

Certificatul de verificare in vederea recepfiei
Cu privire la verificarea de aprobare a unei sarje de tevi din ofel se va solicita de la producitor
certificatul de verificare in vederea receptiei, tip 3.1, conform SR EN 10204 : 2005. Vor fi
indicate atét valorile nominale, cat si valorile reale, adici valorile misurate in realitate. Astfel
fevilor din ofel li se va putea atribui in mod explicit certificatul de verificare respectiv.
Producitorul capetelor de bransament va arhiva cel putin 10 ani informatiile pentru certificatele
de verificare in vederea receptiei.
Mai exact, in certificatul de verificare in vederea receptiei se vor afla cel putin urmatoarele date:

- Materialul folosit

- Denumirea produsului

- Standardul de fabricatie

- Dimensiuni

- Data de fabricatie necifrata
Producitorul sau furnizorul capetelor de brangament are obligativitatea verificirii tevilor de OL
la producator. Verificarile la incercirile mecanice sunt conforme cu normele: SR EN ISO
3183:2013: , Industriile petrolului si gazelor naturale. Tevi de otel pentru sisteme de transport
prin conducte”,

AVERTISMENT: Documentul este proprietatea E.ON Distributie Roméania S.A.
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Protectia tevilor de ofel
Suprafafa metalici a {evii trebuie si fie curafatd de impuritatile de praf, grisimi, ruging si
umezeald. Apoi se va sabla pani va ajunge la un grad de curifare de Sa 2 72, conform SR EN
ISO 8501 -1 : 2007
Se va asigura o protectie temporard prin acopetirea suprafefei cu solutii anticorozive (lacuri,
vopsele, etc)
Daca imbinarea segmentului sudabil din teava OL cu piesa de trecere PE/OL va fi imbinare
nedemontabila prin sudare, producatorul va avea urmatoarele obligatii :

- omologarea procedeului de sudare;

- personalul (sudor) sa fie autorizat in conformitate cu procedeul de sudare si pe toata

gama de diametre a tevilor de OL utilizate;

- poansonarea sudurilor executate;

- verificarea optico-vizuala a sudurilor executate in procent de 100% .

4. Tubul de protectie din otel (lungime aproximativa 1200mm) va fi din teavi cu grosimea
minima de perete de 2 mm si va fi vopsit la interior si exterior cu vopsea epoxidicd pentru
protecfie contra coroziunii (grosime minima vopsea de 100um si culoare gri). La partea
superioard a fevii de protectie (partea supraterana), se vor prevedea minim 3 giuri de aerisire
pentru drenarea si evacuarea eventualelor acumuliri de gaze din interiorul tubului. Aceste gauri
vor {1 situate pe generatoarea frontali si pe cele laterale ale tubului (repartizate la 120°) si vor fi
dispuse pe aceeasi circumferin{i. Diametrul gaurilor va fi de @ 8§ mm.

Unghiul de deschidere dintre capetele tubului de protectie din otel va fi de 110°,

5. Tubul flexibil de drenaj gofrat (lungime aproximativa 1 100mm) din polietilena dublu strat, va
avea rol de rasuflitoare pentru drenajul eventualele scipari de gaze din zona subterani si va fi
montat peste {eava de protectie din otel (nu va deveni casant dupé o expunere la actiunea razelor
UV)). Acesta va fi fixat pe corpul capatului de bransament (teava de protectie din OL), firi a
permite migcarea lui pe toatd perioada: transportului, depozitirii, manevrérii/manipuldrii si in
momentul montirii.

Tubul flexibil de drenaj gofrat din polietilend dublu strat trebuie sa prezinte:

- Rezistenta la compresiune — conform tab.15/ SR EN 13476-3 + A1:2009

- Clasa de rigidate SN8
Tubul va fi produs in conformitate cu SR EN 61386-24:2011, SR EN 13476 — 1: 2007 si SR
EN 13476 — 3+A1: 2009. Dimensiunile tubului flexibil de drenaj gofrat dublu strat:

1. DN 63 mm pentru capete de brangsament DN 32 mm (SR EN 61386-24:2011);

2. DN 110 - 125 mm pentru capete de bransament DN 63 mm (SR EN 13476-1: 2007).

Marcajul tubului flexibil de drenaj gofrat dublu strat din PE
Distanta maxima intre marcaje va fi de 1m .
Datele minime pentru marcare sunt:

®  Denumire producitor:

® Diametrul exterior;

e Standardul de produs:
e Clasa de rigidate;

e Lot;

e  Material;

L

Data productiei;
Producitorul va indica sau adduga pe ambalaj diametrul interior minim, raza de
incovoiere minim3 si clasificarea conform cerintei din standard.

AVERTISMENT: Documentul este proprietatea E.ON Distributic Roménia S.A.
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6. Sistemul pentru fixarea tevii de protectie din otel pe exteriorul elementului de trecere PE/OL
va fi astfel conceput incdt si nu permitd miscarea elementului de trecere PE/OL, in timpul
executiei, (Imbindri nedemontabile si demonabile) ale fitingurilor si armiturilor care se vor
monta in cabina PR/PRM. (ex: hafturi de suduri).

7. Capace de protectie cu orificiu central realizate din cauciuc acrilic — nitrilic omologat pentru
gaze naturale; cu rol de etansare si fixare a tevii de protectie din OL si a tubului de drenaj gofrat
din polietilend, montat la partea inferioar, pe teava de PE, pentru a fixa sl centra atit teava de
protectie din ofel cat si tubul de drenaj gofrat din polietilena, iar la partea superioard, montat pe
tubul de protectie din OL pentru a fixa tubul de drenaj gofrat din polietilena.

8. Inel de cauciuc pentru centrarea tevii din PE la capatul tubului de protectie din otel cu rol de
evitare a aparitiei sarcinilor punctiforme asupra tevii din PE .

9. Capace de protectie pentru feava din PE si {eava din ofel (segmentul sudabil/filetat) realizat din
materiale plastice sau cauciuc.

10. Presiunea nominali a intregul ansamblu de componente al capdtului de bransament: teava din
PE, elementul de trecere PE/OL, teava din OL va fi PN 10 si va asigura curgerea gazelor in
conditii de etanseitate.

11. Tubul de protectie a firului trasor se va realiza din tub PP. DN 20mm, lungime cca. 400mm,
inchis la ambele capete cu doua capace perforate prin care iese (la partea superioara) capul
hexagonal al unui surub de @5Smm, L= 20mm, la care se conecteazi firul trasor ce Insofeste
capdtul de bransament; orificiul capacului de la partea inferioard permite patrunderea firului
trasor in tub. Tubul de protectie al firului trasor trebuie fixat pe generatoarea laterala a tubului
gofrat, cu 3 coliere, astfel: capacul tubului de protectie nu va depdsi orificiile de ventilare ale
tubului de protectie din OL al capitului de bransament (vezi anexa 2). Alte solutii constructive,
echivalente, ale acestui reper (11) se vor discuta/accepta in etapa de negociere a ofertei tehnice.

12. Adancimea de ingropare a capetelor de bransament va fi de 500 mm (vezi anexa 1), conform
NTPEE/2008 (marcat cu banda/vopsea rosie pe tubul de protectie flexibil gofrat din PE dublu
strat), iar indltimea de la nivelul solului pénd la piesa de trecere de la PE/OL va fi conform
tabelului de mai jos;

Tabel nr. 2

im‘iltime capat Lungimea
Tip - _ de bl_'. de la teava OL/DN
Descriere material marcaj pindila | de la piesa de

produs .

piesa de trecere trecere la

PE/OL(mm) conexiune

1 Capit bransament PE100 SDR 11 d32 - sudabil 300 300mm/1”
2 Capit brangament PE100 SDR 11 d40 - sudabil 300 300mm/1%s”
3 Capdt brangsament PE100 SDR 11 d50 - sudabil 300 300mm/1'%%”

4 Capat brangament PE100 SDR 11 d63 - sudabil 300 300mm/2”

5 Capdt brangament PE100 SDR 11 d32 - filetat 300 300mm/1”

6 Capat brangament PE100 SDR 11 d63 - filetat 300 300mm/2”

fmbinarea capetelor de brangament fird anod de protectie in instalatii se realizeazi prin :
- imbinare nedemontabild — procedeul de sudare electric (111), pentru tevile din otel din
instalatia de utilizare gaze naturale
- imbinare prin sudurd realizate prin procedeul de electrofuziune (SRM), pentru tevile
din PE din sistemul de distributie gaze naturale.

AVERTISMENT: Documentul este proprietatea E.ON Distributie Roménia S.A.
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6.3 Marcarea capetelor de bransament

Fiecare capat de brangament va avea marcate urméitoarele date :

- denumirea produsului ;

- denumirea producétorului produsului;

- denumire producitorului tevii de OL pentru segmentul sudabil cu: material,
diametrul exterior si grosimea de perete, standardul de produs, lotul si data
productiei a tevii metalice (ex. LOGO PRODUCATOR; ISO 3183; 60,3 3,6; 1.245
PSL 1; SMLS; control calitate; sarja);

- denumire producétorului tevii metalice de protectie cu: material, diametrul exterior
si grosimea de perete, standardul de produs, lotul si data productiei;

- denumire producétorului fevii din PE cu: material, diametrul exterior si grosimea
de perete, standardul de produs, lotul si data productiei;

- denumire producitorului tubului flexibil de drenaj, gofrat din polietilend dublu
strat cu: material, diametrul exterior, standardul de produs, clasa de rezistenti la
compresiune si la impact, lot i data productiei;

- tipul de protectie anticoroziva si numarul de straturi aplicate;

- limita de ingropare: (0,5 m);

- lotul, luna si anul de fabricatie a cap3tului de bransament ;

- perioada de garantie;

- presiunea nominald PN10 ;

Datele de marcare vor fi inscriptionate pe autocolante plastifiate (pentru protectia impotriva factorilor
de mediu), lizibil si durabil astfel incét si nu se steargd pe durata de 10 de ani. Autocolantul va fi
aplicata pe capatul tevii de protectie din OL, (partea supraterani a bransamentului).

6.4 Robinetul de inchidere cu sferi

Fiecare capét de brangament va fi insofit de un robinet de inchidere (robinet de brangsament), cu sferd
cu sectiune totald, echivalenta diametrului interior al tevii de otel a capatului de bransament
(segmentul sudabil).
Robinetul de inchidere cu sferd pentru gaze naturale confectionat conform SR EN 331:2002 si SR
EN 331: 2002 / A1:2011, trebuie si indeplineasci urmatoarele caracteristici tehnice:

- corpul robinetului va fi din alama acoperit exterior prin cromare sau nichelare;

- presetupa si tija vor fi din alami;

- sfera va fi din alam3 cromat;

- etansare sferd: PTFE;

- etansare tija: NBR;

- maneta de manevra: tip fluture;

- conexiune la capete tip Fi - Fi;

- presiunea de lucru MOP 5 — 10 (declaratie ca va rezista la testul de presiune la 10 bar);

- domeniul temperaturii (clasa — 20°C): — 20°C péni la + 60°C.
Nota : In cazul in care nu se pot identifica pe piata producatori/furnizori de robinete cu sfera MOP 5-
10 se accepta si cei cu MOP 5, cu conditia ca producatorul sa emita o declaratie pe proprie
raspundere din care sa reiasa ca produsele pot fi supuse la probe de presiune pana la 10 bari, fara ca
acest lucru sa produca modificari privind carateristicile tehnice ale robinetului in exploatare (etansare,
fisuri a corpului robinetului, etc).

AVERTISMENT: Documentul este proprietatea E.ON Distributie Romania S.A.
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Atunci cand sunt actionate pe pozitia inchis, robinetele trebuie si asigure oprirea tranzitului de gaze
naturale prin conducte, indiferent de sensul de montaj.
Orice altd varianta constructivi va fi agreati si acceptati doar cu acordul Achizitorului si consemnati
in contract.
Marcajul robinetului.
Marcajul va cuprinde minimum urmétoarele informatii:
- denumire producitor sau simbolul acestuia
- domeniul de lucru
- marcaj CE
- presiunea de lucru (PN/MOP)
- diametrul nominal DN
- pe clapeta fluture de manevra se va indica pozitia ON-OFF
Pentru tipurile de produs 1,2,3,4 (vezi tabelul nr. 2) robinetele de bransament cu sfera vor fi livrate
ambalate impreuna cu capetele de bransament pentru montarea ulterioara a acestora (pe lucrarile
specifice).
Pentru tipurile de produs 5,6 (vezi tabelul nr. 2) robinetele de bransament cu sfera vor fi montate pe
capetele de bransament prin imbinare filetata, fiind etansate cu snur multifilat din teflon impregnat.
La etapa de depunere a ofertelor tehnice se va prezenta o mostri din tipul robinetului care va insoti
capatul de bransament; fisa tehnicd a acestuia din care si reiasd toate caracteristicile tehnice
mentionate mai sus, precum si denumirea producatorului,
Dupd agrearea produsului de citre Achizitor, se va consemna in contract tipul robinetului si
producitorul acestuia. Pe durata contractului se vor respecta aceste cerinfe, nu se va accepta
schimbarea producitorului si a tipului de robinet numai cu acceptul Achizitorului.
Documente insotitoare ale robinetului cu sferi:
- certificatul de garantie (36 de luni, perioada identica cu a produsului: capdt de brangament);
- Certificat de Constantd a Performantei elaborat si eliberat de un organism abilitat conform
Regulamentului UE 305/2011 (intrat in vigoare pe teritoriul Romaniei din 1 iulie 2013);
- Declaratia de Performantd a producitorului editatd in limba romani pentru caracteristicile

tehnice ale produsului conform cu Regulamentul UE 305/2011.

Declaratia de Performanti trebuie si contini:

(1) Declaratia de performantd exprima performanta produselor pentru constructii in ceea ce priveste

caracteristicile lor esentiale, conform specificatiilor tehnice armonizate relevante.

(2) Declaratia de performanta contine in special urmitoarele informatii:
(a) referinta produsului-tip pentru care a fost intocmita declaratia de performanta;
(b) sistemul sau sistemele de evaluare si de verificare a constantei performantei produsului
pentru constructii, astfel cum se prevede in anexa V din Regulamentul 305/2011;
(c) numdrul de referintd si data eliberdrii standardului armonizat sau a evaludri tehnice
curopene care a fost utilizatd pentru evaluarea fiecirei caracteristici esentiale;
(d) dupd caz, numirul de referintd al documentatiei tehnice specifice utilizate si cerintele pe
care fabricantul sustine ¢ produsul le respect.

(3) In plus, declaratia de performanti cuprinde:

(a) utilizarea preconizatd sau utilizirile preconizate ale produsului pentru constructii, in
conformitate cu specificatia tehnicd armonizati aplicabila;
(b) lista caracteristicilor esentiale, astfel cum sunt stabilite in specificatia tehnicd armonizati
pentru utilizarea preconizata sau utilizirile preconizate declarate;

AVERTISMENT: Documentul este proprietatea E.ON Distributic Romania S.A.
Reproducerea integrald sau parfiald a acestui document este interzisa fara acordul scris al E.ON Distributie Roménia S.A.
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(c) performanta cel putin a uneia dintre caracteristicile esentiale ale produsului pentru
constructii, relevante pentru utilizarea preconizati sau utilizirile preconizate declarate;
(d) dupa caz, performanta produsului pentru constructii, pe niveluri sau clase, sau sub formi
descriptiva, daci este necesar pe baza unui calcul, in ceea ce priveste caracteristicile esentiale
stabilite in conformitate cu articolul 3 alineatul (3) din Regulamentul 305/2011;
(e) performanta acelor caracteristici esentiale ale produsului pentru constructii care sunt legate
de utilizarea sau utilizirile preconizate, luind in considerare dispozitiile legate de
utilizarea sau utilizirile preconizate acolo unde fabricantul intentioneaz sd puni la dispozitie
pe piatd produsul pentru constructii;
(f) pentru caracteristicile esentiale cnumerate, pentru care nu este declaratd niciun fel de
performantd, acronimul ,,NPD” (nici o performanta determinati);
(g) atunci cand produsul a ficut obiectul unei evalusri tehnice europene, performanta, pe
niveluri sau clase, sau intr-o descriere, a produsului pentru constructii in ceea ce
priveste toate caracteristicile esentiale cuprinse in evaluarea tehnica europeandi
corespunzatoare.
(4) Declaratia de performantd se intocmeste conform modelului care figureazd in anexa III din
Regulamentul 305/2011.
(5) Informatiile mentionate la articolul 31 sau, dupa caz, la articolul 33 din Regulamentul (CE) nr.
1907/2006 se furnizeaza impreuni cu declaratia de performanta.

6.5 Siguranta in exploatare

Produsele trebuie si asigure o buni etanseitate la trecerea OL/PE prevenind scaparile de gaze .
Producitorul este obligat si introduci pe piatd numai produse sigure, in conformitate cu prevederile
legislatiei in vigoare din Romania.

6.6 Livrare, depozitare, garantie

Durata maxima de depozitare a capetelor de brangament inaintea livrarii, in ambalaje si in spatii
protejate de actiunea factorilor de mediu, este de maxim 3 luni 2

La livrare produsele trebuie si fie insotite de Declaratie de Conformitate, Agrement tehnic si de
instructiuni de transport, depozitare, montaj si exploatare, eliberate de producitor si redactate in limba
roméana,

Ambalarea produselor se va realiza astfel incat pe durata transportului, manipularii si a depozitarii si
fie evitatd deteriorarea.

Capetele de bransament vor fi ambalate in folie de plastic rezistenta la manipulare, transport si
depozitare. Pentru tipurile constructive cu segment sudabil 1 - 4 (tabelul nr. 2) in ambalaj vor fi
incorporate si robinetele de bransament .

Produsele vor fi livrate ambalate in folie de polietilend, pe europaleti, in rama de lemn.

Pentru depozitarea de lungi durati, producatorul va furniza date privind conditiile de depozitare.
Durata de viatd estimata a produsului va fi de aproximativ 50 de ani, iar perioada de garantie acordati
produselor va fi de minim 36 luni de la livrare.

AVERTISMENT: Documentul este proprietatea E.ON Distributic Romania S.A.
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6.7 Verificare aferenti productiei

Capetele de bransament fari anod de protectie trebuie sa respecte normele, reglementarile si
standardele in vigoare. Cerintele normelor si reglementdrilor specificate trebuie indeplinite, in
conditiile in care nu exista alte cerinte deosebite.
in principiu, trebuie respectate toate normele, reglementirile, prevederile, dispozitiile si legile valabile
in Roménia, chiar daci acest lucru nu este indicat in aceast specificatie tehnica.
Cu privire la verificarea de aprobare a unui lot de produse capete de bransament, se va solicita de la
producitor certificatul de verificare in vederea receptiei, tip 3.1, conform SR EN 10204: 2005.
Mai exact, in certificatul de verificare in vederea receptiei se vor afla cel putin urmatoarele date:

- denumirea produsului;

- materiale utilizate;

- dimensiuni;

- data de fabricafie necifrata;

- verificarea aspectului;

- verificarea calititii materialelor componente

- verificarea dimensiunilor;

- verificarea la presiune(rezistenta si etangeitate).

Verificarea la proba de presiune de rezistenid §i de etangeite

Fiecare capit de bransament fird anod de protectie se va supune unei verificiri de rezistenta la
presiunea de 10 bar pe o durata de minim 5 minute $1 unei verificari de etanseitate la o presiune de 2
bar pe o durata de 10 minute. Verificarea la presiune a produselor se va face pe un stand de probe
prevazut cu echipamente de masura si monitorizare verificate si etalonate folosindu-se ca si fluid de
proba aer .

Nu sunt permise scépari de presiune ale ansamblului capdt de bransament supus la verificirile de
presiune. De asemenea, aceste verificiri (probele de presiune) efectuate vor fi documentate prin
buletine de verificare.

6.8 Aprobare si verificare

6.8.1 Managementul calititii

Furnizorul si/sau producatorul vor demonstra, cu o copie a certificatului, ca au implementat un sistem
de management al calitatii certificat, conform cu SR EN ISO 9001, sau extras din manualul calitatii,
respectiv procedurile operationale si instructiunile de lucru, ci este asiguratd permanent continuitatea
caracteristicilor produsului, solicitate in aceasti specificatie si garantatd de producitor sau prezentarea
unei declaratii din partea operatorului economic ofertant care si confirme ca produsele sunt fabricate
in sistemul de management al calitéii conform SR EN ISO 9001 sau conform cerintelor din manualul
propriu al calitatii respectiv, procedurilor §i instructiunilor de lucru. Manualul calitdfii va fi pus la
dispozitie pentru a fi consultat la sediul producétorului /furnizorului, la cererea achizitorului, de citre
specialistii acestuia, care isi rezervi dreptul de a efectuat un audit la producitor si/sau furnizor. in
acest sens, cu acordul producitorului, vor fi prelevate produse din productia curents, pentru a fi testate
$1 verificate intr-un laborator tert.

AVERTISMENT: Documentul este proprietatea E.ON Distribufic Romdnia S.A.
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6.8.2 Documentatie

Furnizorul va pune la dispozitia societitii E.ON Distributie Romania S.A. urmitoarele documente (in

cadrul ofertei tehnice):

e copie a documentului care atestd certificarea sistemului de management al calititii conform

standardului SR EN ISO 9001, de citre un organism de certificare acreditat;

e dovezi privind valabilitatea certificatului sistemului de management al calititii si monitorizarea
regulatd de cétre organismul de certificare (daci este cazul);

o certificatul de calitate care contine analiza chimici si proprietati mecanice la metalul depus conform

SR EN10204:2005 pe fiecare categorie de produse in parte;

e rapoarte de incercéri de tip (care se vor prezenta in documentatia de ofertare);

e figele tehnice ale produselor (vor cuprinde condifiile exprimate prin caracteristici, insusiri,
proprietdti si toate informatiile referitoare realizarii-producerii produselor);

e instructiuni de utilizare editate in limba roméans;

e instructiunile de manipulare, transport si depozitare specifice produselor livrate;

* norme de securitate a muncii aplicabile la utilizarea produselor, in limba roméani (sau certificatul de
conformitate a calitifii de securitate eliberat de un organism recunoscut conform legislatiei in
domeniul securitatii si sdnatitii in munci);

e fisa de securitate (date referitoare la sinitate, siguranta in exploatare si protectia mediului ambiant);

e certificat de garantie — model;

e certificat de calitate - model;

e declarafia de conformitate a producitorului pentru caracteristicile tehnice ale produsului conform cu
SR EN ISO/CEI 17050-1:2010 — Evaluarea conformititii. Declaratie de conformitate dati de
furnizor i redactata in limba romana.

Declaratia de conformitate trebuie si contini cel putin :

a) identificarea unica a declaratiei de conformitate:

b) numele si adresa de contact ale emitentului declaratiei de conformitate;

¢) identificarea obiectului declaratiei de conformitate;

d) declararea conformititii produselor cu cerintele standardelor de fabricare (se va mentiona lista

completa gi clard a standardelor sau a altor cerinte specifice utilizate la fabricarea produselor);

e) lista cu standardele materialelor utilizate pentru fabricarea produselor;

f) data si locul emiterii declaratiei de conformitate;

g) semndtura, numele si functia persoanei autorizate care actioneazi in numele emitentului:

h) orice limitare a valabilitafii declaratiei de conformitate.

o Agrement tehnic elaborat si eliberat de un organism abilitat, insotit de avizul tehnic eliberat de
Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii sau Comisia Nationald de Agrement Tehnic in
Constructii pentru produsele ofertate;

e la livrare produsele vor fi insotite de:

> certificat de garantie;

> certificat de calitate;

» instructiunile de manipulare, transport i depozitare specifice produselor livrate;
> instructiuni de utilizare/montaj editate in limba romana:

» avizul de insotire a mirfii.

Toate actele, documentele si descrierile, trebuie intocmite in limba romani. Traducerile
trebuie legalizate §i predate impreuni cu textul original.

AVERTISMENT: Documentul este proprietatea E.ON Distributic Romdnia S.A.
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6.9 Documente de insotire a mirfii

Pe unitatea de ambalare si pe documentele de insotire a marfii (fisa de livrare) trebuie si apari clar
numarul, tipul si dimensiunile capetelor de bransament livrate. Certificatul 3.1, conform SR EN
10204 - 2005 (certificat de verificare in vederea recepliei) trebuie s3 fie anexat livririi respective,

6.10 Standarde, Norme, Reglementiri

In cazul in care in confinutul acestor standarde se face referire la reglementdri care au fost abrogate
sau modificate, sunt valabile modificirile aprobate ulterior de citre institutiile abilitate. Furnizorul are
obligaia ca in cazul in care pe durata de valabilitate a contractului, oricare din standardele de maij jos
vor fi abrogate si inlocuite cu alte standarde cchivalente, de citre institutiile abilitate, s3 depuni toate
diligentele ca pana la data limita prevazutd in noul standard, si ia legitura cu producitorul si sa
actualizeze toate documentele de conformitate si de calitate ale produselor contractate si furnizate.

SR EN 10204 : 2005 Produse metalice - Tipuri de documente de inspectie.

SR EN ISO/CEI 17050-1 : 2005 Evaluarea conformitatii. Declaratia de conformitate data de

furnizor. Partea 1. Cerine generale

SR EN ISO 9001 : 2008 Sisteme de management al calitatii. Cerinte.

SR EN ISO 9001 : 2008 / AC : 2009 »Sisteme de management al calitatii. Cerinte.

SR EN ISO 3183:2013: , Industriile petrolului si gazelor naturale. Tevi de ofel pentru sisteme de
transport prin conducte”

SR EN 331:2002 ,,Robinete cu sferd si robinete cu cep conic cu fund plat cu actionare manuali

utilizate la instalatiile de gaz din constructii”

SR EN 331:2002/A1:2011 ,,Robinete cu sfers $i robinete cu cep conic cu fund plat cu actionare

manuald utilizate la instalatiile de gaz din constructii.”

SR EN 12007 1 : 2001 Sisteme de alimentare cy gaze . Conducte pentru presiuni maxime de lucru
mai mici sau egale cu 16 bari .Partea 1:Recomandiri functionalegenerale.

SR EN 12007 - 3 : 2001 Sisteme de alimentare cu gaze. Conducte pentru presiuni maxime de lucru
mai mici sau egale cu 16 bari. Partea 3: Recomandari funcfionale specifice
pentru otel.

SR EN 1555 - 1 : 2011 Sisteme de canalizare de materiale plastice pentru distribuirea combustibililor

gazosi. Polietileni (PE). Partea 1 - Generalititi

SR EN 1555 - 2 : 2011 Sisteme de canalizare de materiale plastice pentru distributia combustibililor
gazosi - polietilend (PE) — Partea a 2-a : Tevi

ISO 4437 : 2007 Tevi de polietilena (PE) utilizate la refelele ingropate de distributie a

combustibililor gazosi. Seria metrici Specificatii

SR EN 61386-24:2011 Sisteme de tuburi de protectie pentru directionarea cablajului. Partea 24:

Prescriptii particulare. Sisteme de tuburi de protectie ingropate in pamant
SR EN 13476 — 1 : 2007 Sisteme de canalizare de materiale plastice pentru bransamente si sisteme
de evacuare fara presiune, ingropate. Sisteme de canalizare cu pereti
structurati de policlorura de vinil neplastifiatd (PVC-U), polipropilena (PP)
si polietilena (PE). Partea 1: Cerinte generale si caracteristici de
performanta.
SR EN 13476 — 3 + A1 : 2009 Sisteme de canalizare de materiale plastice pentru bransamente si
sisteme de evacuare fara presiune, ingropate. Sisteme de canalizare cu
pereti structurati de policlorurd de vinil neplastifiatd (PVC-U),
polipropilena (PP) si polietilena (PE). Partea 3: Specificatii pentru tevi si

fitinguri cu suprafata interioara neteda si suprafata exterioara profilata si
pentru sistem, tip B.

AVERTISMENT: Documentul este proprictatea E.ON Distributie Romania S.A.
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Norme:
NTPEE - 2008 — Norme tehnice pentru proiectarea, executarca si exploatarea sistemelor de
alimentare cu gaze naturale
Trebuie respectate toate normele, reglementrile, prevederile, dispozitiile si legile valabile in
Romania, chiar daci acest lucru nu este indicat in mod explicit In aceastd specificatie.

ANEXA 1

Detaliu de executie cap#t de bransament
PE 100 DN 32 + 63 mm

£
£
8
i

Capdt de Diametru PE | Dlametru OL
bransament DN {mm) D x t (mm/*)

DN 32 mm 32 33,7x3,6(1") .
bNB3mm | 63 | 603x3,6(2")
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ANEXA 2
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NOTA.
TUBUL BF PROTECTIE A FIRU U TRASOR SE VA FIxA CULAPATIN SUPLRIOR [BORNA DF (401 ARES IMEDIA T SUB OFRIHICIOLE OF
VENTILARE ALE TUBLL U1 E PROTECTIE DN 01
ANEXA
2
DETALILY DF FIXARE & TUBUL U OF PROTECTIE &
FIRULU TRASGR PE LAPA TS DE BRANSAMENT
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Specificatii tehnice

pentru capete de bransament firia anod de protectie

* Cu fiting de tranzitie realizat prin injectarea polietilenei in matrita *
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6.1 Domeniu de aplicare

Aceastd specificatie tehnicd este valabila pentru achizifia de catre E.ON Distributie Romania S.A. a
capetelor de bransament fira anod de protectie utilizate la realizarea trecerilor de la conductele de
distribuie gaze naturale din polietilena la instalatiile de utilizare exterioare executate din teavi de
ofel.

6.2 Cerinte generale pentru capitul de bransament firi anod de protectie 32 mm
si 63 mm (vezi anexa 1)

Capitul de bransament fard anod de protectie (NTPEE-2008 ). cu elementul de trecere PE/OL, care
asigurd trecerea de la feava de polietileni la feava de ofel, este alcatuit din urmatoarele componente:

1. Element de trecere PE/OL (diametre 32 mm/1~ =+ 63 mm/2").
* Realizarea imbinarii/tranzitiei PE/OL se va face prin injectarea polietilenei in matrita, conform
prevederilor standardului UNI 9736: 2006 (sau echivalent), vezi schema:

conducta polietileni

Solutia de etansare a tranzifiei va fi astfel aleasd incét
fitingul si fie corespunzator MOP10 (ex.: utilizarea a doua “O — ringuri”).

® Capatul tevii din otel va fi sanfrenat la un unghi de 30° conform SR EN ISO 3183:2013 sau
filetat conform cap.4. Capetele sanfrenate ale tevilor se vor proteja cu capace de protectie.
 Izolatia trebuie sa fie sanfrenati la capete, la un unghi de 30°, pénd la suprafafa tevii.

AVERTISMENT: Documentul este proprietatea E.ON Distributie Romania S.A,
Reproducerea integrala sau parfiala a acestui document este interzisa fara acordul scris al E.ON Distributiec Roménia S.A.
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e [Lungimile de teava din otel si polietilena sunt in conformitate cu schema de mai
jos:

32 25-1"
63 30 —2"

e Lungimea capatului liber de izolatie (Z) va fi conform DIN 30670: 1991. Se accepti o
lungime a capatului liber de izolatie de 100 mm, indiferent de diametru. Pe aceasta lungime se
aplicd o protectie temporard (ex: lacuri/vopsele anticorosive).

e Lungimea tevii din OL (B) va fi de minimum 300 mm.

e Lungimea tevii din PE (A) va fi de minimum 100 mm si max.- cap.6/SR EN 1555/3 : 2011

¢ Cerinte pentru teava din OL:
» Teava din otel va fi produsi in conformitate cu standardul SR EN ISO 3183:2013;
»  Vafide tipul: fard sudurd (SMLS), cu respectarea NTPEE-2008, cap.9.1;
» Tipul din ofel acceptat este: L245 PSL1. Nu este permisa depisirea continutului de sulf
de 0,03%.
Tolerante conform SR EN ISO 3183:2013.
Toleranta la grosimea de perete nu va depdsi:
-pentru tevi férd sudura: - 0,5Smm + +0,6mm (la grosime de perete < 4mm)
-pentru tevi sudate: +0,5mm la grosime de perete < 5mm;
_Toleranta la ovalitate:
-pentru D< 60,3mm — toleranta este inclus3 in toleranta la diametru
-pentru 60<D<610mm- ovalitatea tevii poate fi de max. 2% (pentru corpul tevii)
respectiv max. 1,5% (pentru capetele tevii).
Abaterea de la perpendicularitate- nu trebuie si depaseasci 1mm (pentru diametre
exterioare < 219,1mm).

YV VVVVVVY

» Tevile din OL se vor livra cu dimensiunile mentionate in tabelul de mai jos:

Tabel nr. 1
Diametru exterior | Grosime de | Tipul tevii Observatii
mm (inch) perete (mm)
Teava @ 33,7 (17) 3,6 teava Pentru grosimi de perete ale tevii
laminata din otel mai mari de 3,6mm se va
Teava @ 60,3 (27) 3,6 teava aplica sanfren interior de 7 pana
laminata la concurenta de 3,6mm

AVERTISMENT: Documentul este proprietatea E.ON Distribufic Roménia S.A.
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> Certificatul de verificare in vederea recepftiei
Cu privire la verificarea de aprobare a unei sarje de tevi din otel se va solicita de la producétor
certificatul de verificare in vederea receptiei, tip 3.1, conform SR EN 10204 : 2005. Vor fi
indicate atat valorile nominale, cét si valorile reale, adici valorile masurate in realitate. Astfel
fevilor din otel li se va putea atribui in mod explicit certificatul de verificare respectiv.,
Producitorul capetelor de bransament va arhiva cel putin 10 ani informatiile pentru certificatele
de verificare in vederea receptiei.

Mai exact, in certificatul de verificare in vederea receptiei se vor afla cel putin urmatoarele date:
- Materialul folosit
- Denumirea produsului
- Standardul de fabricatie
- Dimensiuni
- Data de fabricatie necifrata

Produciétorul sau furnizorul capetelor de brangament are obligativitatea verificirii tevilor de OL la
producétor. Verificarile la incercirile mecanice sunt conforme cu normele: SR EN ISO 3183:2013:
»Industriile petrolului si gazelor naturale. Tevi de otel pentru sisteme de transport prin conducte”.

Aceastd piesd asiguri trecerea etanga intre feava de polietilend de inaltd densitate PEHD 100
SDR 11 la teava de otel L.245 PSL1..

Trecerea de la piesa de tranzitie (partea din PE) la conducta din polietilena sa va face prin
intermediul unei mufe de electrofuziune.

Varianta constructiva a piesei de trecere de la PE/OL pentru tipurile de produs 1, 2 (vezi tabelul
nr. 2) va fi previzuti pentru imbinare nedemontabila prin sudare.

Varianta constructiva a piesei de trecere de la PE/OL pentru tipurile de produs 3, 4 (vezi tabelul
nr. 2) va fi previzuti pentru imbinare demontabili prin infiletare.

2. Teava de polietileni de inalti densitate PE, HD 100 SDR 11

2.1 Amestecul de formare din polietilena
Pentru fabricarea tevilor din polietilens se vor utiliza numai granule virgine (material nou); nu
se accepta utilizarea materialelor refolosibile sau combinafie de material nou cu material
refolosibil.

2.2 Culoarea
Tevile de polietilena vor fi de culoare neagra cu linii longitudinale galbene (min. 3) sau
galbena. Materialul pentru aceste linii longitudinale va avea aceeasi compozifie cu materialul
de baza, ele fiind coextrudate odati cu teava.

2.3 Caracteristicile compusilor de baza penru PE
Compusii de PE din care se produce feava trebuie si corespundi conditiilor din SR EN
1555/1 : 2011 sau ISO 4437 : 2007”.

2.4 Aspect
Observate fard echipamente de mirire (inspectie vizuald), suprafetele interiore s1 exterioare
trebuie si fie netede, curate si fard bavuri, pori si alte defecte de suprafatd care pot afecta
performantele si caracteristicile fizice ale tevilor. Capetele tevilor trebuie si fie tiiate
perpendicular pe axa tevii si debavurate.
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2.5 Dimensiuni
Se vor utiliza tevi cu diametre cuprinse intre 32 + 63 mm. Dimensiunile tevilor trebuie
masurate la minimum 24 h de la fabricare conform SR EN 1555/2: 2011 sau ISO 4437:2007.
Diametrele exterioare nominale ale tevilor si grosimea minima de perete pentru conductele de
PEHD 100 SDR 11 sunt date in tabelul nr.1 si 2 din SR EN 1555 /2 : 2011 ”Sisteme de
canalizare de materiale plastice pentru distributia combustibililor gazosi - polietilena (PE) —
Partea a 2-a : Tevi”.

Pentru fabricarea capetelor de bransament se vor utiliza numai fevi din PE HD 100
SDR11 provenite din bare drepte; se interzice utilizarea tevilor ambalate in colac.

Tolerantele la grosimile de perete in orice punct
Tolerantele la grosimile de perete in orice punct trebuie si fie conform tabelului 3 din SR EN
1555 - 2 : 2011 “Sisteme de canalizare de materiale plastice pentru distributia combustibililor
gazosi - polietilend (PE) — Partea a 2-a : Tevi”

2.6 Marcaj
Elementele de marcare trebuiesc imprimate (cu o culoare diferiti de cea a tevii) sau formate
direct pe teava, dar in asa fel incét si nu deterioreze feava si si fie lizibil si neradiabil pe toata
durata de viatd a {evii. Marcajul nu trebuie si afecteze rezistenta tevii, frecventa imprimarii
trebuie sa se facd la intevale de maximum 1 m, iar in cazul cand teava de PE este ambalati in
colac, pe acesta trebuie indicati lungimea tevii.

Datele minime pentru marcare sunt:
e Denumire producitorului

Fluidul vehiculat (GAZ)

Dimensiunile tevii (D, x g)

Raportul standard dimensional SDR (11)

Presiunea maxima de operare ( MOP -10 bar )

Tipul de material (PEHD 100)

Perioada de productie (data, codul), o identificare a schimbului, a liniei de

productie

e Standardul de fabricatie

Mentiunea ca materia prima nu este reciclat

Calitatea si marimea marcarii trebuie si fie astfel incat sda poatd fi usor lizibila fira
amplificare.
2.7 Termenul maxim de utilizare a evii
Data productiei {evii utilizate in fabricarea produselor nu trebuie si depéseasca 3 luni inainte
de data livrarii capetelor de bransament, iar {eava nu trebuie depozitatd sub cerul liber. Pentru
orice derogare de la cele precizate anterior este necesar acordul scris al societatii E.ON
Distributie Roménia S.A..
in certificatul de calitate al produsului, producitorul va mentiona data de fabricare si data
limitsi de stocare sub cerul liber, sub actiunea directii a razelor UV,
La depunerea ofertei tehnice se va prezenta fisa tehnica a produsului din care si reiasi ci
indeplineste  toate  cerintele mentionate  mai sus. Va/vor fi declarat/declarati
producdtorul/producatorii de teavd, iar pe durata deruldrii contractului nu se admite
schimbarea acestuia/acestora decat cu acordul Achizitorului.
2.8 Lungimea aproximativi a tevii din PE este de 1800mm, din care, lungimea (evii de PE de la
capacul de protectie a tubului gofrat va fi de 600mm.
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3. Tubul de protectie din otel va fi din teava cu grosimea minima de perete de 2 mm si va fi
vopsit la interior §i exterior cu vopsea epoxidici pentru protectie contra coroziunii (grosime
minima vopsea de 100um si culoare meagra). Acest tub poate fi si din mase plastice (ex.
polietilena, etc.) cu conditia asiguririi rezistentei mecanice necesare menfinerii unghiului de
deschidere impus. Lungimea aproximativa a tubului de protectie va fi de 1200 mm. La partea
superioard a tubului de protectie (partea supraterana), se vor prevedea minim 3 gduri de aerisire
pentru drenarea si evacuarea eventualelor acumuliri de gaze din interiorul tubului. Aceste gauri
vor fi situate pe generatoarea frontali si pe cele laterale ale tubului (repartizate la 120° ) si vor fi
dispuse pe aceeasi circumferin{i. Diametrul giurilor va fi de @ 8 mm.

Unghiul de deschidere dintre capetele tubului de protectie din otel va fi de 110°.

4. Tubul flexibil de drenaj gofrat (lungime aproximativa 1100mm) din polietilend dublu strat, va
avea rol de résufldtoare pentru drenajul eventualele scapéri de gaze din zona subterani si va fi
montat peste feava de protectie din otel (nu va deveni casant dupa o expunere la actiunea razelor
UV'). Acesta va fi fixat pe corpul capatului de bransament (teava de protectie din OL), fird a
permite migcarea lui pe toatd perioada: transportului, depozitarii, manevrérii/manipularii si in
momentul montarii.

Tubul flexibil de drenaj gofrat din polietilend dublu strat trebuie sa prezinte:

- Rezistentd la compresiune — conform tab.15/ SR EN 13476 — 3 + A1 : 2009

- Clasa de rigidate SN8
Tubul va fi produs in conformitate cu SR EN 61386-24:2011, SR EN 13476 — 1: 2007 si SR
EN 13476 — 3+A1: 2009. Dimensiunile tubului flexibil de drenaj gofrat dublu strat:

1. DN 63 - 75 mm pentru capete de bransament DN 32 mm (SR EN 61386-24:201 1);

2. DN 110 - 125 mm pentru capete de bransament DN 63 mm (SR EN 13476-1: 2007).
Marcajul tubului flexibil de drenaj gofrat dublu strat din PE
Distanfa maxim3 intre marcaje va fi de 1m .
Datele minime pentru marcare sunt:

e Denumire producitor;

Diametrul exterior;

Standardul de produs;

Clasa de rigidate;

Lot;

Material;

Data productiei;

Produciitorul va indica sau adiuga pe ambalaj diametrul interior minim, raza de
incovoiere minimi si clasificarea conform cerintei din standard.

5. Sistemul pentru fixarea tevii de protectie din otel pe exteriorul elementului de trecere PE/OL
va fi astfel conceput incit si nu permiti miscarea elementului de trecere PE/OL, in timpul
montajului (imbinari nedemontabile si demonabile) ale fitingurilor §i armaturilor care se vor
monta in cabina PR/PRM. (ex: presare la cald)

6. Capace de protectie cu orificiu central realizate din cauciuc acril — nitrilic omologat pentru
gaze naturale; cu rol de etansare si fixare a fevii de protectie din OL si a tubului de drenaj gofrat
din polietilend, montat la partea inferioars, pe teava de PE, pentru a fixa si centra atét teava de
protectie din ofel cét si tubul de drenaj gofrat din polietilena, iar la partea superioard, montat pe
tubul de protectie din OL pentru a fixa tubul de drenaj gofrat din polietilena.

7. 1Inel de cauciuc pentru centrarea tevii din PE la capatul tubului de protectie din otel cu rol de
evitare a aparitiei sarcinilor punctiforme asupra tevii din PE .
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8.

9.

10.

11,

Capace de protectie pentru feava din PE si feava din otel (segmentul sudabil/sudat) realizat din
materiale plastice sau cauciuc.
Presiunea nominali a intregul ansamblu de componente al capitului de bransament: teava din
PE, elementul de trecere PE/OL, teava din OL va fi PN 10 $i va asigura curgerea gazelor in
conditii de etangeitate.
Tubul de protectie a firului trasor se va realiza din tub PP, DN 20mm, lungime cca. 400mm,
inchis la ambele capete cu doua capace perforate prin care iese (la partea superioara) capul
hexagonal al unui surub de @5mm, = 20mm, la care se conecteaza firul trasor ce insoteste
capdtul de brangament; orificiul capacului de la partea inferioard permite patrunderea firului
trasor in tub. Tubul de protectie al firului trasor trebuie fixat pe generatoarea laterala a tubului
gofrat, cu 3 coliere, astfel: capacul tubului de protectie nu va depasi orificiile de ventilare ale
tubului de protectie din OL al capitului de brangament (vezi anexa 2). Alte solutii constructive,
echivalente, ale acestui reper (11) se vor discuta/accepta in etapa de negociere a ofertei tehnice.
Adancimea de ingropare a capetelor de bransament va fi de 500 mm (vezi anexa 1), conform
NTPEE/2008 (marcat cu vopsea rosie pe tubul de protectie flexibil gofrat din PE dublu strat),
iar indl{imea de la nivelul solului pana la piesa de trecere de la PE/OL va fi conform tabelului
de mai jos:

Tabel nr. 2
S " Lungimea
Iniltime capat teava OL/DN
; de br. de la
Tip ; . L (segment
Descriere material marcaj pani la .
produs . sudabil) de la
piesa de trecere P
PE/OL(mm) P
trecere
1 Capat bransament PE100 SDR 11 d32 - sudabil 300 300mm/1”
2 Capit bransament PE100 SDR 11 d63 - sudabil 300 300mm/2”
3 Capit brangament PE100 SDR 11 d32 - filetat 300 300mm/1”
4 Capat bransament PE100 SDR 11 d63 - filetat 300 300mm/2”

mbinarea capetelor de brangament fard anod de protectie in instalatii se realizeazi prin :

- imbinare nedemontabili — procedeul de sudare electric (111), pentru tevile din otel din
instalatia de utilizare gaze naturale

- imbinare prin sudurd realizate prin procedeul de electrofuziune (SRM), pentru tevile
din PE din sistemul de distributie gaze naturale.

6.3 Marcarea capetelor de brangament

Fiecare capit de bransament va avea marcate urmatoarele date -

- denumirea produsului ;

- denumirea producitorului produsului;

- denumire producitorului tevii de OL pentru segmentul sudabil cu: material,
diametrul exterior si grosimea de perete, standardul de produs, lotul si data
productiei a tevii metalice (ex. LOGO PRODUCATOR; ISO 3183; 60,3 3.6; 1.245
PSL 1; SMLS; control calitate; sarja);

- denumire producatorului tevii metalice de protectie cu: material, diametrul exterior
si grosimea de perete, standardul de produs, lotul si data productiei;

- denumire producitorului tevii din PE cu: material, diametrul exterior §i grosimea
de perete, standardul de produs, lotul si data productiei;
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- denumire producatorului tubului flexibil de drenaj, gofrat din polietilena dublu
strat cu: material, diametrul exterior, standardul de produs, clasa de rezistenti la
compresiune si la impact, lot si data productiei;

- tipul de protectie anticoroziva si numarul de straturi aplicate;

- limita de Ingropare: (0,5 m);

- lotul, luna si anul de fabricatie a capatului de bransament ;

- perioada de garantie;

- presiunea nominala PN10 ;

Datele de marcare vor fi inscriptionate pe autocolante plastifiate (pentru protectia impotriva factorilor
de mediu), lizibil si durabil astfel incat si nu se steargd pe durata de 10 de ani. Autocolantul va fi
aplicatd pe capatul tevii de protectie din OL, (partea suprateran a brangamentului).

6.4 Robinetul de inchidere cu sferi

Fiecare capit de bransament va fi insotit de un robinet de inchidere (robinet de bransament), cu sferd
cu sectiune totald, echivalenta diametrului interior al tevii de ofel a capatului de bransament
(segmentul sudabil).
Robinetul de inchidere cu sferd pentru gaze naturale confectionat conform SR EN 331 : 2002 si SR
EN 331:2002/ A1 : 2011, trebuie si indeplineasci urmatoarele caracteristici tehnice:
- corpul robinetului va fi din alama acoperit exterior prin cromare sau nichelare;
- presetupa si tija vor fi din alami;
- sfera va fi din alam3 cromati;
- etangare sferd: PTFE;
- etangare tija: NBR;
- maneta de manevri: tip fluture;
- conexiune la capete tip Fi - Fi;
- presiunea de lucru MOP 5 — MOP 10 (declaratie ca va rezista la testul de presiune la 10 bar);
- domeniul temperaturii (clasa — 20°C): — 20°C pani la + 60°C.
Nota : In cazul in care nu se pot identifica pe piata producatori/furnizori de robinete cu sfera MOP 5-
10 se accepta si cei cu MOP 5, cu conditia ca producatorul sa emita o declaratie pe proprie
raspundere din care sa reiasa ca produsele pot fi supuse la probe de presiune pana la 10 bari, fara ca
acest lucru sa produca modificari privind carateristicile tehnice ale robinetului in exploatare (etansare,
fisuri a corpului robinetului, etc).
Atunci cind sunt actionate pe pozitia inchis, robinetele trebuie si asigure oprirea tranzitului de gaze
naturale prin conducte, indiferent de sensul de montaj.
Orice altd varianta constructiva va fi agreati si acceptata doar cu acordul Achizitorului sl consemnata
in contract.
Marcajul robinetului.
Marcajul va cuprinde minimum urmitoarele informajii:
- denumire producitor sau simbolul acestuia
- domeniul de lucru
- marcaj CE
- presiunea de lucru (PN/MOP)
- diametrul nominal DN
- pe clapeta fluture de manevri se va indica pozitia ON-OFF
Pentru tipurile de produs 1, 2 (vezi tabelul nr. 2) robinetele de bransament cu sfera vor fi livrate
ambalate impreuna cu capetele de bransament pentru montarea ulterioara a acestora (pe lucrarile
specifice).
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Pentru tipurile de produs 3, 4 (vezi tabelul nr. 2) robinetele de bransament cu sfera vor fi montate pe
capetele de bransament prin imbinare filetata, fiind etansate cu fir sau banda de teflon .
La etapa de depunere a ofertelor tehnice se va prezenta o mostrii din tipul robinetului care va insoti
capatul de bransament; fisa tehnici a acestuia din care si reiasi toate caracteristicile tehnice
menfionate mai sus, precum si denumirea producatorului.
Dupa agrearea produsului de citre Achizitor, se va consemna in contract tipul robinetului si
producdtorul acestuia. Pe durata contractului se vor respecta aceste cerinfe, nu se va accepta
schimbarea producitorului si a tipului de robinet numai cu acceptul Achizitorului.
Documente insotitoare ale robinetului cu sfer:

- certificatul de garantie (36 de luni, perioada identici cu a produsului: capat de bransament);

- Certificat de Constantd a Performantei elaborat si eliberat de un organism abilitat conform

Regulamentului UE 305/2011 (intrat in vigoare pe teritoriul Roméniei din 1 iulie 2013);
- Declaratia de Performantd a producitorului editati in limba romani pentru caracteristicile
tehnice ale produsului conform cu Regulamentul UE 305/2011.

Declaratia de Performanti trebuie si congini:

(1) Declaratia de performanta exprima performanta produselor pentru constructii in ceea ce priveste

caracteristicile lor esentiale, conform specificatiilor tehnice armonizate relevante.

(2) Declaratia de performant contine in special urmétoarele informatii:
(a) referinta produsului-tip pentru care a fost intocmita declaratia de performants;
(b) sistemul sau sistemele de evaluare si de verificare a constantei performantei produsului
pentru constructii, astfel cum se prevede in anexa V din Regulamentul 305/2011;
(¢) numarul de referinta si data eliberdrii standardului armonizat sau a evaluirii tehnice
europene care a fost utilizatd pentru evaluarea fiecirei caracteristici esentiale;
(d) dupd caz, numérul de referintd al documentatiei tehnice specifice utilizate §i cerintele pe
care fabricantul sustine ci produsul le respecti.

(3) In plus, declaratia de performanta cuprinde:

(a) utilizarea preconizata sau utilizarile preconizate ale produsului pentru constructii, in
conformitate cu specificatia tehnici armonizati aplicabila;
(b) lista caracteristicilor esentiale, astfel cum sunt stabilite in specificatia tehnicd armonizati
pentru utilizarea preconizati sau utilizrile preconizate declarate;
(c) performanta cel putin a uneia dintre caracteristicile esentiale ale produsului pentru
constructii, relevante pentru utilizarea preconizati sau utilizirile preconizate declarate;
(d) dupi caz, performanta produsului pentru constructii, pe niveluri sau clase, sau sub forma
descriptivd, dacd este necesar pe baza unui calcul, in ceea ce priveste caracteristicile esentiale
stabilite in conformitate cu articolul 3 alineatul (3) din Regulamentul 305/2011;
(e) performanta acelor caracteristici esentiale ale produsului pentru constructii care sunt legate
de utilizarea sau utilizarile preconizate, luind in considerare dispozitiile legate de
utilizarea sau utilizarile preconizate acolo unde fabricantul intentioneazd sa pund la dispozitie
pe piatd produsul pentru constructii;
() pentru caracteristicile esentiale enumerate, pentru care nu este declaratd niciun fel de
performantd, acronimul ,,NPD” (nici o performanta determinati);
(g) atunci cand produsul a ficut obiectul unei evaluiri tehnice europene, performanta, pe
niveluri sau clase, sau intr-o descriere, a produsului pentru constructii in ceea ce
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priveste toate caracteristicile esentiale cuprinse in evaluarea tehnici europeana
corespunzatoare.
(4) Declaratia de performantd se intocmeste conform modelului care figureazd in anexa III din
Regulamentul 305/2011.
(5) Informatiile mentionate la articolul 31 sau, dupi caz, la articolul 33 din Regulamentul (CE) nr.
1907/2006 se furnizeazd impreund cu declaratia de performanta.

6.5 Siguranta in exploatare

Produsele trebuie s& asigure o buni etanseitate la trecerea OL/PE prevenind scaparile de gaze .
Producitorul este obligat si introduca pe piatd numai produse sigure, in conformitate cu prevederile
legislatiei in vigoare din Roménia.

6.6 Livrare, depozitare, garantie

Durata maxima de depozitare a capetelor de bransament inaintea livrarii, in ambalaje si in spatii
protejate de actiunea factorilor de mediu, este de maxim 3 luni .

La livrare produsele trebuie sia fie insotite de Certificatul de Conformitate, Declaratie de
Conformitate, Agrement tehnic si de instructiuni de transport, depozitare, montaj si exploatare,
eliberate de producitor si redactate in limba roméan.

Ambalarea produselor se va realiza astfel incat pe durata transportului, manipularii si a depozitarii sa
fie evitatd deteriorarea.

Capetele de bransament vor fi ambalate in folie de plastic rezistenta la manipulare, transport si
depozitare. Pentru tipurile constructive cu segment sudabil 1 si 2 (tabelul nr. 2) in ambalaj vor fi
incorporate si robinetele de bransament .

Produsele vor fi livrate ambalate in folie de polietilena, pe europaleti, in rama de lemn.

Pentru depozitarea de lunga durata, producatorul va furniza date privind conditiile de depozitare.
Durata de viafd estimata a produsului va fi de aproximativ 50 de ani, iar perioada de garantie acordata
produselor va fi de minim 36 luni de la livrare.

6.7 Verificare aferenta productiei

Capetele de brangament fiard anod de protectie trebuie si respecte normele, reglementérile si
standardele in vigoare. Cerinfele normelor si reglementirilor specificate trebuie indeplinite, in
conditiile in care nu existi alte cerinte deosebite.
In principiu, trebuie respectate toate normele, reglementirile, prevederile, dispozitiile si legile valabile
in Roménia, chiar dacé acest lucru nu este indicat in aceasti specificatie tehnica.
Cu privire la verificarea de aprobare a unui lot de produse capete de bransament, se va solicita de la
producitor certificatul de verificare in vederea receptiei, tip 3.1, conform SR EN 10204: 2005.
Mai exact, in certificatul de verificare in vederea receptiei se vor afla cel putin urmatoarele date:

- denumirea produsului;

- materiale utilizate;

- dimensiuni;

- data de fabricatie necifrata;

- verificarea aspectului;

- verificarea calitétii materialelor componente

- verificarea dimensiunilor;

- verificarea la presiune(rezistenta si etanseitate).
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Verificarea la proba de presiune de rezistentd si de etangseite

Fiecare capit de bransament fira anod de protectie se va supune unei verificiri de rezistenta la
presiunea de 10 bar pe o durata de minim 5 minute si unei verificari de etangeitate la o presiune de 2
bar pe o durata de 10 minute. Verificarea la presiune a produselor se va face pe un stand de probe
prevazut cu echipamente de masura si monitorizare verificate si etalonate folosindu-se ca si fluid de
proba aer .

Nu sunt permise scipiri de presiune ale ansamblului capdt de bransament supus la verificirile de
presiune. De asemenea, aceste verificari (probele de presiune) efectuate vor fi documentate prin
buletine de verificare.

6.8 Aprobare si verificare

6.8.1 Managementul calititii

Furnizorul si/sau producatorul vor demonstra, cu o copie a certificatului, ca au implementat un sistem
de management al calititii certificat, conform cu SR EN ISO 9001, sau extras din manualul calitatii,
respectiv procedurile operationale si instructiunile de lucru, ci este asiguratd permanent continuitatea
caracteristicilor produsului, solicitate in aceasti specificatie si garantatd de producitor sau prezentarea
unei declaratii din partea operatorului economic ofertant care si confirme ca produsele sunt fabricate
in sistemul de management al calititii conform SR EN ISO 9001 sau conform cerintelor din manualul
propriu al calititii respectiv, procedurilor si instructiunilor de lucru. Manualul calitatii va fi pus la
dispozitie pentru a fi consultat la sediul producatorului /furnizorului, la cererea achizitorului, de citre
specialistii acestuia, care si rezervi dreptul de a efectuat un audit la producitor si/sau furnizor. In
acest sens, cu acordul producitorului, vor fi prelevate produse din productia curentd, pentru a fi testate
si verificate intr-un laborator tert.

6.8.2 Documentatie

Furnizorul va pune la dispozitia societitii E.ON Distributie Romania S.A. urmitoarele documente (in

cadrul ofertei tehnice):

® copie a documentului care atesti certificarea sistemului de management al calitdfii conform

standardului SR EN ISO 9001, de citre un organism de certificare acreditat;

e dovezi privind valabilitatea certificatului sistemului de management al calitdtii si monitorizarea
regulati de cétre organismul de certificare (dac# este cazul);

o certificatul de calitate care contine analiza chimica s1 proprietd{i mecanice la metalul depus conform
SR EN10204:2005 pe fiecare categorie de produse in parte;

e rapoarte de incerciri de tip (care se vor prezenta in documentatia de ofertare);

e figele tehnice ale produselor (vor cuprinde conditiile exprimate prin caracteristici, insusiri,
proprietdfi si toate informatiile referitoare realizdrii-producerii produselor);

e instructiuni de utilizare editate in limba romani;

e instructiunile de manipulare, transport si depozitare specifice produselor livrate;

® norme de securitate a muncii aplicabile la utilizarea produselor, in limba romani (sau certificatul de
conformitate a calitifii de securitate eliberat de un organism recunoscut conform legislatiei in
domeniul securitatii si sdnatatii in munca);

e figa de securitate (date referitoare la sinitate, siguranta in exploatare si protectia mediului ambiant);

e certificat de garantie — model;
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e certificat de calitate - model;

e declaratia de conformitate a producitorului pentru caracteristicile tehnice ale produsului conform cu
SR EN ISO/CEI 17050-1:2010 — Evaluarea conformitatii. Declaratie de conformitate dati de
furnizor si redactati in limba romana.

Declaratia de conformitate trebuie si contina cel putin :
a) identificarea unica a declaratiei de conformitate;
b) numele §i adresa de contact ale emitentului declaratiei de conformitate;
¢) identificarea obiectului declaratiei de conformitate;
d) declararea conformititii produselor cu cerinfele standardelor de fabricare (se va mentiona lista
completd si clard a standardelor sau a altor cerinte specifice utilizate la fabricarea produselor);
e) lista cu standardele materialelor utilizate pentru fabricarea produselor;
1) data si locul emiterii declaratiei de conformitate;
g) semndtura, numele §i functia persoanei autorizate care actioneaza in numele emitentului;
h) orice limitare a valabilititii declaratiei de conformitate.
¢ Agrement tehnic elaborat §i eliberat de un organism abilitat, insotit de avizul tehnic eliberat de
Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii sau Comisia Nationald de Agrement Tehnic in
Constructii pentru produsele ofertate;
e la livrare produsele vor fi insotite de:
> certificat de garantie;
> certificat de calitate;
» instructiunile de manipulare, transport si depozitare specifice produselor livrate;
> instructiuni de utilizare/montaj editate in limba romana;
» avizul de Tnsotire a marfii.

Toate actele, documentele si descrierile, trebuie intocmite in limba romand. Traducerile
trebuie legalizate si predate impreuni cu textul original.

6.9 Documente de insotire a miirfii

Pe unitatea de ambalare si pe documentele de insotire a marfii (fisa de livrare) trebuie s apari clar
numarul, tipul si dimensiunile capetelor de bransament livrate. Certificatul 3.1, conform SR EN
10204 - 2005 (certificat de verificare in vederea receptiei) trebuie si fie anexat livririi respective.

6.10 Standarde, Norme, Reglementiri

In cazul in care in confinutul acestor standarde se face referire la reglementiri care au fost abrogate

sau modificate, sunt valabile modificarile aprobate ulterior de citre institutiile abilitate. Furnizorul are

obligatia ca in cazul in care pe durata de valabilitate a contractului, oricare din standardele de mai jos

vor fi abrogate si inlocuite cu alte standarde echivalente, de catre institutiile abilitate, si depun toate

diligentele ca pana la data limita prevazuti in noul standard, sa ia legdtura cu producitorul si sa

actualizeze toate documentele de conformitate si de calitate ale produselor contractate si furnizate.

SR EN 10204 : 2005 Produse metalice - Tipuri de documente de inspectie.

SR EN ISO/CEI 17050-1 : 2005 Evaluarea conformitatii. Declaratia de conformitate data de furnizor
. Partea 1. Cerinte generale

SR EN ISO 9001 : 2008 Sisteme de management al calitatii. Cerinte.

SR EN ISO 9001 : 2008 / AC : 2009 ,,Sisteme de management al calitatii. Cerinte.
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SR EN ISO 3183:2013: ~Industriile petroluluj si gazelor naturale. Tevi de ofel pentru sisteme de
transport prin conducte”

SR EN 331:2002 »Robinete cu sfers $i robinete cu cep conic cy fund plat cu actionare manuali

utilizate la instalatiile de gaz din constructii”
SR EN 331:2002/A1:2011 »Robinete cu sfery si robinete cu cep conic cu fund plat ¢y actionare
manuala utilizate la instalatiile de gaz din constructii.”

SR EN 12007 1 : 2001 Sisteme de alimentare cu gaze . Conducte pentry presiuni maxime de lucry
mai mici sau egale cu 16 bari Partea 1:Recomandiri functionalegenerale.

SR EN 12007 - 3 ; 2001 Sisteme de alimentare cu gagze, Conducte pentru presiuni maxime de lucry

pentru otel.
SR EN 1555 -1 : 2011 Sisteme de canalizare de materiale plastice pentry distribuirea combustibililor
gazosi. Polietilenj (PE). Partea | - Generalititi
SR EN 1555 - 2 : 2011 Sisteme de canalizare de materiale plastice pentru distributia combustibililor
8azosi - polietilens (PE) — Partea a 2-a : Tevi
ISO 4437 : 2007 Tevi de polietilena (PE) utilizate la refelele ingropate de distributie a
combustibililor gazosi. Seria metricj . Specificatii
SR EN 61386-24:2011 Sisteme de tuburi de protectie pentru directionarea cablajului. Partea 24-

SR EN 13476 — 1 : 2007 Sisteme de canalizare de materiale plastice pentry bransamente si sisteme
de evacuare fara presiune, ingropate. Sisteme de canalizare cu pereti
structurati de policlorura de vinil neplastifiatg (PVC-U), polipropilena (PP)
si polietilena (PE). Partea 1: Cerinte generale s; caracteristici de
performanta.

Norme:

NTPEE - 2008 — Norme tehnice pentru proiectarea, executares si exploatarea sistemelor de
alimentare cu gaze naturale

Trebuie respectate toate normele, reglementirile, prevederile, dispozitiile si legile valabile 1n
Romania, chiar daci acest lucru nu este indicat in mod explicit in aceasts specificatie.
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ANEXA 1

Detaliu de executie capit de bransament
PE 100 DN 32 + 63 mm
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ANEXA 2
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