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Nr: 3079 /01.04. 2016

CAIET DE SARCINI
Reparare canale de gaze si izolatii termice
aferente blocului energetic nr. 1

I. Obiect

Obiectul prezentului caiet de sarcini il constituie repararea canalelor de gaze de
ardere si a izolatiei termice aferente blocului energetic nr. 1 al SE Craiova II.

Cod CPV: 45321000-3 — Reparare canale de gaze si izolatii termice
aferente blocului energetic nr. 1

II. Documentatie tehnica

Executantul va asigura documentatia tehnica pentru realizarea obiectului contractului
i va respecta toate standardele si reglementdrile aplicabile pe tot parcursul deruldrii
acestuia.

SR EN ISO 9001:2015 - Sistemele de management al calititii - Cerinte. sau
echivalent.

SR EN 10025-1:2005 - Produse laminate la cald din oteluri pentru constructii. Partea
1: Conditii tehnice generale de livrare

SR EN 10025-2:2004 — Produse laminate la cald din oteluri de constructii. Partea 2:
Conditii tehnice de livrare pentru oteluri de constructii nealiate

SR EN 10163-1:2005- Conditii de livrare privind starea suprafetei tablelor,
platbenzilor si profilelor de otel laminate la cald. Partea 1: Conditii generale

SR EN 10163-2:2005 - Conditii de livrare privind starea suprafetei tablelor,
platbenzilor si profilelor de otel laminate la cald. Partea 2: Table si platbenzi

SR EN 10204:2005- Produse metalice. Tipuri de documente de inspectie

SR EN 14700:2005 Materiale consumabile pentru sudare. Materiale consumabile
pentru incarcare dura

SR EN ISO 9013:2003- Taiere termica. Clasificarea taierilor termice. Specificati:
geometrice ale produselor si tolerante referitor la calitate.
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SR EN 13479:2005 Materiale pentru sudare. Standard general de produs pentru
metale de adaos si fluxuri pentru sudarea prin topire a materialelor metalice

STAS 5555/3-85 Sudarea metalelor. Procedee de sudare mecanizata cu arc electric.
Clasificare si terminologie;

SR EN ISO 4063:2011- Sudare si procedee conexe.

Legea 10/1995 privind calitatea in constructii

Legea 177/2015 pentru modificarea si completarea Legii nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii.

C56-85 Normativ pentru verificarea lucrarilor de constructii si instalatii aferente

C142-1985 Instructiuni pentru executarea si receptionarea izolatiilor termice la

elementele de instalatii
GP 121-2013 Ghid de proiectare si executie privind protectia impotriva coroziunii;
C 150-1999 Normativ privind calitatea imbindrilor sudate din otel ale constructiilor
civile, industriale si agricole
Regulamentul de receptie a lucrérilor de constructii si instalatii aferente acestora,
aprobat prin Hotédrarea Guvernului nr. 273/1994, cu modificarile i completarile ulterioare
Regulamentul privind atestarea conformitatii produselor pentru constructii, aprobat
prin Ordinul MTCT nr. 1558/2004, cu modificarile si completérile ulterioare
Regulamentul (UE) nr. 305/2011 al Parlamentului European si al Consiliului de
stabilire a unor conditii armonizate pentru comercializarea produselor pentru constructii si
de abrogare a Directivei 89/106/CEE a Consiliului
Rectificari (2011) — Regulamentul (UE) nr. 305/2011 al Parlamentului European si al
Consiliului de stabilire a unor conditii armonizate pentru comercializarea produselor pentru
constructii si de abrogare a Directivei 89/106/CEE a Consiliului
Se vor avea in vedere si modificarile si completarile ulterioare ale actelor normative si
legislative.

Prescriptiile si normele de protectia muncii care s-au avut in vedere la intocmirea
caietului de sarcini si care urmeaza sa se respecte la executia lucrarilor sunt:

1. Legea nr. 319/2006 a securitatii si sanatatii in munca.

2. Norme metodologice de aplicare a prevederilor Legii 319/2006 aprobate cu HG
1425/2006.

3. HG nr. 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sdnatate pentru santierele
temporare sau mobile.

Principalele prescriptii PSI care au fost luate in considerare la intocmirea
documentatiei si care urmeaza sa se respecte la executarea lucrarilor de constructii-montaj
sunt:

- Legea 307/2006 privind apararea impotriva incendiilor.

- C 300/1994 Normativ de stingere si prevenire a incendiilor pe durata executarii
lucrérilor de constructii.

- P 118-1999 Norme tehnice de proiectare si realizare a constructiilor privind
protectia la actiunea focului.

- PE 009-1993. Norme de prevenire, stingere si dotare impotriva incendiilor pentru
producerea, transportul si distributia energiei electrice si termice.



III. Cantitati

Executantul va respecta cantitdtile de lucrari specificate In anexa nr. 1 ,Lista
cantitdtilor de lucrari” a caietului de sarcini §i care transpun sub forma de deviz
urmatoarele lucrari:

- compensator C1 K1:

- demontare izolatie termicd pe toatd ldtimea, cate 1 m lungime pe
fiecare laturd — total 8 mp;

- refacerea sudurilor de imbinare intre laturile compensatorului si
respectiv cutia de gaze sau corpul cazanului 16 ml;

- realinierea protectiei interioare pentru refacerea etansarii pe lirele de
tabla;

- refacere izolatie termica.

- Canal de gaze intre cotele 81 si 53 (zona compensatorului C3) aferentd K1:

- Se va demonta izolatia termica de pe peretele spate cazan si de pe
peretii laterali circa 200 mp;

- Repararea canalului de gaze prin placare cu tabla de 6 mm grosime, in
toate zonele afectate din aceasta portiune — cca. 10 mp;

- Inlocuirea in totalitate a compensatorului C3 si a protectiei interioare a
acestuia (elem. comp. 2 lire — 28 ml, elem. comp. 3 lire — 56 ml, profil
U20 56 ml, piese tb 8 mm 70 mm latime — 6,60 ml, protectie
interioara 78 ml, ghidaj 20 buc);

- Canal gaze de la cota 53 pana la intrare in PAR-uri, aferente K1:

- Se va repara canalul de gaze prin placare cu tabld de 5 mm grosime, in
toate zonele defecte, totalizdnd o suprafata de circa 40 mp;

- Inlocuirea unei cantititi de 50 ml compensator cu 2 lire;

- La C6 fir 1, se va repara protectia interioara in proportie de 50% (8,60
ml);

- La C4 si CS5 firele 1 si 2 se vor inlocui colturile (cite 2 ml pe fiecare
colt) si se va repara protectia interioarda in procent de 50 % (32 ml
comp. 2 lire, 34 ml protectie interioard);

- La deflectorii de la cota 47, firele 1 si 2 se vor inlocui 30 buc
(confectionati din tabld cu grosime 10 mm, inaltime 6 ml, raza de
indoire 260 mm si unghi la centru 90°).

- La deflectorii de la cota 30, firele 1 si 2 se vor placa zonele uzate cu
tabld de 5Smm grosime, pe o suprafata totala apreciati la 4 mp si se vor
repara sustinerile deflectorilor cu teavd @ 76x8 — cca. 25 ml si tabla
cu grosimea de 10 mm cca. 50 kg.

- Se vor placa canalele deasupra PAR 1, 2 cu tabla de 5 mm grosime pe
o suprafata estimata la cca. 4 mp pe fiecare fir.

- Se va repara o suprafata de 100 mp izolatie termica.

- Palnie tiraj cenusa K1:
- Se va placa cu tabla groasa de 6 mm o suprafati de 8 mp;
- Se va inlocui compensatorul palniei.

- Canale legitura PAR 1,2 — aspiratie VG 1, 2 aferente K1:

- Se va Inlocui tabld cu grosime 3 mm, S235, circa 9 mp (pe carcasa
electrofiltru) insuménd 216 kg ;



- La C9 fir 1 si 2, se vor inlocui protectiile interioare in proportie de
100%, circa 22 ml;

- La deflectorii de sub PAR, firele 1 si 2, se vor efectua reparatii: 10 mp
tabla 5 mm grosime (400 kg); 100 ml otel lat 60x10 (480 kg); 100 kg
cornier 50x50x8;

- Inlocuire contravantuiri din teavd ® 76x8 — cca. 48 ml (materialul se
va pune la dispozitie de catre SE Craiova II);

- La intrare in electrofiltre se va monta/demonta pe fiecare fir randul I
(sita micd) — circa 10 mp (150 kg);

- Se va repara o suprafata de cca. 200 mp izolatie termica.

Canale legatura VG 1, 2 — cos de fum aferente K1:

- Canalele refulare dupd VG-uri, pana la bara comuna se vor repara prin
placare interioard cu tabld de 5 mm grosime, totalizdnd 10 mp (400
kg);

- Bara comuna se va placa cu circa 800 kg tabla de 5 mm grosime;

- Se va repara acoperisul cu tabla cutatd zincatd avand 1 mm grosime pe
o suprafatd de 200 mp.

- Se va proteja suprafata interioara a canalului din zona cosului de fum
impotriva coroziunii acide pe o suprafatd de 500 mp.

Canale aspiratie gaze MVC 1-6 aferente K1:

- Se va inlocui tabla arsd pe toatd latura orizontald de pe partea
superioara MVC 1,3 si 6 de la tronsonul de legaturd perete membrana
cazan / plint3;

- Se va reface etansarea la carcasa pe toatd latura orizontald pe partea
inferioara MVC 5 de la tronsonul de legatura perete membrana cazan /
plinta;

- Se vor inlocui profilele de sustinere, tije, capace filetate, snur fibra
nonazbest la partea superioara a ramei cap aspiratie MVC 1,3 si 6;

- Se vor inlocui tije, capace filetate, snur fibrda nonazbest la partea
inferioara a zonelor laterale la toate cele 6 mori;

- Inlocuire planseu metalic 4 mp la MVC 1, 9 mp la MVC 3 si 4 mp la
MVC 6.

Se mentioneaza urmatoarele:

Tabla neagra necesara reparatiei (3889 kg tabla cu grosimea de 3 mm, 415 kg
tabla cu grosimea de 4 mm, 4190 kg tabla cu grosimea de 5 mm, 2352 kg tabla cu
grosimea de 6 mm si 6170 kg tabla cu grosimea de 10 mm) va fi asiguratd
impreuna cu 48 ml teavd ® 76x8 si 1417 kg profil U20 de cétre beneficiar, in
deviz fiind cuprinse doar operatiunile de incéarcare din magazia beneficiarului,
transportul, descarcarea, confectionarea si montajul acestora. Lista materialelor
puse la dispozitia executantului de catre benficiar face obiectul anexei nr. 2
“Lista materialelor puse la dispozitia executantului”a prezentului caiet de sarcini.
Elementele de compensator se vor livra pe santier de citre contractantul lucrarii
gata confectionate respectand desen nr. C525L-40/1-707.

Piulitele solicitate la art. 4 din deviz (76,50 kg G3” aflate in sarcina executantului
si cele 90 buc suruburi M24 puse la dispozitie de cétre benficiar) se vor utiliza la



fixarea ramei de etansare a capetelor de aspiratie aferente MVC 1- 6 prin
ingurubarea pe capdtul filetat al tijelor (bolturi).

- Snurul non azbest care va fi livrat de executant (poz. 4 din ,,Lista cantitétilor de
lucrdri” - snur nonazbest 50x50 cantitate 51,60 ml) trebuie sa fie un gnur din fibra
ceramicd nonazbest cu inconel, Tmpletiturd tripld fird material organic, steril,
incombustibil si netoxic rezistent la temperatura de 1100°C si cu stabilitate
dimensionala, flexibilitate si rezistentd mecanica adecvata.

IV. Modul de realizare

Realizarea reparatiei care face obiectul prezentului caiet de sarcini constd in
urmatoarele operatiuni curente:

- montare schele de acces;

- montare platforma de lucru ancorata cu cablu de planseul cazanului pentru
lucrul in interiorul canalelor de gaze astfel incat sa se poata efectua controlul, determinarea
si repararea zonelor afectate ale peretilor in vederea elimindrii exfiltratiilor de cenusa;

- demontarea protectiei cu tabld a izolatiei termice in vederea refolosirii,
intocmirea notelor de constatare impreund cu reprezentantul beneficiarului privind
cantititile de materiale recuperabile;

- demontarea izolatiilor termice din vat;

- inspectarea suprafetelor canalelor, identificarea defectelor si marcarea zonelor;

- demontare elemente uzate (zone de canal, lire compensatori, deflectori);

- preluarea din magazia centrald a beneficiarului a materialelor puse la dispozitie
de citre acesta, incircarea, transportul la locul prelucrarii, descarcarea si confectionarea
(debitare la dimensiuni, indoiri, prelucriri in vederea montajului, sudarea in subansambluri
dupid caz). Preluarea materialelor din magazie se efectueaza pe bazd de proces verbal de
scoatere la montaj conform procedurii interne a beneficiarului cod FO7-PO-SDI-001;

- transportul si montajul deflectorilor confectionati pentru inlocuirea celor uzati;

- inlocuirea compensatoarelor de dilatare metalice deteriorate;

- inlocuirea protectiilor interioare ale compensatorilor;

- protectia antiacida a suprafetelor metalice interioare canalului din zona cosului
de fum;

- inlocuire elemente de fixare si prindere;

- curdtarea si grunduirea tablei noi utilizate la reparatia zonelor de canale;

- sudura elementelor de sustinere a izolatiei termice;

- procurarea si montarea pofilelor, lamelelor si agrafelor de sustinere a izolatiei

termice

- montarea izolatiei termice.

- confectionarea si/sau reconditionarea protectiei din tabld zincata

- montarea protectiei din tabla.

- demontare schele, platforme de lucru;

- incdrcarea si evacuarea deseurilor nerecuperabile din incinta SE Craiova II la
depozit autorizat potrivit reglementérilor legale in vigoare.

- materialele metalice demontate din instalatie se vor debita conform solicitérii
beneficiarului si se vor transporta la depozitul de fier vechi unde se efectueaza predarea
catre beneficiar prin proces verbal pe baza tichetului de cantar.



Stabilirea exacti a zonelor de canal, a deflectorilor si a lirelor de compensatori
ce trebuie inlocuite se va face prin note de constatare intocmite impreunia cu
beneficiarul dupid indeplinirea conditiilor de acces in instalatie. Documentatia
necesari pentru executia reperelor, subansamblurilor si montajului este in sarcina
executantului.

Se recomanda efectuarea unei vizite la sediul beneficiarului, inainte de intocmirea
ofertei, in vederea lamuririi eventualelor neclarititi de ordin tehnic.

In oferta tehnico-financiard executantul va include pentru principalele materiale
propuse spre utilizare specificatiile tehnice elaborate de catre producétori §i agrementele
tehnice aferente. Facem precizarea cd grosimea tablei zincate va fi de 0,8 mm si va fi
acceptatd la montaj in conditiile SR EN 10143/2006 si densitatea saltelelor din vata
minerala va fi 120 kg/mc, saltele fiind prevazute cu plasa din sdrma pe ambele fete.

Pentru protectia antiacidd interioard a canalelor de gaze din zona cosului de fum
(portiunea sustinutd de structura din beton armat) ofertantul va prezenta explicit sistemul
propus, incluzand agrementele tehnice §i duratei garantiei tehnice, duratei medii de
utilizare in conditiile normale de exploatare (descrise la capitolul urmator), sistem care va
include pregitirea suprafetelor conform cerintelor producétorului, livrarea si aplicarea
materialelor necesare. Mentiondm ci la elaborarea caietului de sarcini s-au avut in vedere
doua solutii capabile si asigure gradul de protectie solicitat, pe de o parte sistemul bazat pe
COROFLAKE29 — o rasina vinil estericd modificata cu fulgi de sticla capabild sa confere
rezistente chimice si abrazive la temperaturi ridicate si pe de altd parte sistemul bazat pe
chit si masi de spaclu IZOCOR, mentionarea acestor solutii in prezentul caiet de sarcini
avand caracter pur orientativ si nefiind obligatorie folosirea acestor sisteme la intocmirea
ofertei si implicit la realizarea lucrrii.

Beneficiarul poate pune la dispozitie gratuit teren pentru organizarea de santier si
contracost utilititi dar nu deconteaza lucrari de organizare, costul acestora fiind inclus in
valoarea totald a ofertei.

V. Performante functionale

Lucririle cuprinse in prezentul caiet de sarcini au ca scop eliminarea deficientelor
constatate si prin aceasta, readucerea zonelor supuse reparatiei la conditiile normale de
exploatare. Facem precizarea ca:

- temperatura gazelor de ardere variazi in plaja 140 ‘c-330°;

- temperatura punctului de roud acida variaza functie de concentratia sulfului in

gazele de ardere in intervalul 130 ¢ - 188 %;
- continutul de cenusa in gazele de ardere este de aproximativ 50 mg/Nmec.

VI. Durati/Termen de executie/prestare:

Reparatia se va realiza in maxim 30 zile calendaristice de la predarea cétre prestator
a instalatiilor aferente blocului energetic nr. 1. Durata de executie a lucrarii se va oferta in
zile calendaristice. Contractantul va anunta in scris beneficiarul de terminarea lucrarilor
pentru ca acesta s poat stabili data receptiondrii lucrérilor de catre comisia de receptie.

VII. Conditii impuse de beneficiar la executarea lucrarii

La primirea Ordinului de Incepere executantul are obligatia de a incheia conventiile
privind protectia muncii, PSI si administrativ, anexate acestuia. Masurile de protectia
muncii si cele de Prevenire si Stingere a Incendiilor nu sunt limitative, urménd a se adopta
de catre conducatorul punctului de lucru toate masurile impuse de situatiile care se pot ivi.



Contractantul va numi responsabil tehnic pentru executarea si urmarirea lucrarilor si
pentru relatiile cu beneficiarul. Contractantul va raspunde de integritatea instalatiei preluate
de la beneficiar, in vederea reparatiei. Contractantul va intocmi atasamentul (caietul de
masurétori), document scris, datat si semnat de reprezentantii partilor contractuale prin care
se consemneaza lucridrile executate sub aspect cantitativ si calitativ.

Contractantul va intocmi dosarul cu documentele reparatiei in 2 exemplare din care:
- un exemplar la beneficiar si unul la executant. Contractantul va prezenta pentru dosarul
reparatiei certificate de calitate a materialelor puse in opera, precum si buletinele de
incercari efectuate in timpul executiei lucrarilor impuse de procesul tehnologic sau cerute
de beneficiar. Beneficiarul poate cere analize suplimentare ale anumitor pérti din lucrari
sau materiale.

Contractantul raspunde de paza materialelor puse in opera de el, din momentul
aducerii la locul de montaj si pana la montarea(punerea in opera) definitiva a acestora.

Contractantul va lucra astfel incat la sfarsitul fiecarei zile de lucru céile de acces sa
nu rdmana blocate cu materiale din demolari, cu noile materiale aprovizionate sau cu
utilaje in repaos.

Curatenia la locul de munca se face zilnic fiind obligatorie mentinerea in stare de
exploatare a cdilor de acces si interventie. Deseurile vor fi evacuate (s-au inclus in deviz
incarcarea, transportul, depozitarea si taxele aferente) din incinta SE Craiova II.
Contractantul va face dovada evacuarii molozului sau deseului respectiv la depozitul
autorizat potrivit legii. Nerealizarea evacudrii deseurilor are drept consecintd amanarea
acceptdrii la plata a situatiilor de lucréri pana la conformare. Depozitarea materialelor care
vor intra in opera se face numai la locuri indicate de beneficiar prin reprezentantii
desemnati de sectia de exploatare cu protejarea cdilor de acces.

Contractantul are sarcina ca la preluarea frontului de lucru si asigure existenta pe
santier a propriului dulap de distributie a energiei electrice, dimensionat si echipat
corespunzator (inclusiv cablul de legatura intre dulapul contractantului si sursa de
alimentare a beneficiarului, cablul respectiv avidnd o lungime de minim 100 ml).
Conectarea cablului de alimentare al dulapului la sursa de alimentare se va efectua, dupa
verificdrile prealabile, de cétre personalul specializat al S. E. Craiova II.

Contractantul nu va folosi sub nici o forma (detasare, angajare in afara orelor de
program) personalul de exploatare, intretinere si reparatii din SE Craiova II.

Contractantul garanteazi ca, la data receptiei, lucrarea executata are calitdtile stipulate
in caietul de sarcini, corespunde reglementarilor tehnice in vigoare si nu este afectata de
vicii care ar diminua sau anula posibilitatea de utilizare conform conditiilor normale de
utilizare. Perioada de garantie a lucrarilor va fi de 24 luni calendaristice de la receptia
termindrii lucrarilor. Pe toata perioada de garantie contractantul va raspunde imediat si va
remedia pe cheltuiala sa defectiunile aparute din propria vina. Stabilirea cauzelor
defectiunii se face de catre beneficiar impreund cu contractantul (care este obligat sa se
prezinte la beneficiar in 3 zile de la sesizarea scrisa sau telefonica).

Daca la receptie se constata de catre Comisia de Receptie lipsuri si deficiente, acestea
se vor aduce la cunostinta contractantului, stabilindu-se termenele necesare pentru
terminare si remediere. Comisia de receptie poate aproba sau respinge receptia. Receptia
lucrarii se face conform HGR273/1994.

Executantul va respecta urmitoarea legislatie de mediu:
- OUG 195/2005 privind protectia mediului



- Legea nr. 265/2006 pentru aprobarea OUG 195/2005
- OUG nr. 78/2000 privind regimul deseurilor
- Legea nr. 27/2007 privind aprobarea OUG nr. 61/2006 pentru modificarea si
completarea OUG nr. 78/2000
- Legea nr. 426/2001 pentru aprobarea OUG nr. 78/2000
- HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor
- Ordinul nr. 2/2004 pentru aprobarea Procedurii de reglementare si control al
transportului deseurilor pe teritoriul Romaniei
Transportul si depozitarea deseurilor nereciclabile rezultate intra in sarcina
executantului care va respecta legislatia de mediu in vigoare privind deseurile si Ordinul
nr. 2/2004 pentru aprobarea Procedurii de reglementare si control al transportului
deseurilor pe teritoriul Romaniei.

VIII. Controlul calitatii si receptia lucrarii

Ca parte componenta a ofertei, contractantul va prezenta informatii privind sistemul
propriu de conducere si asigurarea calitatii lucrarilor care fac obiectul ofertei precum si
programul calitatii, cu descrierea sistemului calitatii aplicat, inclusiv lista procedurilor
aferente sistemului calitatii si listele procedurilor tehnice de executie a principalelor
categorii de lucrari, p.c.c.v.i-urile aferente.

Contractantul va permite reprezentantului beneficiarului sa aiba aceleasi drepturi de
acces la lucrarea in executie ca si responsabilul propriu. Contractantul are obligatia de a
prezenta reprezentantului beneficiarului neconformitétile aparute in executie si modul de
solutionare a acestora. Pentru a obtine derogari, contractantul are obligatia de a intocmi
cererea de derogare, de a obtine aviz din partea unui proiectant de specialitate si de a
prezenta cererea spre analizd beneficiarului. Beneficiarul aproba dupa caz, cererea de
derogare in maxim 2 zile lucrétoare.

Contractantul are obligatia de a convoca beneficiarul pentru a participa la punctele
de inspectie stabilite in Planul Calitatii. Contractantul va ingtiinta beneficiarul cu minim 3
zile lucratoare inaintea datei in care este prevdzuta inspectia. Neprezentarea beneficiarului
nu obligéd contractantul la intreruperea lucrérilor $i nu poate constitui motiv de nerespectare
a termenelor angajate sau sursa de litigii.

La terminarea executiei lucrarilor, contractantul va prezenta beneficiarului dosarul
de istorie a reparatiei.

IX. Cerinte impuse pentru elaborarea ofertei

Cerintele impuse vor fi considerate minimale. Limba redactérii ofertei si a deruldrii
contractului va fi roména. Orice ofertd prezentata, care se abate de la prevederile caietului
de sarcini va fi luatd In considerare, dar numai in masura in care propunerea tehnica
presupune asigurarea unui nivel calitativ superior cerintelor minimale din caietul de
sarcini, ofertarea de produse cu caracteristici tehnice inferioare celor prevazute in caietul
de sarcini atrdgand descalificarea ofertantului.

Ofertantii vor prezenta deviz/calculatie de cheltuieli insotitd de desfisuratoarele
pentru materiale, manopera, utilaje, transport, colaborari, cazare etc. intocmite amédnuntit
cu evidentierea: cantitatilor, preturilor/tarifelor unitare i a oricaror elemente justificative.

Devizul/calculatia va prezenta toate cotele procentuale utilizate pentru: CAS, somaj,
FUASS, fond de risc si accidente, sanatate, regii si profit precum si formulele de calcul
aferente. Calculele aritmetice se vor face cu doud zecimale, farad aproximari.



Toate documentele justificative vor fi certificate de ofertant prin semnare si
stampilare. Autoritatea contractantd isi rezerva dreptul, conform legii, de a solicita orice
alte clarificdri cu privire la oferta depusa.

X. Prevederi finale

Respectarea tuturor instructiunilor din caietul de sarcini este obligatorie pentru toti
operatorii economici care au depus ofertd. Nu se acceptd oferte tehnice si/sau financiare
incomplete. Autoritatea contractanta isi rezerva dreptul de a respinge orice oferta in situatia
in care parametrii tehnici ofertati sau conditiile economice prezentate sunt inacceptabile
sau daca oferta nu respectd intocmai toate cerintele prevdzute in caietul de sarcini.
Ofertantii au obligatia includerii in oferta tehnica a fiselor tehnice ale materialelor ce vor fi
utilizate in lucrare si tabelul detalii producator.

Sef Serv. Termomecanic, -. Inginer Sef Reparatii
Dumitru DUMIPRASCU Gratian GHINESCU
Compartiment UCC, Sef Sectie Termomecanicé,

Dan DIMIAN Liviu BOGOSLOV
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Lista materialelor puse la dispozitia executantului

Anexa nr. 2

Nr. Capitolul de lucrari U.M. Cant. P.U. Materiale
crt. a) materiale col. 3x4a)
b} manopera
c) utilaj
d) transport
Total
a+b+c+d
0 1 2 3 4 5
Tabla 3 mm kg 3.889.00
SR EN 10025-2:04 material S 235JR
4.1 |AC 2246/28.07.2015
Tabla 4 mm grosime kg 415.00
SR EN 10025-2:04 material S 235JR
4.2 |AC 2246/28.07.2015
Tabla 5 mm grosime kg 4,190.00
SR EN 10025-2:04 material S 235JR
4.3 |AC 2246/28.07.2015
Tabla 6 mm grosime kg 2,352.00
SR EN 10025-2:04 material S 235JR
4.4 |AC 2246/28.07.2015
Tabla 8 mm grosime kg 3,380.00
SR EN 10025-2:04 material S 235JR
4.5 |AC 2246/28.07.2015
Tabla 10 mm grosime kg 6,170.00
SR EN 10025-2:04 material S 235JR
4.6 |AC 2246/28.07.2015
ml 48.00
Teava $76x8
4.7
buc 90.00
Piulite M24
4.8 |AC 441/CEOSE/10.02.2016
kg 1,417.00
Profil U20 CONF stas 564/86
4.9 |AC 3175/28.10.2015
2606779 MP 1,044.45
SALTEA VATA MIN SPS2 3000X600X80 MM
24 |STAS 5838/3
AC 2123/15.07.2015
3643580 KG 3,657.60
TABLA ZINCATA S2028 0.8X1000X2000 OL32-1N
26 |AC 3176/28.10.2015
MP 200.00
TABLA ZINCATA, CUTATA
32 |AVAND GROSIMEA 1 MM, LATIMEA UTILA DUPA

CUTARE 937 MM, LUNGIME 3000 MM
AC 3176/28.10.2015




TABEL DETALII PRODUCATOR

Denumire lotul/loturiie produs / grup produse:

Denumire producator

2 Tara de resedinta a producatorului -
Adresa postala

’ Tara / adresa/ unitatii de productie

3 Pagina web (daca este disponibild)

b State membre UE unde produsut /

rodusele este / sunt comercializat(e)
- G ,g:' AR ; A

- Standard aplicat

- Organismul de certificare

"

iDeclaratie.sau autorizatie 7.

- Numele semnatarului

| - Pozitia in compania producatoare

i - Contact (telefon /fax/e-mail)
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