ROMANIA NESECRET

MINISTERUL AFACERILOR INTERNE

DIRECTIA GENERALA LOGISTICA Nr. 4138003

Data 30.09.2016.
Exemplar nr. 4

DE ACORD, ROG APROBA

CAIET DE SARCINI

privind “Modernizare Centrul de pregdtire si refacere/recuperare Saturn,

Jjudetul Constanfa”

I. Prevederi generale

1. Persoana juridicd achizitoare: Ministerul Afacerilor Interne reprezentat de citre
Directia Asigurare Logistica Integrata, cu sediul in str. Eforie nr. 3, sector 5, Bucuresti.

2. Obiectul contractului il constituie executia unor lucriri de:

A) Lucriri de arhitecturd

- desfacere pereti interiori din lambriuri de lemn

- desfacere tavan fals casetat

- desfaceri tencuieli interioare

- destaceri zugraveli si vopsitorii interioare

- desfaceri pardoseli

- desfaceri placaje interioare

- realizare pereti de compartimentare din gips-carton rezistent la umezeala
- realizare pardoseli din mochetd

- realizare pardoseala din rasini epoxidica antiderapanti
- placaje din gresie, marmura, faianja

- realizare zugraveli interioare

B) Instalatii sanitare
- demontari instalatii sanitare (obiecte sanitare, armaturi)
- inlocuire obiecte sanitare, arméturi, accesorii
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C) Instalatii electrice:
- desfacere instalatii electrice interioare
- demontare corpuri de iluminat si aparataj electric
- montare conductori electrici, corpuri de iluminat si aparataj electric
- inlocuit tablouri electrice

D) Instalatii ventilare:
- inlocuire ventilatoare camere de baie.

I[I. Conditii tehnice

A. ARHITECTURA SI REZISTENTA

~ Accesul principal

In prezent accesul turistilor in Centrul de pregdtire si refacere/recuperare Saturn se
realizeazi pe o scard formata din 4 trepte finisate cu placi de piatri naturald (marmuré/travertin).

Pentru asigurarea accesului persoanelor cu dizabilitati locomotorii din exteriorul cladirii in
holul central al hotelului se impune desfacerea actualelor finisaje existente la treptele/
contratreptele/podest si realizarea unei rampe (in partea stdngd a accesului), pentru facilitarea cét
mai usoard a bagajelor, a carucioarelor pentru copii, precum si a persoanelor cu dizabilitati
locomotorii.

De asemenea, se va demola constructia de tip bazin, realizatd intr-o fazd ulterioard
executdrii cladirii, ce este amplasatd pe podestul accesului in hotel, fiind finisatd cu placi de
gresie.

Rampa va fi realizatd din beton armat cu inclinatie intre 5% - 8%, prevazutd cu rebord de 10
cm indltime fata de pantd, pe latura exterioard, iar pe latura interioara rebordul va fi realizat astfel
incat si depageasca prima treapta cu 10 cm.

Rampa de acces va fi finisatd cu granule din piatrd naturala, antiderapante, de 4+8 mm,
culoare Giallo Sienna, amestecate cu un liant din résind transparenta.

Rebordurile rampei, treptelor, contratreptelor, podestul si partile laterale (verticale) ale
podestului de acces se vor finisa cu granule din piatrd naturald, de 4+8 mm, culoare Botticino,
amestecate cu un liant din rasina transparenta.

Pe suprafata podestului (vezi plansa A 04) se vor realiza din granule de piatrd naturala de

culori diferite desene ornamentale, monogramele H si D, precum si trei stele (%).

Muchiile celor patru trepte de acces vor fi protejate cu profile metalice inoxidabile,
inglobate in finisaj.

Pentru impiedicarea infiltrarii apei prin rostul dintre finisajul podestului si structura cladirii
(stdlpi), precum si a tAmplaria exterioard (montatd direct pe pardoseald) se va realiza lucrdri de
etangeizare cu cordon cauciucat cu proprietiti de dilatare la contactul cu apa.

Pentru asigurarea protectiei se va monta o balustradi si ména curenta din materiale metalice
inoxidabile rezistente la mediul salin, ce va fi prinsd de rebordurile rampei si stilpul din beton
armat de pe fatada.

Pe latura din dreapta a podestului se vor amplasa doud jardiniere dreptunghiulare, din piatrd
naturalé care vor avea inél{imea intre 60+80 cm.

In spatiul interior, obtinut in urma delimitrii cu rebordul de 10 cm inaltime se va amenaja o
jardiniera pentru arbusti, tufe pitice si un strat de gazon natural.

Pentru a impiedica infiltrarea apei in elementele structurale ale treptelor, podestului si ale
rampei se vor realiza lucrari de hidroizolare peste elementele din beton astfel:

» se varealiza o amorsa bituminoasi, inclusiv pe partea superioara a rebordului;

e se va monta cu membrand flexibila din fibre de poliester (Pool 120), inclusiv pe partea

superioard a rebordului;

» se va executa un strat de ciment C2, inclusiv pe partea superioard a rebordului;
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e se va realiza o hidroizolatie din membrana elastomericd pe bazéd de poliurea purd,
rezistentd la foc, panéa la marginea partii superioare a rebordului;

strat de pietris de 10 cm;

se va aseza o placd de drenaj cu crampoane de 8 mm de rezistenta mare;

strat de aderent3 din geotextil;

strat de pAmant pentru gazon si plante;

gazon natural, arbusti pitici si tufe pitice.

Accesul exterior va fi pus in eviden{i noaptea printr-un iluminat arhitectural (corpuri de
iluminat bidirectionale, speciale de exterior) previzut pe stalpii de sustinere ai copertinei, precum
si prin intermediul unor corpuri sferice montate in jardiniera din dreptul rampei pentru persoanele
cu dizabilitafi locomotorii.

» Zona de cazare (parter)

In vederea modernizirii holului central se vor realiza lucrari de desfacere a actualelor
finisaje ale pardoselii (plici de gresie, inclusiv plintele, mochetd sau linoleum), la pereti
(lambriuri din lemn, inclusiv structura de prindere a acestuia, placéri cu faiantd sau calciu) si
tavan (fals casetat, inclusiv structura metalicid de sustinere), precum si a instalatiilor (sanitare,
electrice, canalizare, etc.) aferente acestor spatii.

in vederea optimizarii fluxului turistilor din dreptul receptiei se vor realiza lucriri de
desfacere/demolare a actualei receptii.

o Holul central (cota = 0,00) si zona de receptie

Aceastd zond face legdtura intre accesul principal, zona de agteptare, spatiile de cazare si
restaurantul complexului de agrement.

Finisajele existente ale holului central sunt realizate astfel: pardoseala cu placi de gresie §i
plintd din lemn, peretii finisati cu lambriuri din lemn iar tavanele sunt de tip casetat pe structuré
metalica.

in vederea modernizarii holului central si a optimizarii fluxului din dreptul receptiei, se vor
realiza lucrari de desfacere a receptiei actuale, realizatd din beton §i cardmidd, precum si
executarea unor compartimentéri usoare pe cele doua holului longitudinale pentru a delimita zona
oficiului pe etaj §i a grupurilor sanitare pentru public (impértite pe sexe) de zona holului central.

Compartimentarea se va realiza cu plici din gips-carton rezistent la umezeald, cu grosime
de 1,25 cm, pléci din OSB 3 de 1,5 cm grosime cu termoizolatie interioard din placi de vata
minerald bazalticd de 10 ¢cm grosime.

in holul principal in vederea optimizarii fluxului turistilor, se va reorganiza zona receptiei
(vezi planga A 05), in partea stangé a accesului principal, astfel incat sa poatd avea o supraveghere
cat mai eficientd a acestuia, a zonei lifturilor, a zonei de asteptare si a accesului cétre restaurant.

Dupa desfacerea finisajului existent la pardoseald pand la placa din beton armat, se vor
realiza circuitele de iluminat (in pardoseald sau plintd), peste care se va executa o sapi care va
reprezenta stratul suport pentru placile de marmuri anticat, culoare Lotus crem, de 2 cm grosime,
montate fara rosturi, inclusiv plintele de 10 cm.

Perimetral holului, receptiei si a celor doud holuri longitudinale, la o distantd de 10 cm fata
de mobilier, pereti si stilpi, se va realiza in pardoseald un bandou din granule de piatra naturala,
de 4+8 mm, culoare Botticino, amestecate cu un liant din rasina transparenta.

In zona accesului principal, se va realiza in pardoseald monogramele H si D, precum si trei
stele (&), ce vor fi executate granule de piatra naturald, de 4+8 mm, culoare Botticino, amestecate
cu un liant din rasind transparenté (vezi plansa A 06).

Dupé decopertarea peretilor si a stilpilor, se vor executa lucrari de reparatii la structurd
acolo unde este cazul (fisuri, cripdturi), precum si a lucrdrilor de tencuire, gletuire §i amorsare
pentru realizarea finisajului finit (vopsea lavabila de calitate superioard pe baza de latex, placiri
cu piatra naturald falfuitd culoare bej, trafor de culoare bej pe fundal maro §i perete decorativ
culoarea marii).

Muchiile peretilor sau a golurilor de usi/ferestre se vor proteja cu profile metalice speciale.

Dupd desfacerea tavanului fals casetat §i dupé realizarea instalatiei electrice la nivelul
planseului din beton armat {cota = + 2,50 m) previzut peste holurile longitudinale, la o distana de
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10 cm fatd de acesta, se va executa un tavan fals in cAmp continuu din placi de gips-carton
rezistent la umezeald, de 1,25 cm grosime, pe structurd metalici de sustinere a greutitii. Suprafete
tavanelor se vor finisa cu vopsea lavabila de calitate superioard pe bazi de latex peste stratul de
netezire si amorsa hidroizolatoare.

Dupa realizarea instalatiei sanitare si electrice la nivelul planseului din beton armat (cota =
+ 5,20 m) se vor realiza grinzi false conform sectiunilor (vezi planga A17), iar la o distan{a de 10
cm fata de planseu se va executa un tavan fals in cimp continuu din plici de gips-carton rezistent
la umezeald, de 1,25 cm grosime, pe structurd metalici de sustinere a greutitii. Finisarea tavanului
fals si a grinzilor false se va realiza cu vopsea lavabila de calitate superioara pe baza de latex
peste stratul de netezire si amorsa hidroizolatoare.

Perimetral tavanului {cota = + 5,20 m) se vor monta prin lipire scafe pentru lumini (de tip
led) din profile speciale din poliuretan de calitate superioara.

» Holul central (cota - 0.60)

In partea dreaptéd a accesului principal va fi amenajatid zona de asteptare a turistilor (cota -
0,60).

In prezent trecerea din holul central (cota £ 0,00) citre zona de asteptare (cota - 0,60) se
realizeaza prin trei trepte finisate cu plici de piatra naturala (marmuré/travertin).

Pentru asigurarea deplasirii persoanelor cu handicap locomotoriu in aceastd zoni se impune
realizarea unei rampe cu panti cuprinsa intre 5% - 8%, prevazuta cu rebord de 10 cm inal{ime faia
de pantd, pentru executarea rampei se impune desfacerea actualelor trepte care preiau diferenta
de nivel dintre zona de asteptare si zona holului central.

Dupé desfacerea finisajului existent la pardoseald pana la placa din beton armat, se vor
realiza circuitele de iluminat (in pardoseald sau plintd), peste care se va executa o api care va
reprezenta stratul suport pentru placile de marmuré anticat, culoare Lotus crem, de 2 cm grosime,
montate fara rosturi, inclusiv plintele de 10 cm.

Perimetral zonei de asteptare, se va realiza in pardoseald un bandou din granule de piatra
naturald, de 4+8 mm, culoare Botticino, amestecate cu un liant din risini transparenta.

Rampa si noua placd din beton armat peste un pat de BCA, previzutd cu trei trepte de
preluare a diferentei de nivel, ce vor finisa cu plicile de marmuri anticat, culoare Lotus crem, de
2 cm grosime, montate fira rosturi, inclusiv plintele de 10 ¢cm si bandou perimetral din granule de
piatrd naturald, de 4+8 mm, culoare Botticino, amestecate cu un liant din risina transparenta (vezi
plansei A06).

Partile laterale ale noului podest se vor finisa cu plici din marmura lucioasa culoare Lotus
crem, montate fard rosturi.

Treptele se vor finisa cu plici de marmura anticat, culoare Lotus crem, iar contratreptele cu
placi de marmura lucioasa, culoare Lotus crem.

Placile folosite la placarea treptelor vor fi previzute cu santuri longitudinale in care se va
monta un cauciuc, in forma literei T, pentru a preveni alunecarea.

in noua placa din beton armat realizata pe patul din BCA, in dreptul celor trei trepte, se va
realiza o cuva din beton armat avand latimea de 0,50 m, lungimea de 1,30 m si adancimea de 15
cm, pentru realizarea unei casete luminoase decorative cu nisip, pietre, scoici §i melci, pusa in
evidenta de o bandi luminoasa de tip led.

Capacul casetei luminoase va fi realizat din material transparent, rezistent la socuri mecanice
si abraziuni, montat pe o rama din materiale metalice inoxidabile rezistente la mediul salin,

Pentru a evita patrunderea apei In casetd, atunci cind pardoseala este curi{ata, rostul dintre
placile de marmura si capacul din sticla se va etansa cu silicon incolor.

In zona de asteptare existd o scard pe structurd metalica care face accesul cétre spatiile de la
mezanin (zona de relaxare).

Actualele finisaje ale scarii (mochetd montatd peste trepte si contratrepte din lemn),
balustrada si mana curentd din elemente melalice si lemn vor fi indepértate in vederea realizarii
unor finisaje moderne si durabile.

intreaga structurd metalica de rezistentdi a scarii va fi curdfatd de actualul finisaj (calciu si
vopsea lavabild) in vederea realizérii unui finisaj cu granule de piatrd naturald, de 4+8 mm,
culoare Botticino, amestecate cu un liant din risina transparenta.
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Pe structura de rezistentd a scérii realizata din metal se vor realiza trepte si contratrepte din
granule de piatrd naturali, de 4+8 mm, culoare Botticino, amestecate cu un liant din rasini
transparenta.

Muchiile treptelor vor fi protejate cu profile metalice inoxidabile, inglobate in finisaj.

Balustrada si mana curentd vor fi realizate din materiale inoxidabile, rezistente la mediu
salin. Mana curentd va fi prevazuta cu banda luminoasa de tip led.

Dupa decopertarea peretilor si a stalpilor, se vor executa lucrari de reparatii la structura
acolo unde este cazul (fisuri, crapaturi), precum §i a lucrarilor de tencuire, gletuire si amorsare
pentru realizarea finisajului finit (vopsea lavabila de calitate superioari pe bazi de latex, placari
cu piatrd naturala filtuitd culoare bej, trafor de culoare bej pe fundal maro si perete decorativ
culoarea mdrii).

Muchiile peretilor sau a golurilor de usi/ferestre se vor proteja cu profile metalice speciale.

Dupd desfacerea tavanului fals casetat §i dupd realizarea instalajiei electrice la nivelul
plangeului din beton armat prevazut peste zona de asteptare, la o distantd de 10 cm fata de acesta,
se va executa un tavan fals in cdmp continuu din placi de gips-carton rezistent la umezeals, de
1,25 cm grosime (pe structurd metalici de sustinere a greutifii), ce se va finisa cu vopsea lavabila
de calitate superioard pe bazi de latex peste stratul de netezire si amorsa hidroizolatoare.

o Zona administrativd a recepfiei

Dupd desfacerea finisajului actual prevazut la pardoseli (camerd receptiei si biroul
directorului), se va executa o sapd autonivelanta i se va monta o mochetd de calitate superioara,
de trafic intens, inclusiv plinta realizata din mocheti pe suport din PVC.

Dupd desfacerea actualelor finisaje prevazute la perefi (camerd receptiei si biroul
directoruluj) se vor executa lucrdri de reparafii la structurd acolo unde este cazul (fisuri,
crapdturi), precum si a lucrdrilor de tencuire, gletuire si amorsare pentru realizarea finisajului
finit.

Peretii din cele doud spatii se vor finisa cu tapet super lavabil, montat pani la inil{imea de
1,00 m fafd de pardoseals, iar de la aceasta inalfime péni la tavan finisajul va fi realizat cu vopsea
lavabila de calitate superioar pe bazi de latex.

Delimitarea celor doud tipuri de finisaj se va realiza prin profile speciale din poliuretan de
calitate superioara.

Dupa demontarea tavanului actual de tip casetat i dupi realizarea instalatiei electrice se va
realiza un tavan fals casetat fonoabsorbant, ignifug, pe structurd metalica care si susfini intreaga
greutate.

De asemenea in dreptul ferestrelor i a usii de acces din holul longitudinal in camera
recepliei se va realiza un tavan fals in cdmp continuu din placi de gips-carton rezistent la
umezeald, de 1,25 cm grosime, ce va fi finisat cu vopsea lavabila de calitate superioari pe baza de
latex, peste stratul de amorsa hidroizolatoare si stratul de netezire.

Muchiile peretilor sau a golurilor de usi/ferestre se vor proteja cu profile metalice speciale.

Usa care face legdtura intre zona de receptie 5i camera recepfiei va fi realizatd din profile
MDF, cu geam termoizolant clar, complet echipati cu accesoriile de prindere si montare,
prevazuti cu sistem de autoinchidere,

Usile care fac legétura intre holul longitudinal §i camera recepfiei, precum si camera
recepliei si biroul directorului vor fi realizate din profile MDF, complet echipate cu accesoriile de
prindere §i montare, previzute cu sistem de autoinchidere.

Spatiul care in prezent are functiunea de sas, dupd desfacerea finisajelor existente ale
pardoselii, peretilor §i tavanelor, dupa realizarea de reparatii la structuri acolo unde este cazul
(fisuri, crapédturi), va fi compartimentat cu panouri din plici din gips-carton rezistent la umezeals,
cu grosimea de 1,25 cm, plici din OSB 3 de 1,5 cm grosime cu termoizolatie interioard din plici
de vati minerald bazaltica de 10 cm grosime.

in spatiul cu functiunea de sas finisajul pardoselii se va realiza cu plici de marmura anticat,
culoare Lotus crem, inclusiv plinta perimetrala. Peretii vor fi finisati cu vopsea lavabila pe baza
de pulbere de latex, peste stratul de amorsa hidroizolatoare, glet si tencuiald. Tavanul va fi de tip
tavan fals in cdmp continuu realizat cu placi de gips-carton rezistent la umezeald, de 1,25 cm
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grosime, finisat cu vopsea lavabila de calitate superioard pe bazi de latex, peste stratul de amorsa
hidroizolatoare si stratul de netezire.

Usa care face legatura intre camera recepfiei si sas va fi realizatd din profile MDF, complet
echipata cu accesoriile de prindere si montare, previzuti cu sistem de autoinchidere.

in spatiul nou creat ce va avea funciunea de grup sanitar se va realiza o pardoseald din
placi de marmuri anticat, culoare Lotus crem, iar perimetral se va realiza un bandou din granule
de piatrd naturald, de 4+8 mm, culoare Botticino, amestecate cu un liant din risind transparenté
(vezi plansei A0G).

Pentru mascarea conductelor sanitare si a tubulaturii de ventilatie se va realiza un perete din
plici de gips-carton de 1,25 cm, rezistent la umezeald, placd de OSB 3 de 1,5 cm grosime,
inclusiv elementele metalice si toate accesoriile de prindere §i montare (vezi plansele A03 si
AQ5).

Peretii se vor placa péni la tavan cu plici de faianti rectificatd, montati fara rosturi, peste
un strat de amorsa hidroizolatoare.

Dupa desfacerea tavanului fals casetat existent, se va realiza un tavan fals in cdmp continuu
realizat din plici de gips-carton rezistent la umezeald, cu grosime de 1,25 cm, finisat cu vopsea
lavabila de calitate superioarid pe baza de latex peste stratul de amorsa hidroizolatoare si stratul de
netezire.

Usa care face legatura intre sas s1 grupul sanitar va fi realizatd din profile HPL, complet
echipaté cu accesoriile de prindere §i montare.

e Holul de distributie

Dupa desfacerea finisajului existent al pardoselii, realizat din plici de gresie, se va executa
o sapd autonivelantd care va reprezenta stratul suport pentru noul finisaj din placi de gresie
rectificata, antiderapantd, montata {&ra rosturi, inclusiv plintele de 10 cm.

Perimetral holului de distributie, se va realiza in pardoseald un bandou din granule de piatra
naturali, de 4+8 mm, culoare Botticino, amestecate cu un liant din risina transparentd (vezi
plansa A 06).

Dupa desfacerea actualelor finisaje previzute la pereti, se vor executa lucrdri de reparatii ale
structurii acolo unde este cazul (fisuri, crapaturi), precum si a lucrdrilor de tencuire, gletuire si
amorsare pentru realizarea finisajului ce va fi realizat cu vopsea lavabila pe bazd de pulbere de
latex pana la tavan.

Dupa desfacerea tavanului fals casetat i dupd realizarea instalatiei electrice la nivelul
planseului din beton armat previzut peste holul de distributie, la o distantd de 10 cm fafd de
acesta, se va executa un tavan fals in cimp continuu din pléci de gips-carton rezistent la umezeal3,
cu grosime de 1,25 cm (pe structurd metalica de sustinere a greutdtii), ce se va finisa cu vopsea
lavabili de calitate superioard pe bazi de latex peste stratul de netezire si amorsa hidroizolatoare.

Usa care face legitura intre holul longitudinal si holul de distributie va fi realizatd din
profile MDF, complet echipati cu accesoriile de prindere §i montare, previzutd cu sistem de
autoinchidere.

o Camera tabloului electric

Dupa realizarea traseelor noi de instalatie electricd se vor realiza lucrdri de inlocuire a
finisajelor existente la pardoseli, pereti si tavan.

Dupi indepirtarea pardoselii existente (linoleum/gresie) se va realiza o sapi auonivelanti ce
va fi finisatd cu vopsea pe baza de rasini epoxidica in doua straturi.

Dupi curitarea finisajului existent la pereti si tavan, se vor executa lucrri de reparatii la
structurd acolo unde este cazul (fisuri, cripituri), precum si a lucrarilor de tencuire, gletuire si
amorsare pentru realizarea finisajului finit ce va fi executat cu vopsea lavabild de calitate
superioard pe baza de latex.

Usile metalice de acces in camera tabloului electric $i in spatiile pentru depozitare vor fi
inlocuite cu usi rezistente la uzurd pentru utilizare in conditii grele in domeniul industrial. Usile
vor fi din ofel galvanizat de 0,80 mm, cu pulbere de protectie, cu termoizolatie la interior de vati
minerald, prevazute cu toc de col{ din ofel galvanizat cu grosimea de 1,5 mm, acoperit cu strat de

Pagina 6 din 25






pulbere, complet echipate cu accesoriile de prindere si montare si sistem de autoinchidere. Usile
vor avea rezistenti la foc 90 minute.

o Grupul sanitar oficiu

Dupé desfacerea finisajului existent al pardoselii, realizat cu plici de gresie, se va executa o
sapad autonivelantd care va reprezenta stratul suport pentru noul finisaj din plici de gresie
rectificata, antiderapant, montata fara rosturi, inclusiv plintele de 10 cm.

Dupa desfacerea finisajului actual prevazut la pereti, se vor realiza lucrin de placare pan la
tavan cu plici de faianti rectificatd, montati fara rosturi, peste un strat de amorsa hidroizolatoare.

Dupé desfacerea actualului tavan fals casetat din PVC se va realiza un tavan fals in cadmp
continuu realizat din pléci de gips-carton rezistent la umezeald, cu grosime de 1,25 cm, finisat cu
vopsea lavabila de calitate superioard pe baza de latex peste stratul de amorsé hidroizolatoare si
stratul de netezire.

Usa care face legétura intre sas si grupul sanitar va fi realizata din profile HPL, complet
echipaté cu accesoriile de prindere si montare.

o Grupul sanitar pentru turisti

In urma compartimentiirii usoare a holului longitudinal in spatiul nou creat cu functiunea de
sas de trecere va fi supus modernizirii finisajelor pardoselii, peretilor si tavanelor.

Dupa desfacerea finisajului existent al pardoselii, realizat din placi de gresie, se va executa
o sapd autonivelantd care va reprezenta stratul suport pentru noul finisaj din placi de gresie
rectificata, antiderapantd, montatd fard rosturi, inclusiv plintele de 10 cm, iar perimetral se va
realiza un bandou din granule de piatra naturala, de 4+8 mm, culoare Botticino, amestecate cu un
liant din résin& transparentd (vezi plansei A06).

Dupd desfacerea finisaje existente ale peretilor in spajiul cu funcfiunea de sas, se vor
executa lucrari de reparatii ale structurii acolo unde este cazul (fisuri, crapituri), precum si a
lucrarilor de tencuire, gletuire §i amorsare pentru realizarea finisajului finit (vopsea lavabila de
calitate superioard pe bazi de latex, trafor de culoare maro pe fundal bej).

Dupi desfacerea finisajului existent prevazut la pereti, se vor realiza lucréri de placare pana
la tavan cu plici de faian}d rectificatd, montatd fard rosturi, peste stratul de amorsa
hidroizolatoare.

Dupa desfacerea actualului tavan fals casetat din PVC se va realiza un tavan fals in camp
continuu realizat din placi de gips-carton rezistent la umezeald, cu grosime de 1,25 cm, finisat cu
vopsea lavabila de calitate superioard pe bazi de latex peste stratul de amorsa hidroizolatoare gi
stratul de netezire.

Usa care face legétura intre holul longitudinal i sasul de trecere va fi realizata din profile
MDF, complet echipatd cu accesoriile de prindere §i montare, prevdzutd cu sistem de
autoinchidere.

Usile care fac legatura intre sas si grupurile sanitare (barbafi si femei) va fi realizata din
profile HPL, complet echipata cu accesoriile de prindere §i montare.

Usile cabinelor de WC vor fi realizate din material masiv stratificat HPL, cu denumirea
comercialda COMPACT, complet echipatd cu accesoriile de prindere si montare. Usile se vor
monta la o inaltime de 10 cm faja de pardoseala.

o Camera bagajelor

Accesul in camera bagajelor se va face din zona de asteptare (cota — 0,60).

Dupi desfacerea finisajului existent al pardoselii pana la placa de beton armat, se vor realiza
circuitele de iluminat (in pardoseald sau plintd), peste care se va executa o sapd care va reprezenta
stratul suport pentru plicile de marmura anticat, culoare Lotus crem, de 2 cm grosime, montate
fara rosturi, inclusiv plintele de 10 cm.

Dupia decopertarea peretilor se vor executa lucriiri de reparatii la structura de rezistenla,
acolo unde este cazul (fisuri, cripéturi), precum si a lucrérilor de tencuire, gletuire §i amorsare
pentru realizarea finisajului finit (vopsea lavabild de calitate superioara pe bazi de latex).

Muchiile peretilor sau a golurilor de usi/ferestre se vor proteja cu profile metalice speciale.
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La nivelul planseului din beton armat se va realiza un tavan fals casetat, fonoabsorbant,
ignifug, iar in dreptul ferestrelor se va realiza un tava fals in cAmp continuu realizat din plici de
gips-carton, rezistente la umezeald, cu grosime de 1,25 cm, inclusiv structura metalicd de
susfinere a greutafii.

Tavanul fals in cAmp continuu se va finisa cu vopsea lavabila de calitate superioara pe baza
de latex peste stratul de amorsi hidroizolatoare si stratul de netezire.

Usa care face legdtura intre zona de asteptare $i camera bagajelor va fi realizati din profile
MDF, cu geam termoizolant, sablat, complet echipatd cu accesoriile de prindere si montare,
previzuta cu sistem de autoinchidere.

e Zona de acces dinspre restaurant

In spatiul de acces dinspre restaurant (cota - 0,60) se poate ajunge atat din holul central
(cota £ 0,00), cit si din zona de agteptare situati la aceiasi cotd de nivel.

Diferenta de nivel dintre holul central §i zona de acces dinspre restaurant este asiguratd
prin trei trepte finisate in prezent cu pléaci de piatrd naturald (marmurd/travertin).

Dupa desfacerea finisajului actual al pardoselii realizat din pléci de gresie, se va realiza o
sapd autonivelantd ce va reprezenta stratul suport pentru plicile de marmuri anticat de culoare
Lotus Crem, montate fara rosturi, inclusiv plintele de 10 cm.

Perimetral zonei de acces dinspre restaurant, la o distantd de 10 cm faia de mobilier, pereti
si stdlpi, se va realiza in pardoseala un bandou din granule de piatri naturald, de 4+8 mm, culoare
Botticino, amestecate cu un liant din rigina transparenta.

Treptele se vor finisa cu placi de marmurd anticat, culoare Lotus crem, iar contratreptele cu
placi de marmura lucioasa, culoare Lotus crem.

Placile folosite la placarea treptelor vor fi previzute cu santuri longitudinale in care se va
monta un cauciuc, in forma literei T, pentru a preveni alunecarea.

Dupé decopertarea perejilor se vor executa lucriri de reparatii la structura de rezistenia,
acolo unde este cazul (fisuri, crapituri), precum si a lucrérilor de tencuire, gletuire §i amorsare
pentru realizarea finisajului finit (vopsea lavabila de calitate superioard pe bazi de latex, placéri
cu piatra natural3).

Adiacent peretelui ce desparte zona de acces dinspre restaurant de zona de asteplare, se va
realiza din structurd metalicd, inchisa cu plici din OSB 3 de 1,5 cm grosime, o jardiniera ce va fi
finisatd cu placi de marmura lucioasi de culoare Lotus Crem, montate fara rosturi.

Muchiile peretilor sau a golurilor de usi/ferestre se vor proteja cu profile metalice speciale.

La o distanti de 10 cm fati de nivelul plangeului din beton armat se va realiza un tavan fals
in camp continuu din plici de gips-carton rezistent la umezeald, de 1,25 cm grosime, pe structuré
metalica de susfinere a greutatii.

Tavanul fals se va finisa cu vopsea lavabild de calitate superioard pe bazi de latex, peste
stratul de amorsa hidroizolatoare si stratul de netezire.

Perimetral tavanului fals (zona de recreere si scard balansatd) se vor monta prin lipire scafe
pentru lumini (de tip led) cu inalfimea de 7 cm, realizate din profile speciale din poliuretan de
calitate superioara.

o Zona cabinetului medical

Pe partea stdnga a zonei de acces dinspre restaurant, in sensul de deplasare citre restaurant,
se va amenaja zona cabinetului medical (cota - 0,60) compus din sala de asteptare i cabinet de
consultafii, prevazut cu grup sanitar propriu.

in vederea amenajarii spatiilor ce vor alcitui zona cabinetului medical, se impune realizarea
lucrarilor de desfacere a compartimentarilor ugoare existente (realizate in zona sélii de agteptare),
executarea unor compartimentiri ugoare in vederea delimitdrii grupului sanitar de sala pentru
consultatii, precum si zidirea unui gol de trecere intre cabinetul medical si spatiul ce va fi
amenajat ca depozit administrativ pentru hotel (zona de cazare).

Compartimentarea ugoard se va realiza cu placi din gips carton rezistent la umezeald, cu
grosimea de 1,25 cm, plici din OSB 3 de 1,5 cm grosime cu termoizolatie interioard din plici de
vatd minerald bazaiticd de 10 cm grosime.
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Zidirea golului de trecere se va executa cu cédrdmidd plind de 25cm grosime §i mortar de
ciment.

Dupé desfacerea finisajului actual al pardoselii realizat din plici de gresie, se va realiza o
sapa autonivelantd ce va reprezenta stratul suport pentru placile de marmura anticat de culoare
Lotus Crem, montate fara rosturi, inclusiv plintele de 10 cm.

Perimetral grupului sanitar se va realiza in pardoseald un bandou din granule de piatrd
naturald, de 4+8 mm, culoare Botticino, amestecate cu un liant din rasina transparenta.

Dupid decopertarea perefilor se vor executa lucrdri de reparatii ale structurii de rezistenta,
acolo unde este cazul (fisuri, cripaturi), precum si a lucrarifor de tencuire, gletuire si amorsare
pentru realizarea finisajului finit.

Peretii salii de asteptare se vor finisa cu vopsea lavabild de calitate superioard pe bazé de
latex si cu trafor de culoare bej pe fundal maro (vezi plansa A 05).

Peretii din cabinetul de consultafii si sasul de trecere cétre grupul sanitar vor fi finisafi cu
vopsea lavabila de calitate superioara pe bazi de latex.

Pentru mascarea conductelor sanitare si a tubulaturii de ventilatie se va realiza un perete din
placi de gips-carton de 1,25 cm, rezistent la umezeals, placd de OSB 3 de 1,5 cm grosime,
inclusiv elementele metalice si toate accesoriile de prindere $i montare (vezi plansele A03 si
AQ5).

Peretii din grupul sanitar se vor placa pana la tavan cu placi de faianta rectificatd, montata
fara rosturi, peste un strat de amorsa hidroizolatoare.

Muchiile peretilor sau a golurilor de usi/ferestre se vor proteja cu profile metalice speciale.

Dupé desfacerea actualului tavan fals casetat, in spatiul cu functiunea de cabinet medical, ia
o distantd de 10 cm fatd de nivelul planseului din beton armat, se va realiza un tavan fals casetat,
fonoabsorbant, ignifug, iar in dreptul ferestrelor, precum si in celelalte spatii aferente cabinetului
medical se va realiza un tavan fals in cimp continuu executat din plici de gips-carton rezistent la
umezeald, de 1,25 cm grosime, finisat cu vopsea lavabila de calitate superioard pe baza de latex
peste stratul de amorsi hidroizolatoare i stratul de netezire.

Grupul sanitar va fi racordat la instalatiile aferente baii amplasate la mezanin.

Usile prevazute la sala de asteptare si cabinetul de consultatii vor de tip panou din profile de
aluminiu, cu rupere de punte termicd, cu geam securizat de 10 mm, sablat (cabinetul de
consultatii) sau cu modele decorative sablate (sala de asteptare), complet echipat cu accesoriile de
prindere $i montare, previzute cu sistem de autoinchidere.

Usa care face legatura intre cabinetul de consultatii si sas va fi realizatd din profile MDF,
complet echipati cu accesoriile de prindere si montare, previzuté cu sistem de autoinchidere.

Usa care face legatura intre sas §i grupul sanitar va fi realizatd din profile HPL, complet
echipata cu accesoriile de prindere si montare.

o Camera ofiterului de serviciu

Actuala camerd a ofiterului de serviciu este amenajata in cadrul zonei de asteptare (cota —
0,60 m), accesul realizandu-se din exteriorul cladirii.

Delimitarea actualului spatiu este realizatd cu un perete usor propus spre demolare intrucat
nu asigurd izolarea fonici si termica fati de restul holului si realizarea unei noi compartimentari
usoare, intre pardoseald si planseul din beton armat, ce se va realiza cu placi din gips carton
rezistent la umezeald, cu grosimea de 1,25 cm, placi din OSB 3 de 1,5 cm grosime cu
termoizolatie interioara din placi de vatd minerald bazaltica de 10 cm grosime.

Dupi desfacerea finisajului existent al pardoselii realizat cu placi de gresie, se va realiza o
sapd autonivelantd ce va reprezenta stratul suport pentru plicile de marmura anticat de culoare
Lotus Crem, montate fird rosturi, inclusiv plintele de 10 cm.

Dupa decopertarea peretilor se vor executa lucrdri de reparatii ale structurii de rezistenta,
acolo unde este cazul (fisuri, crapituri), precum si a lucrdrilor de tencuire, gletuire si amorsare
pentru realizarea finisajului finit (vopsea lavabila de calitate superioari pe baza de latex).

Dupi desfacerea tavan fals casetat existent, se va realiza o inchidere orizontald la nivelul
planseului din beton armat, ce se va realiza din placi de OSB de 1,5 cm grosime, in vederea
delimitarii spatiului destinat ofiterului de serviciu si spatiul amplasat deasupra la mezanin.
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Dupé executarea inchiderii la nivelul planseului din beton armat, se va realiza la o distanta
de 10 cm fatd de planseu un tavan fals in cimp continuu executat din plici de gips-carton rezistent
la umezeald, cu grosime de 1,25 cm, finisat cu vopsea lavabila de calitate superioara pe bazi de
latex peste stratul de amorsa hidroizolatoare si stratul de netezire.

» Zona de cazare (mezanin)

o Hol mezanin

In partea dreapta a accesului principal, deasupra zonei de asteptare se va amenaja zona de
recreere a turigtilor.

[n prezent accesul in aceastd zond se poate realiza din zona de asteptare prin intermediul
scdrii balansate, precum §i din casa scérii de la mezanin prin holul de distributie (pasarel3) al
mezaninului.

Dupa desfacerea finisajului existent al pardoselii pand la placa din beton armat, se vor
realiza circuitele de iluminat (in pardoseald), peste care se va executa o sapi care va reprezenta
stratul suport pentru placile de marmuri anticat, culoare Lotus crem, de 2 cm grosime, montate
fara rosturi, inclusiv plintele de 10 cm.

Perimetral holului de mezanin, se va realiza in pardoseald un bandou din granule de piatra
naturald, de 4+8 mm, culoare Botticino, amestecate cu un liant din risina transparenta,

Spatiul amplasat deasupra camerei ofiterului de serviciu se va inchide cu o0 compartimentare
usoara realizata cu placi din gips-carton rezistent la umezeala, cu grosimea de 1,25 cm, plici din
OSB 3 de 1,5 cm grosime cu termoizolatie interioarad din placi de vatd minerald bazaltici de 10
cm grosime.

Dupa decopertarea peretilor si a stalpilor, se vor executa lucriri de reparafii la structura
acolo unde este cazul {fisuri, crapaturi), precum si lucrari de tencuire, gletuire si amorsare pentru
realizarea finisajului finit (vopsea lavabila de calitate superioard pe bazi de latex, placéri cu piatra
naturald falfuitd culoare bej, trafor de culoare bej pe fundal maro).

Muchiile peretilor sau a golurilor de ugi/ferestre se vor proteja cu profile metalice speciale.

Dupé desfacerea tavanului fals casetat si dupa realizarea instalatiei sanitare si electrice la
nivelul planseului din beton armat, se vor realiza tavane false conform sectiunilor (vezi plansa
Al18 — A2]), iar la o distantd de 10 cm fafd de planseu se va executa un tavan fals in camp
continuu din placi de gips-carton rezistent la umezeald, de 1,25 cm grosime, pe structurd metalicd
de sustinere a greutatii. Finisarea tavanului fals si a grinzilor false se va realiza cu vopsea lavabild
de calitate superioara pe baza de latex peste stratul de netezire i amorsa hidroizolatoare.

Perimetral tavanului fals (zona de recreere si sacra balansatd) se vor monta prin lipire scafe
pentru lumini (de tip led) cu inal{imea de 7 cm, realizate din profile speciale din poliuretan de
calitate superioara.

Parapetul existent dintre holul de la mezanin si holul central de la parter se va
desface/demola pentru a fi inlocuit cu o balustrada din sticld securizatd de 10 mm, clard cu
prindere in pardoseala si laterale, inclusiv toate accesoriile de prindere, montare si etansare.

Usa de trecere, din holul de mezanin si camera amplasatd deasupra spajiului destinat
ofijerului de serviciu, se va realiza din profile MDF, complet echipaté cu accesoriile de prindere si
montare, previzutd cu sistem de autoinchidere.

in camera rezultatd in urma compartimentarii usoare a holului de la mezanin, balustrada
existentd din dreptul ferestrei se va demonta §i se va realiza un parapet cu inalfimea de 90+100 cm
din placi din gips-carton rezistent la umezeald, cu grosimea de 1,25 cm, placi din OSB 3 de 1,5
cm.

Dupa decopertarea peretilor, se vor executa lucréri de reparatii la structurd acolo unde este
cazul (fisuri, cripdturi), precum si a lucrarilor de tencuire, gletuire si amorsare pentru realizarea
finisajului finit executat cu vopsea lavabila de calitate superioard pe bazé de latex.

Dupa desfacerea tavanului fals casetat si dupd realizarea instalatiei electrice la nivelul
planseului din beton armat, se va realiza la o distantad de 10 cm fati de planseu un tavan fals in
camp continuu din placi de gips-carton rezistent la umezeala, de 1,25 cm grosime, pe structurd
metalici de sustinere a greutdtii. Finisarea tavanului fals se va executa cu vopsea lavabild de
calitate superioari pe bazi de latex peste stratul de netezire si amorsa hidroizolatoare.
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o Zona administrativd

Dupi desfacerea finisajului existent al pardoselii, se va executa o sapi autonivelanti si se va
monta o mochetéd de calitate superioara, de trafic intens, inclusiv plinta realizatd din mocheté pe
suport din PVC.

Dupi desfacerea finisaje existente ale peretilor, se vor executa lucrdri de reparatii la
structurd acolo unde este cazul (fisuri, cripaturi), precum si a lucririlor de tencuire, gletuire si
amorsare pentru realizarea finisajului finit.

Peretii se vor finisa cu tapet super lavabil, montat pand la indltimea de 1,00 m fafi de
pardoseald, iar de la aceastd inalfime pana la tavan finisajul va fi realizat cu vopsea lavabila de
calitate superioara pe baza de latex.

Delimitarea celor doud tipuri de finisaj previzute a se realiza la pereti, se va realiza cu
profile speciale din poliuretan de calitate superioara.

Dupi demontarea tavanului existent de tip casetat si dupa realizarea instalatiei electrice se
va realiza un tavan fals casetat fonoabsorbant, ignifug, pe structurd metalicd care si suslind
intreaga greutate.

De asemenea in dreptul ferestrelor si in dreptul usii de acces din holul longitudinal in
camera receptiei se va realiza un tavan fals in cdmp continuu din plici de gips-carton rezistent la
umezeald, de 1,25 cm grosime, ce va fi finisat cu vopsea lavabila de calitate superioara pe baza de
latex, peste stratul de amorsa hidroizolatoare si stratul de netezire.

Muchiile peretilor sau a golurilor de usi/ferestre se vor proteja cu profile metalice speciale.

Delimitarea zonelor administrative de zona holului de la mezanin se va realiza cu panouri
din profile de aluminiu, cu rupere de punte termici, cu geam securizat de 10 mm, cu modele
decorative sablate, complet echipat cu accesoriile de prindere si montare, previzute cu sistem de
autoinchidere.

e Holul de distributie

Dupa desfacerea finisajului existent al pardoselii, realizat din mochet3, se va executa o sapa
autonivelanta si se va monta o mochetd de calitate superioard, de trafic intens, inclusiv plinta
realizatd din mocheta pe suport din PVC.

Dupi desfacerea finisajelor existente previzute la pereti, se vor executa lucréri de reparatii
la structurd acolo unde este cazul (fisuri, cripaturi), precum si lucrin de tencuire, gletuire si
amorsare pentru realizarea finisajului finit (vopsea lavabila de calitate superioard pe bazi de latex
pand la tavan, trafor de culoare maro pe fundal bej si perete decorativ culoarea marit).

Dupa desfacerea tavanului fals casetat i a instalatiei electrice la nivelul planseului din beton
armat prevazut peste holul de distributie, la o distantd de 10 cm fatd de acesta, se va executa un
tavan fals in cidmp continuu din placi de gips-carton rezistent la umezeald, de 1,25 cm grosime (pe
structurd metalica de sustinere a greutilii), ce se va finisa cu vopsea lavabila de calitate superioara
pe bazi de latex peste stratul de netezire si amorsd hidroizolatoare.

Parapetul existent dintre holul de la mezanin si holul central de la parter se va
desface/demola pentru a fi inlocuit cu o balustrada din sticld securizatdi de 10 mm, clara cu
prindere in pardoseala si laterale, inclusiv toate accesoriile de prindere, montare si etansare.

o Zona oficiului de etaj

Se vor realiza lucrdri de desfacere a finisajelor existente (pardoseald, perefi si tavan) in
vederea modernizdrii §i asigurdrii igienei pentru a putea fi functional.

Pardoseala va fi finisatd cu pléci de gresie antiderapanta, de trafic intens, montaté peste sapa
autonivelanta.

La nivelul pardoselii se vor executa lucrdri de hidroizolatie, aplicatd la rece, elastici,
rezistentd mecanic si chimic, ce se va aplica §i vertical pe o inal{ime de 20 cm.

Dupi curitarea finisajelor existente prevazute la pereti, se vor executa lucrdri de reparatii la
structurd acolo unde este cazul (fisuri, crapéturi), precum si a lucrérilor de tencuire, gletuire si
amorsare pentru realizarea finisajului finit (vopsea lavabila de calitate superioard pe bazi de latex
pand la tavan).
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in toate spatiile oficiului de etaj (mai putin in grupul sanitar), tavanul din beton armat se va
finisa cu vopsea lavabild de calitate superioard pe bazd de latex, peste stratul de amorsad
hidroizolatoare si glet.

Usa de trecere dintre holul de distributie si oficiul de etaj, precum si usile care fac legétura
intre spatiile oficiului de etaj vor fi realizate din profile MDF, complet echipate cu accesoriile de
prindere §i montare, previzute cu sistem de autoinchidere.

In spatiul destinat grupului sanitar se vor realiza lucrari de desfacere a finisajelor previzute
la pereti, precum si desfacerea ghenei de mascare a instalatiilor sanitare.

Pentru mascarea conductelor sanitare se va realiza un perete din plici de gips-carton de 1,25
cm, rezistent la umezeald, placd de OSB 3 de 1,5 cm grosime, inclusiv elementele metalice si
toate accesoriile de prindere si montare (vezi plansele A10 i Al1).

Peretii grupului sanitar se vor placa pand la tavan cu placi de faian{a rectificatd, montata
fira rosturi, peste un strat de amorsa hidroizolatoare.

Dupa desfacerea tavanului fals casetat din PVC existent se va realiza un tavan fals in cimp
continuu realizat din plici de gips-carton rezistent la umezeald, de 1,25 cm grosime, finisat cu
vopsea lavabila de calitate superioard pe bazi de latex peste stratul de amorsa hidroizolatoare si
stratul de netezire.

Usa care face legatura intre grupul sanitar si restul oficiului de etaj va fi realizatd din profile
HPL, complet echipaté cu accesoriile de prindere si montare.

Intrucat spatiul destinat grupului sanitar este foarte mic, iar necesitatea amenajdrii unui
spatiu de dus a dus la solutia de montare a unui sifon de tip rigold in pardoseald si delimitarea
spatiului pentru dus fata de lavoar cu un panou batant din sticld speciala pentru grupurile sanitare.

~ Camerele de cazare
Dupa desfacerea finisajului existent al pardoselii, se va executa o sapa autonivelanta si se va

monta o mocheta de calitate superioard, de trafic intens, inclusiv plinta realizatd din mocheta pe
suport din PVC.

Dupa desfacerea finisajelor existente previzute la pereti, precum s§i dupd curdtarea
finisajului existent la tavanul din beton armat, se vor executa lucriri de reparatii la structurd acolo
unde este cazul (fisuri, crapaturi), precum si a lucrérilor de tencuire, gletuire si amorsare pentru
realizarea finisajului finit.

Peretii se vor finisa cu tapet super lavabil, montat pand la indlt{imea de 1,00 m fafd de
pardoseal3, iar de la aceasta indl{ime pana la tavan finisajul va fi realizat cu vopsea lavabild de
calitate superioara pe bazi de latex.

Delimitarea celor doud tipuri de finisaj previzute a se realiza la perefi, se va realiza prin
profile speciale din poliuretan de calitate superioara.

Tavanul din zona camerei va fi finisat cu vopsea lavabild de calitate superioard pe bazé de
latex, peste stratul de amorsa hidroizolatoare si glet.

Perimetral tavanului la o distantd de = 15 cm fata de acesta se vor monta prin lipire scafe
pentru lumini (de tip led) cu inil{imea de 7 cm, realizate din profile speciale din poliuretan de
calitate superioara.

in dreptul ferestrelor si in spafiul dintre camera de cazare, grupul sanitar si usa de acces in
cameri se va realiza un tavan fals in cimp continuu din plici de gips-carton rezistent la umezeala,
de 1,25 cm grosime, finisat cu vopsea lavabila de calitate superioara pe baza de latex, peste stratul
de amorsi hidroizolatoare si stratul de netezire.

Tavanul fals se va monta la inal{imea cotei inferioare a scafei pentru lumini.

Muchiile peretilor sau a golurilor de usi/ferestre se vor proteja cu profile metalice speciale.

Usa care face legitura intre holul de distribufie si camera de cazare va fi realizatd din
profile MDF, complet echipata cu accesoriile de prindere si montare, previzutd cu sistem de
autoinchidere.

~ Grupul sanitar aferent camerei de cazare
Dupi desfacerea finisajului existent previzut la pardoseald, se va realiza o pardoseald din
placi de marmuri anticat, culoare Lotus crem, iar perimetral se va realiza un bandou din granule
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de piatra naturald, de 4+8 mm, culoare Botticino, amestecate cu un liant din rasini transparenta
(vezi plangei A06).

Pentru mérirea suprafetei grupului sanitar se vor realiza lucréri de demolare a scafelor de
mascare a conductelor de instalatii sanitare si de ventilatie.

Pentru mascarea conductelor sanitare si a tubulaturii de ventilatie se va realiza un perete din
plici de gips-carton de 1,25 cm, rezistent la umezeald, placi de OSB 3 de 1,5 cm grosime,
inclusiv elementele metalice si toate accesoriile de prindere si montare (vezi plansele A03 si
A05).

Dupa desfacerea finisajului existent prevazut la peretii, se vor realiza lucréri de placare pana
la tavan cu placi de faiantd rectificatd, montatd fird rosturi, peste stratul de amorsa
hidroizolatoare.

Dupi desfacerea tavanului fals casetat din PVC existent se va realiza un tavan fals in camp
continuu realizat din plici de gips-carton rezistent la umezeald, de 1,25 cm grosime, finisat cu
vopsea lavabila de calitate superioara pe baza de latex peste stratul de amorsd hidroizolatoare si
stratul de netezire.

Usa care face legitura intre sas si grupul sanitar va fi realizatid din profile HPL, complet
echipati cu accesoriile de prindere si montare.

> Casa scirii

Finisajul existent la podestul de etaj (placéri cu piatrd naturald marmuré/travertin) va fi
indepdrtat si inlocuit cu plici de marmuri anticat, culoare Lotus crem, iar perimetral se va realiza
un bandou din granule de piatrd naturald, de 4+8 mm, culoare Botticino, amestecate cu un liant
din rdsind transparenta (vezi plansei A06).

Finisajul treptelor si contratreptelor riméne neschimbat.

Dupa desfacerea finisajelor existente prevazute la pereti, se vor executa lucrdri de reparatii
la structura acolo unde este cazu! (fisuri, crapaturi), precum si a lucrdrilor de tencuire, gletuire si
amorsare pentru realizarea finisajului finit (vopsea lavabila de calitate superioard pe baza de latex,
trafor de culoare maro pe fundal bej).

Dupi curdjarea finisajului existent la intradosul placii, dupd realizarea circuitelor electrice,
se vor executa lucrari de reparatii la structura acolo unde este cazul (fisuri, criapaturi), precum si a
lucrarilor de tencuire, gletuire si amorsare pentru realizarea finisajului finit ce va fi executat cu
vopsea lavabila de calitate superioard pe baza de latex.

Balustrada i mana curentd realizate din profile metalice si lemn vor fi inlocuite cu profile
metalice inoxidabile rezistente la mediul salin.

Usile duble din lemn existente, folosite la accesul in casa scarii, vor fi inlocuite cu ugi duble
din profile metalice, rezistente la mediul salin, previzute cu geam termoizolant clar, complet
echipate cu toate accesoriile de prindere si montare. Usile vor fi previzute cu sistem de
autoinchidere si sistem de autoblocare la perete. Usile vor avea rezistentd la foc de minim 45
minute.

~ Spatiile de depozitare
Dupi realizarea traseelor noi de instalatie electricd se vor realiza lucréri de modernizare a

finisajelor existente la pardoseli, pereti si tavan.

Dupi indepirtarea pardoselii existente (linoleum/gresie) se va realiza o sapa autonivelanta
ce va fi finisatd cu vopsea pe bazi de rasind epoxidicé In doua straturi.

Dupa curdtarea finisajului existent la pereti si tavan, se vor executa lucriri de reparatii la
structurdi acolo unde este cazul (fisuri, cripituri), precum si a lucrdrilor de tencuire, gletuire si
amorsare pentru realizarea finisajului finit ce va fi executat cu vopsea lavabild de calitate
superioard pe baza de latex.

Usile metalice de acces in camera tabloului electric si in spayiile pentru depozitare vor fi
inlocuite cu usi rezistente la uzurd pentru utilizare in conditii grele in domeniul industrial. Usile
vor fi din ofel galvanizat de 0,80 mm, cu pulbere de protectie, cu termoizolatie la interior de vatad
minerala, previzute cu toc de colt din otel galvanizat cu grosimea de 1,5 mm, acoperit cu strat de
pulbere, complet echipate cu accesoriile de prindere si montare si sistem de autoinchidere. Usile
vor avea rezistentd la foc 90 minute.
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La trecerea de la un tip de pardoseald la alta (marmurd, mochetd, gresie), se vor monta
baghete de imbinare intre cele doua tipuri de pardoseli. in spatiile umede (grupuri sanitare) la
pardoseald se vor executa lucrdri de hidroizolatie ce va fi aplicatd la rece, elasticd, rezistenta
mecanic §i chimic, ce se va aplica si vertical pe o inal{ime de 20 cm

B. INSTALATII SANITARE
1. Solutii adoptate

Se propune inlocuirea obiectelor sanitare §i a instalafiilor sanitare interioare.
Legdturile de la obiectele sanitare se vor racorda la coloanele existente de apd rece, apd caldd
si canalizare, pentru parterul si mezaninul hotelului Diana, localitatea Saturn.

1.1. Conducte i armiituri pentru apa rece si a.c.m.

Instalatiile sanitare interioare existente din grupurile sanitare se dezafecteazd si
se inlocuiesc in totalitate, in conformitate cu prevederile din prezentul proiect.

Conductele se executd cu teavd din polipropilena reticulara cu insertie de aluminiu
corespunzatoare dimensional i calitativ standardelor §i normelor in vigoare, cu agrement tehnic
al forurilor roméne de specialitate.

Legiturile la obiectele sanitare se monteazi aparent sau ingropat in zidrie.

Legaturile se fixeaza cu bratari.

Toate robinetele de trecere vor fi cu sferd metalica.

La trecerea conductelor prin pereti si plansee se monteaza tevi de protectie.

Legiturile din grupurile sanitare se vor racorda la coloanele existente.

NOTA:
In spatiile destinate personalului de serviciu (in grupurile sanitare de la parter §i
mezanin) se vor monta robinete de serviciu Dn 12",

1.2. Canalizarea menajerd

Conductele de canalizare menajeri §i sifoanele de pardoseald din grupurile sanitare se

dezafecteaza §i se inlocuiesc in totalitate, in conformitate cu prevederile din prezentul

proiect.

Colectarea, coloanele si derivatiile se executd cu tuburi si piese din polipropilenad
ignifugata pentru canalizare, imbinate cu mufe si garnituri.

Sustinerea conductelor se realizeaza cu britiri si coliere fixate de plangeu sau incastrate in

zidirie,
la distante de max. 10 diametre si la fiecare mufd de imbinare. Conductele orizontale se monteazi
cu panti de scurgere.

Sifoanele de pardoseald, simple sau combinate, vor f1 din polipropilend, cu ramé §i gratar
din inox.

La trecerea conductelor prin perefi si plansee se monteaza tuburi de protectie.

Pe coloanele de canalizare cu legaturi de la obiectele sanitare se previd piese de curitire la
baza coloanei, deasupra ultimei ramificatii si la fiecare doud niveluri.

inaltimea de montare a piesei de curitire este de 0,4-0,8 m faji de pardoseala.
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1.3. Obiccte sanitare si accesorii

Obiectele sanitare existente se demonteazd §i se inlocuiesc in totalitate, in conformitate
cu prevederile din prezentul proiect.
Obiectele sanitare se amplaseazd conform STAS 1504-85 si se echipeazi cu accesoriile
aferente, astfel:
- lavoarele se echipeazd cu: - baterie monocomandi din inox ;
- ventil;
- sifon;
- elajera;
- optional si alte accesorii.

- dusurile se echipeazd cu: - cada de dus acrilic3;
- baterie inox cu dus fix, culisabil pe tija (sau flexibil);
(beneficiarul poate opta gi pentru cabine de dus complet echipate cu aceleasi accesorii).
- vasele WC se echipeazd cu: - rezervor montat pe vas;
- robinet coltar '27;
- racord elastic;
- porthartie;
- optional si alte accesorit.
- pisoarele sunt: - din porfelan sanitar
- previzute cu orificii pt. alimentarea cu apa rece si respectiv, pt. golire,
- evacuarea se face prin partea inferioard, gravitational sau prin efect
aspirant, prin sifonare.

2. Probe

A.Verificarea instalatiilor de apa rece si calda se va face conform Normativ 19/2015.
a) incercarea de ctangare la presiune - se va efectua inainte de montarea arméturilor de serviciu
a aparatelor, pozitiile acestora fiind busonate;
e presiunea pentru incercare la etangeitate atat la rece cét si la cald va fi de 1,5 presiune de
regim (dar nu mai micd de 6 bari);
e instalatiile se vor mentine sub presiune timp de 20 minute, timp in care nu se admite nici o
cadere de presiune;
e presiunea se va citi pe un manometru montat pe pompa ce se va amplasa in punctul cel mai
de jos al instalatiilor;
b) incercarea de funcfionare a instalatiilor se va efectua verificindu-se asigurarea debitulu i
presiunii necesare in toate punctele de consum:
e verificarea se face prin deschiderea numdrului robinetelor de consum corespunzator
simuitaneitatii i debitului de calcul, recomandate de proiectant;
e temperatura apei la punctele de consum trebuie sd corespundé prevederilor din proiect;
c) incercarea de rezistenti a conductelor de api calda.

Noti: Pe toatd perioada de probe, conductele trebuie ferite de lovituri.

B. Conducte de canalizare

Conductele interioare de canalizare se supun la urmétoarele probe:
a) Incercarea de etangeitate;
Incercarea de etangeitate se efectueazi prin verificarea etanseitatii pe traseul conductelor si la
punctele de imbinare.
Incercarea de etanseitate se face prin umplerea cu apa a conductelor astfel:
- conductele de canalizare a apelor menajere, pand la nivelul de refulare prin sifoanele de
pardoseald sau prin obiectele sanitare.
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b) incercarea de functionare;

Incercarea de funcfionare se face prin alimentarea cu api a obiectelor sanitare si a punctelor
de scurgere la un debit de functionare si prin verificarea conditiilor de scurgere.La efectuarea
probelor de functionare se verificd pantele conductelor, starea pieselor de sustinere si de
fixare, existenta pieselor de curitire, conform precizarilor din proiect §i din Normativul
19/2015.

3. Legislatie

Lucririle de instalatii sanitare se vor executa conform cu prevederile din proiect, cu
respectarea riguroasd a normelor, normativelor si legislatiei specifice in vigoare privind calitatea
lucrarilor de constructii si instalatii, de protectia §i igiena muncii, de protectia la actiunea focului,
etc., din care se mentioneaza:

- Normativul 19/2015;

- STAS 1478-90;

- Normativul C56/2002 - Normativ pentru verificarea calitafii §i receptiei lucrdrilor de

constructii i instalatii aferente;
- Legea nr.10/1995 privind calitatea in constructii - actualizati;
- Regulamentul de receptie a lucririlor de constructii si instalatii aferente;

- HG. nr. 940/2006 - Hotirire de guvern pentru modificarea si completarea
Regulamentului de receptie a lucririlor de constructii si instalatii aferente;
acestora, aprobat prin Hotirdrea Guvernului nr. 273/199%4;

- Legea securitdtii si sanatitii in munca nr.319/2006 si Normele metodologice de
aplicare;

- H.G. nr. 971/2006 privind cerintele minime pentru semnalizarea de securitate §i
sanitate la locul de munci;

- H.G. nr.1051/2006 privind cerinjele minime de securitate si s#natate pentru
manipularea manuald a maselor care prezinta riscuri pentru lucratori;

- Regulamentul privind protectia si igiena muncii in constructii, elaborat de
i.P.C.T/1993, aprobat de M.L.P.A.T. cu ordinul 9/N din 15/03/1993;

- Ordinul MI 381/94 si Ordinul MLPAT 1219/MC/94;

- Normativul P 118/2013 — Partea a Il a, Normativ privind securitatea la incendiu a

constructiilor;

- Lepgea 137/95 actualizaté;

- Legea 107/96 modificata si completati.

4. Misuri de protectia, siguranta si igiena muncii

in toate operatiile de executie a instalaiilor de apa si canalizare se vor respecta cerinele
esentiale referitoare la protectia, siguranta si igiena muncii. Conducdtorul  unitéii
de executie, precum si reprezentantul beneficiarului care urmiresc realizarea lucrérilor, au
obligatia si aplice in activitatea de realizare a lucrérilor toate prevederile legale privind protectia
mungcii: ,,Legea 90/1996" — a protectiei muncii si ,, Normele metodologice de aplicare”, ,.Normele
generale de protectie a muncii” elaborate de Ministerul Muncii si Protectiei Sociale in colaborare
cu Ministerul Sanatatii — 2002, ,,Norme specifice de securitate a muncii” precizate in anexa I,
precum si Ordinul nr.9/N/15.03.1993 al MLPAT - ,Regulamentul privind protectia §i igiena
muncii in constructii”.

La executarea lucririlor se vor respecta prevederile ,, Regulamentului privind protectia si
igiena muncii in construc{ii”, elaborat de Institutul de Proiectare, Cercetare si Inginerie
Tehnologica pentru constructii in 1993, aprobat cu ordinul MLPAT nr.9/N/15.03.1993 si publicat
in Buletinul Constructiilor nr.5-6-7-8/1993:

Cap. 33 — Lucrari de sapatura
- art. 1583 — 1610 — Misuri generale
- art.1611 - 1661 — Sapaturi generale pentru executarea refelelor exterioare de api si
canal
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Cap. 34 — Montaj conducte
- art. 1833 — 1848 — Conditii generale
- art. 1849 - 1878 — Montaj conducte
- art. 1909 — 1920 - Incercarea conductelor
Cap. 35 — Lucriri cu mase plastice
- art. 1929 — 1940 — Manipularea si transportul tevilor din materiale plastice
Cap. 36 — Izolatii si protectii
- art. 2034 — 2042 — [zolatii la conducte
Principalele misuri §i actiuni pentru asigurarea protectiei, siguraniei §i igienei muncii
sunt:
- luarea miésurilor tehnice §i organizatorice pentru asigurarea conditiilor de securitate a
muncii;
- realizarea instructajelor de protectia muncii ale intregului personal de exploatare si
intrefinere si
consemnarea acestora in fisele individuale sau alte formulare specifice semnate individual;
- controlul aplicarii si respectarii normelor specifice de catre intreg personalul;
- verificarea periodicd a personalului privind cunoasterea normelor si a masurilor de
protectie a muncii;
Aceste prevederi nu sunt limitative, executantul fiind obligat si ia toate mésurile pe care le
considerd necesare pentru evitarea accidentelor de munca.

S. Masuri de prevenire si stingere a incendiului

La intocmirea prezentei documentatii s-au respectat normele referitoare la prevenirea si

stingerea incendiilor, respectiv urmétoarele acte normative:

- Ordonanta de guvern nr. 60/97 aprobata prin legea 292/97, articolul 24;

- Normele generale de prevenire i stingere a incendiilor, aprobate prin Ordinul 775/1998,
art.2

- Normativul P 118/2013 — Partea a Il a, Normativ privind securitatea la incendiu a

constructiilor;

6. Protectia mediului inconjuritor

La intocmirea proiectului s-au respectat urmitoarele legi specifice in vigoare:

- Legea 137/1995 ( Legea protectiei mediului cu modificarile din Legea nr.177/2000);

- Legea 107/1996 ( Legea Apelor cu modificirile din legea nr. 310/2004);

- Legea nr.655/2001 — Protectia atmosferei.

La evacuarea apelor uzate menajere si pluviale aferente clédirii s-au respectat conditiile
impuse de normativul NTPA 002/2002.

C. INSTALATII ELECTRICE

1. Obiectul lucririi

Situatia existentd: instalatia electrici de la parter si mezanin necesitd modernizarea
datoritd modificarilor si a schimbdrilor survenite de la darea in functiune, anume a destinatiilor de
spatii (de exemplu: spatiu pentru consumarea bauturilor), addugarii de circuite (de exemplu:
circuite exterioare in TEG), schimbare finisaje (de exemplu: tavan si pereti).

2. Solutia tehnica

Se vor realiza urmdtoarele tipuri de instalatii electrice:
2.1. Distributia energiei electrice
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2.2. Instalatii electrice de iluminat si prizé
2.3. Instalatii electrice de iluminat de siguran(a
2.4. Instalatii electrice de forta
2.5. Instalatii pentru protectia contra tensiunilor accidentale de atingere
Materiale vor fi aprovizionate cu montare in mediu AF2 - in vecinitatea tarmului marii, sau
materiale in executie normald cu luare de masuri la montarea lor prin care si li se asigure
protectia impotriva coroziunii si care si nu afecteze buna lor functionare.

2.1. Distributia energiei electrice

Distributia energiei electrice se va realiza dintr-un tablou electric general TEG - existent ,
care necesitd o0 modernizare viitoare, dupa efectuarea de verificari PRAM pentru toate circuitele
de alimentare a consumatorilor.

Tablourile electrice TEP si TEM se vor alimenta prin cablurile existente din TEG, dupa
efectuarea de verificari a rezisten{ei de izolatie si a continuitatii identificindu-se, lungimea, tipul
cablului, modul de pozare determindnd puterea/sarcina admisibila a coloanelor.

Intrucat nu exista proiect sau schemd monofilard a tabloului electric general (TEG)
existent, se vor efectua verificari pentru a determina integritatea circuitelor conform sarcinilor
actuale, se vor eticheta (cu numdirul, puterea, tipul si destinatia consumatorilor) pentru
identificarea usoard a acestora; iar pe partea interioard a tabloului se va aplica schema electrica
monofilara tabloul va respecta prevederile SR EN 60439 si SR EN 50274. in baza verificarilor
efectuate beneficiarul prin reprezentantul acestuia va verifica daca se respecta sau sunt modificéri
fata de avizul tehnic de racordare emis de distribuitorul de energie pentru punctul de consum.

Datele electroenergetice de consum pentru parter §i mezanin sunt urmatoarele:

A. Instalatii de iluminat si priza parter i iluminat spatiu relaxare mezanin - TEP

— putere electricd instalata Pi: 41 kW;
— putere electrici absorbitd (Cs*Cu=0,90) Pa:  36kW,;
— curentul de calcul Ic: 66 A;
— tensiunea de utilizare Un: 400 V-50 Hz;
— factor de putere cos ¢: 0.80.
B. Instalatii de iluminat si prizi mezanin - TEM
—_ putere electrica instalata Pi: 67 kW,
e putere electrica absorbita (Cs*Cu=0,97) Pa: 65 kW;
— curentul de calcul Ie: 102 A;
— tensiunea de utilizare Un: 400 V-50 Hz;
— factor de putere cos @: 0.92,
C. Instalatii de iluminat si prizd camera de cazare - TECC
— putere electricd instalati Pi: 7.5 kW,
— putere electricd absorbitad (Cs*Cu=0,7) Pa: 5,3 kW;
—— curentul de calcul Ic: 27 A,
— tensiunea de utilizare Un: 230 V-50 Hz;
— factor de putere cos ¢: 0.85.

D. Instalatii de iluminat de siguranta

Se vor alimenta din inaintea intreruptorului general din TEG: prin doui circuite: circuitul
01 (350W, 230V-50Hz) care asigurd iluminatul pentru evacuare din cladire, circulatie i pentru
marcarea hidrantilor interiori impotriva incendiului si circuit 02 (S00W, 230V-50Hz) care asiguré
iluminatul impotriva panicii. Ambele circuite vor fi alimentate din tabloul electric aferent
receptoarelor vitale la o modernizare ulterioara.

Completarea tabloului TEG cu circuitele de alimentare a iluminatului de siguranta se va
executa si verifica conform reglementérilor din SR EN 60439 si SR EN 50274.

Circuitele electrice de alimentare din tablourile electrice se vor eticheta corespunzitor (se
va mentiona numarul circuitului §i destinatia acestuia) pentru identificarea usoard a acestora. De
asemenea, se va intocmi schema electrici monofilard a TEG - existent dupid efectuarea de
verificari a circuitelor.
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Se vor asigura ca receptoarele electrice sd nu produci, in timpul functiondrii, influente
negative perturbatoare asupra instalatiilor furnizorului, in caz contrar se vor lua mésuri pentru
limitarea acestora conform SR EN 50160.

2.2, Instalatii electrice de iluminat si priza

Sistemul de iluminat se va realiza cu corpuri de iluminat fluorescente/economice in spaiul
de relaxare, coridoare de circulatie, casa scarii, birouri, grupuri sanitare si in spatiile de
depozitare, iar cu corpuri de iluminat normal/arhitectural sursd led in spatiile de cazare §i hol
intrare / relaxare / spre restaurant cu grad de protectie corespunzitor locului de montaj. Comenzile
iluminatului se realizeazi general, din zona de receptie, sau local din cadrul incaperilor sau prin
intermediul intrerupatoarelor, comutatoarelor sau senzorilor de prezen{a-miscare.

Aparatele de conectare (intrerupitoare, comutatoare) normale sau etanse se vor monta la
indltimea de 1,50 m de la nivelul pardoselii finite. Pe orizontala se va pastra un spatiu de 30cm de
la marginea tocului usilor la marginea aparatului.

S-au prevazut prize bipolare simple sau duble normale cu contact de nul de protectie ce se
vor monta ingropat in dozi de aparat, la 30 cm masurat de la axul aparatului pana la nivelul
pardoselii finite sau in functie de pozitia consumatorului (aparat aer condifionat, frigider, TV),
pozitionate in conformitate cu reglementirile tehnice in vigoare,

S-au prevazut in bai prize bipolare simple etanse cu contact de nul de protectie avind
gradul de protectie IP44, ce se vor monta ingropat in perete, la o inal{ime de 1,5 m de la
pardoseala finita.

Toate prizele sunt previzute cu contact de protectie, astfel incit orice defect si realizeze
scoaterea de sub tensiune a lor. Prizele sunt dispuse pe circuite diferite, in functie de tipul
consumatorului.

Circuitele electrice de iluminat se vor executa in cablu de tip Cyyf 1,5mmp montate in
tavanul fals, pozate pe pat de cablu perforat metalic, pozate in tub IPY sau flexibil sau montate pe
planseul de beton i acoperite cu mortar de ciment, pozate in tub tip 2411 conform SR EN 61386.

Circuitele electrice de priza se vor executa in cablu de tip Cyyf 2,5mmp montate in tavanul
fals, pozate pe pat de cablu perforat metalic, pozate in tub IPY sau flexibil sau inglobate in
tencuiala peretilor, in tub IPY sau flexibil sau montate pe planseul de beton si acoperite cu mortar
de ciment, pozate in tub tip 2411 conform SR EN 61386.

Instalatiile electrice in incéperi cu dus si pentru mobilier (zona receptie), se vor monta in
conformitate cu prevederile subcapitolulut 7.1 i respectiv subcapitolului 7.12 din 17-2011.

Aparatajul electric cét si corpurile de iluminat se vor eticheta (cu sursa de alimentare si
numadrul de circuit) pentru identificarea ugoara a acestora.

Protectia circuitelor se realizeazd cu sigurante automate cu protectie diferentiald, astfel
incét orice defect si realizeze scoaterea de sub tensiune a lui,

in fiecare tablou electric existent, din toate camerele de cazare, se vor verifica disjunctorul
si dispozitivul de protectiei la curent diferential rezidual, aferente circuitului de iluminat baie, din
care se alimenteaz si ventilatoarele. in cazul in care acestea nu mai sunt conforme, se vor inlocui
cu intreruptoare automate cu protectie diferentiald cu 2P, curba C, In=10A, 230V-50HZ.
[sc=4,5kA, 30mA tip AC.

La traseul electric al fiecdrui ventilator din camerele de cazare se va verifica prin control
vizual, necesitatea inlocuirii dozei de ramificatie §i prin masurari electrice si mésurétori (in
functie de noul amplasament al ventilatorului), necesitatea inlocuirii legaturii de alimentare
electrica.

Pentru protectia in caz de defect se vor verifica clasele de protectie ale ventilatorului §i a
receptoarelor din camera de baie. Dacd nu au izolatie suplimentard sau intérita (clasa II) se vor
conecta la legatura de echipotentializare, din imediata apropiere a amplasamentului, de exemplu
la tabloul electric,.

Se va mentine comanda ventilatorului comund cu instalatia de iluminat a biii.

In cazul unor modificiri ale echipamentelor ce vor fi alimentate din circuitele din
prezenta documentatie se va anunfa proiectantul.
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2.3. Instalatii electrice de iluminat de siguranti

Sistemul de iluminat de siguranta de evacuare, circulatie si marcare a hidrantilor interiori
impotriva incendiului se va realiza cu corpuri de iluminat, fluorescent tip autonom (executate
conform SR EN 60598-2-22) de tip permanent, cdt timp existad personal in cladire, cu grad de
protectie corespunzitor locului de montaj, iar iluminatul impotriva panicii se va asigura prin
corpurile de iluminat tip led din scafe/identificare camere si corpurile de iluminat fluorescent tip
liniar.

Comanda iluminatului de siguran{a se face automat la intreruperea iluminatului normal in
timp de 5 secunde cu mentinerea alimentarii minim 3h, pe sursele locale, pentru iluminatul de
evacuare si minim 1h pe sursi centralizati pe baterie de acumulatore sau UPS, pentru iluminatul
impotriva panicii. In afard de comanda automati a intrarii in functiune, s-a previzut comanda
manuali si comanda de scoaterea din functiune, pentru iluminatul de securitate impotriva panicii,
pozitionat in zona de receptie, accesibil personalului de serviciu instruit si insdrcinat in acest scop.

Circuitele electrice de iluminat de siguran{a se vor executa in cablu NHXH de 1,5mmp sau
similar in conformitate cu art. 7.23.12.2 din 17/2011, montate in tavanul fals cu un sistem de
pozare care sd isi pstreze caracteristicile de protectie mecanici si electrice la foc.

Corpurile de iluminat pentru sistemul de iluminat de siguranti trebuie sé fie realizat din
materiale clasa B de reactie la foc, potrivit reglementarilor specifice.

Bateria de acumulatore sau UPS se va monta in camera tabloului electric general de
distributie, cheia de selecfie automat/oprit/manual se va monta in zona receptie conform
prevederilor art. 7.23.9.3 din [7/2011.

Aparatajul electric cét si corpurile de iluminat se vor eticheta {cu sursa de alimentare si
numadrul de circuit) pentru identificarea usoari a acestora.

2.4. Instalatii electrice de for{i

Tabloul electric de distributie al parterului, TEP, cét si cel de la mezanin, TEM, vor fi de
tip metalic, cu grad de protectie IP54 pozat aparent si vor fi echipate cu intreruptoare automate cu
protectie diferentiald conform schemelor monofilare.

Tabloul electrice, TEP si TEM vor fi amplasate astfel incit sd nu depdseascd 2,3 m la
partea superioara gi se va verifica conexiunile dupi efectuarea lucrdrilor de montaj.

Tablourile electrice a camerelor de cazare, TECC, pentru iluminat si prizd se vor alimenta
din TEP, respectiv din TEM printr-un cablu Cyyf 3x6mmp montat in tavanul fals, pozat pe pat de
cablu perforat metalic sau protejat in tub [PY sau flexibil.

2.5. Instalatii pentru protectia contra tensiunilor accidentale de atingere

Prizele s-au previzut cu contact de protectie. Se va asigura continuitatea conductorului de
protectie a consumatorilor la bara de protectie din tabloul electric general care se leaga la priza de
pamaént.

Alimentarea receptoarelor electrice din clasele 0, II, III, din circuite cu conductor de
protectie.

Toate elementele metalice, carcasele metalice, suporfi metalici §i toate componentele
metalice se vor lega la priza de pamdant prin intermediul unei legéturi la platbandd OlZn
25x4mmp, pozati pe patul de cably, in vederea egalizarii potentialului.

Se va verifica priza de pamant existentd si daca nu corespunde normelor in vigoare se va
reabilita. De asemenea, se va verifica dacd respectd modul de legare la pimant a instalatiei
electrice interioare prevazut in de avizul tehnic de racordare emis de distribuitorul de energie
pentru punctul de consum.

Orice modificare asupra proiectului va fi facutd doar cu aprobarea proiectantului.
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3. Exigente de calitate

3.1. Rezistenta mecanica si stabilitate se realizeaza prin:
Rezistenta mecanica a elementelor instalatiei la eforturile exercitate in timpul utilizrii;
Numdérul minim de manevre mecanice §i electrice asupra aparatelor electrice i a
corpurilor de iluminat, care nu produc deterioréri si uzura,
Rezistenta materialelor, aparatelor §i echipamentelor la temperaturile de utilizare;
Adaptarea masurilor de protectie antiseismicd (cum ar fi asigurarea tabloului electric
impotriva rdsturndrii, utilizarea conductorilor cu rezerva la rosturi).

3.2. Securitate la incendiu se realizeaza prin:

Adaptarea instalatiei electrice la gradul de rezistent la foc a elementelor de constructie;
incadrarea instalatiei electrice in categoriile de pericol de incendiu, respectiv de pericol de
explozie;

e  Precizarea nivelului de combustibilitate a componentelor instalatiei electrice.

3.3. Siguranti si accesibilitate in exploatare se realizeaza prin:

Protectia utilizatorului impotriva socurilor electrice, prin atingere directé sau indirecta;
Securitatea instalaiei electrice la functionarea in regim anormal: protectia la suprasarcini
si la scurtcircuit,

3.4. Igieni, sanatate si mediu inconjuritor se realizeazd prin evitarea riscului de
producere sau favorizare a dezvoltirii de substante nocive sau insalubre, de citre instalatiile
electrice.

Instalatiile electrice din prezenta documentatie respecti legislatia in vigoare si nu produc,
nu favorizeazd dezvoltarea de substante nocive sau insalubre (gaz, lichide, praf, etc.) si nu
provoacd poluarea mediului inconjurdtor, astfel incdt realizarea lor nu presupune costuri
suplimentare aferente protectiei mediului.

3.5. Protectia impotriva zgomotului se realizeaza prin limitarea nivelului de zgomot {cu
respectarea reglementarilor in vigoare) al echipamentelor, utilajelor, etc., previzute in prezentul
proiect, asigurdnd totodata confortul acustic al utilizatorilor cladirii.

3.6. Economia de energie si izolare termici se realizeazé prin utilizarea de corpuri de
iluminat cu consum redus.

4. Masuri de protectia muncii

Pentru protectia impotriva socurilor electrice prin atingeri directe, toate elementele
conducitoare de curent ale instalatiilor electrice, aflate in mod normal sub tensiune, vor fi
amplasate inaccesibil unei atingeri intimplatoare, prin amenajari speciale previzute in proiect.

Pentru protectia impotriva socurilor electrice prin atingeri indirecte, toate elementele
metalice ale echipamentelor electrice, care in mod normal nu sunt sub tensiune, dar care pot
ajunge accidental sub tensiune, datoritd unui defect, vor fi legate atit la priza de pamant (T), cét si
la neutrul retelei electrice (N), pentru realizarea schemei de protectie TN-S. De asemenea, se va
verifica daca respectd modul de legare la pdmant a instalatiei electrice interioare prevazut in de
avizul tehnic de racordare emis de distribuitorul de energie pentru punctul de consum.

Prin prevederea dispozitivelor diferentiale de protectie in circuitele tablourilor electrice, se
va asigura protectia utilizatorilor prin intreruperea automata a alimentarii.

4.1, Maisuri de protectia muncii pentru perioada de executie

Pentru perioada de executie se vor lua masurile de proteciie a muncii previzute de
normativele si regulamentele in vigoare.
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Executantul lucrdrilor de instalatii electrice prevdzute in prezentul proiect este obligat si
aplice masuri tehnice de protectie necesare si misuri organizatorice care vor completa masurile
tehnice.

Masurile tehnice care pot fi aplicate pentru protectia impotriva socurilor electrice prin

atingere directd si indirectd sunt urmatoarele:

- inchideri in carcase sau acoperiri cu invelisuri exterioare electroizolante a partilor active
ale instalatiilor si echipamentelor electrice;

- protectia prin amplasare (asigurarea unor distante minime de protectie};

- scoaterea de sub tensiune a instalatiei sau echipamentului electric la care se efectueazi
lucrari i verificarea lipsei de tensiune;

- legéri la pdmant si in scurtcircuit, direct sau prin dispozitive speciale;

- folosirea mijloacelor de protectie electroizolante;

- izolarea suplimentara de protectie aplicata utilajului sau amplasamentului;

- utilizarea dispozitivelor de deconectare automata in cazul aparitiei unei tensiuni sau a unui
curent de defect periculoase.

- Masurile organizatorice impotriva electrocutdrii prin atingere directa sunt urmatoarele:

- executarea lucrérilor de instalatii electrice trebuie sa se facd numai de personal calificat in
meseria de electrician autorizat §i instruit pentru lucrul respectiv;

- delimitarea materiala a locului de munca prin ingradiri de protectie;

- esalonarea operatiilor de interventie la instalatiile electrice;

- elaborarea unor instructiuni de lucru pentru fiecare interventie la instalatiile electrice;

- organizarea si executarea verificirilor periodice a masurilor tehnice de protectie impotriva
atingerilor directe.

5. Masuri de prevenire §i stingere a incendiilor

Prin proiectul de executie se vor prevede solutii tehnice care sa nu favorizeze declansarea
sau extinderea incendiilor.

Se vor etansa toate trecerile de cabluri si circuite electrice prin pereti si plansee, conform
prevederilor normativelor P118-99 si 17-11.

La instalarea cablurilor i circuitelor electrice in cladire se vor respecta distantele minime
prescrise fatd de alte instalatii, conform normativelor.

5.1. Misuri de siguranti la foc pentru perioada de execufie

Pentru perioada de executie a lucrarilor previzute in prezentul proiect, masurile PSI vor fi
stabilite de citre elaboratorul documentatiei de organizare a santierului si de cétre unitatea de
executie, conform prevederilor «Normativului de prevenire si stingere a incendiilor pe durata
executdrii lucrarilor de constructii si instalatii aferente acestora, C300-94».

D. INSTALATII VENTILARE

1. Obiectul lucririi

in grupurile sanitare - aferente etajelor 1+13 de la partea de cazare care nu sunt previzute cu
ferestre, se vor monta ventilatoare de baie, tip axial.

2. Solutii adoptate

La momentul actual in grupurile sanitare evacuarea aerului viciat se realizeazi prin
intermediul unui ventilator de baie simplu fard a avea clapetd antiretur, fiind racordat la coloana
de canalizare pentru ape uzate menajere.Alimentarea electrici a ventilatorului se realizeaza de la
intreruptorul electric, prin care este comandat iluminatul grupului sanitar.Sistemul actual de
ventilare mecanicd a aerului viciat din grupul sanitar nu este eficient, deoarece atunci cind
ventilatorul nu functioneaza in grupul sanitar patrund mirosuri neplédcute ce provin din conducta
de canalizare.
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Astfel pentru remedierea acestei situatii nedorite se va monta in fiecare grup sanitar cite un
ventilator de baie, tip axial, Dn 110 mm, avand un debit de aer evacuat maxim de 110
mc/h,fiind instalat in perete, prin intermediul unui canal scurt la o coloani de ventilatie avand
Dn 160 mm.

3. Miisuri de prevenire i stingere a incendiului

La intocmirea prezentei documentatii s-au respectat normele referitoare la prevenirea si
stingerea
incendiilor, respectiv urmatoarele acte normative:
- Ordonanta de guvern nr. 60/97 aprobati prin legea 292/97, articolul 24;
- Normele generale de prevenire si stingere a incendiilor, aprobate prin Ordinul 775/1998,
art.2
- Normativul P 118/2013 — Partea all a, Normativ privind securitatea la incendiu a
constructiilor;

4. Protectia mediului inconjuritor

La intocmirea proiectului s-au respectat urmatoarele legi specifice in vigoare:

- Legea 137/1995 ( Legea protectiei mediului cu modificarile din Legea nr.177/2000);

- Legea 107/1996 ( Legea Apelor cu modificarile din legea nr. 310/2004);

- Legea nr.655/2001 - Protectia atmosferei.

La evecuarea apelor uzate menajere i pluviale aferente clidirii s-au respectat conditiile
impuse de normativul NTPA 002/2002.

III. Conditii de executie

1. Lucrérile vor fi executate conform prevederilor proiectului tehnic, a detaliilor de executie
si a prezentului caiet de sarcini.

2. In cadrul articolelor de deviz ofertantul isi va prevede propriile cheltuieli privind
transportul materialelor si evacuarea molozului rezultat din demoliri, inclusiv taxe de
acces la platforma de gunoi.

3. Durata executiei lucriirilor: 5 luni de la data intrarii in vigoare a contractului de lucriri.

4. Modalititi de plati: lucrinle executate se vor deconta pe baza de situatii de lucriri real
executate si insusite de dirigintele de santier desemnat de beneficiar.

IV. Cerinte privind calitatea:

La elaborarea ofertei si pe perioada de executie a lucririlor se vor respecta STAS-urile si
Normativele in vigoare privind executia lucririlor de constructii si instalatii, precum si legislatia
in vigoare privind calitatea in constructii, protectia mediului, sénétatea §i siguranta in munca,
precum §i prevederile prezentei documentatii.

- Legea 10/1995 - privind ,,Calitatea in constructii”

V. Receptia lucrarii :

Receptia cantitativa si calitativi se va executa conform prevederilor H.G. nr. 273/1994
privind aprobarea Regulamentului de receptic a lucrdrilor de constructii si instalatii
aferente acestora si se va desfisura in locatia unde se executa lucrdrile de citre reprezentanfii
autoritd{ii contractante, in condiiile tehnice impuse de standardele in vigoare, pe bazi de proces
verbal de receptie la terminarea lucrérilor.

Materialele vor fi insotite la livrare, in mod obligatoriu, de documente de certificare a
calitatii, intocmite conform prevederilor in vigoare.
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VI. Ambalare, Expediere si Transport

1. Furnizorul are obligatia de a asigura materialele ce urmeazi a fi puse in operd pentru ca
acestea si faca fata la manipularea din timpul transportului, tranzitului $i expunerii la temperaturi
extreme, la soare si la precipitatiile care ar putea si apara in timpul transportului, in asa fel incét
sd ajungd in buna stare la destinatia finala.

2. Transportul si depozitarca materialelor va intra in atributiunile executantului lucririi.

3. Transportul la groapa de gunoi (inclusiv taxele aferente) a deseurilor rezultate in urma
lucrarilor executate, va intra in atributiunile executantului lucririi.

4. Executantul are obligatia ca in timpul executiei si dupi finalizarea lucririlor sa adune si s3
indepirteze de pe santier daramaturile, molozul sau lucririle provizorii de orice fel, care nu mai
sunt necesare, inclusiv curatenia in spatiile in care s-a intervenit,

VII. Garantia acordati lucririlor

- 60 luni de la incheierea procesului verbal de receptie la terminarea lucririlor.
Perioada de garantie se prelungeste cu perioada remedierii defectelor calitative constatate in
aceasta perioada.

1. Daci lucrarile executate nu corespund din punct de vedere calitativ, beneficiarul are dreptul sa
nu admita recepiia, iar prestatorul are obligatia si le remedieze In cel mai scurt timp, pe
cheltuiala acestuia.

2. Dacé furnizorul, dupd ce a fost instiinjat, nu reugeste s& remedieze lucrdrile in perioada
convenitd, achizitorul are dreptul de a lua masuri de remediere pe riscul si spezele
executantului lucrarii i fard a aduce niciun prejudiciu oricéror alte drepturi pe care achizitorul
le poate avea faja de executantul prin contract.

3. Executantul are obligatia de a garanta ca toate materialele puse in opera sunt noi, nefolosite,
de ultimd generatie §i incorporeazi toate imbunatitirile recente in proiectare si structura
acestora.

4. Pentru toate materialele si echipamentele se vor prezenta agremente tehnice, certificate de
garantie si calitate.

VIIL. Alte cerinte:

1. Pentru intocmirea unei propuneri tehnice care sd corespunda tuturor cerinfelor impuse prin
caietul de sarcini, autoritatea contractanti recomandi vizitarea amplasamentului
obiectivului de investitii, cu respectarea condifiilor de protecjie a mediului, securitate si
sigurantei in munca. Amplasamentul se poate vizita doar pand la data depunerii ofertelor.

2. Pentru materialele utilizate la placaje si pardoseli (mocheta, gresie, faiantd, marmuri etc.) se
vor prezenta mostre la deschiderea ofertelor. Totodats, se va pune la dispozitia
beneficiarului paletar de culori pentru mochetii si pentru usile care se vor monta.

3. Referitor la mocheta de trafic intens, aceasta va indeplini urmatoarele caracteristici tehnice:

- Compozitie fir: 100 % Poliamida
- Greutate totald: 1600 g/mp

- Greutate fir: 640 g/mp

- Greutate fir fari suport : 330 gr/mp
- iniltime fir: 5 mm

- Indltime totald: 7 mm

- Densitatea: 225 000/mp

- Aspect: Fir buclat

- Suport: AB

- Destinatie: Clasa trafic 33

- Dimensiune : 400 cm latime

4. Executantul raspunde de respectarea normelor de tehnica securititii muncii si P.S.1. la locul de
munci, specifice activitdfii desfisurate fird a periclita viaia sau sindtatea oamenilor sau a
aduce prejudicii materiale.
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4.
a)
b)

c)

d)

in timpul executiei lucrarilor, executantul este obligat si se conformeze indicatiilor date de
reprezentantul beneficiarului, precum si normelor de conduita interna.

in cazul in care executantul isi va prevede cheltuieli referitoare la organizarea de santier,
acestea vor fi detaliate conform prevederilor H.G. NR. 28/2008, anexa nr. 4, cap. 5.

Orice modificare adusa la proiect in faza de executie se va face numai cu aprobarea
proiectantului, apoi modificérile se vor supune analizei verificatorului de proiect in vederea
avizirii, inainte de a fi puse in opera.

Comunicarea dintre beneficiar si executant se va face in scris, documentele fiind transmise
doar pe fax.

Obligatiile executantului:

Si asigure forta de muncd, materialele si echipamentele specifice realizérii operatiunilor de
reparare si recondifionare;

Sa intocmeascd un tabel cu personalul de execufie, care va cuprinde toate datele de
identificare;

Executantul are obligafia de a notifica autoritatea contractantd despre aparifia oricaror
lucrdri ce nu au putut fi prevdzute in caietul de sarcini, dar care sunt strict necesare pentru
indeplinirea contractului in cauza §i vor face obiectul unei note de constatare, insusite de
autoritatea contractanta.

Executantul are obligatia sa respecte obligatiile referitoare la conditiile de munci, sanatate si
securitate in munci, care sunt la nivel national, precum si céd le va respecta pe parcursul
indeplinirii contractului de servicii.

Executantul are obligatia de a asigura pe parcursul deruldrii lucrarilor perimetrul cladirii,
pentru prevenirea producerii unor accidente nedorite, in caz contrar, acesta va fi direct
raspunzitor si va suporta toate cheltuielile.

IX. Alte cerinte care vor fi incluse in fisa de date a achizitiei

Experienta similari: executantul trebuie s prezinte cel putin un contract de lucrari similar

din punct de vedere al categoriilor de lucriri si al complexitatii, executat in ultimii 5 ani, insotit de
procesul verbal de receptie la terminarea lucrérilor.

lu

Se soliciti ca propunerea tehnici sa fie structuratia conform caietului de sarcini.

Anexam prezentului Caiet de sarcini antemisuriitoarea cu cantititile pe categorii de
criri.

(f) SEF SERVICIU
Comisar sef/de/politie

/
TIRLEAWILVIA
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M.A.L - Directia Generala Logistica NESECRET
Proicct nr. 73022016

CAIETE DE SARCINI
REZISTENTA — ARHITECTURA

MODERNIZARE COMPLEX DE AGREMENT
"DIANA” DIN STATIUNEA SATURN

COMPARTIMENTARI DIN GIPS - CARTON

Documentatia de ofertare va fi insotita de Agrementul Tehnic pentru toate
obiectele ofertei. Agrementul tehnic, conform legii nr. 10 / 1995 - privind calitatea in
constructii, este documentul prin care se stabileste aptitudinea produselor, procedeelor si
echipamentelor pentru a fi utilizate la realizarea constructiilor.

Agrementul tehnic se acorda de Comisia de Agrement Tehnic in Constructii din
Ministerul Lucrarilor Publice si Amenajirii Teritoriului, pe baza documentatiei de
agrementare elaborata de unititile acreditate in acest scop, precum si a dosarelor tehnice
puse la dispozitic de solicitanti. Peretii despartitori din gips carton oferd un nivel ridicat
de protectie fonicd si termicd pentru obtinerea lor altfel ar fi necesari pereti clasici,
masivi §i grei.

Acesti pereti sunt din punct de vedere acustic constructii mici, modulatoare, care
prin intermediul unui strat elastic atenueazi energia sonord incidenta.

Caldura care se pierde prin ferestre, pereti exteriori, acoperiguri subsol trebuie
inlocuita. Peretii despirtitori si plafoanele din gips carton au proprietdti excelente
termoizolante, deoarece in spatiul liber interior contin un material termoizolator.

Suprafata peretelui se adapteazd pe deplin la temperatura camerei si din acest
motiv devine imediat dupa incilzire caldi si confortabila, mai ales termoplacile obtinute
prin placare cu polistiren sau fibra minerala se preteazi la o aplicare usoara.

Definirea peretilor. Peretii din gips carton cu schelet simplu sau dublu sunt pereti
interiori despartitori neportanti care se monteazi in santier. Functiunile de rezistenta si
fizicd a constructiilor rezultd din conlucrarea scheletului din profile de tabla de otel cu
placarea din plici de gips carton si straturile izolatoare, pozate in functie de necesitati.
Suplimentar, peretii pot suporta si ncarcirile obiectelor agatate.
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Peretii cu schelet se pot folosi in amenajarile interioare la cladirile civile (inclusiv

incaperi umede). Nu se pot utiliza in spatii tehnologice umede, in aer liber in constructii
zootehnice, 1n spatii cu temperaturi mari permanent peste 50° C.

REALIZAREA PERETILOR

Operatii montaj pereti
- masurarea $i trasarea pe planseul portant a axelor peretilor, a scheletelor autoportante, a
usilor si a altor deschideri
- aceeasl operatie pe pereti
- aceeasi operatie pe tavane
- se fixeazi suprafata suport pentru profilele de contur
- inainte de inceperea montarii profilelelor de contur, pe acestea se lipesc benzi de
etanseizare(materiale de etangare — clasa de reactie la foc A1) sau se realizeaza etansarea
cu alte procedee
- planseele de rezistenta care prezintd deniveldri mari vor fi egalizate inaintea montarii
profilelelor mai sus mentionate
- se monteaza profilele verticale in profilele de contur
- se incepe montarea placilor pe una din fetele peretelui
- prima placa de gips carton se pozeazi partial pe schelet si se fixeazi cu ajutorul nivelei
cu bula de aer
- se fixeazd in continuare pe schelet cu ajutorul suruburilor de montaj rapid evitdndu-se
tensionarea placii
- se monteazi in acelasi mod urmatoarele placi
- distanta de la scheletul de sustinere la elementele de completare din zona peretelui nu
trebuie sa depaseasca aproximativ 52 cm, iar in cazul realizirii acustice aceasta distanta
trebuie sa fie mai mica de 50 cm.
- in cazul placérii duble, al doilea rand de placi va fi ingurubat dupa primul rind pun
decalarea imbinarilor libere, prin intermediul montarii de profile.
- daca se monteazi cadre, este necesara montarea de profile suplimentare pe ambele
laturi ale acestor cadre; rezistenta acestor profile se orienteazd, pe de o parte, dupi
constructia peretelui, pe de alta parte dupa inaltimea peretelui dupa marimea si greutatea
canatului de usi.
- profilele de usi se monteaza pe intreaga inal{ime a peretilor si se fixeazi foarte strans
de profilul de contur inferior si superior prin patrunderea unul intr-altul, profilele
verticale trebuie s3 suporte o greutate de 25 kg a canatului de usi la o inaltime de péni la
2,80 m pentru incapere, precum si greutafi ale canatului de usa de pana la 50 kg;
- in cazul unor inaltimi mai mari ale peretilor, se vor utiliza profile de rigidizare de cel
putin 2 mm.
- racordurile inferioare si laterale se executa numai folosind un strat intermediar, foarte
bine fixat
- racordul superior la tavanele de orice tip cu strat intermediar, foarte bine fixat

2
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- spécluirea placilor din ipsos - carton poate demara numai dupd consumarea tuturor
tensiunilor semnificative, cum ar fi, de exemplu, cele din actiunea umiditatii sau a
temperaturii. Se presupune o temperatura a incintei de montaj si a constructiei de cel
putin 5 ° C; umiditati exagerate ale aerului (in comparatie cu conditiile ulterioare de
utilizare) in timpul spacluirii, precum si deshidratarea rapida sau incilzirea in scopul
uscarii pot duce la formarea de fisuri.

- turnarea de sape de asfalt fierbinte trebuie efectuata inainte de lucrérile de spacluire.

- rosturile placilor gips carton au, in mod obignuit, muchii semirotunde si se spacluiesc
fara straifuri de acoperire a rosturilor.

- in cazul introducerii unor benzi de acoperire a rosturilor din hértie sau din impéslitura
din fibra de sticld, este posibila si spacluirea cu umplutura pentru rosturi.

- in cazul in care apare necesitatea ca gpacluirea sa fie slefuita, trebuie evitata aparitia
asperitatilor pe carton (sa nu se zgérie cartonul).

- in cazul racorddrilor la alte elemente de constructie, se vor introduce benzn de
separatie.

- rosturile de dilatatie in suport se vor executa prin constructia completa a peretelui cu
scheleti.

- in cazul unor cerinte speciale privind suprafata (de exemplu: lacuiri cu luciu puternic
sau dungi luminoase) este indispensabila spicluirea intregii suprafete.

- la executia peretilor pe care urmeazi a se monta instalatiile trebuie folositi, in cazul
chiuvetelor, vaselor de WC suspendate si pisoarelor, exclusiv suporti universali ai
producitorilor. Trebuie sd se tind seama de elementele de montaj recomandate de
producitori pentru bii §i dusuri.

- orificiile pentru prize si pentru dozele de derivatie trebuie executate corespunzator
planurilor pentru instalatiile electrice respectiv in conformitate cu indicatiile
electricianului.

- pentru a izola zgomotele de curgere a apei, sistemul de conducte trebuie despartit de
perete printr-un strat de cauciuc, pasla sau ceva asemandtor, iar tevile trebuie céptusite.
Conductele de apa rece trebuie invelite pentru izolare fonica dar si impotriva formarii de
condens. Tevile de cupru neizolate nu trebuie sa se afle in contact cu elemente zincate
din perete.

Tratamentul suprafetelor

- placile din gips-carton si placile de protectie contra incendiilor sunt compatibile cu
aproape toate tipurile de straturi de acoperire uzuale pentru interiorul incéperilor, cum ar
fi: lacuri si vopsele de dispersie, aplicari de tapete, placute, straturi textile si altele
asemanatoare.

- nu este indicata folosirea colorantilor pe bazi de silicati sau var.

Lad
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- pentru aplicarea ulterioard a unor straturi suplimentare de tencuiala, substante minerale
sau rasini artificiale, sunt necesare tratamente preliminare, cum sunt aplicarea de punti
de lipire sau aplicarea de grunduri.

Specificatii:

- constructie simpla de cadre din profile CW zincate de 75/50/06 mm, distanta intre axe
62,5 cm si profile UW de 75/40/06 mm; montaj inclusiv a racordurilor aferente, puternic
consolidata cu dibluri potrivite cét si prin folosirea de banda izolanté/chit.

- spatiu intermediar umplut cu material izolant din fibre minerale (clasa de material A 1,
greutatea 40 kg/mc); materialul izolant trebuie aplicat astfel incéit s& nu existe pericolul
de alunecare.

- ciiptusirea pe fiecare parte cu placi groase de 1 x 12,5 mm;

- consolidarea cu buloane de executie rapida; rosturile de placi si capetele de suruburi
trebuiesc acoperite cu o masa de gpécluire care sa formeze un strat izolant.

Izolatia: 40 mm/40 kg/mc

Captugirea cu scandura: 1 x 12,5 mm GKF pe fiecare parte

Greutatea peretelui: 26 kg/mp

Grosimea peretelui: 100 — 160 mm

Traverse transversale pentru peretii cadru din gips carton, adaos:

Traverse transversale din profile U si C in peretii cadru de gipscarton, ca baza de
consolidare pentru dulapurile de perete, obiecte de mobilier sanitar etc. Latimea
traverselor: 150 mm

PLAFOANE SUSPENDATE

Generalititi tehnice:

Pentru fixarea plafoanelor suspendate de tavane din beton se folosesc numai
dibluri de metal. Elementele suspendate si toate elementele portante se monteaza numai
in executie zincatd. Elementele suspendate pe baza de arc se pot instala numai dupa
verificiri. Legaturile cu magnet nu sunt permise. Pe tavanul " in rosu" din otel beton
respectiv prefabricate din otel sau table trapezoidale se aplica elementele suspendate din
benzi de otel ale fantei respectiv suspensii de tensionare. Fixarea elementelor suspendate
pe tavanul "in rosu" se face prin racordare respectiv gaurire. Fixarea benzilor de otel ale
fantei pe table trapezoidale se face exclusiv pe ambele parti la bordurile de tabla
trapezoidala cu element de suspensie tip Wangell. Fixarea trebuie facuta la cel putin cca.
5 cm deasupra muchiei inferioare a bordurii. Structura suspendata se instaleaza perfect
orizontal si aliniat, corespunzitor cu impartirea rasterului §i dimensiunile inaltimii.

Toate profilurile se monteaza perfect aliniate. Profile orizontale de racord perete
se monteazd cu dibluri la distanta de 60 cm si se insurubeazi. Pe stélpi, suporturi,
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elemente de perete care ies in relief etc. se pun cel putin céte 2 dibluri de fixare. Daci nu
exista alte specificdri, executia racordurilor perete, racordurilor tavan, orificiilor de
verificare la cablurile de curent electric sunt incluse in pretul de oferta.

Toate elementele incorporate ce urmeaza a fi montate in contact cu tavanul, cum
ar fi corpuri de iluminat, guri de aerisire, etc. se suspendd separat respectiv se asigura
printr-o consolidare suficienta a subconstructiei, astfel incat sd nu se exercite o solicitare
suplimentara.

Pentru suspendare se acceptd numai sisteme verificate ca intreg, amestecul cu
elemente ale altor sisteme nu este permis. Prestatorul garanteaza pentru intreaga
constructie.

Materiale:

- Placi de gips carton 12,5 mm, structura din profile zincate C si U din tabla de otel,
grosimea tablei - cel putin 0,6 mm.

- Tavan casetat cu sistem de suspendare aferent.

- Banda etangare — clasa de reactie la foc Al

- Vata minerala rezistenta la foc
- Suruburi autofiletante
- Rigle din lemn cu umiditate sciizuta cca. 8-12%

Lh



M.A.L - Directia Generalad Logistica NESECRET
Proicct nr. 7302/2016

GENERALITATI

Obiectul specificatiei
Acest capitol cuprinde specificatii pentru executarea §i montajul confectiilor

metalice (otel). Specificatii pentru lucriri de vopsitorii la confectii metalice sunt
cuprinse la capitolul 22, Vopsitorii de suprafete metalice .

Concept de bazi

Toate confectiile metalice se executa din otel moale, protejat cu grund anticoroziv
si vopsite cu vopsea pe baza de ulei, risini alchidice sau epoxidice.

Standarde si normative de referinta

Acolo unde existdi contradictii intre prevederile prezentelor specificatii si
prescriptiile din standardele si normativele de mai jos, vor avea prioritate prezentele
specificatii.

Standarde:

STAS 333-87 Otel rotund;

STAS 334-88 Otel pitrat;

STAS 395-88 Otel lat;

STAS 424-91 Otel cornier cu aripi egale;

STAS 500/2-80 Oteluri de uz general pentru constructii. Marci;

STAS 500/3-80 Otel de uz general pentru constructii rezistente la coroziune
atmosfericd. Marci.

STAS 908-90 Bandi de otel.

8. STAS 7657-90 Tevi sudate longitudinal pentru constructii.

9. STAS 794-90 Tevi patrate si dreptunghiulare din ofel sudate longitudinal.

ARSI R e

~

Mostre si testiri

Antreprenorul va prezenta spre aprobare beneficiarului una sau doud mostre
pentru piesele de confectii metalice mai complexe, tipice, cuprinzind materialele,
sistemele de fixare, asamblare (buloane sau suduri), protejare anticoroziva si finisare ce
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urmeazd sd fie adoptate ca sistem pentru toate confectiile metalice. Numai dupi
obtinerea aprobdrii din partea beneficiarului se vor lansa comenzile pentru executie §i
livrarea confectiilor metalice, care se vor executa in conformitate cu mostrele aprobate.

Piesele de confectii metalice vor fi insotite de certificatele producétorului, prin
care se atestd calitatea materialelor folosite, in concordantd cu mostrele aprobate si cu
desenele de executie.

Desene de executie
Antreprenorul va prezenta o data cu mostrele desene de executie pentru toate
confectiile metalice ce vor fi cuprinse in lucrare, inclusiv sistemele lor de fixare de
clementele de structura.

MATERIALE SI PRODUSE

Materiale

Otel moale conform standardelor enumerate mai sus: otel lat laminat la cald, teava
trasi la cald, otel rotund, profile laminate la cald, tabla de otel.
1. Profilele laminate la cald vor avea grosimi de cel putin 3 mm.
2. Tabla va avea grosimea de cel putin 2,0 mm i va fi zincata la cald.
@0gmp) o
. Accesorii_: suruburi, piulite, ?albe, dibluri CONEXPAND protejate anticoroziv
prin cadmiere (daca nu se specifica altfel).

Produse
Generalitati

1. Confectiile metalice se vor executa in ateliere specializate, in strictd
conformitate cu desenele de executie si cu mostrele aprobate;

2. In cazuri speciale se acordd, cu aprobarea proiectantului, modificiri ale
solutiilor, gabaritelor sau finisajelor fatd de cele aprobate initial, dar nu sub
nivelul (calitativ i cantitativ) al solufiilor initiale;

3. Abateri maxime admisibile la executia confectiilor metalice:

lungime, latime : +/- 2 mm;

grosime: + 1 mm, - 0,5 mm;

planeitate: deviatia unui colt fatd de planul format de celelalte 3 va fi
maximum 1,5 mm la dimensiuni pand la 1,5 m si maximum 1% din
lungime la dimensiuni peste 1,5 m;

Lista confectiilor metalice:

Balustrade de la scéri interioare si exterioare;

Parapete la sciri, balcoane, logii, galerii, etc.;

Grilaje metalice de protectie a golurilor (usi, ferestre) si panouri
despartitoare pentru balcoane;

Scari metalice interioare si exterioare, fixe sau reglabile;

Sciri exterioare de incendiu;

SALE S
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6. Chepenguri metalice;
7. Grile de ventilatie;
8. Gratare pentru gtergerea picioarelor;
9. Alte confectii diverse incluse in protiect.
Confectiile metalice vor fi protejate anticoroziv prin grunduire cu grund pe baza
de ulei conform STAS 3097-80.

Livrare, manipulare, transport

Confectiile metalice se vor impacheta in ambalaje special proiectate, in containere
si se vor transporta astfel pina la depozitul special amenajat din cadrul santierului.

Confectiile metalice se vor depozita in spatii acoperite, ferite de intemperii §i de
actiunea agentilor corozivi i nocivi, pe stative, la 10-15 cm de pardoseala.

Se vor livra de cétre producitor vopsite cu un strat de grund anticoroziv pe baza
de miniu de plumb, in ansambluri sau subansambluri.

Depozitarea se va face protejindu-se confectiile metalice cu prelate sau folii de
polietilena. Confectiile metalice sub 100 kg greutate se manipuleazd manual iar cele mai
grele cu dispozitive speciale.

MONTAJUL CONFECTIHLOR METALICE

Operatiuni pregititoare

La inceperea montajului se vor fi executat urmétoarele lucréri:

1. Lucririle de finisaj cu proces tehnologic umed (tencuieli, placaje, rectificiri
la peretii de beton);

2. Lucririle de hidroizolatii, inclusiv probele de etanseitate a acestora.

3. Pozitionarea si fixarea elementelor inglobate pentru montarea confectiilor
metalice (praznuri, ghermele, plicute, etc.)

4. Se efectueazi trasarea gi verificarea axelor de montaj a confectiilor metalice
functie de elementele de fixare existente sau pentru pozitionarea acestora -
in conformitate cu detaliile de executie.

5. Se verifica calitatea execufiei lucrarilor executate anterior, in legétura
directa si care pot influenta operatiile de montaj a confectiilor metalice.

Montajul
Operatiile de montaj:

1. Fixarea provizorie prin haftuirea in céiteva puncte de sudurd (acelo unde
fixarea se face prin sudura);
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2. Pozitionarea corectd se va verifica cu ajutorul bolobocului si firului cu
plumb;

3. Fixarea definitiva prin sudura sau prin buloane (functie de solutie, de la caz
la caz).

Operatiuni de finisare
1. Se curatd suprafetele de eventuale urme de mortar sau alte impuritati;

2. Se repari stratul de grund anticoroziv;
3. Se executd vopsitori.

Verificiiri in vederea receptiei

Se va verifica calitatea fixdrii pe stratul suport, calitatea executarii (suduri,
slefuiri, Tmbinari, etc.) Daca nu se respecta prezentele specificatii sau desenele de
executie si mostrele aprobate, beneficiarul va putea decide inlocuirea lucrérilor cu altele
care s respecte aceste cerinte.

MASURARE SI DECONTARE

Pretul unitar pentru confectiile metalice cuprinde lucrarile de executie si montaj
inclusiv accesoriile de fixare si vopsitoria.

Decontarea lucririlor se face functie de numarul de kg, metri liniari sau buciti,
conform articolului din cantitativul de lucriiri, conform extraselor de confectii metalice
din proiect.

GENERALITATI

Obiectul specificatiei

Acest capitol cuprinde specificatii pentru feronerie la tdmplaria interioard si
exterioard a cladirilor civile si industriale.

Standarde si normative de referintdi. Acolo unde exista contradictii intre
recomandarile prezentelor specificatii si cele din standardele §i normativele enumerate
mai jos, instructiunile din specificatii vor avea prioritate.
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Standarde:

1.STAS 1547-86 Balamale ingropate cu aripi plane.

2. STAS 1548-91 inchizitoare cu bare (cremoane).

3. STAS 1587-88 Balamale semiingropate pentru usi.

4. STAS 1588-79 Opritor cu arc pentru ferestre

5. STAS 1713/1-87 Broaste ingropate pentru usi. Conditii tehnice de calitate.

6. STAS 1713/2-86 Broaste ingropate pentru ugi. Dimensiuni.

7. STAS 2419-88 Manere, butoane, silduri si rozete.

8. STAS 2676-87 Zavoare ingropate pentru usi.

9. STAS 2846-80 Broasci aplicata pentru usi.

10. STAS 3778-87 Zivoare aplicate pentru usi.

11.STAS 7380-90 Incuietoare cu limba, ingropate.

12.STAS 8086-86 Accesorii pentru mobilier si tdmplarie. Clasificare §i terminologie.
13.STAS 8865-90 Balamale pentru cuplarea ugilor de balcon si a ferestrelor din lemn.
14.STAS 9849-88 Balama batant-basculanta.

15.STAS 10565-88 Broaste aplicate cu cilindru de siguranta.

16.STAS 11216-86 Balamale cu aripi indoite, aplicate.

17.STAS 11217-86 Dispozitiv pentru cuplarea ferestrelor.

18.STAS 11318-87 Incizatoare cu bara si bolturi de zavorare.

Mostre si testéari
Conform specificatiilor din capitolul (8).

MATERIALE $I PRODUSE

Materiale marunte: suruburi pentru lemn de méarimi corespunzitoare, protejate
impotriva coroziunii prin acoperire electrochimica cu zinc sau cadmiu, conform STAS
7222-90.

Feronerie si accesorii
Feroneria si accesoriile vor corespunde specificatiilor tehnice.

Abateri admisibile

Abaterile limitd vor fi conform SR ISO 8062 : 1995 pentru piesele din metal si
aliaje neferoase; conform SR EN 22768- 1: 1995, SR EN-2:1995 pentru piesele din otel
prelucrate prin agchiere si conform STAS 11111-86 pentru piesele prelucrate prin taiere,
ambutisare sau indoire.
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MONTAJUL FERONERIE] S1 ACCESORIILOR

Montajul

Tamplaria se va livra la santier cu feroneria §i accesoriile de prindere gata
montate.

In cazul in care montajul se va executa pe santier, acesta se va face in
conformitate cu instructiunile producitorului, care trebuie sa insoteascd produsul
respectiv.

Elemente de fixare a feroneriei

Feroneria se va fixa pe tdmpliria de lemn cu suruburi pentru lemn cadmiate sau
zincate cu cap inecat.

Feroneria se va fixa pe tdmplaria metalica din profile laminate sau din profile de
tabla de otel indoite la rece, cu suruburi autofiletante sau acolo unde este specificat, prin
suduri (balamale).

Livrare, depozitare, manipulare

Piesele de feronerie si accesoriile se vor livra in cutii bine ambalate, pentru a nu
se deterioreaza.

Piesele de feronerie se vor livra in seturi, pentru o mai usoara evidentiere la
montajul pe tdmplarie.

Tamplaria va fi adusa in santier cu feroneria gata montata (balamale, cremoane,
foarfeci, olivere, zavoare).

Drucirele si sildurile la usile interioare se vor monta ulterior.

Feroneria si accesoriile se vor depozita in spatii inchise, ferite de umezeald si
agenti corozivi.

Transportul se va face cu mijloace de transport acoperite.

Fiecare lot de livrare trebuie sa fie insotit de documentul de certificare a calitatii,
intocmit conform dispozitiilor legale in vigoare.

Protejarea feroneriei
Elementele de feronerie se vor proteja in timpul executdrii lucrarilor de vopsitorie

si zugraveli prin invelirea lor in panza impermeabila sau folie de polietilena.
Transportul si manipularea elementelor de tdmplirie care au feroneria gata
montata se va face cu grijd deosebitd pentru ca aceasta sa nu fie deteriorata.

Verificarea in vederea receptiei
Feroneria trebuie sa fie curatd, fird urme de vopsea, zgdrieturi sau deformadri.
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Elementele de inchidere (zdvoare, broaste, drucare, cremoane) trebuie sa
functioneze ireprosabil, fira greutate si sd asigure inchiderea etansga a timplariei.

Piesele de feronerie si accesoriile care nu corespund vor fi inlocuite cu altele care
sa functioneze perfect.

Balamalele se vor unge cu vaselind pentru a se evita uzura in timp.

Feroneria si accesoriile se vor monta conform cu desenele de executie, la cotele
previzute in proiect.

Feroneria care nu este montatd in conformitate cu proiectul, se va demonta si
remonta in conditiile specificate.

MASURATOARE SI DECONTARE

Feroneria nu se deconteaza separat, ci se cuprinde in articolul de tdmplarie din
cantitativul de lucrari.

1.1. GENERALITATI
1.1.1. Obiectul specificatiei

Acest capitol cuprinde specificatii privind modul de folosire $i montare a geamurilor
termoizolatoare de tip termopan pentru tdmplaria din lemn §i tamplaria metalica.

1.1.2. Conceptul de baza

1.1.2.1. in conformitate cu indicatiile din proiect, pentru tampliria din lemn sau
metal se vor folosi urmétoarele tipuri si sortimente de geamuri:
- geamuri trase
«  geamuri slefuite, polizate
. geamuri cristal
. geamuri plane securizate
. geamuri armate
«  geamuri ornament
- geamuri prelucrate (mate, muslin, givrate)

. geamuri termoabsorbante
»  geamuri lermoizolante cu chit
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1.1.3. Standarde si normative de referinti

Acolo unde existd contradictii intre recomandarile prezentelor specificatii §i
cele din standardele sau normativele enumerate mai jos, instructiunile din specificatii
vor avea prioritate.

1.1.3.1. Standarde:
SR 3515:1994- Geamuri ornament
STAS 5993-89- Sticla si produse din sticla. Terminologia defectelor.
STAS 9041-89- Geamuri slefuite si polizate.
STAS 11552-89- Geamuri termoabsorbante, trase.
1.1.3.2. Normative:

C47-86 Instructiuni tehnice pentru folosirea si montarea geamurilor §i a altor produse de
sticld in constructii.

C47-88 Folosirea si montarea geamurilor in constructii. Agrementul tehnic pentru
geamul folosit.

C56-85 Normativ pentru verificarea calitatii $i receptia lucrérilor de constructii §i
instalatii aferente.

1.1.4. Mostre

Antreprenorul va prezenta spre aprobare reprezentantului beneficiarului 3 mostre
cu dimensiunile de 300x300 mm din fiecare tip de geam prevazut in proiect.

Din cele 3 mostre, una va prezenta defectele admisibile conform, SR 3515:1994 si
STAS 11552-89.

Antreprenorul va prezenta 3 mostre cu lungimea de 300 mm din fiecare material
propus pentru etansare, dupd fixarea geamurilor: chit, gamiturd, baghetd, etc., care
rdman aparente.

Mostrele de geam si material de etansare se vor prezenta pentru aprobare o datd
cu mostrele de timplarie.

Geamul va fi prezentat fixat in cercevea, cu materialul de etansare respectiv.

Antreprenorul va prezenta certificate de respectare a conditiilor privind grosimea
si imperfectiunile de suprafata pentru fiecare tip de geam §i material de fixare previzut
in proiect, la fiecare lot de maximum 300 m de tdmplarie finita livrata.
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Antreprenorul va analiza fiecare bucatd de geam, imediat inaintea montdrii §i nu
va folosi bucdti care prezinta muchii sau fete cu defectiuni vizibile, care nu se
incadreaza in limitele acceptate de prezentele specificatii.

Testare: Constructorul va fi singurul rdspunzator de verificarea dimensiunilor de
geam, furnizate pe santier, pentru asigurarea incadrarii in tolerantele admise de
prezentele specificatii.

1.2. MATERIALE

1.2.1. Caracteristici fizico-mecanice

Geamul pentru ferestre, usi si glasvanduri precum si materialele de fixare a
acestuia vor fi de calitate corespunzitoare, pentru a se preveni aparitia unor deteriorari
dupd montare, in conditii normale de folosire, cu conditia ca geamul si se curete
periodic cu api curati si detergent menajer slab si folosind numai cérpe moi sau piele de
sters si curétat.

Geamurile vor avea caracteristici fizice si chimice in conformitate cu standardele
de referintd si nu vor prezenta incluziuni, stirbituri, colturi lovite, curbura (sageata),
ondulatii, zgarieturi, musculife si bigicute, peste cele admise.

Geamurile vor avea culoarea, tensiunile, factorul de transmisie a luminii in
conformitate cu standardele de referinta (12) 1132 iar stabilitatea chimica fata de apa
conform SR 8§17:1996.

Abateri limita

in tabelul de mai jos se dau abaterile dimensionale admise pentru diferite tipuri de
geamuri care se folosesc in mod curent in constructii, astfel: '

Geamuri trase, conform SR 853:1994,
Grosimea nominalid Grosimea efectivi

2 mm 1,8...2,2 mm
3 mm 2,8.3,2 mm

4 mm 3,8.4,2 mm
5 mm 4.6. 5,4 mm

6 mm 5,6 ...6,4 mm
7 mm 6,6... 7,4 mm
8 mm 7,6 ...8.4 mm

Geamuri slefuite, polizate tip B, conform STAS 9041- 89.
Grosimea nominald Grosimea efectivd
5 mm 4,8.5,1 mm
6 mm 5,8.6,2 mm 8 mm 7,8.8,2 mm
14
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Geamuri cristal calitatea D, conform N.I. 93.363-84.
Grosimea nominali Grosimea efectivd

3 mm 2,8.3,0 mm
4 mm 3,8.4,0 mm
5 mm 4.8...5,0 mm 6 mm 5,7...6,0 mm

Geamuri plane securizate conform STAS 1853-89.
Grosimea nominald Grosimea efectiva

4 mm ’ 3,8..4,2 mm
5 mm 4,8...5,2 mm
6 mm 5,6...6,4 mm 8§ mm 7,6...8,4 mm

Geamuri armate, conform SR 949:1994.

Grosimea nominald Grosimea efectivi
7 mm 6,3.7,3 mm

Geamuri ornament conform SR 351 5:1994.
Grosimea nominald Grosimea efectivd

3 mm 2,9...3,3 mm
4 mm 3,8.4,2 mm

5 mm 4,7...5,3 mm
6 mm 5,7...6,5 mm

Geamuri prelucrate - mate, muslin, givrat conform N.L.T.93558-84.

Grosimea nominali
Abateri limitd 3,4,5,6 mm +/- 0,3 mm

Geamuri termoabsorbante trase conform STAS 11552-89.
Grosimea nominald Grosimea efectiva

3 mm 2,8...3,2 mm
4 mm 3,8..4,2 mm
5 mm 4,6... 5,4 mm
6 mm 5,6... 6,4 mm
7 mm 6,6... 7,4 mm
8 mm 7,6... 8,4 mm

Materiale auxiliare

Materiale pentru etansare

NESECRET
Proicct nr. 7302/2016
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1. Chit de geam, conform NTR 8216-81;

C 351-1, tip I si II din creta cu miniu de plumb sau oxid rogu de fier pentru montarea
gemurilor in cercevele metalice sau din beton armat.

2. Chit Romtix 1200, pentru montarea geamurilor in tdmplarie metalica.

3. Chit elastic (Alutchit) conform N.LI. 7398-78 M.I.Ch. pentru montarea geamurilor
in tdmplarie metalica.

Baghete si gamituri pentru montarea geamurilor

1. Baghete din lemn sau P.C.V. se realizeazi conform proiectului.

2. Garnituri.

- din cauciuc cu sectiunea profilatd in forma de U conform STAS 3230-84 sau
confectionate pe santier din fisii de cauciuc de cca. 1,5 mm grosime.

- din PVC plastifiat stabilizat.

- cordoane de garniturad din bandi de cauciuc neopren, cu dimensiuni la comanda.

- din PVC plastifiat sub forma de profil, de 1 ... 1,5 mm grosime, de 7 mm deschidere
interioara.

Livrare, depozitare, manipulare

Geamurile se livreazd de citre producitor in functie de dimensiuni, calitate,
tip,cantitate,masuri libere sau masuri fixe.

Loturile vor avea etichete care vor cuprinde numarul comenzii, tipul §i cantitatea
li avizul controlului de calitate.

Livrarea se va face in functie de cantitate in rastele (containere) sau in lazi.

Geamurile tdiate la masuri fixe vor fi livrate ambalate in 1azi corespunzatoare, iar
intre foile de geam se vor pune foi de hértie.

Fiecare lada va avea imprimat la loc vizibil denumirea furnizorului, numdrul lazii,
calitatea §i grosimea geamului, cantitatea in metri pétrati, numarul foilor de geam
ambalate si dimensiunile unei foi.

Loturile vor fi transportate de la furnizor la santier cu mijloace c.f. sau auto,
fixarea rastelelor pe platformele de transport facandu-se in pozitie verticala. in timpul
transportului, rastelele vor fi bine ancorate §i se vor sprijini pe materiale elastice (benzi
de cauciuc, fagii de polistiren, deseuri textile, etc.).

in cadrul santierului, la punctul de montare, geamurile vor fi transportate manual
numai in pozitie verticald si bucati cu bucata.

Depozitarea geamurilor se va face in spafii inchise iar rastelele sau lazile vor fi
asezate pe distantiere din lemn pentru a nu veni in contact cu pardoseala.

Montarea geamurilor in tdmpléarie

Lucriri pregititoare:
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1. Montarea geamurilor se va realiza dupd executarea lucrérilor de tencuieli, inaintea
lucrarilor de vopsitorii §i pardoseli.
2. Lucririle pregdtitoare in vederea montajului constau in:
« curdtirea tdmplariei metalice cu peria de sarma pentru indepdrtarea petelor de
rugind;
- vopsirea cu grund pe bazi de ulei a falfului, atat la tdmplaria din lemn cét si la cea
metalica;
- aplicarea unui strat de vopsea pe intreaga tamplarie metalicd si doud straturi de
vopsea pe falturi;
« transportarea geamurilor in zona de lucru;
- demontarea i depozitarea ochiurilor mobile (cercevelelor) ale timplariei in zona
de lucru;
» pregitirea materialelor auxiliare de montare.

Montarea geamurilor pe timplirie din lemn cu falt deschis (chit):

1. Se vaaplica, un pat de chit pe intregul contur al falturilor §i se va netezi cu gpaclul.
2. Geamul taiat la dimensiuni va fi agezat pe patul de chit prin apésare.

3. Se va fixa geamul cu tinte fara cap (4 buc/m) astfel incat s nu aiba joc.

4. Se va intinde chitul cu mana, la 45° fata de planul geamului si se va netezi cu cutitul,

Montarea geamurilor pe timplarie din lemn cu baghete din lemn in falt nchis.

1. Daca baghetele sunt fixate provizoriu se demonteaza.

2. Se va aplica, un pat de chit pe intregul contur al falturilor §i se va netezi cu gpaclul.
3. Geamul tdiat la dimensiuni va fi agezat pe patul de chit prin apasare.

4. Baghetele se vor aplica in patul de chit si se vor fixa cu cuie cu cap inecat, astfel
incat geamul sa nu aibd joc.

5. Se vanetezi, se va inlitura sau se va completa linia chitului dintre geam si bagheta.

Montarea geamurilor pe timplérie metalica.

a) cu agrafe si chit cu adaos de minium de plumb:

. se va aplica un pat de chit de-a lungul falturilor;

. se va aseza geamul apisindu-l cu ména;

. se vor indoi agrafele peste geam;

. se va intinde un strat de chit de-a lungul intregului contur al ochiului de geam,

astfel incat sa se acopere bine agrafele, dupa care chitul se va netezi bine cu cutitul.

b) cu baghete metalice cu garnituré de etangare:
. se demonteaza baghetele fixate pe timplarie;
17
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. se va aplica garnitura de etansare din cauciuc pe muchia geamului;
. se va aseza geamul la locul respectiv §i se vor monta baghetele in pozitie
definitiva prin fixarea cu suruburi;

baghetele vor fi stranse astfel ca sa preseze suficient garnitura de etangare pentru
ca geamul sa nu aiba joc;

baghetele metalice (daca nu sunt din inox sau aluminiu) vor fi vopsite o data cu
tamplaria.

Curitarea si protejarea Jucririlor

Suprafata geamului va fi protejatd contra pericolului de spargere, imediat dupa
montare, prin fixarea la cadru a unor baghete incrucigate care nu vin in contact cu
geamul.

Geamul se va mentine in stare corespunzitoare de curatenie in timpul desfagurarii
operatiunilor de constructii pentru a se preveni astfel deteriorarea prima actiunea
agentilor corozivi, acoperirea cu pete de mortar, uleiuri, vopsea etc. §i a se evita
deteriorarea materialelor de prindere a geamului sau a altor lucriri (prin spalare).

Geamul! se va spila cu apa si detergent menajer usor si se va lustrui pe ambele
fete, cu cel mult patru zile inainte de receptionarea lucrédrilor de citre dirigintele de
santier .

Se vor respecta recomandarile furnizorului de geam.

Conditii de receptie

Se vor considera defecte, orice necorespondentd cu prezentele specificatii si se
vor remedia prin corectiuni locale sau inlocuirea geamului, dupd cum va hotari
beneficiarul,

Receptia lucrarilor se va face numai daci vor fi indeplinite urmatoarele conditii:

- Geamul trebuie sa fie dintr-o singurd bucatd, si aibd grosimea $i calitatea
prevazutd in proiect, s nu aibd defecte peste cele previzute si admise de standarde i
normative pentru calitatea si tipul de geam respectiv.

- Chitul trebuie sa fie bine intins, sa nu prezinte criipaturi sau sa aiba suprafete
desprinse de pe suprafata geamului sau a faltului.

- Linia chitului trebuie sa fie dreaptd, paraleld cu marginea faltului. Din masa
chitului nu trebuie sé iasa capetele {intelor sau ale agrafelor.

- Baghetele din lemn sau metal pentru fixare trebuie sa fie bine fixate in falturi cu
cuie sau suruburi. Capetele acestora trebuie sa fie ingropate in bagheta.

- Etangeitatea geamurilor se va verifica in functie de tipul tAmplariei, cu jet de apa
sau curent de aer marcat (fum). Nu se admite patrunderea apei sau a fumului in cealaltd
parte.

- Baghetele de la geamuri de pe tdmplaria metalica vor fi fixate cu toate suruburile
conform detaliilor din proiect. Suruburile vor fi introduse perpendicular pe suprafata de
fixare, filetele acestora nu trebuie sd prezinte degradari pentru a permite o lesnicioasi
schimbare a geamului in caz de spargere.
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- Suprafata geamului trebuie si fie, dupa montaj, curatd, fara pete de grasime,
murdarie, praf sau vopsea.
- Se va indepdrta si inlocui orice geam spart, ciobit, crapat, zgariat sau care a fost
in alt fel deteriorat in decursul operatiilor de constructie, fie datorita unor cauze naturale,
intdmplatoare, accidente sau acte de vandalism.

MASURARE SI DECONTARE

- Geamuri trase simple sau decorative - mate, jivrate muslin, slefuite sau
securizate, livrate la masuri libere pentru timplarie metalica se masoard la m?.

- Geamuri laminate trase termoabsorbante sau armate livrate la masuri libere,
montate pe timplarie metalica se masoara la m?.

- Baghetele din lemn se méasoara la metru lungime, puse in lucrare.

- Geamurile nu se deconteaza separat, geamul fiind cuprins.

GEAMURI'

GENERALITATI

Obiectul specificatiei

Acest capitol cuprinde specificatii privind modul de folosire si montare a geamurilor
termoizolatoare de tip termopan pentru tdmplaria din lemn si tdmplaria metalica.

Conceptul de baza:

in conformitate cu indicatiile din proiect, pentru tdmpléria din lemn sau metal se vor
folosi urmatoarele tipuri §i sortimente de geamuri:

-+ geamuri trase

- geamuri slefuite, polizate

- geamuri cristal

- geamuri plane securizate

- geamuri armate

« geamuri ornament

- geamuri prelucrate (mate, muslin, givrate)

- geamuri termoabsorbante

« geamuri termoizolante cu chit

Standarde si normative de referinta
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Acolo unde exista contradictii intre recomandarile prezentelor specificatii §i cele din
standardele sau normativele enumerate mai jos, instructiunile din specificatii vor avea
prioritate.

Standarde:

- SR 3515:1994- Geamuri ornament

- STAS 5993-89- Sticla si produse din sticla. Terminologia defectelor.
- STAS 9041-89- Geamuri slefuite §i polizate.

- STAS 11552-89- Geamuri termoabsorbante, trase.

Normative:
- C47-86 Instructiuni tehnice pentru folosirea si montarea geamurilor $i a altor produse
de sticla in constructii.
- C47-88 Folosirea si montarea geamurilor in constructii. Agrementul tehnic pentru
geamul folosit.
- C56-85 Normativ pentru verificarea calitatii §i receptia lucrdrilor de constructii si
instalatii aferente.

Mostre:

Antreprenorul va prezenta spre aprobare Consultantului 3 mostre cu dimensiunile
de 300x300 mm din fiecare tip de geam prevazut in proiect.

Din cele 3 mostre, una va prezenta defectele admisibile conform, SR 3515:1994 si
STAS 1155289.

Antreprenorul va prezenta 3 mostre cu lungimea de 300 mm din fiecare material
propus pentru etansare, dupa fixarea geamurilor: chit, garniturd, bagheta, etc., care
rimdn aparente. Mostrele de geam s§i material de etansare se vor prezenta pentru
aprobare o datd cu mostrele de timplarie.

Geamul va fi prezentat fixat in cercevea, cu materialul de etangare respectiv.

Antreprenorul va prezenta certificate de respectare a conditiilor privind grosimea
si imperfectiunile de suprafata pentru fiecare tip de geam si material de fixare prevazut
in proiect, la fiecare lot de maximum 300 m de tdmpldrie finita livrata.

Antreprenorul va analiza fiecare bucata de geam, imediat inaintea montdrii i nu
va folosi buciti care prezinti muchii sau fete cu defectiuni vizibile, care nu se
incadreaza in limitele acceptate de prezentele specificatii.
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Testare: Antreprenorul va fi singurul raspunzator de verificarea dimensiunilor de
geam, furnizate pe santier, pentru asigurarea incadririi in tolerantele admise de
prezentele specificatii.

MATERIALE

Caracteristici fizico-mecanice

Geamul pentru ferestre, usi §i glasvanduri precum §i materialele de fixare a
acestuia vor fi de calitate corespunzitoare, pentru a se preveni aparitia unor deteriordri
dupa montare, in condifii normale de folosire, cu conditia ca geamul sd se curete
periodic cu api curati si detergent menajer slab si folosind numai cirpe moi sau piele de
sters si curatat.

Geamurile vor avea caracteristici fizice si chimice in conformitate cu standardele
de referintd si nu vor prezenta incluziuni, stirbituri, colturi lovite, curburd (sigeata),
ondulatii, zgdrieturi, musculite si basicute, peste cele admise.

Geamurile vor avea culoarea, tensiunile, factorul de transmisie a luminii in
conformitate cu standardele de referinta iar stabilitatea chimica fata de apa conform SR
817:1996.

Abateri limita

In tabelul de mai jos se dau abaterile dimensionale admise pentru diferite tipuri de
geamuri care se folosesc Tn mod curent in constructit, astfel:

Geamuri trase, conform SR 853:1994.
Grosimea nominala Grosimea efectivi

2 mm 1,8-2,2 mm
3 mm 2,8-3,2 mm
4 mm 3,8-4,2 mm
5 mm 4,6-5,4 mm
6 mm 5,6-6,4 mm
7 mm 6,6-7,4 mm
8§ mm 7,6 -8.4 mm

Geamuri slefuite, polizate tip B, conform STAS 9041- 89.
Grosimea nominala Grosimea efectiva
5 mm 4,8-5,1 mm
6 mm 5,8-6,2 mm
8 mm 7,8-8,2 mm
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Geamuri cristal calitatea D, conform N.I. 93.363-84.
Grosimea nominali Grosimea efectivd

3 mm 2,8-3,0 mm
4 mm 3,8-4,0 mm
5 mm 4,8-5,0 mm
6 mm 5,7-6,0 mm

Geamuri plane securizate conform STAS 1853-89.
Grosimea nominalid Grosimea efectiva

4 mm 3,8-4,2 mm
5 mm 4,8 - 5,2 mm
6 mm 5,6-6,4 mm
8 mm 7,6-8,4 mm

Geamuri armate, conform SR 949:1994,
Grosimea nominald Grosimea efectiva
7 mm 6,3 - 7,3 mm

Geamuri ornament conform SR 351 5:1994.
Grosimea nominald Grosimea efectivd

3 mm 2,9-3,3mm
4 mm 3,8-4,2 mm
5 mm 4,7- 5,3 mm
6 mm 5,7- 6,5 mm

Geamuri prelucrate - mate, muslin, givrat conform N.1.T.93558-84.
Grosimea nominald Abateri limitd
3,4,5,6 mm +/- 0,3 mm

Geamuri termo-absorbante trase conform STAS 11552-89.

Grosimea nominald Grosimea efectivi

3 mm 2,8 -3,2 mm
4 mm 3,8-4,2 mm
5 mm 4,6-5,4 mm

6 mm 5,6 - 6,4 mm
7 mm 6,6 - 7.4 mm
8 mm 7,6 - 8,4 mm
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Materiale auxiliare

Materiale pentru etansare
1. Chit de geam, conform NTR 8216-81:C 351-1, tip I si II din creta cu miniu de plumb
sau oxid rosu de fier pentru montarea gemurilor in cercevele metalice sau din beton
armat.
2. Chit pentru montarea geamurilor in tAmplarie metalica.
3. Chit elastic pentru montarea geamurilor in tdmplarie metalica.

Baghete si garnituri pentru montarea geamurilor

1. Baghete din lemn sau P.C.V. se realizeazi conform proiectului.

2. Garnituri.

- din cauciuc cu sectiunea profilati in forma de U conform STAS 3230-84 sau
confectionate pe santier din fisii de cauciuc de cca. 1,5 mm grosime.

- din PVC plastifiat stabilizat.

- cordoane de garnitura din banda de cauciuc neopren, cu dimensiuni la comanda.

- din PVC plastifiat sub forma de profil, de 1 ... 1,5 mm grosime, de 7 mm deschidere
interioara.

Livrare. depozitare, manipulare

Geamurile se livreazi de cétre producator in functie de dimensiuni, calitate, tip,
cantitate, masuri libere sau masuri fixe.

Loturile vor avea etichete care vor cuprinde numarul comenzii, tipul §i cantitatea si
avizul controlului de calitate.

Livrarea se va face in funciie de cantitate in rastele (containere) sau in lazi.

Geamurile tdiate la masuri fixe vor fi livrate ambalate in ldzi corespunzétoare, iar
intre foile de geam se vor pune foi de hértie.

Fiecare ladd va avea imprimat la loc vizibil denumirea furnizorului, numérul lazii,
calitatea §i grosimea geamului, cantitatea in metri patrati, numarul foilor de geam
ambalate si dimensiunile unei foi.

Loturile vor fi transportate de la furnizor la santier cu mijloace c.f. sau auto, fixarea
rastelelor pe platformele de transport ficindu-se in pozitie verticala.

in timpul transportului, rastelele vor fi bine ancorate i se vor sprijini pe materiale
elastice (benzi de cauciuc, fagii de polistiren, deseuri textile, etc.).

in cadrul santierului, la punctul de montare, geamurile vor fi transportate manual
numai in pozitie verticald si bucata cu bucati.

Depozitarea geamurilor se va face in spatii inchise iar rastelele sau lazile vor fi
agezate pe distanfiere din lemn pentru a nu veni in contact cu pardoseala.
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Montarea geamurilor in timplarie

Lucriéri pregititoare:
1. Montarea geamurilor se va realiza dupa executarea lucrdrilor de tencuieli, inaintea
lucrdrilor de vopsitorii si pardoseli.
2. Lucriérile pregititoare in vederea montajului constau in:
« curdtirea tamplariei metalice cu peria de sarma pentru indepirtarea petelor de rugina;
- vopsirea cu grund pe bazi de ulet a faltului, atit la tmpléria din lemn cét si la cea
metalica;
» aplicarea unui strat de vopsea pe intreaga tdmplirie metalicd i doud straturi de
vopsea pe falfuri;
- transportarea geamurilor in zona de lucru;
« demontarea si depozitarea ochiurilor mobile (cercevelelor) ale timplariei in zona de
lucru;
- pregitirea materialelor auxiliare de montare.

Montarea geamurilor pe tamplarie din lemn cu falf deschis (chit):

I. Se va aplica, un pat de chit pe intregul contur al falturilor $i se va netezi cu spaclul.

2. Geamul tdiat la dimensiuni va fi agezat pe patul de chit prin apasare.

3. Se va fixa geamul cu tinte fara cap (4 buc/m) astfel incét sé nu aibé joc.

4. Se va intinde chitul cu mana, la 45° fata de planul geamului si se va netezi cu cutitul.

Montarea geamurilor pe timplarie din lemn cu baghete din lemn in falt inchis.

Daca baghetele sunt fixate provizoriu se demonteaza.

Se va aplica, un pat de chit pe intreagul contur al falturilor si se va netezi cu spaclul
Geamul taiat la dimensiuni va fi asezat pe patul de chit prin apasare.

Baghetele se vor aplica in patul de chit si se vor fixa cu cuie cu cap inecat, astfel |

incat geamul sa nu aiba joc.
5. Se va netezi, se va inlatura sau se va completa linia chitului dintre geam gi bagheta.

N

Montarea geamurilor pe timplarie metalica.
a) cu agrafe si chit cu adaos de minium de plumb:

. se va aplica un pat de chit de-a lungul falturilor;

. se va ageza geamul apasandu-l cu ména;

. se vor indoi agrafele peste geam;

. se va intinde un strat de chit de-a lungul intregului contur al ochiului de geam,

astfel incat sa se acopere bine agrafele, dupa care chitul se va netezi bine cu cutitul.
b) cu baghete metalice cu garniturd de etansare:

. se demonteazi baghetele fixate pe timpldrie;
. se va aplica garnitura de etansare din cauciuc pe muchia geamului;
. se va aseza geamul la locul respectiv §i se vor monta baghetele in pozitie

definitiva prin fixarea cu suruburi;
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baghetele vor fi strinse astfel ca sd preseze suficient garnitura de etansare pentru
ca geamul sd nu aibi joc;
. baghetele metalice (dacd nu sunt din inox sau aluminiu) vor fi vopsite o data cu
tAmplaria.

Curitarea si protejarea lucririlor
Suprafata geamului va fi protejatd contra pericolului de spargere, imediat dupa

montare, prin fixarea la cadru a unor baghete incrucisate care nu vin in contact cu
geamul. Geamul se va mentine in stare corespunzitoare de curdtenie in timpul
desfasurarii operatiunilor de constructii pentru a se preveni astfel deteriorarea prima
actiunea agentilor corozivi, acoperirea cu pete de mortar, uleiuri, vopsea etc. si a se evita
deteriorarea materialelor de prindere a geamului sau a altor lucrdri (prin spalare).

Geamul se va spila cu api si detergent menajer usor §i se va lustrui pe ambele fete,
cu cel mult patru zile inainte de receptionarea lucrdrilor de cétre beneficiar. Se vor
respecta recomandarile furnizorului de geam, respectiv.

Conditii de receptie
Se vor considera defecte, orice necorespondenta cu prezentele specificatii si se vor

remedia prin corectiuni locale sau inlocuirea geamului, dupd cum va hotéri Consultantul.

Receptia lucridrilor se va face numai daca vor fi indeplinite urmétoarele conditii:
1. Geamul trebuie sa fie dintr-o singurd bucati, si aibd grosimea si calitatea previzuta
in proiect, si nu aiba defecte peste cele prevazute i admise de standarde §i normative
pentru calitatea i tipul de geam respectiv.
2. Chitul trebuie sd fie bine intins, si nu prezinte cripituri sau si aibd suprafete
desprinse de pe suprafata geamului sau a faltului.
3. Linia chitului trebuie sa fie dreapta, paralela cu marginea faltului. Din masa chitului
nu trebuie sa iasa capetele tintelor sau ale agrafelor.
4. Baghetele din lemn sau metal pentru fixare trebuie s fie bine fixate in falturi cu cuie
sau suruburi, Capete acestora trebuie sa fie ingropate in bagheta.
5. Etangeitatea geamurilor se va verifica in functie de tipul tdmplariei, cu jet de apa sau
curent de aer marcat (fum). Nu se admite pitrunderea apei sau a fumului in cealalti
parte.
6. Baghetele de la geamuri de pe tamplaria metalicd vor fi fixate cu toate suruburile
conform detaliilor din proiect. Suruburile vor fi introduse perpendicular pe suprafata de
fixare, filetele acestora nu trebuie s prezinte degradari pentru a permite o lesnicioasa
schimbare a geamului in caz de spargere.
7. Suprafata geamului trebuie si fie, dupa montaj, curata, fara pete de grasime, murdérie,
praf sau vopsea.

Se va indepérta si inlocui orice geam spart, ciobit, crapat, zgériat sau care a fost in
alt fel deteriorat in decursul operatiilor de constructie, fie datoritd unor cauze naturale,
intdmplatoare, accidente sau acte de vandalism.
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MASURARE SI DECONTARE

Geamuri trase simple sau decorative - mate, jivrate muslin, slefuite sau securizate,
livrate la masuri libere pentru tamplarie metalica se méasoara la m? .

Geamuri laminate trase termoabsorbante sau armate livrate la masuri libere,
montate pe tdmplarie metalica se misoard lam?.

Baghetele din lemn se mésoara la metru lungime, puse in lucrare.

Geamurile nu se deconteazi separat, geamul fiind cuprins.

GENERALITATI

Obiectul specificatiei

Acest capitol cuprinde specificatii pentru executia lucrarilor de hidroizolatii
usoare (la terase si la camerele umede) si hidroizolatii de protectie a subsolurilor.

ALCATUIRE

Hidroizolatiile se vor executa la cald, pe bazd de materiale bituminoase, in
conformitate cu prevederile din proiect.

STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINTA

Acolo unde existd contradictii intre prevederile prezentelor specificatii i
prescriptiile cuprinse in standardele i normativele enumerate mai jos, vor avea prioritate
prezentele specificatii:

e« STAS 137-78 - Materiale hidroizolatoare bitumate. Reguli si metode de

verificare;

« STAS 138-94 - Carton bitumat;

e STAS 588-86 - Suspensie de bitum filerizat (SUBIF);

e STAS 661-71 - Chit de bitum filerizat cu var hidratat si fibre de celuloza

(CELOCHIT);

o STAS 1046-78 - Pianza bituminata;

o STAS 1667-76 - Agregate naturale grele pentru betoane §i mortare;

o STAS 3789-86 - Hartie Kraft de 125 g/mp;
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STAS 6800-91 - Grund pentru protectia conductelor metalice ingropate
(CITOM);
STAS 7064-78 - Bitumuri pentru materiale si lucriri de hidroizolatii in
constructii;
STAS 7916-80 - Impaéslituri din fibre de sticla bituminata;
STAS 8877-72 - Emulsii bituminoase cationice cu rupere rapidd pentru
lucrarile de drumuri;
STAS 10126-80 - Tesatura din fibre de sticla bituminata;
STAS 10546-76 - Bitum cu adaos de cauciuc;
STAS 11342-79 - Emulsii bituminoase anionice cu rupere lentd pentru
hidroizolatii
C 112-86 - Normativ pentru proiectarea §i executarea hidroizolatiilor din
materiale bituminoase la lucririle de constructii si completarile acestea.

MATERIALE SI PRODUSE

a)

materiale bituminate in foi:

cartoane bituminate tip CA 333, CA 400, conform STAS 138-80; impaslitura
din fibre de sticla bituminata tip IB 1200; IBP 1200 conform STAS 7916-80;
pinza bituminati tip PA 55;

impésliturd bitumata cu bitum aditivat 1A 1200;

tesdturd din fibre de sticla bituminata placati cu folie de aluminiu tip TBAL;

materiale bituminoase pentru amorsare, lipire §i etangare:
solutie de bitum tip CITOM;
emulsie bituminoasi tip HIDROBET.

materiale auxiliare:

white spirt;

tabla de plumb de 1,2,3 mm grosime;

tabla zincata;

hartie Kraft;

guri de scurgere din mase plastice;

materiale diverse si piese de racordare pentru lucrérile aferente hidroizolatiilor;
vopsele in culori deschise pe bazéd de copolimeri;

mortar de ciment.

Conditii de livrare, manipulare, depozitare

transportul si depozitarea materialelor se efectueaza in conformitate cu
specificatiile producitorilor;
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materialele bituminoase fiind combustibile trebuie depozitate in locuri ferite de
foc; se vor feri, de asemenea, de contactul cu solventi organict;
fiecare ambalaj va purta vizibil numirul standardului respectiv, codul tipului
de material, data de fabricatie, numarul lotului, producatorul;
bitumul se poate livra in vrac;
rulourile de carton sau panza se vor aseza vertical si vor fi depozitate pe o
suprafata plana si curata.

EXECUTIA LUCRARILOR

Structuri de hidroizolatii folosite

Hidroizolatii la terase circulabile si necirculabile cu panti 1,5-4%

La acoperisurile constructiilor de locuit cu pante de 1,5-4% previzute cu
termoizolatie din plici de beton celular autoclavizat, hidroizoiatia in cAmp va fi alcatuita

astfel:

hidroizolatie din straturi multiple cu foi bitumate;
amorsarea cu solutie de bitum minim 300 gr/mp;

strat de difuzie din impéslitura bitumata perforata IBP 1200;
mastic de bitum cu IB 70/80, minim 2 kg/mp;

panza bitumata PA 55;

mastic de bitum cu IB 70-80 minim 1,5 kg/mp;

impaslitura bitumata 1A 1100;

mastic de bitum cu IB 70-80 minim 1,5 kg/mp

impasliturd bitumata blindata IB 1200;

protectie usoard cu vopsea reflectorizantd minim 300 gr/mp sau protectie grea
cu pietrisg, placi sau dale de beton pe strat de nisip.

Hidroizolatii verticale (la pereti si acoperisuri)
Se va executa prin lipirea foilor bitumate pe toata suprafata cu masticuri din beton
preparat pe santier cu maxim 30% filer mineral cu punctele de inmuiere in functie de

panta.

Punctele de inmuiere a masticurilor in functie de panta

Panta % Punct inmuiere IB  |Preparate din bitum
tip STAS
1,5...4 70 ... 80 H 68/75 7064/78

La terase si acoperisuri cu pantd mai micd decit mai micd de 7% se admite
utilizarea masticului cu punct de inmuiere IB 60/70°C preparat din alte soluii sau
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amestecuri de bitum cu caracteristici de plasticitate si ductilitate minime ale bitumului
H 68/75.

Consumul de mastic de bitum sau bitum pentru fiecare strat de lipire va fi cuprins
intre 1,5-2 kg/mp iar la primul strat in cazul aplicérii pe stratul de difuzie va fi de 2-2,5
kg/mp.

Straturile de etansare bituminoase se vor executa prin vopsire cu mastic
bituminos, la cald, cu gletuitorul de cauciuc si peria de fibra.

Izolatie sub pardoseli la camere umede (béi, bucétirii, WC-uri, laboratoare etc.)

o strat de egalizare, maxim 1,0 cm grosime, mortar de ciment:nisip; amorsa cu
solutie de bitum tiiat; grund de bitum filerizat;

e 2 straturi de panzi PA 55 intercalate cu 2 straturi de bitum filerizat.

Hidroizolatia contra apelor fara presiune

o strat de egalizare din mortar de ciment nisip de 1,5-3 cm grosime, bine
driscuit, pe elemente de constructie din beton sau zidarie;

e amorsi cu solutie sau emulsie de bitum, minimum 300 g/mp;

e 2 straturi de panza sau tesiturd bitumatid (PA 55) lipite cu mastic de bitum,
minimum 1,5 kg/mp la fiecare strat;

« un strat de acoperire din carton sau Tmpasliturd bitumatd (CA 400) lipit cu
mastic de bitum, minimum 1,5 kg/mp;

« protectie pe orizontald cu sapa de mortar de ciment M 400 de 4-5 cm grosime
iar pe verticald cu perete din zidarie din céramizi pline arse sau prefabricate de
beton.

La subsolurile constructiilor de locuinte sau social culturale se admite inlocuirea

hidroizolatiei orizontale cu un strat de pietris agezat sub pardoseald pentru intreruperea
capilaritatii.

EXECUTIA IZOLATIILOR HIDROFUGE

Operatiuni pregititoare

Se vor respecta conditiile cerute de producitor pentru depozitarea materialelor.

Se vor asigura spatii pentru amplasarea topitoarelor si malaxoarelor aproape de
locul de aplicare a hidroizolatiilor pe cét posibil ferite de intemperii.

Se va verifica calitatea materialelor hidroizolatoare.

Se va acorda o atentie deosebita la topirea §i malaxarea materiei bituminoase,
pentru a nu o degrada.

Temperatura de lucru va fi de minim +5° C fiind interzisa executia hidroizolatiei
pe timp de ploaie si burnita.
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Se vor respecta pantele indicate in proiect, se va curdta bine suprafata suport care
nu va avea asperititile mai mari de +/-2 mm si denivelari peste 5 mm verificate in toate
directiile cu dreptarul de 3 m.

Se vor termina inainte de executia hidroizolatiilor lucrdrile la structurd de
rezistenta si instalatiile aferente si elementele de compartimentari (pereti etc.).

Se va verifica calitatea stratului suport (rigiditate, aderentd, planeitate).

Se va verifica executarea corecti a pantelor prevédzute in proiect.

Se va verifica nivelul si amplasamentul corect al gurilor de scurgere.

Se va verifica montarea corecti a diblurilor, agrafelor pentru prinderea pieselor de
tinichigerie.

Se verifici executarea corectd a pdrtilor constructive ale suportului (scafe,
subsoluri, parapete etc.) care sa asigure o0 buna continuitate a stratului hidroizolatiei.

Lucririle se vor executa obligatoriu de catre echipe de izolatori specificati. Se vor
respecta etapele si succesiunea operatiilor conform Normativului C 112-86.

Pregitirea stratului suport

Suprafata suport poate fi alcituitd din beton monolit sau prefabricat, beton de
pantd sau pldci termoizolatoare rapide.

Stratul suport va avea suprafata pland, drigcuitd, rigida, uscata.

Denivelérile pani la 10 mm dintre elementele prefabricate se vor corecta local cu
mortar de ciment cu panta racordarii de minim 1,5 mm iar in cazul deniveldrilor mai
mari de 10 mm acestea se vor nivela cu mortar de ciment M 100, cu avizul
proiectantului.

Se va verifica daca suportul din mortar sau beton este uscat si intérit astfel: se
lipeste o fagie de carton bituminat pe o portiune de 20 cm, dupa o ora de la lipire la
incercarea de dezlipire, fisia trebuie sa se rupa.

Se va verifica daci sunt fixate conductele de scurgere, elementele de strapungere,
diblurile, carligele, agrafele de prindere a copertinelor si jgheaburilor, deflectoarelor
pentru difuzia vaporilor sau alte elemente situate sub bariera contra vaporilor sau sub
hidroizolatie.

Intersectiile suprafetei stratului suport (scafe, dolii, muchii etc.) trebuie sa fie
rotunjite cu o razd de curburd de 5 cm la scafe si dolii i 3 cm la muchii.

Umiditatea stratului suport se controleazi prin lipirea in mai multe locuri a unor
fasii de panza bituminata. Dupa 1-2 ore se smulg. Dacé desprinderea se produce in masi
de bitum, suprafetele sunt corespunzitoare, daca se produce desprinderea completa de
placd, inseamna ca suprafata este incd umeda.

Se fac eventualele rectificari ale suprafetei suport si curdtirea de praf si impuritati.
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Aplicarea amorsajului

Se face prin vopsirea cu peria de pir, cu doud straturi succesive de bitum tdiat -
circa 0,400 I/mp in total.

Aplicarea fiecarui strat se va face dupa uscarea celui precedent.

Bariera contra vaporilor si straturile de difuzie sau hidroizolatiei, se vor aplica pe
suporturile din beton sau mortar de ciment dupa amorsarea uniforma cu solutie 30%
bitum in benzina CITON, sau emulsie de bitum aplicatdi mecanizat sau cu peria pe
suport uscat.

Bariera contra vaporilor

Aplicarea barierei contra vaporilor peste stratul de beton amorsat sau peste stratul
de difuzie se va face cu suprapuneri de 7-10 cm. Stratul trebuie si acopere complet
partea infericard a stratului de termoizolatie. La margini se ridica in asa fel incit si
depiseasca nivelul superior al termoizolatiei cu minim 5 cm.

Bariera contra vaporilor va fi alcdtuitd din impaslitura bitumata [A 1100.
In cazul termoizolatiei cu placi inguste, stratul de mastic de bitum pentru acoperirea
barierei contra vaporilor se va utiliza la lipirea acestor placi. Masticul de bitum nu va
depisi temperatura de 120°C.

Difuzia vaporilor

Straturile de difuzie a vaporilor se executd din impasliturd bitumata perforati tip
IBP 1200, se prevad sub bariera contra vaporilor peste incéperi cu umiditate mai mare
de 60% sau sub hidroizolatii in cazul unor termoizolatii sensibile la umiditate.

Straturile se vor aplica nelipite cu suprapuneri de circa 5 cm. Nu se vor aplica pe o
raza de 25 cm in jurul gurilor de scurgere, la stripungeri si dolii.

Comunicarea cu exteriorul a difuziei sub copertine la atic se va realiza cu fasii din
impasliturd bitumata perforata de 30 cm latime, agezate la circa un metru distanta una de
alta.

Executarea stratului hidroizolant

Pentru executarea hidroizolatiei in cdmpul acoperisului solutiile cu foi bituminate
se vor derula pe suprafata suport si se vor curdta prin periere energica, dupa care se vor
lasa timp suficient pentru relaxarea si indepartarea foilor.

Se va mitura suprafata suport, se vor poza si croi foile bituminate la lungimea
necesard in locul de aplicare, dupd care se vor rula din nou si apoi se vor lipi prin
derulare succesiva peste stratul din mastic de bitum turnat cu canciocul in fatd si pe toata
latimea sulului.

Suprapunerile dintre foile bitumate vor fi de 7-10 cm si se vor presa, netezindu-se
si curdtindu-se totodata excesul de mastic de pe margini.

Al doilea si al treilea strat al hidroizolatiei se vor aplica in mod aseménitor cu
decaldri intre suprapunerile straturilor realizate prin lipirea la marginea acoperisului a
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unei fasii de 50 cm latime la hidroizolatia din 2 straturi si de 35 cm la hidroizolatia din
mai multe straturi:

o Fiecare strat se va aplica incepind de la streasini sau gurile de scurgere, astfel
ca strapungerile s fie realizare in sensul de scurgere a apelor;

e Dupa aplicarea fiecdrui strat cat si dupa terminarea lucrarilor se va examina
suprafata cu grija prin ciocinire, iar defectele constatate (basici, aderenta
slabd, intepdturi etc.) se vor remedia, dupd care se vor executa straturile
urmatoare;

« Hidroizolatia la elementele verticale (atice, rebordari, cosuri) se va executa din
fasii croite la dimensiunile respective, derulate pe stratul de mastic de bitum,
incepind de jos in sus, iar la scafe se vor realiza suprapuneri in trepte de
minim 20 cm;

» Scafele si doliile se intdresc cu un strat suplimentar din panza bitumata PA 55,
conform detaliilor;

e Lipirea straturilor se va executa la cald. La fiecare strat se consuma 1,5-2 kg
mastic pentru un metru pétrat.

Protejarea hidroizolatiei

Hidroizolatia la terase circulabile se protejeazd cu mortar de ciment M 100 armat
cu rabif pe retea de otel beton 025 cm, de 2 cm grosime si pléci de beton prefabricate sau
placi mozaicate.

Hidroizolatia la terase necirculabile se protejeazi cu:

s protectie ugoara - stropire mecanizati in doud straturi vopsea reflectorizanta in

culori deschise (minim 300 g/mp);

= protectie grea - pietris de 7-15 mm asezat in strat uniform de 4 cm grosime.

Hidroizolatia verticala se protejeazd cu zidarie de ciramida plinad de 7,5-12,5 cm
grosime sau cu elemente prefabricate din beton montate cu rosturi de 5 m distanti (la
peretii subsolurilor) sau plasd de rabit si tencuiald (la peretii incaperilor umede) sau
tesaturd din fibra de sticla bitumata placata cu folie de aluminiu tip TBAL (la aticuri).

Se va acorda o mare atentie protejarii materialelor hidroizolatoare in timpul
executdrii lucrarilor - masuri de securitate a muncii de prevenire a incendiilor, protectie
impotriva intemperiilor.

Montarea gurilor de scurgere

Montarea se va face conform STAS 2742-65.

Racordarea hidroizolatiei la gurile de scurgere se va asigura cu guler de plumb,
amorsaj aplicat la cald pe un strat de panza bitumatd intre doud straturi de mastic de
bitum.
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Terminarea lucririlor

Terminarea lucririlor se constatd de citre proiectant §i responsabilul tehnic al
lucrdrii dupd ce se fac probe privind asigurarea pantelor si scurgerea apelor prin
inundarea suprafetelor.

Toate lucrdrile constatate necorespunzitoare se vor remedia inainte de receptia
lucrarii.

Teste, probe, verificiri, mostre
Inainte de comandarea si livrarea oriciror materiale de santier se vor pune la
dispozitie, spre aprobare, mostre pentru fiecare tip de material.

Verificari in vederea receptiei

Hidroizolatia la terasa se va verifica cu avizul scris al Dirigintelui si proiectantului
de rezistenta prin inundare cu un strat de apa de 10 cm, timp de 48 de ore, timp in care
nu trebuie sa se produca infiltratii iar tavanul nu trebuie sa reprezinte umezeala.

Se verificd lucrdrile de tinichigerie aferente care trebuie sd indeplineasci
urmétoarele conditii:

» copertinele, sorturile, paziile trebuie sa fie bine ancorate i lipite, cu falturi

executate corect care si asigure etangarea si protectia hidroizolatiei;

» gurile de scurgere trebuie sd aibd gritar montat §i sd functioneze normal la

turnarea apei in punctele cele mai inalte ale terasei.

Lucririle vor fi executate conform cu:

« specificatiile

« detaliile de executie din proiect.

Daca se considers necesar, sa va face §i o verificare practica prin sondaj astfel:

o desfacerea in punctele indicate a hidroizolatiei pentru a se constata identitatea

structurii cu proiectul;

 verificarea hidroizolatiei prin determinari de laborator, pe probe prelevate

pentru a constata daci materialele folosite au fost de calitate corespunzitoare,
conform certificatelor de calitate.

Se va putea dispune refacerea lucrérilor in anumite zone unde nu sunt indeplinite
cerintele proiectului sau specificatiilor, sau in cazul in care defectele sunt de mare
amploare poate decide refacerea complet a lucrarilor.

Hidroizolatia se verifica vizual daca indeplineste urmitoarele conditii:

» straturile sunt lipite uniform si continuu;

» pantele catre gurile de scurgere sunt conform proiectului;

s nu prezintd umflaturi;

+ racordirile, stripungerile si rosturile asigura o etansare perfectd;

« protectia hidroizolatiei este aderenta i fara deplasiri;

« se verifici elementele de tinichigerie.
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Misuri necesare pentru intretinerea hidroizolatiilor

Evacuarea apei de la terasa acoperis trebuie s fie asiguratd, pentru a nu se
scurge pe pereti.

Nu se admit spargeri la captuselile de protectie a hidroizolatiei, nici la pereti,
nici la pardoseli.

Nu se vor ancora sau monta ulterior diferite obiecte pe peretii de protectie ai
hidroizolatiilor.

Se vor controla si curdta periodic (cel putin de doud ori pe an) gurile de
scurgere §i starea generald a hidroizolatiei §i a protectiei acesteia.

Nu se admite stripungerea in nici un fel a hidroizolatiilor pentru a efectua
diferite ancordri, fixdri de obiecte, decit numai de citre specialisti si cu
acordul Beneficiarului.

Nu se va scoate stratul de protectie a hidroizolatiei la terasa, nu se va face
focul si nu se vor deversa lichide fierbinti.

Nu se vor creste animale sau péséri i nu se vor depozita gunoaie pe terasa.

La subsoluri si incaperile umede, Beneficiarul va asigura mentinerea
integritatii hidroizolatiei pe durata executiei protectiei acesteia (sapa, perete de
protectie) si a lucrarilor de constructii ulterioare executiei hidroizolatiei.
Trotuarele de protectie vor fi mentinute curate, cu panta spre exterior, iar
crapdturile si rosturile marite se vor colmata imediat cu mastic bituminos.

GENERALITATI

Obiectul specificatiei
Acest capitol cuprinde specificatii pentru prepararea mortarelor folosite la

executarea tencuielilor interioare §i exterioare.
Standarde si normative de referinta:

« STAS 146-80 - Var pentru constructii

« STAS 388-80 - Lianti hidraulici. Ciment Portland

« STAS 545/1-80 - Ipsos pentru constructii

« STAS 790-84 - Apa pentru betoane si mortare

« STAS 1030-85 - Mortare obisnuite pentru zidarie §i tencuiala

« STAS 1667-76 - Agregate naturale grele pentru betoane i mortare

L]

C 17-82 - Instructiuni tehnice privind compozitia §i prepararea mortarelor de

zidarie si tencuiala, imbunatatirile si completérile acestora

34



M.A L - Directia Generala Logistica NESECRET

Proiect nr. 7302/2016

MATERIALE SI PRODUSE

Materiale
Cimentul (STAS 1500-78). Se va utiliza:
« Ciment Portland cu adaosuri marca 35 N/mmp, simbol Pa35
« Ciment metalurgic marca 30 N/mmp, simbol M30
+ Ciment de furnal marca 25 N/mmp, simbol F25,conform indicatiilor din proiect -
cimentul va fi fird bule de aer, de culoare naturald sau alb, fara constituenti care si
pateze.

Cenusa de termocentrald (STAS 8819-88). Se va utiliza ca adaos hidraulic, impreuna
cu cimentul sau ca adaos plastifiant, conform indicatiilor din proiect.

Nisip (STAS 1667-76). Se va utiliza nisipul natural de rau (de forma rotundi) sau de
carierd (zgrunturos) cu granulozitate de 0-3 mm sau 0-7 mm, care trebuie sa fie curat, s
provini din roci stabile (nealterabile la aer, apa sau inghet), sa contind granule de diferite
mdrimi, sd nu provini din roci feldspatice sau sistoase.

Var pentru constructii (STAS 146-80). Se va folosi sub forma de pasta de var de tip |
cu randament Tn pastd de minim 2,2 /kg sau tip II cu randament minim de 1,6 l/kg,
conform indicatiilor din proiect.

Var_hidratat (STAS 545/1-80). Se va utiliza produsul de tip A sau tip B conform
indicatiilor din proiect.

Apa (STAS 790-84). Va fi potabila, curata, fara continut de sdruri, acizi, grasimi. Nu
se va folosi apa din alte surse (lacuri, rduri, izvoare) fard ca in prealabil sd fie supusa
analizelor.

Adaosuri pentru reglarea timpului de prizi
Se vor utiliza conform aprobdrii inginerului:

« fintdrzietor de prizi pentru mortare de ciment, ciment-var sau similar;

» Clorura de calciu - accelerator de priza sub forma de solutie cu concentratie 10%
pentru prepararea manuald sau 20% pentru prepararea mecanizata a mortarelor;

« lignosulfatu! de calciu - conform STAS 8626-70 adaos plastifiant;

. plastifiant mixt dispersant si antrenor de aer (utilizat conform Normativ C 140-86).

Coloranti si alte adaosuri:

« Coloranti minerali (STAS 6632/2/3-80; STAS 6632/4-83; STAS 9537-85; STAS
248886; STAS 2539-79) - trebuie sd@ nu reactioneze chimic cu apa, liantii sau
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agregatele din compozitia mortarului, sd se rispandeasca uniform in masa acestuia,
sd nu-si schimbe

culoarea si sa nu se decoloreze sub actiunea razelor de soare, sd aibd putere mare de
colorare, sd nu micsoreze rezistentele mecanice ale mortarului si s nu fie toxice.
Poliacetat de vinil (aracet - STAS 7058-91) se vor utiliza sortimentele DP 25 sau DP
50 pentru prepararea mortarelor adezive.

Apastop P - adaos impermeabil (utilizarea se va face conform Normativului C 140-
86).

Conditii de livrare, manipulare §i transport

Materiale:

agregatele vor fi transportate si depozitate in functie de sursa de provenient §i sortul
lor. Agregatele vor fi manipulate astfel incit sa se evite separarea lor, pierderea
finetii sau contaminarea cu pamant sau alte materiale strdine;

dacd agregatele se separd sau daca diferite sorturi se amestecd, ele vor fi din nou
trecute prin sitd inainte de intrebuintare;

nu se vor folosi alternativ agregate din surse diferite sau cu agregate de finete
deosebita. Agregatele se vor amesteca numai pentru a obfine gradatii noi de finete;
agregatele nu se vor transfera din mijlocul de transport direct la locul de depozitare
de la santier, dacd gradul de umiditate este astfel incat sa poatd afecta precizia
amestecului de mortar; in acest caz, agregatele se vor depozita separat pana ce
umiditatea dispare;

agregatele se vor depozita in silozuri, lazi sau platforme cu suprafete dure, curate. La
pregitirea depozitarii agregatelor se vor lua masuri pentru a preveni patrunderea
materialelor striine. Agregatele de tipuri §i mérimi diferite se vor depozita separat.
Inainte de utilizare, agregatele vor fi lisate si se usuce pentru 12 ore;

nu se vor folosi sorturi diferite de ciment sau acelasi sort dar din surse diferite, fari
aprobarea Dirigintelui;

varul si celelalte materiale sub forma de praf se vor livra in saci ambalaje intregi sau
alte conteinere adecvate, aprobate de Inginer, care vor avea o eticheta vizibila, pe
care s-au inscris numele producitorului §i sortul;

materialele vor fi livrate si manipulate astfel incat sd se evite patrunderea unor
materiale strdine sau deteriorarea prin contact cu apa sau ruperea ambalajelor.
Materialele vor fi livrate in timp util pentru a se permite inspectarea i testarea lor;
materialele care se pot deteriora vor fi depozitate in ambalajele lor originale, astfel
incit sa se evite deteriorarea lor; ele vor avea eticheta producétorului care va permite
identificarea lor;

materialele perisabile vor fi protejate si depozitate in structuri etange, pe suporti mai
inalti cu aproximativ 0,30 m fatd de elementele din jur. Pentru perioade scurte de
timp, cimentul va putea fi depozitat pe platforme ridicate si va fi acoperit cu prelate
impermeabile;

36



M.A.L - Directia Generala Logistica NESECRET
Proiect nr. 7302/2016

cimentul nefolosit sau care a facut priza se va indepérta de pe santier.

Mortare:

- livrarea se face prin conventii intre Antreprenor si furnizor, confirmandu-se existenta
certificatelor de calitate;

« responsabilul tehnic al lucririi va esalona in timp succesiunea $i lucrdrile ce se
efectueazi, pentru ca livrarea mortarelor de citre statiile de preparare sd se facd
ritmic pentru cantitatea ce se pune in operd intr-un schimb de lucru;

 depozitarea temporard a mortarului se face in recipiente sau platforme ferite de
actiunea intemperiilor si a caldurii, care ar putea schimba calitatea acestora;

 apa se transportd prin conducte sau recipiente §i se pune direct in operd;

« mortarul si materialele auxiliare se manipuleazi cu mijloace obisnuite din dotarea
antreprenorului: bene, containere, benzi rulante, roaba, funicular sau macara, gileata
etc. Punerea in opera se va face in maxim 10 ore de la preparare pentru mortaru} de
ciment - var fara intaritor si 16 ore de la preparare pentru mortarul de ciment-var cu
intéritor.

PREPARAREA MORTARELOR

Amestecuri de mortare

*Se vor misura materialele pentru lucriri, astfel incét proportiile specificate in amestecul
de mortar si poata fi controlate si mentinute cu strictete in timpul desfasurarii lucrarilor
*Daci nu se specifici altfel, proportiile se vor stabili dupa volum.

*Greutatea unui metru cub din fiecare materialfolosit ca ingredient pentru mortar este
considerati astfel:

Material Greutate/mc

Ciment Portland 1506 kg

Pasta var (consistenta 12 cm) 1300 kg

Nisip natural, granulatie 0-7 mm umiditate 2% 1350 kg

Ipsos pentru constructii 1200 kg

Preparare

. Mortarul se amestecd bine si numai in cantititi ce se vor folosi imediat. La

prepararea mortarului se va folosi cantitatea maxima de apa care asigurd o capacitate de
lucrabilitate satisfacatoare, dar se va evita suprasaturarea cu apd a amestecului.

. Mortarul se va pune in opera in interval de 2 ore de la preparare. In acest interval
este permisd adiiugarea de api la mortar pentru a compensa cantitatea de apa evaporata,
dar acest lucru este permis numai in recipientele zidarului. Mortarul care nu este folosit
in timpul stabilit va fi indepartat.
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. Pentru loturile mici prepararea mortarului se va face in malaxoare mecanice cu
tambur, in care cantitatea de apa poate fi controlatd cu precizie i uniformitate. Se va
amesteca cel putin 5 minute: 2 minute pentru amestecul materialelor uscate §i 3 minute
pentru continuarea amestecului dupa adidugarea apei. Volumul de amestec din fiecare lot
nu va depdsi capacitatea specificatd de producitorul malaxorului. Tamburul se va goli
complet inainte de adaugarea lotului urmator. La intreruperea prepardérii mortarului pe o
duratd mai mare de 1/2 ora, este obligatoriu ca tamburul sa fie spélat cu apa amestecata
cu pietris.

. Prepararea mortarelor pe bazi de ciment si var hidratat se va face numai prin
procedee mecanice, asigurdndu-se dozarea gravimetricd a componentelor solide ale
mortarului cu tolerante de +/- 2% pentru lianti si +/- 3% pentru agregate $i amestecarea
ingrijita a mortarului pana la omogenizarea completa.

. Mortar de var-ciment marca M10T, conform STAS 1030-85. Va fi un mortar cu:
var pasta - 335 kg sau var hidratat - 155 kg, nisip 0-3 mm - 1650 kg, ciment F 25 (saci) -
147 kg si apa 0,210 mc la mc de mortar.

. Mortar de var-ciment marca M25T, conform STAS 1030-85. Va fi un mortar cu:
var pasta - 267 kg sau var hidratat - 123 kg, nisip 0-3 mm - 1600 kg, ciment F 25 (saci) -
184 kg si apd 0,235 mc la mc de mortar.

e Mortar de var-ciment marca M100T, conform STAS 1030-85. Va fi un mortar cu:
var pastd - 60 kg sau var hidratat - 28 kg, nisip 0-3 mm - 1730 kg, ciment M 30 (saci) -
337 kg si apd 0,310 mc la mc de mortar.

TESTE, PROBE, VERIFICARI

Recomandari:

. Pe tot timpul executiei lucrdrilor nu se vor folosi decat materialele si tehnologiile
aprobate

. Inainte de executarea mostrelor se va analiza calitatea materialelor si dupa caz se
vor testa in laboratoare specializate calitatile fizico-chimice ale acestora.

. Pentru mortare cu adaosuri de coloranti sau adezivi speciali se fac probe de
mortare pe loturi

si retete ce vor fi stabilite de proiectant si furnizor sau executant (in cazul preparérii
acestora la locul de punere in operd).

. Nu sunt necesare testéri pe santier a mostrelor daca acestea sunt executate in statii
de preparare atestate in acest scop.

Controlul calititii mortarelor:

Se va face conform STAS 1030-85, urmirind caracteristicile:
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a) Omogenitatea: se va controla vizual, daci amestecul are o culoare uniformd si nu
contine bulgiri sau pastd de var neomogenizat.

b) Consistenta: se va determina - in centimetri - cu ajutorul conului etalon.

c) Densitatea aparentd, in stare proaspata.

d) Tendinta de segregare: se va stabili pentru mortarele ce urmeaza a fi transportate cu
mijloace auto sau prin pompe de mortar; coeficientul de segregare pentru mortare de
tencuiala trebuie sa fie mai mic de 40 cme.

e) Adeziunea la suport

f) Capacitatea de retinere a apei

g) Rezistenta la compresiune

h) Rezistenta la intindere prin incovoiere

i) Densitatea aparentd pe mortaru! intérit (la 28 zile)

J) Rezistenta la inghet-dezghet.

Caietul de sarcini are ca scop enuntarea conditiilor tehnice ce trebuie indeplinite
in vederea ofertarii timplariei exterioare de aluminiu.

Se doreste ca ofertantii tdimplariei si mentioneze in oferta lor specificatii tehnice
care si fie aliniate minimum la cerintele cerute prin caietul de sarcini.

Conditii de prezentare

Se va propune un sistem de tdmplarie din aluminiu, care a obtinut in Roménia
Agrementul tehnic, incd in valabilitate.

Furnizorul timplariei va trebuie s aibd o sectie de asamblare a profilelor si a
geamului termopan in Roménia, in vederea asigurérii operativitatii livrarii pe santier.

Fumnizorul trebuie si fie atestat conform Standardelor ISO 9000, pentru asigurarea
calitétii produselor executate.

Este preferabil ca furnizorul si asigure si montajul tdmplariei pe santier, pentru a
preveni unele inconveniente si a oferi garantiile de calitate.

Se solicitd ca pentru fiecare tip de tdmplarie, furnizorul si dea o declaratie de
conformitate privind calitatea, precum i un certificat de garantie.

Conditii de calitate ce urmeaza a fi indeplinite conform Legii nr. 10/1995

1.Din punct de vedere al cerintei de rezistentd si stabilitate, tdmpldria va fi
dimensionatd utilizind profil adecvate, cu dimensiuni corespunzitoare eforturilor ce
provin din vant, greutate proprie, montaj, manevrabilitate, etc. Astfel se va tine seama de
tipul de geam, de conditiile de amplasare geografica a constructiei (altitudinea, conditii
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meteorologice) conf. STAS 10101/20-90 - Actiunea vantului; STAS 10101/23-A-78 -
incarcari provenite din temperaturi exterioare in constructii civile si industriale;
normativul C 47/1986 - Instructiuni tehnice pentru folosirea si montarea geamurilor §i a
altor produse din sticld; normativul C 56/1985 pentru verificarea calitatii 5i receptiei
lucrarilor de constructii si instalatii.

2.Din punct de vedere al cerintei - siguranta in exploatare, toate tipurile de
tamplarie ce se ofera trebuie si respecte conceptia §i detaliile de montaj prevazute in
cataloagele firmei care a conceput sistemul, precum si in alte cataloage care asigura
toate accesoriile, asigurindu-se astfel functionarea corectd a tdmplariei la actiunea
sarcinilor statice si dinamice.

3.Din punct de vedere al cerintei la foc, toate tipurile de tdmplarie (ferestre, usi)
inclusiv toate accesoriile se vor incadra din punct de vedere al combustibilitatii, in
categoria C 1 (CA 2 a) practic neinflamabile.

4.Din punct de vedere al cerintet privind igiena, sanatatea oamenilor, refacerea si
protectia mediului, tdmpliria de aluminiu prin conceptia de realizare, trebuie sa asigure
posibilitatea utilizdrii in conditii depline de igien si sanatate.

5.Din punct de vedere al cerintei de izolare termica, hidrofuga si al economiei de
energie, timpléria trebuie sa asigure:

a. Permeabilitatea la aer, la presiunea de 100Pa, sé fie cuprinsa intre 1,2-2,7 valori
corespunzitoare clasei A 3 (Conform Ghid de agrementare tehnici GAT009/1995
elaborat de INCERC).

b.Etanseitatea la ap3, la presiunea de 500 Pa, conform clasei E 4 (GAT009/1995)

c.Comportarea la solicitdri care stimuleazd efectele vantului (presiune sau
suctiune) incerciri de deformare 1000 (clasa V2), incercéri de siguranta 1800 (clasa V 2)

d.Coeficient de transfer termic, max. 2,0W/mp K, in conditiile alegerii unei
alcituiri de geam termopan de 4-16-4 al carui coeficient de transfer termic, poate fi <3,0
W/mp K. _

e. Toate aceste caracteristici, reclama ofertarea unei tdmplarii cu ruperea puntii
termice.

6.Din punct de vedere al cerintei de protectie impotriva zgomotului aerian, in
conditiile utilizarii unei timplarii corespunzitoare, trebuie sa fie asigurat un indice de
izolare la zgomotul aerian de aproximativ 32 dB.

7.Din punct de vedere al cerintei de durabilitate - pentru a asigura o durabilitate si
un aspect corespunzator, profilele de aluminiu vor trebui a fi protejate prin depunere
electrostatici sau prevopsire, de catre producitor, in culoarea 9010, din gama de culori
RAL. Profilele de etansare vor fi din EPDM. Sistemele de balamale si feronerie vor
trebui a fi realizate de un furnizor calificat, care sa prezinte cataloage cu alcétuiri
diverse.

8.Privind ambalarea, transportul si montajul - fumizorul tdmplariei si al
ferestrelor trebuie si prezinte modul si masurile privind ambalarea, transportul si
montajul, in vederea evitarii prejudicierii calitatii produselor. Aprovizionarea tdmplariei,
respectiv confectionarea ei, se va face in conformitate cu tablourile de tdmplarie si
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specificatiile din plansele de arhitectura. inainte de aprovizionare se vor prezenta
beneficiarului mostre de tdmplirie si accesorii, dupa care vor fi livrate pe santier cu toate
accesoriile complet asamblate si ajustate si cu toate elementele metalice montate si
protejate.
Transportul si depozitarea se vor face cu grija pentru a se evita deteriorarea.
Glafurile ferestrelor din aluminiu vor fi sau nu din aluminiu, conform tablourilor
de tAimplarie.

Montarea tampliriei

Montarea tamplariei in peretii de cirdmida sau beton, se va face prin intermediul
unor piese din otel inoxidabil, introduse in interiorul profilului $i prinse de acesta;
detaliile de montaj, se vor stabili prin dialog ulterior furnizor-proiectant.

Etansarea intre timplirie si zidirie se va realiza prin garnituri din spume
poliuretanice sau chituri elastice, partile care intrd in contact cu zidiria sau mortarele,
vor fi protejate cu materiale anticorozive.

Tamplaria din aluminiu va fi executatd in strinsd concordantd cu finisajul
fatadelor si va fi racordata cu glafurile.

Montarea tocurilor se va face inainte si de tumnarea sapelor de pardoseald si de
executarea tencuielilor. Montarea cercevelelor se va face dupa terminarea finisajelor cu
procedee umede.

Montarea geamurilor se va face la furnizor sau pe santier numai dupa executarea
lucrarilor de tencuiald, inainte de vopsitorii i pardoseli. Geamurile se vor monta cu cale
de cauciuc si chit elastic. Geamurile trebuie si aiba dimensiunile din proiect, fard abateri
ca grosime, fara zgérieturi, ciobituri sau alte defecte; dupa montare, suprafata geamurilor
trebuie sa fie curatd, pland fira pete sau alte defectiuni.

GENERALITATI

Obiectul specificatiei

Acest capitol cuprinde specificatii pentru tdmpldria interioard s§i exterioard
alcatuitd din profile metalice (otel) laminate la cald si din profile din tabld indoita la
rece.

Standarde si normative de referinti

Acolo unde exista contradictii intre recomanddrile prezentelor specificatii si cele
din standardele enumerate mai jos, instructiunile cuprinse in specificatii vor fi prioritare.
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Standarde:

STAS 334-88- Otel laminat la cald. Otel patrat.

STAS 395-88- Otel laminat la cald. Otel lat.

STAS 424-91- otel laminat la cald. Otel cornier cu aripi egale.

STAS 425-80- Otel laminat la cald. Otel comnier cu aripi neegale.

STAS 564-86- Otel laminat la cald. Otel U.

STAS 566-86- Otel laminat la cald. Otel T cu aripi egale si muchii rotunjite.

STAS 908-90- Otel laminat la cald. Banda.

STAS 1946-80 - Otel laminat la cald. Tabla neagré.

STAS 2028-80 - Otel laminat la cald. Tabla zincata.

10) SR EN 22768-2:1995 si SR EN 22768-1:1995 - Tolerante generale pentru piese

prelucrate prin agchiere.

11) STAS 7941-90 - Tevi patrate si dreptunghiulare din otel sudate longitudinal.
12) STAS B8282-80 - Constructii civile, industriale ssi agrozootehnice. Ferestre

metalice. Conditii tehnice generale de calitate.

13) STAS 9142-80 - Profile din banda de otel formate la rece. Profile pentru

tdmplarie metalia.

14) STAS 9724-90 - Otel laminat la rece. Table si benzi late din otel. Conditii

tehnice de calitate.

Normative:
C-139-87 - Instructiuni tehnice pentru protectia anticorozivd a elementelor de

constructii metalice.

Gradul de detaliere a proiectului

Constructorul va prezenta spre aprobare beneficiarului detalii de executie pentru

elementele de tdmplarie metalicd dupd cum urmeaza:

e noduri de imbinare a profilelor;

« modul de fixare a elementelor de timplarie;

o vederi ale fiecarui tip de tdmplarie cu cotele de pozitionare a praznurilor de
prindere si a feroneriei;

o detalii de fixare a tocului;

« modul de fixare a geamurilor.

Mostre si testiri
Antreprenorul va prezenta spre aprobare beneficiarului (diriginte de santier)

mostre pentru fiecare tip de tdmplérie folosita sub formd de usi, ferestre complete sau
fragmente, vitrine cuprinzand toate materialele folosite (profile metalice, materiale de
etangare, praznuri de prindere, feronerie, protectie anticoroziva, vopsitorie i geam).

Antreprenorul va prezenta spre aprobare beneficiarului (diriginte de santier)

cataloagele de produse ale firmelor producitoare, cu caracteristicile timpliriei si
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certificate de calitate pentru fiecare lot livrat prin care sd se confirme ca produsele se
inscriu in normele specificate.

Mostrele o data aprobate, toate elementele de tamplirie livrate de firma
producitoare vor corespunde tehnic si calitativ acestor mostre.

MATERIALE SI PRODUSE

Materiale - in plus, Otel T cu aripi egale si muchii rotunjite. Chit pentru etangare.
Vopsea alchidica grund. Profile din neopren pentru etansare, garnituri din plastic.

Accesorii:

1) Praznuri pentru fixarea tocului - vor fi din platbanda sau otel rotund moale,
protejate prin grunduire cu vopsea alchidica grund.

2) Feroneria va fi conform capitolului feronerie.

Ferestre. usi interioare si exterioare. vitrine Tipodimensiuni, alcatuire.

Conform STAS 4670-85 si 4671-81 sau in conformitate cu prevederile din
proiect.

Usi din profile laminate si foi din tabla, intr-un canat sau doua canaturi, pline sau
cu geam, cu sau fard supralumina.

Usi din profile metalice din tabla indoita la rece, intr-un canat sau doud canaturi,
fixe sau cu geam. Ferestre din profile laminate, simple sau duble, in unul sau mai multe
canaturi, fixe sau cu ochiuri mobile, cu deschidere interioara, exterioara sau basculanta.

Ferestre din profile metalice din tabla indoita la rece, simple sau duble, n unul sau
mai multe canaturi fixe sau cu ochiuri mobile, cu deschidere intericara, exterioara sau
basculanta. Vitrine in diverse dimensiuni §i alcatuiri, conform proiectului.

Ochiurile de geam pot fi alcituite cu geam tras, de diverse grosimi, clar sau cu
model. Profilele metalice vor fi protejate anticoroziv dupd o prealabila curitire a
suprafetelor, iar bavurile rezultate din sudura vor fi polizate corespunzétor.

Accesorii

Numirul si forma accesoriilor metalice vor {i cele fixate prin proiect. Tampldria
se va livra cu setul de feronerie si praznurile pentru prindere gata montate. Accesoriile
pentru inchidere, deschidere, fixare si manipulare a foilor de usi si a cercevelelor mobile
vor trebui sa asigure o deschidere usoard, o inchidere corectd §i etansd si 0 manipulare
usoar.

Abateri admisibile
Abaterile limita admisibile ale dimensiunilor liniare si unghiulare totale ale
ferestrelor metalice vor fi conform SR 22768-1:1995 si SR 22768-2:1995
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Abaterile limitd a dimensiunilor din sectiunea transversala a profilelor ce intra in
componenta ferestrelor si care au fost executate la presa de indoit vor fi de_ +/- 1 mm.

Abaterile de la planeitate si rectilinitate vor trebui sa depiseasca 2 mm/m.

Jocul in sens longitudinal dintre cercevelele mobile si localul lor va fi cuprins
intre 4...6 mm, daca nu se prevede altfel in proiect, iar in sens transversal max. 5 mm.

Livrare, depozitare, manipulare
Tamplaria se va livra insotitd de un certificat de calitate cu datele de identificare a

produciatorului, lotului de fabricatie, specificarea sortimentelor si a dimensiunilor, data
livrarii si stampila controlului de calitate.
Tamplaria se va transporta cu mijloace auto sau c.f., pachetizat, ludndu-se toate
masurile de protejare a elementelor componente impotriva detertordrii sau deformdrii.
Piesele mici (cercevele, feronerie) se vor transporta si depozita in cutii special
confectionate. Atit pentru depozitare cit si la transport se vor folosi capre, tAmplaria
rezemandu-se pe cant pe latura cea mai mare.

Manipularea elementelor de timplarie cu greutatea sub 100 kg se face manual iar
cele mai grele cu dispozitive speciale.

Ambalajul va fi asigurat de producétor si va contine si instructiunile de montaj
specifice fiecdrui produs in parte.

Depozitarea timplariei se va face in locuri special amenajate, ferite de intemperii,
medii corozive sau nocive si stivuitd astfel incit sa se evite deformarea sub actiunea
masei proprii. Elementele de tdmplirie vor fi acoperite cu prelate sau folii de polietilend,
pand la receptie.

Téamplaria va fi depozitata in rastele cu 10-15 cm, ridicatd de la pardoseald (pe
traverse de lemn).

MONTAJUL TAMPLARIEI

Operatiuni pregititoare
Se va face o verificare a calitatii lucrarilor executate anterior in legatura directa si

care pot influenta operatiunile de montaj ale timplariei si anume:

a) dimensiunile golului;

b) verticalitatea si orizontalitatea limitelor golului;

¢) pozitionarea ghermelor sau diblurilor;

d) ancoraj e inglobate in ziduri.

e) Trasarea si verificarea axelor de montaj, functie de elementele de fixare si in
conformitate cu desencle de executie.

f) Realizarea golurilor pentru ghermele sau praznuri.
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La inceperea montajului timpliriei se vor fi executat urmaitoarele lucriri:
a) realizarea structurii de rezistent;
b) realizarea peretilor despartitori;
c) pregitirea golurilor pentru montarea ghermelelor sau praznurilor.

Montajul
Se vor suda praznurile pe toc, daca tAmpliria nu a fost livratd cu ele deja montate

pe toc. Se va introduce uga sau fereastra impreuni cu cercevelele in golul respectiv. Se
va agezd tampldria n pozitie orizontalad si verticala si se va fixa provizoriu cu pene,
incercandu-se foile de usi sau cercevelele si apoi se va face ancorarea tocurilor in zidérie
prin betonarea ancorelor sau sudarea lor de plicile de ancorare sau prin alte dispozitive
previzute in proiect.

Fixarea ancorelor in zidarie cu ajutorul ipsosului nu este permisa.

Se corecteazi eventual pozitia tocului si se mateazd rostul cu mortar sau cu
materialul de etansare specificat in detaliile din proiect.

Dupa terminarea peretilor se curatd tocul de eventualele urme de mortar si se
verificd (eventual se repara) star ca grundului anticoroziv.

~

Intretinerea si protejarea lucrérilor
Tamplaria astfel executatd si montatd se va comporta in timp in conditii optime,

daca se va asigura manevrare si intrefinere corecta.

Geamurile se vor curita si spila conform pentru a nu fi deteriorate, atit geamurile
cét si cercevelele, Elementele metalice se vor péastra in conditii de curdtenie permanenta
prin indepartarea prafului, a apei care stagneazi sau a altor elemente chimice nocive sau
corozive.

Verificiri in vederea receptiei

Se va verifica:

« functionarea cu usurinta a cercevelelor, canatelor si a feroneriei;

o fixarea corectd si ferma a tocului in gpaleti si executarea corectd a etangarii

intre toc si gpaleti;

o respectarea proiectului;

» respectarea specificatiilor;

= conformitatea cu mostrele aprobate.

Se va controla corecta pozitionarea si fixarea a lacrimarelor.

Suprafata tdmplariei nu va avea zgérieturi, indoituri, rupturi, vopsitoria va fi
conform specificatiilor, iar geamurile se vor fi montat conform specificatiilor.

Acolo unde nu se respecta specificatiile si proiectul si unde nu se monteazi
timplaria conform mostrelor aprobate, beneficiarul va putea decide efectuarea unor
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remedieri functie de natura §i gravitatea defectiunilor, pand la inlocuirea totald a
timplariei.

MASURARE SI DECONTARE

Lucririle de timplarie se vor deconta functie de numirul de metri patrati de
timplarie executati; suprafata se va calcula prin inmultirea dimensiunilor la exteriorul
tocului.

Lucririle de tdmplirie (conform articolului din cantitativul de lucréri) includ
vopsitoria, accesoriile, feroneria, geamul si materialele de etansare.

ANE SUSPENDATE

GENERALITATI

Obiectul specificatiei Prezentul capitol cuprinde specificatii pentru lucririle de
plafoane false din panouri de gips-carton demontabile.

Clasificarea plafoanelor

Plafoanele false se pot clasifica dupa :

1. Sistemul de suspendare

- din lemn (cu accesorii metalice)

- din metal
2. Izolare termica

- cu termoizolatii

- fara termoizolatii
3.Izolare fonica

- cu fonoizolatie / fonoabsortie

- fara fonoizolatie / fonoabsortie
4.Dupa modul de montare

- nedemontabile

- demontabile
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5. Dupi locul de amplasare
- in spatii cu umiditate normala
- in spatii cu umiditate ridicata

Standarde si normative de referinta
Acolo unde exista contradictii intre recomandérile prezentelor specificatii si cele
din standardele si normativele enumerate mai jos, vor avea prioritate prezentele
specificatii.

Standarde:
STAS 6472/3-89 Fizica constructiilor, Termodinamica. Calculul termotehnic al
elementelor de constructie ale constructiilor.
STAS 6472/4-89 Fizica constructiilor. Termotehnica. Comportarea elementelor de
constructie a difuzia vaporilor de apa.
STAS 5912-89 Materiale de constructii omogene. Determinarea conductivititii termice.
STAS 6156-86 Acustica in constructii. Protectia impotriva zgomotului si in constructit
civile si social - culturale. Limite admisibile si parametri de izolare acustica.

Normative

P 118-83 Norme tehnice de proiectarea si realizarea constructiilor privind

protectia la actiunea focului.

17-91 Normativ pentru proiectarea si executarea instalatiilor electrice.

[9-94 Normativ pentru proiectarea si executare a instalatiilor.

113-94 Normativ pentru proiectarea si executare a instalatiilor de incilzire.

C56-85 Normativ pentru verificarea calitatii lucrdrilor de constructii si

instalatii aferente.

C58-86 Norme tehnice privind ignifugarea materialelor combustibile din ~ lemn
si textile utilizate in constructii.

Legea 10-95 Legea calititii in constructii.

HG nr.273/1994 Regulament de receptie a lucrarilor de constructii si  instalatii
aferente acestora.

HG nr. 728/1994 Regulament privind certificarea calitatii produselor folosite in
constructii.

Ordin 91 N /15.03.93 Regulament privind protectia si igiena muncii in constructii.
Normativ cadru de acordare a echipamentului individual de protectie.

Gradul de detaliere a proiectului Antreprenorul va prezenta spre aprobare
beneficiarului (diriginte) detaliile de executie ale firmei furnizoare. Totodatd se vor
prezenta certificatele de calitate si agrementele tehnice.

Se recomanda achizitionarea intregului sistem (a tuturor materialelor) de la acelasi
produciator. Se vor urmirii desenele existente in proiect pentru plafoanele false.
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MATERIALE SI PRODUSE
Materiale
1.Panouri din gips - carton

- obisnuit 12,5 mm grosime
- acustice 13,0 mm grosime

2.Structura de sustinere

A.Structura metalica

- profile de sustinere a panourilor montate la 1,20 m (1,25 m) interax

- aparente

- semi-aparente

- ascunse

- piese de suspendare cu arc ce se introduc in profilele de sustinere

- tije de suspendare cu bucla

- profile secundare de inchidere a panourilor pe contur (interax 60 cm; 62,5 cm)

3.1zolatia
A. Plafoane termoizolante
= placi sau saltele din vata do fibre de sticla
B. Plafoane fonoizolante
- placi sau saltele din vata do fibre de sticla
C. Plafoane fonoabsorbante
- placi perforate
- strat vata minerald
- hartie de aluminiu pe spatele placii
4.Furnituri
3. Tipodimensiuni
- pldci cu dimensiunile: 60x60 cm; 62,5x62,5 cm; 120x60 cm.
Tolerante
Placile pot avea abateri maxime la dimensiunile in plan de £ 1 mm; la grosime de
+ 2 mm; la planeitate mai mici de mm; la unghi mai mici de 1 mm.
Panourile se depoziteaza orizontal si izolate de la sol; in locuri fard umiditate si
ferite de intemperii.
Plicile, fiind usoare, pot fi manipulate de o singura persoana.
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MONTAJUL PANOURILOR

Generalititi

Conditii de montaj
- tencuielile pe pereti trebuiesc sa fie terminate si uscate;

- platformele false realizate sub terase sau acoperisuri trebuie sd faca obiectul unui
studiu termic prealabil (izolatie termicé, bariera do vapori, ventilare etc.).
- trebuie urmdrit sensul de montaj indicat pe anumite tipuri de placi.

Desenarea plafonului fals
Se deseneazi la o scara planul incéperii ce urmeazi a avea plafon fals.

Se traseaza cele douid axe perpendiculare si se face o repartifie a panourilor in asa
fel incat panourile ce raman pe laturile opuse se fie de aceeasi latime si cea mai mare
posibila.

Pentru aceasta, se imparte lungimea camerei la lungimea panoului. Numirul
obtinut, fard zecimale, se diminueazi cu unu.

Rezultatul obtinut corespunde numarului de panouri intregi. Acelasi lucru pentru
cealaltd dimensiune a incaperii. Astfel, axele vor fi fie pe mijlocul panourilor fie la
intersectia lor.

Se traseazd profilele de sustinere la interax de 1,20 m (125 m) si a tijelor de
suspendare a 1,20 m (1,25 m) interax de-a lungul profilelor de sustinere (simetric fata de
cele doua axe pentru tije).

Trasarea pe santier

Se determina cota plafonului cu ajutorul bulei de nivel si se traseazd pe perett.
Dupi desen se traseazd axele incdperii, pozitia profilelor de sustinere si a celor
secundare.

Montajul
Se fixeaza profilele de margine la 30 - 40 cm interval printr-un sistem adaptat

naturii profilelor sau a inchiderilor verticale.

Se fixeaza tijele de suspendare care trebuie se fie adaptate suportului de fixare:

- grinzi lemn;
- planseu ba;
- sarpanta metalica.

Se prind profilele de sustinere la 120 m interax. Dacd dimensiunea inciperii este
mai mare decat lungimea profilelor de sustinere, se prelungesc prin fixarea extremitatilor
una de cealaltd prin clemele previzute la capetele profilelor. La margine, se taie cu
foarfeca.
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Trebuie verificat ca marginea primei dale intregi sa corespunda cu fanta din
profilul de sustinere in care se pozitioneaza profilul secundar.

Se pun cu ajutorul nivelei la aceeasi cota toate profilele de sustinere.

Se monteazi din 60 cm in 60 ¢m (62,5 ¢m) profilele secundare, credndu-se un
caroiaj.

Profilele secundare se monteaza in fantele profilului de sustinere cite doua, cate
una de-o parte si de alta a profilului de sustinere, cu ajutorul unui sistem de clipsare.

Se monteaza panourile din gips-carton introducindu-le pe diagonala caroiajului
dupa care se rotesc si se axeaza pe profile.

Panourile de margine vor fi aduse la dimensiunea necesara prin tdierea unor
panouri normale cu cutter- ul.

VERIFICARI IN VEDEREA RECEPTIEI

Se va verifica daca corespund din punct de vedere al realizarii termice, fonice
(ignifuge - daca este cazul) si a rezistentei a foc.

Se va verifica corespondenta dintre mostrele aprobate de Consultant si cele din
executie.

Se va verifica existenta certificatelor de calitate, a instructiunilor de folosire si a
agrementelor pentru materialele folosite.

Daci nu se respectd prezentele specificatii sau desenele de executie sau mostrele
aprobate, consultantul va putea decide inlocuirea lucrdrilor cu altele care sa respecte
aceste cerinte.

MASURATOARE SI DECONTARE

Se masoard la metru patrat de suprafete acoperita de plafoane false.

Pretul unitar cuprinde panourile, cu structura aferenta de susfinere, toate
accesoriile, precum si lucririle de executie si montaj.

Decontarea se face la metru patrat, conform cantitafilor real executate.
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TENCUIE

GENERALITI

Obiectul specificatiei
Prezentu! capitol cuprinde specificatii pentru tencuielile interioare executate cu
mijloace manuale sau mecanice.

CONCEPT DE BAZA

Tencuielile se aplicd la interior pe suport din ziddrie de caramidd sau b.c.a. si
beton (diafragme, stélpi, tavane).

In acest capitol sunt tratate tencuielile obisnuite, aplicate pe peretii noi sau pe cei
cimasuiti cu beton si tencuiti pe rabit.

Standarde §i normative de referinta

» STAS 1030-85 - Mortare obisnuite pentru zidarie §i tencuiald

e STAS 2634-80 - Mortare obisnuite pentru ziddrie §i tencuieli. Metode de

incercare

« STAS 5296-77 - Cimenturi. Determinarea rapida a marcii cimentului

» C 18-83 - Normativ pentru executarea tencuielilor.

e C 56-85 Normativ pentru verificarea calitatii i receptia lucrdrilor de constructii §i
instalatii, instructiunile pentru verificarea calitdtii si receptia lucrérilor ascunse si
modificarile [a acestea.

MATERIALE SI PRODUSE Materiale auxiliare

a) Plasa sudati galvanizata pentru sustinerea tencuielilor pe rabit: retea din vergele
de otel beton rotund 6-10 mm cu ochiuri péatrate de 15-25 cm.

b) Plase cu ochiuri hexagonale si trapezoidale (STAS 542-82) - plasa de rabit din
sarmd de otel de diametrul de 0,4 pani la 1,8 mm.

¢) Sarma rotundai trefilatd din ofel (STAS 889-89), sirma de otel moale neagrd sau
zincatd de 0,5 pani la 3,0 mm grosime, pentru legat plasa de rabit sau pentru
prinderea retelei din vergele de otel-beton de elementul de rezistenta.

Produse Mortar:
» mortar de var-ciment pentru tencuieli marcaM 10 T
» mortar de var-ciment pentru tencuieli marcaM 25 T
51



M.A.L - Directia Generald Logistica NESECRET
Proicct nr. 7302/2016

» mortar de ciment-var pentru tencuieli marcaM 100 T
Recomandari

Mortarele vor respecta mircile previzute in documentatia tehnici si se vor incadra
in prevederile Normativului C 17-82 (instructiuni tehnice pentru stabilirea compozitiei §i
prepararea mortarelor de zidarie si tencuieli), precum si STAS 1030-85 (mortare
obignuite pentru tencuieli).

Dozarea se va face volumetric cu tolerante de 2% pentru lianti si 3% pentru
agregate.

Conditii de livrare, manipulare §i transport

Produse:

e responsabilul tehnic al lucrérii va esalona in timp succesiunea si lucrérile ce
se efectueazi, pentru ca livrarea mortarelor de la statiile de preparare sa se
facd ritmic pentru cantitatea ce se pune in opera intr-un schimb de lucru;

o  depozitarea temporard a mortarului se face in recipiente sau platforme ferite
de actiunea intemperiilor si a caldurii, care ar putea schimba calitatea
acestora;

e  apa se transporta prin conducte sau in recipiente $i se pune direct in operé;

e mortarul i materialele auxiliare se manipuleazd cu mijloace obisnuite din
dotarea antreprenorului: bene, containere, benzi rulante, roabd, funicular
sau macara, gileatd etc. Punerea in operd se va face in maxim 10 ore de la
preparare pentru mortarul de ciment-var fira intiritor §1 16 ore de la
preparare pentru mortarul de ciment-var cu intdritor.

EXECUTIA LUCRARILOR
Tipuri de tencuieli interioare dupa modul de prelucrare

Tencuieli driscuite

Dupa operatiile pregititoare, trasarea si executarea fésiilor de ghidaj se vor aplica
succesiv, stratul de sprif, stratul de grund cu nivelarea lui si stratul vizibil care se va
driscui.

Pe zidiria de carimida operatia de tencuire va incepe dupd trecerea a 2-3
sdptamani de la executarea zidariei.

Pe zidiria din beton celular autoclavizat (b.c.a.) operatia de tencuire se va executa
la cel putin 15 zile de la executarea zidiriei. Colturile rupte, stirbiturile, golurile se
umezesc cu apd §i se repard cu bucitele de b.c.a. $i cu mortar de var-ciment §i aracet in
dozaj de 1:2:6. Rosturile ziddriei se adancesc pe 2-3 cm iar suprafata tencuitd se udi cu
apa.
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Pe suprafetele de beton si beton armat tencuiala se va executa astfel: pe suprafata
pregatitd si trasatd se va adduga stratul de sprit (amorsa), care se va netezi i apoi stratul
de tinci (strat vizibil), care de asemenea va fi netezit si finisat.

Tencuieli gletuite

Gletul va fi previzut ca strat suport pentru realizarea finisajelor de calitate
superioara (vopsitorii cu vopsea de ulei ia pereti i tavane).

Stratul de glet se va executa prin intinderea si netezirea pastei cu drigca de glet, pe
suprafete de maxim un metru péatrat, pentru a se putea realiza netezirea inainte de
intdrirea pastei.

Grosimea stratului de glet de 1-3 mm se obtine prin doud-trei aplicari §i nivelari
succesive.

Se va verifica planeitatea suprafetei gletului, folosind dreptarul metalic.

Suprafata obtinuta trebuie si fie perfect netedi la pipait, eventualele asperitati vor
fi curatate si netezite cu hartie fini sticlata.

Netezirea se va face normal, cu drigca de glet.

Pentru suprafetele peretilor executati din blocuri sau plici din b.c.a. cu rosturi
subtiri de 2-3 mm se va aplica gletul de netezire pe baza de aracet si nisip fin avind
dozajul 1:2:0,5 (aracet DP 25, nisip fin 0,2 mm; apa.

Operatiuni pregititoare

La inceperea executiei lucrérilor de tencuieli interioare, urmatoarele lucréri vor fi
terminate:

e zidaria peretilor despartitori, impanarea peretilor din elemente prefabricate

¢ eventualele spargeri si stripungeri pentru treceri de conducte sa fie executate si
reparate

¢ instalatiile electrice, de apa, de incilzire centrald, prevazute sd ramana
ingropate sub tencuiald sa fie complet executate §i probate

e plasele de rabif sd fie montate in zonele previzute in proiect.

Suprafetele suport, de tencuit, trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:

» si fie rigide pentru ca tencuiala sa nu se fisureze sau s se cogcoveasci

» si fie curate pentru a asigura o bund aderenta a mortarului

« sa fie uscate;

« mortarul s fie intérit in rosturile zidariei si suprafetele de beton sa fie uscate,
pentru ca umiditatea acestora sa nu influenteze negativ aderenta tencuielilor

o si fie curdtate de praf, noroi, urme de beton sau mortar, pete de griasime sau
bitum etc.

e rosturile zidariilor de carimida sau inlocuitori sé fie curatate pe circa 3-5 mm
adancime
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e sa fie verificate dacd se inscriu in abaterile maxime de planeitate admise,
urmarind ca iegiturile locale mai mari si fie cioplite, iar intrdndurile mai mari
de 4 cm sa fie acoperite cu o plasi de rabit prinsa in cuie in rosturile zidiriei

« portiunile din lemn sau metal ce apar pe suprafetele de tencuit {ghermele,
grinzi, buiandrugi) se vor acoperi cu carton bituminat si cu plasa de rabit pe
peretii executati din beton celular autoclavizat sau beton macroporos la
incdperile cu umiditate mare (peste 60%), inainte de tencuire se va aplica pe
suprafata de tencuit un strat impermeabil - bariera de vapori, conform
prevederilor din proiect

e tencuielile interioare se pot executa numai dupd terminarea executdrii
acoperisului sau in cazul teraselor, numai dupi executarea hidroizolatiei i
probarea etanseitafii acesteia prin inundare, scurgerea apelor pluviale fiind
asigurata.

Trasarea suprafetelor

Trasarea este obligatorie la tencuielile finisate (la care stratul vizibil este
prelucrat) pentru a se realiza suprafete plane, verticale, orizontale inclinate, muchii,
concavititi cu o grosime cit mai redusa si in concordantd cu indicatiile din proiect.

Trasarea peretilor se va face in faza I prin punctare, prin aplicarea pe suprafata de
tencuit a unor martori de inventar, in aga fel incét fata lor sd corespundi cu fata nivelata
a grundului;

In cazul suprafetelor din beton, martorii de inventar se vor inlocui cu martori din
mortar (turtite din mortar nivelate) avand grosimea stratului de tencuiald ce va fi
aplicata.

In faza a lI-a se va trece la fixarea reperelor, operatie care consta in pozarea unor
repere metalice de inventar intre martorii plantati pe suport. Nivelarea mortarului se va
face obligatoriu cu dreptarul metalic de inventar.

Trasarea tavanelor se va face folosindu-se martori i fasii de ghidaj din mortar.

Operatiile de punctare si trasare se desfasoara in succesiune, incepand cu aplicarea
unui martor central din mortar in grosime de 1- 1,5 ¢cm si continuind cu aplicarea altor
doi martori la capetele dreptarului lung asezat orizontal cu bolobocul paralel cu latura
lunga a Incaperii, repetand operatiile se realizeazi fasii de ghidaj pe ambele directii,
punind dreptarul pe martori si umpland cu mortar spatiul dintre acesta si tavan.

Aplicarea spritului (strat amorsa)

Mortarul pentru stratul de sprit trebuie s fie fluid (consistenta masurata cu conul
etalon sa fie intre 11 si 13 cm), sd contina nisip in cantitate micd, s& fie de acelasi tip cu
mortarul de grund si sé asigure o aderenta foarte buna la stratul suport.

Inaintea aplicarii mortarului de sprit, suprafata de tencuit va fi stropitd cu apa.

Grosimea stratului de sprit va fi de circa 1-2 mm; acesta va fi continuu si va
acoperi intreaga suprafati.

54



M.A.L - Directia Generala Logistica NESECRET
Proicet nr. 7302/2016

Suprafata stratului de sprit va fi rugoasa pentru a se asigura o bund legéturd cu
mortarul de grund.

In functie de stratul suport, pentru stratul de sprit se vor folosi urmétoarele tipuri
de mortare:

o suprafete de beton sau zidérii din piatra: lapte de ciment (ciment + apa + o

micé cantitate de nisip)

e ziddrii din b.c.a. (blocuri, placi si féasii): mortar de ciment - var - nisip (in

proportie de 1:0,25:3)

¢ zidirie de ciramida: nu necesita acoperire cu strat de gprit

e suprafete acoperite cu plasi de rabit: gpritul care se aplicd se numegte "smir" si

va fi mortar de tipul var-ipsos sau var-ciment, avand consistenfa masuratd cu
conul etalon de 5-6 cm (mortar vartos), care se va aplica manual astfel incét
mortarul si intre bine intre ochiurile plasei de rabit, s& o acopere in intregime
si sd aiba o suprafatd cit mai rugoasd pentru a asigura grundului o aderen{a
mai buna.

Aplicarea gpritului se va face fie mecanizat cu masina de tencuit, intr-un singur
strat §i o singurd trecere, prin deplasarea dispozitivului de pulverizare prin migcéri
circulare si obligatoriu de jos in sus, in rinduri orizontale, pe intreaga suprafatd de
tencuit, intre fagiile de ghidaj (repere) fie manual prin stropire cu o méaturd scurta, astfel
incét grosimea stratului obtinut s fie de maximum 3 mm.

Aplicarea grundului

Grundul va avea grosimea maximia de 1,5 cm, va acoperi toate neregularititile
suportului i va crea suportul pe care se va aplica stratul vizibil al tencuieli (tinciul).

Mortarele pentru grund vor avea o consistentd mai redusa, respectiv 9-12 c¢m in
cazul aplicarii lor cu mijloace mecanizate sau 7-8 cm in cazul aplicérii lor cu mijloace
manuale.

Aplicarea mortarului de grund se poate face numai dupa intdrirea mortarului de
sprit, dar nu inainte de 24 ore de la aplicarea acestuia.

In cazul suprafetelor din beton armat, care din turnare au forme regulate, fira
deniveldri mari si fird abateri mari de la verticala sau orizontald, se va renunta la stratul
de grund, aplicdndu-se stratul vizibil direct, peste stratul de sprif netezit si intarit.

in cazul zidariilor din carimidi (pe care nu se aplici spritul) suprafetele de tencuit
se vor stropi cu apd (in cazul in cind acestea sunt uscate) inainte de a se trece la
aplicarea grundului, pentru ca zidaria sd nu absoarba apa necesara intaririi mortarului.

Aplicarea mortarului de grund se va face mecanizat cu masina de tencuit, intr-un
singur strat la fiecare trecere, intre fasiile de ghidaj, de jos in sus, grosimea finald a
tencuielii se va obtine prin mai multe treceri, dupa zvantarea stratului aplicat anterior.

in cazul cand aplicarea mortarului de grund se va face manual, acesta se va aplica
de jos in sus, in una sau doui reprize, prin aruncarea lui pe suprafata de tencuit. Mortarul
se va intinde intre fasiile de ghidare, orizontale sau verticale (stdlpisori) intr-un strat cét
mai uniform si de grosimea indicata de repere.
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Indiferent de modul de aplicare, dupa ce stratul de grund a ajuns la grosimea
indicata in proiect, nivelarea lui se va face manual.

Daca dupa nivelare grundul este prea neted, va fi crestat cu mistria pe adincime
de 2-3 mm.

Se va acorda o atentie deosebitd operatiilor de realizarea colturilor intrinde sau
iesinde (usi, ferestre, nise, spaleti, intersectii de ziduri etc.), pentru executarea lor se vor
fixa dreptare la cumpini sau boloboc, pentru ca acestea sd se realizeze drepte §i
verticale, respectiv orizontale.

Se va acorda o atentie deosebitd executiei racordrilor dintre tavane §i pereti care
se vor face fie in colt drept (colt viu) fie cu o scafd rotunda simpla, conform indicatiilor
din proiect.

Aplicarea tinciului (strat vizibil)

Grosimea stratului vizibil va fi de 1-4 mm, variind dupi cum urmeaza:
tencuieli drigcuite: 2 - 4 mm tencuieli pe B.C.A.: 1-3 mm
Mortarul pentru tinci se va prepara cu nisip cu granule cu diametrul maxim de 1 mm si
va avea consistenta de 12-14 cm.

Tinciul se va aplica numai dupa uscarea grundului, incepind cu tavanul si
continudndu-se cu peretii.

Dacia grundul este complet uscat (a trecut multd vreme de la aplicarea lui), inainte
de aplicarea tinciului, acesta se va stropi cu apa.

Aplicarea tinciului se va face pe suprafete mici, se va intinde imediat cu drisca
dreptar in suprafete regulate iar, dupa zvantare, stratul astfel aplicat se va netezi cu
drisca de lemn, stropind cu apd, pand la obtinerea unei suprafete cit mai netede si
uniforme.

TESTE, PROBE, VERIFICARI Abateri admisibile:
la tencuieli driscuite:
e neregularititi ale suprafetelor la verificarea cu dreptarul de 2 m lungime:
maximum 2 neregularititi in orice directie, avind adancimea sau inéltimea
de péna la 2 mm;
e abateri de la verticali a tencuielilor peretilor, maximum 1 mm/m si
maximum 3 mm pe toatd indltimea incéperii;
e abateri fatd de orizontald a tencuielilor tavanelor: maximum 1 mm/m si
maximum 3 mm de la o laturi la alta;
e abateri fatd de verticalda sau orizontald la intrdnduri, iesinduri, glafuri,
profile, pilastri, coloane, briie, cornise, ancadramente, solbancuri - pina la
1 mm/m $i maximum 3 mm pe un element
e abateri fata de raza la suprafete curbe: pana la 5 mm;
e abateri la muchii: pini la 1 mm/m - o singuri batere
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Defecte ce nu se admit:
» umflituri, coscoviri, ciupituri (impugcdturi de var) pete, eflorescente,
crapaturi, fisuri, lipsuri la glafurile ferestrelor, la pervazuri, plinte.
« zgrunturi mari (pana la maxim 3 mm), basici §i zgdrieturi adanci formate la
driscuire, la stratul de acoperire.

Verificari in vederea receptiei:
¢ se verificd existenta certificatelor de calitate pentru produse $i materiale
e se verifica rezistenta mortarului prin sondaj

Vor fi clasificate drept defectuoase lucririle care nu respectd prevederile
prezentelor specificatii, precum si cele la care se remarca urmitoarele neregularitati:
nu respectd indicatiile prevazute in proiect privind grosimea, trasajul, acoperirea,
planeitatea, uniformitatea (ca prelucrare), muchiile de racordare ale zidurilor cu tavanul,
glafurile, muchiile golurilor de usi sau ferestre, spaleti.

o nu respectd verticalitatea si orizontalitatea suprafetelor si muchiilor,
planeitatea suprafetelor tencuite §i nu respectd abaterile admisibile

» nu s-a respectat tehnologia de executie specificatd, fapt care a condus la
deteriorari ale lucrérilor

+ nu s-au respectat indicatiile din tabloul de finisaje aprobat prin proiect.

Dirigintele poate decide, functie de natura si amploarea defectelor constatate, ce
remedieri trebuie executate si daci acestea se vor face local, pe suprafete mai mari sau
lucrarea trebuie reficutd complet prin decopertarea tencuielii si refacerea ei conform
specificatiilor.

Prevederea nu se aplicd in cazul in care Beneficiarul este de acord sd accepte
unele lucriri executate necorespunzitor specificatiilor, dar nu este afectat aspectul si
protectia in timp a constructiei.

Pentru lucrarile ce devin ascunse, se va incheia proces-verbal, in care se va
specifica care sunt acestea si dacd s-au executat conform indicatiilor din proiect §i din
prezentele specificatii.

MASURATORI

Lucririle executate se vor masura astfel:

Tencuieli la pereti:

- Tencuielile interioare la pereti, indiferent de modul de prelucrare a fetei vizibile,
se masoara desfasurat la mp, addugand si suprafetele nigelor, glafurilor, spaletilor etc.

- Masurarea se executd finaintea aplicdrii tencuielii. Pentru determinarea
suprafetei tencuite, indltimea perefilor se va socoti ca distantd intre fata bruta a
planseului (fard pardoseald sau strat de nivelare) si fata netencuitd a tavanului, iar ca
litime, distanta intre fetele netencuite ale peretilor.

- In zonele in care rdman netencuite, pentru aplicarea altor finisaje, se ia ca
indltime distanta intre tavanul netencuit si linia de terminatie indicatd in proiect, plus 5
cm.
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- Din suprafetele calculate se scad toate golurile cu suprafata mai mare de 0,50
mp, dar se adauga glafurile si spaletii.

~ Golurile cu suprafete mai mici de 0,50 mp nu se scad din suprafata calculata.

- Golurile de usi si ferestre se mésoard pe conturul exterior al tencuielii, iar alte
goluri, pe conturul lor netencuit.

- Muchiile se masoari la metru liniar, inainte de tencuire.

Tencuieli la tavane :

La tavane din beton, plasd de rabif, trestie si sipct, tencuiala se masoard la mp de
suprafatd misurata inainte de tencuirea ei.

La tavanele plane fard grinzi vizibile, suprafata se masoard intre zidurile
netencuite ale incaperii.

La tavanele cu grinzi vizibile, la aceasta suprafati se adaugd si suprafetele laterale
ale grinzilor.

Din suprafata astfel stabilitd, se scad toate golurile mai mari de 0,50 mp.

GENERALITATI

Obiectul specificatiei
Acest capitol cuprinde specificatii pentru lucrarile de executie a termoizolatiilor la
terase, acoperiguri gi tavane, pardoseli, pereti.

STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINTA

STAS 7064-78 - Bitumuri pentru materiale §i lucrarile de hidroizolatii in constructii
STAS 138-94 - Carton bitumat

STAS 1046-78 - Panza bitumata

STAS 6472/3-84 - Termotehnice. Calculul rezistentei la transfer termic i la stabilirea
termica

STAS 6472/4-81 - Comportarea elementelor de constructii la difuzia vaporilor de apa
STAS 6472/5-72 - Principii de calcul si de alcatuire pentru acoperisuri ventilatie
STAS 10833-80 - Placi BCA

C 112-86 - Pentru amorsaj cu solutie bituminoasa

C 107-82 - Normativ pentru proiectarea si executarea lucrarilor de izolatii termice la
constructii

C 191 -85 - Instructiuni tehnice pentru izolarea termica a acoperisurtlor cladirilor de
locuit si social culturale cu cenusd si zgura de termocentrala
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C 155-81 - Normativul privind prepararea si utilizarea betoanelor cu agregate ugoare
C203/3-85 - Normativul de imbunatitire a protectiei termice la cladiri afectate de
fenomenul de condens prin aplicarea de placi termoizolatoare tip IZOBLASTIN

MATERIALE $I PRODUSE

Materiale
- termoizolatie din plici de polistiren celular lipit cu mastic bituminos pe suprafete
orizontale inclinate si verticale;
termoizolatie din plici de polistiren celular fixate cu mustiti (agrafe) de sirmi pe
suprafete inclinate peste 40% si verticale;
- termoizolatie din plici de vatd minerala lipite cu mastic bituminos pe suprafefe
orizontale
termoizolatie din placi de BCA cu grosimea 100-125 mm agezate pe un strat de
nisip de 10 mm grosime;
Conditii de livrare, depozitare, manipulare
Se va asigura protectia materialelor folosite in mod corespunzitor, ferindu-le de
degradare atat la depozitare, cét si la manipulare. Se va urmdri punerea imediati in opera
a materialului pentru a se evita pe cét posibil depozitarea intermediari. Se va respecta
Normativul C 155-81 si STAS 1083329.4.

EXECUTIA LUCRARILOR

Terase necirculabile
a) Termoizolatie din placi de polistiren celular lipite cu mastic bituminos:
- manipularea materialelor la locul de punere in operi;
«  pozarea placilor, inclusiv ajustarea placilor care nu se potrivesc;
- intinderea masticului bituminos pe suprafata suport
- aplicarea si presarea plicilor de polistiren_la pozitie peste mastic bituminos;
- umplerea rosturilor dintre plicile de polistiren cu granule de polistiren $i mastic
bituminos;
« ungerea pe o fata a plicilor cu mastic bituminos
. taierea (crestarea) placilor de polistiren pentru a se mula pe suprafete curbe. In
cazul tavanelor se adaugi:
- ungerea unei fete a placilor de polistiren cu mastic bituminos;
. sprijinirea plicilor de polistiren cu ajutorul popilor telescopici si a panourilor gata
confectionate;
- demontarea popilor si a panourilor de sustinere a placilor de polistiren;
- umplerea rosturilor dintre plici la tavane se executi cu chit, rumegus de polistiren;
b) Termoizolatie din placi de polistiren, fixate cu agrafe de sdrmé: aceeasi ca la
punctul a) cu observatiile:
»  aducerea mustitilor de sdrmai in pozifie verticala;
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probarea placilor si marcarea locului unde placa va fi gluritd pentru trecerea
mustétilor;

perforarea sau tdierea plicilor de polistiren pentru crearea locasului necesar de
trecere a mustatilor;

traversarea mustitilor (agrafelor) de sarma prin placile de polistiren;

ungerea plécilor pe o fata cu mastic bituminos;

aplicarea unui strat de mastic bituminos pe suprafata suport;

agezarea placii la pozitie, scoaterea mustatilor de sdrma si presarea plécilor in bitum
pentru lipire;

chituirea rosturilor dintre placi cu chit alcatuit din praf de polistiren, bitum,
rumegus, granule, polistiren.

aplicarea unui strat de mastic bituminos peste placile de polistiren gata montat cu
canciocul si nivelarea stratului de mastic bituminos.

Termoizolatie din plici de vatd minerald

manipularea materialelor la locul de punere in opera

aplicarea masticului bituminos pe suprafata suport

aplicarea si presarea placilor de vatd minerala peste masticul bituminos
completarea rosturilor si locurilor rimase neacoperite cu buciéti de vatd minerald

Terase circulabile

Termoizolatie din placi de BCA cu grosimea de 10-125 mm

- manipularea materialelor la locul de punere in opera

. alternarea unui strat de nisip uscat pe suprafata suport a termoizolatiei in grosime
edie de 10 mm

- agezarea placilor de BCA pe stratul de nisip

- umplerea rosturilor dintre placi de BCA cu granule sau alicdrie din acelasi
aterial (BCA)

Reteaua de canale principale, se va proiecta tinind seama de dimensiunile in plan
ale acoperisului la intervale de maximum 4 m si vor avea o deschidere de 4-5 cm.

Sapa suport a hidroizolatiei din mortar M 100 va fi armati cu o plasa sudatd STNB
> 3 mm cu ochiuri pitrate (20x20 mm) si se va turna un strat de carton impregnat CI
300 sau hértie Kraft suplimentat la partea inferioard cu fasii de carton agezate peste
placile prefabricate.

Orificiile de evacuare a aerului in exterior se vor realiza cu tuburi simple O 150
mm in cazul constructiilor cu umiditate relativa interioard pana la 5% si cu tuburi
duble (O 150 mm) exterior si (O 100 mm)} la interior, in cazul celor cu umiditate
relativa interioara de 60-70 prevazute cu deflector.

Termoizolatia plangeelor de pod la acoperisuri sarpanta si pod circulabil
termoizolarea planseelor de pod cu materiale in vrac se va realiza prin executarea
unui strat de umplutur a cirei grosime rezultatd din calcul la transfer termic;
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. stratul de umpluturd termoizolant se va executa pe o barierd contra vaporilor
aplicatd la partea superioard a planseului de pod.

Pentru protejarea stratului termoizolant, acesta se va acoperi cu un strat de hértie
Kraft peste care se aplica un strat subtire de moloz, aplicare de cdramida etc., iar pe
zonele de circulatie ocazionala se va turna o sapa de 3 cm grosime sau podini.

Termoizolatie din plici (izolare termica suplimentara la incaperi afectate de
condens)

. grosimea termoizolatiei se va stabili prin calculul termotehnic conform STAS
6472/3-83 (mediu 4 cm).
Structura termoizolatiei suplimentare este urmétoarea:
+  termoizolatiei din plici IZOBALSIN
.+ plasa sudatd O 3-4 mm la 20 cm protejatd anticoroziv §i ancoratd
+  plasa de rabit de 3 cm grosime aplicata in 3 straturi
.- strat de finisaj impermeabil la apa aplicat mecanizat sau manual din mortar de
ciment-var marca M 50T.

Protejarea lucririlor

- Se va acorda o mare atentie conservdrii materialelor la punctul de lucru,
respectidndu-se misurile de securitate a muncii §i prevenirea incendiilor, amplasirii
depozitului pe obiecte a instalatiei de topit bitum si repartizarea materialelor pe
obiect.

- In timpul executirii de termoizolatie se vor lua mésuri de protectie provizorie a
straturilor termoizolante aplicate folosindu-se dulapi, folii, placaje etc. Pentru
circulatie in timpul executérii lucririlor de termoizolatii se vor utiliza dulapi pentru
deplasarea muncitorilor care vor fi dotati cu cizme de cauciuc.

Terminarea lucririlor

La terminarea lucririlor de termoizolatie se face o ultima verificare a modului de
executie, iar eventualele defecte se vor remedia imediat.

TESTE, PROBE, VERIFICARI

Inainte de comandarea si livrarea oriciror materiale la santier se vor pune la
dispozitia consultantului spre aprobare urmétoarele mostre:
. carton bitumat sau impasliturd din fibre de sticla bitumata
- termoizolatie din placi polistiren celular

- termoizolatie din placi de vatd minerala

Abateri admise.
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Termoizolatiile la lucririle de constructii se méasoard la metru pétrat suprafata
termoizolantd scizindu-se golurile si toate intreruperile a caror suprafatd depdseste
0,25 mp.

Verificiri in vederea receptiei.

in vederea receptiei, se vor face verificiri la:
aspectul si starea generala
- elemente geometrice (grosime, planeitate, pante)
«  rosturi
corespondente cu proiectul.

TINICHIGERIE

GENERALITATI

Obiectul specificatiei

Acest capitol cuprinde specificatii pentru lucrarile de tinichigerie (jgheaburi,
burlane, glafuri, sorturi, vinzare, parafrunzare, etc.).

Sunt cuprinse, de asemenea, specificatii pentru montajul elementelor de
tinichigerie utilizate la lucrérile de etansare a rosturilor verticale si orizontale.

Concept de baza
, Toate elementele de tinichigerie se vor executa din tabld zincatd la cald (490
g/m’). |

Standarde si normative de referinti
Acolo unde exista contradictii intre prezentele specificatii si prescriptiile cuprinse
in standardele enumerate mai jos vor avea prioritate prezentele specificatii. Standarde:
1) STAS 429-85 - Chit de miniu de plumb;
2) STAS 500/3-80 - Oteluri de uz general pentru constructii, rezistente la coroziune
atmosfericd, marci;
3) STAS 889-89 - S4rma moale zincata;
4) STAS 908-90 - Otel laminat la cald. Banda;
5) STAS 2028-80 - Tabla zincata;
6) STAS 2111-90 - Cuie cu cap plat, conic si cu cioc;
7) STAS 2274-88 - Burlane, jgheaburi si accesorii de imbinare si fixare;
8) STAS 2389-92- Jgheaburi si burlane. Prescriptii de proiectare si alcatuire;
9) STAS 3097-80 - Grund anticoroziv - miniu de plumb;
10) STAS 8285-88 - Impletituri de sirma. Tesaturi de sirmi de uz general;
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11} SREN 10143:1994 - Tabla din otel zincatd continuu la cald. Normative.

Antreprenorul va prezenta desene de executie pentru elementele de tinichigerie
cuprinzind:

o detalii de croire si fasonare a tablei;

o detalii de montaj a elementelor.

Aprobarea detaliilor de arhitecturd (detalii terasd, strdpungeri, scurgeri) insemna
aprobarea si a elementelor de tinichigerie care nu se vor supune separat aprobdrii
beneficiarului.

MATERIALE SI PRODUSE

- Accesorii : suruburi, piulite, saibe cadmiate. Carton bitumat CA400, conform SR

138-94. Bitum tip H80/90 conform STAS 7064-78.

- Lista confectiilor de tinichigerie Burlane si coturi de scurgere ale burlanelor, cu
sectiune circulard sau dreptunghiulara, din tabla zincatd de 0,5 mm grosime, conform
STAS 2274-88.

- Jgheaburi de scurgere cu sectiune semicirculard sau dreptunghiulara, din tabla
zincatd de 0,5 mm grosime, conform STAS 2274-88.

- Carlige si bratéri pentru montarea jgheaburilor §i burlanelor, conform STAS 2274-
88.

- Glafuri de protectie la ferestre, din tabla zincata de 0,5 mm grosime, avand litimea
conforma cu detaliile din proiect.

- Garguie (guri de scurgere) din tabla zincatd de 0,5 mm grosime, de forma circulara
sau dreptunghiulara cu sectiunea conforma cu detaliile din proiect.

Livrare, manipulare, depozitare Foile de tabld zincati se livreazi in legaturi.
impreuna cu certificatele de calitate emise de producétor. Transportul legaturilor se va
face cu mijloace auto agezate in stive pe platforma acestora nefiind admisa riméanerea in
consold‘a legaturilor cu foi de tabla.

Pe santier legiturile cu foi de tabla se vor depozita in stive asezate pe platforme. in
spatii inchise, uscate, ferite de intemperii si de degradiri mecanice (lovire, zgériere,
deformare). Manipularea se va face in conditii de protejare a materialului astfel ca si nu
se deterioreze stratul protector anticoroziv.

Nu se vor desface ambalajele decat la atelierul de confectii $i tinichigerie.

Manipularea elementelor de tinichigerie gata confectionate se va face cu grija pentru
a nu provoca deformadri ale acestora inainte de a fi puse in operi.

Depozitarea jgheaburilor burlanelor, carligelor si bratérilor se va face pe platforme
asigurandu-se protectia impotriva loviturilor §i deteriorarii lor.
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MONTAJUL

Lucriri ce trebuie executate inainte de montarea tinichigeriei

1) Executarea tencuielilor si rectificarilor;

2) Amplasarea pieselor de fixare (agrafe. bratari si fixarea lor cu cuie sau bolturi
impugcate);

3) Etansarea rosturilor verticale si orizontale;

4) Pozarea elementelor de instalatii sanitare la terase.

Montajul
Se va face in conformitate cu planurile si detaliile de arhitecturd ale proiectului

aprobate de beneficiar si cu prescriptiile din STAS 2389-92.

Glafurile de protectie care se vor monta la ferestre vor fi pozate pe suportul din
beton sau mortar prin intermediul unui strat separator din carton bitumat lipit cu mastic
de bitum si vor fi prevazute la partea inferioard cu lacrimar care va depasi fata zidariei
cu minimum 2 cm.

Verificari in vederea receptiei

Agrafele si brétdrile de fixare trebuie sa fie corect prinse in stratul suport.

Elementele de tinichigerie trebuie sd nu prezinte deforméari mecanice de suprafata
cu stratul de zinc deteriorat sau lipsa.

Acoperirea rosturilor orizontale §i verticale trebuie si fie in concordanta perfecta
cu cerintele si detaliile din proiect provenite din dilatatie.

Elementele de acoperire la rosturi vor trebui si permitd variatiile de dimensiuni
din dilatatie ale rostului.

Cositorirea trebuie si fie fard intreruperi pentru a nu permite desprinderea
elementelor si infiltrarea apet.

Lucrdrile de tinichigerie desi nu prezintd importantd mare din punct de vedere al
costului sunt foarte importante in asigurarea unei bune comportiri in exploatare a
lucrdrilor de constructii (in special izolatii) de aceea se va verifica foarte atent modul de
realizare a etangdrilor la stripungerile la terase sau acoperisuri i la racordul invelitorii la
jgheaburile si burlanele de scurgere a apelor pluviale. Beneficiarul va putea solicita
inlocuirea unor elemente de tinichigerie dacéd nu sunt respectate:

1) prezentele specificatii;
2) prevederile proiectului aprobat si dispozitiile de santier;
3) detaliile de executie din proiectul aprobat.

MASURATOARE SI DECONTARE
Maisurarea lucrarilor se face conform articolului din cantitativul de lucrari, functie de
numirul de buciti sau metri liniari de lucrare.
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Lucririle de tinichigerie se platesc fie separat, fie in cadrul unor lucriri mai complexe
(invelitoare).

GENERALITATI

Obiectul specificatiei
In acest capitol se includ specificatiile pentru zidarii din cdramizi §i blocuri
ceramice, zidarii din blocuri mici din agregate usoare, blocuri mici i placi BCA.
Specificatiile pentru mortare §i accesorii pentru zidarii sunt cuprinse la capitolele

specifice.
Concepte de baza

- Peretii portanti interiori §i exteriori din zidédrie trebuie sd reziste la sarcinile
verticale, sarcinile orizontale si la alte solicitari rezultate din functiunile spatiilor pe care
le inchid.

- Peretii neportanti interiori §i exteriori trebuie sa reziste la propria lor greutate, la
sarcinile date de finisaje, la presiunea véantului §i la alte solicitdri rezultate din
functiunile spatiilor pe care le inchid.

- Peretii portanti si neportanti trebuie sa asigure protectia termici, fonica si acustica
functiunilor pe care le inchid.

Domeniile de utilizare a peretilor din zidarie.

Daci nu se precizeaza altfel, contractorul va executa zidariile in conformitate cu
normativele si STAS-urile in vigoare.

In tabelul de mai jos se prezintd o schema simplificata cu domeniile de utilizare a
materialelor de baza pentru zidarii.

Si [Materialul |Destinatia Conditii  de{Gradul delGradul |Gradul de
m -de baza mediu rezistenta la focide protectie
bol si la explozie izolare |Antiseismica
fonica
A Cardmizr st blocunl Zidéne  simpla.  armata  saulGrosimea  mumma  ofZiddna din cdeimda 51 bocunifindicele de Se aleitneste 3 sef
ceramice complexa peniry peren portany aulzidunlor de chrimuda sauceramice este incombustibila siizgomol dimensioneze in conformitate cuf
nepoluani la perep de Tnchidere saulde  blocun  rezulta  dinjare ta foc difereny 1an je P 100-78 51 P 2-7§
compartimentare Rabelal din fin funcpe prosimea e Lafrebuie 3 cu madificinle wiericare) La)
- Ziddne mxta la azdun de]ANEXE peretn anhfoc ou s vor fol pund. perefls p It nu 3¢ vor folos
subsalun blocurt cu golur onzomale ki STAS carAmiz1 51 blocun cu golun
5150-68 ortzonlale

65



M.A.L - Directia Generala Logistica NESECRET
Proiect nr. 73022016

Iy [Ziddrie din blocunf  Pereji  exteriori sau  merionfldem ca mai sus  <ldemn ca mas sus dice] ca mai sus cu completinle]
fmicy de befon  cujportanti sau luznft cu alUmids relatival zzomot  aerianidin C 14-78
ureg: uguar pena sau cu structura mixta infintericara max. 60-B5% in e stabilegie in)
inclusiv  hanpi, binapie cu akie ! funciie de matenalul de konlormitate cu
LZA = blochen alednsre a blocurtlor Nonmativul
produg cu cenuga ded iC
lemocenirala 14-78
- [Blocun mici 51 placit Pereyi neportan {de umpluturajfizolarea termica (7 ore la grosime 20 cm Indicele delSe alcinneste 1] el
din BCA dc fnchidere sau comp lebuieste in conformitate Pgemot  aentankhimensioneard in confonmtale
I Perelt pontangt rezistentd cu te stabiiejie infeu anexa 5 o [nstrucpiunie
L Pereftin ires stratun - Instrucjiumle  tehmice konformutale  Jrehnice P 16478
P104-78 cu P103-78
b Umiditale relatival
intetionra  thax 60%  [Aed}
masun de proteciie Masuny
e protectic  conformy
[Normativulu PIO4-78
D | |- Perept simphi interton {sau wnl  Unuditate  relativalSore 1a grosime 7 em Indicele dejPand la gradul & fird masun
Blocur: 1 placy disingur strat) intenoara max 60%o  firk) 3 pecral de prolechic
ipsos b Perep dubli imenon (cu izolaj i de , protecgi se stabilegie infanuseismica
Honica la myloc) Nasuri de proteciic konformnate
conform Norman vului ku C 198.79
IC 198-79
E Cardmizn 81 pwesel Perey  ederon  s1  intenonfUmuditate relativall, 35 ore
presate dn sticla Incportany  la case  de  scdn fintencara max 35%
ancadramente de ugr, supralumini ia
, pere]r despanjiton, etc

Standarde si normative de referinti

- P2-85 Normativ privind alcdtuirea si calculul structurilor din zidarie.

- C 17-82 Instructiuni tehnice privind compozitia §i prepararea mortarelor de zidarie si
tencuiala.

- C 126-75 Normativ pentru alcatuirea §i executarea zidariilor din caramizi si blocuri
ceramice.

- C 14-82 Normativ pentru folosirea blocurilor mici din beton cu agregate usoare la
lucrdrile de zidarie.

- P 104-83 Instructiuni tehnice pentru proiectarea §i executarea peretilor, planseelor si
acoperisurilor din elemente BCA.

- C 190-79 Instructiuni tehnice pentru proiectarea $i executia peretilor despértitori din
placi de fosfogips si ipsos cu zguri expandata.

- P68-74 Normativ privind gradul de protectie termica a cladirilor.

- C 125-81 Instructiuni tehnice de proiectare si executie privind protectia fonica a
cladirilor.

- C 139-79 Instructiuni tehnice pentru executarea zidariilor din piatra bruta.

- C 16-79 Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrdrilor §i instalatiilor
aferente.

- C 56-86 Normativ pentru verificarea calitdtii lucrdrilor de constructii si instalafii
aferente.

- C 198-79 Instructiuni tehnice privind tehnologia de fabricatie si montaj a placilor si
fasiilor de pereti din ipsos si alte materiale locale.
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- P 100/1-2013 Cod de proiectare seismici, Partea 1. Prevederi pentru proiectare pentru
cladiri.

- C 140-79 Normativ pentru executarea lucririlor de beton si beton armat.

- C 19-79 Instructiuni tehnice pentru folosirea cimenturilor in constructii.

- STAS-6233/76 Cimenturi, adaosuri minerali si aditive clasificare i tehnologie.

- STAS-902 1/78 Var hidratat in pulbere pentru constructii.

- STAS-39 10/1-76 Var pentru constructii.

- STAS-5445/1-75 Ipsos pentru constructii.

- STAS-790/73 Apa pentru mortare §i betoane.

- STAS-8036/72 Beton celular autoclavizat. Gaz metan, condifii tehnice generale de
calitate.

- STAS-1030/70 Mortare obisnuite pentru zidérie si tencuieli. Clasificare si conditii
tehnice.

- STAS- 10833/76 Beton celular autoclavizat. Elemente nearmate.

- STAS-6029/74 Blocuri mici din beton cu agregate ugoare.

- STAS-1480/63 Placi si fasii din ipsos pentru pereti despértitori.

- STAS-3281/75 Produse ceramice. Clasificare.

- STAS-2945/73 Caramizi de constructie din argila arsa.

- STAS-8560/74 Caramizi de constructie din argila arsa.

- STAS-457/80 Caramizi si blocuri ceramice cu goluri verticale. Condifii tehnice de
calitate. Formate si dimensiuni.

- STAS-10501/1,2/76 Corpuri ceramice pentru pereti si cladiri. Condifii tehnice de
calitate, forme si dimensiuni.

- STAS-1836/73 Produse termoizolatoare din diatomit.

- STAS-10690/76 Cérdmizi presate din sticld cu goluri.

- STAS-2863/1.2-76 Piese presate din sticli pentru constructii. Constructii tehnice
generale de calitate. Forme si dimensiuni.

- STAS-8600/70 Tolerante in constructii, sistem de tolerante dimensionale.

- STAS-10104/75 Constructii de zidarie. Principii §i metode pentru calculul sectiunilor.

- STAS-10109/0/75 Constructii civile, industriale si agricole. Lucriri de zidarie.

Detalii

- Contractorul va executa schite si detalii curente, in care se vor prezenta modalitatile de
executie, coordonarea modulara, goluri pentru usi si ferestre, buiandrugi, teseri, etc.

- Pentru peretii armati se vor prezenta detalii curente pentru colturi si imbindri.

- Schitele, detaliile, planurile de detaliu elaborate de contractor se vor prezenta
inginerului inainte de inceperea executiei, spre aprobare.

- De asemenea se vor prezenta scheme de manipulare, depozitare, transport, etc. pentru
toate materialele utilizate, astfel incét Inginerul sé fie convins de corectitudinea executiei
acestor operatiuni.

Mostre si testiri
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- Constructorul va prezenta dirigintelui specificatiile producatorului si certificatele de
calitate pentru toate materialele utilizate la zidarii.

a) Buletine de laborator pentru fiecare tip de mortar.

b) Buletine de laborator executate de fiecare datd cand este necesar sa se schimbe
fumizorul unui material.

c) Certificate de calitate pentru adausuri si materialele folosite (ciment, nisip,
armituri, caramizi, blocuri, etc.).

Costul testelor

Toate costurile aferente testdrii §i asigurdrii rapoartelor sau certificatelor aferente,
indiferent dacd sunt cerute prin specificafii sau de cétre dirigintele de santier se vor
suporta de beneficiar, adica se vor include in preturile unitare pentru lucrarile de zidarie.

Panouri mostrar

inaintea inceperii lucririi, contractorul va executa un fragment de perete-mostra,
utilizand materialele, produsele, accesortile i tehnologia aprobate.

Peretii mostra se executd acolo unde se cer de cétre inginer. Pe durata executiei
lucraérii peretii mostra nu se vor distruge sau deteriora.

MATERIALE SI PRODUSE

Materiale si produse principale

In cadrul acestor specificatii sunt luate in considerare materialele si produsele
principale la executia zidariilor curente.
Materialele si produsele se pot clasifica in functie de relul lor astfel:
a) Materiale de baza - caramizi, blocuri, placi
b) Materiale auxiliare - mortare, armaturi
¢) Accesorii - piese de prindere, ancore, etc.

Materiale principale

thlln de perep IMatenale [Caracienstic) Norma tehmica
|- Carinuzi phine presate pe 240 x 115 x 63 mm STAS 457/1980
cale umeda, marca 50, 100
Pereqy din 2idinie, . Cardmizi s1 blocun ceramice 1240 x 115 x88 {138) mm
A kcaratuda s blocun cu goluri verticole, marca (200 x 140 x 8 (13B)mm [STAS 5185 1.86
cermmice 50,100 200 x 240 x 138 (138) mm 365[STAS 5185/11-86
% 180 x 138 mm
- Carimtzi s1 blocun ceramice  |299 x 240 x 188 nim STAS 85600 1980
eu golun ortzontale 390 x 200 x 138 mm
Pereli din blocun mnci cu F Blocun mici v golun din 5TAS 6029/1980
B [goluri din beton cu beton cu agrepate usoare sy 300 x 240 x 188 mm B 5 1088/1968
lagregate usoare si grele Jerele BS 13641968
|Blocun pentm zudiine din 15) 20 x 30 x 60 cm
[beton cclular autoclavizat 20 x 24 x 60 cm [STAS 108331980
IGBN =50, GBN - 35
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- Perept din blecun sau placilGBC - 50
BCA

49 x 24 x 20 cm

Placi pentru addne din beton

7.5x 24 x 60 cm

celular autoclovizal

10 x 24 x 60 cm 12,5 x 24 x 60
lem 15 x 24 x 60 cm

Blocuri si placi de ipsos

500 x 200 x 125(250) 666 x S00IN. T K. 12931980

x 70
Pereh din blocun, placi Placi din ipsos cu miez din
D san panourt din ipsos si aliejmateriale  usoare  termo  sI666 x 500 x 70 IC %0 1973.C (98/1979
maleriale lonoizolantie

Panoun si placi din

Diverse

Impon

lgtps-carton

Calitdtile materialelor folosite la prepararea mortarelor pentru zidarie trebuie sd

corespunda normelor urmétoare:

- Var hidratat in pulbere pentru constructii

Var pasta

Ipsos pentru constructii
Cimenturi

Aracet pentru mortare

- Agregate, nisip natural de cariera
- Apia

- Adeziv plastifiant Disan

- Acceleratori pentru intérire

- Intarzietori de prizi

- Aditiv impermeabilizator

Argila pentru mortare pe bazi de ciment

AUXILIARE (MORTARE)

TIPURI PRINCIPALE COMPOZITIE (la 1 m’)
Cimentkg [Varm® [Nisipkg |Apam’® |Aracetkg

Mortare pentru zidarii cirdmizi pline sau dil:“FIZS-I 17 10,100 1660 0,310

blocuri de beton cu agregate ugoare {var pasta saulM/31-112

var hidratat) :

- M-10Z (var-ciment)

- M - 25Z (ciment-var) F/25-165 |0,100 1660 0,305
M/31-157

- M - 50 Z (ciment-var) F/25-165 (0,090 1600 0,305
M/30-157
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- M-100 Z (ciment-var) M/30-275 0,060 1600 0,310
M/30-323 1600 0,310

- M-100 Z (ciment)

TIPURI PRINCIPALE COMPOZITIE (la | m’)

Ciment kg [Varm® Nisip kg |[Apam’® [Aracetkg

Mortare pentru zidarii de BCA (parti) [ 0,7 1 710

- pentru rosturi obisnuite

- mortar adeziv - 3 1 1 ]

- mortar pentru placi | 0,4 5

Mortar pentru zidirie din cdrimizi de sticlall 0,25 £]

(parti)

Pasta pentru ziddria placilor de ipsos intirzietor priza (g)  [Apa(l) [Ipsos (kg)
2 0,7 1

Mortarele pentru zidarii pot fi preparate §i cu cenusd de termocentrald, conform
completérilor la Instructiunile tehnice C 17-78 publicate in Buletinul Constructiilor
nr.6/1980.

Caramizile, blocurile si alte materiale pentru zidérie vor fi solide, nu vor prezenta
fisuri, sparturi si alte defecte care ar putea afecta aspectul si rezistenta zidariei. - Acestea
vor fi curate si nu vor fi admise atunci cind sunt murdare sau unse.

Materialele de zidarie care prezintd sparturi, deformdri, fisuri sau abateri de la
dimensiunile si tolerantele admise, vor fi sortate si respinse cu aprobarea dirigintelui de
santier.

Livrare, depozitare, manipulare

- Se vor asigura pentru toate tipurile de materiale pentru zidarii cantititile necesare
conform programului de lucru.

- Materialele pentru zidarii se vor aproviziona pentru fiecare sort de la unul si acelasi
producitor pentru intreaga cantitate necesara.
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- Materialele pentru zidarii se vor aproviziona containerizat §i se recomanda
manipularea lor mecanizati pe tot traseul de transportat pana la punctul de lucru.

- Manipulirile se vor face ingrijit, cu atentie pentru a se evita degradarile (ciobiri,
spargeri, fisuriri, etc.).

- Materialele pentru zidarii se vor depozita ordonat, in stive, grimezi, lazi, containere,
in locuri ferite si protejate.

- Se vor acoperi imediat dupd livrare la santier astfel ca sa se evite expunerea la
intemperii §i s se asigure starea adecvata de uscare §i temperatura la punerea in opera.

- Materialele pentru zidarie se vor pistra in stare uscata, ferite de actiunea ploii, zapezii,
soarelui.

EXECUTIA ZIDARIEI
Abateri permise - tolerantele de executie:

Suprafetele peretilor, colturile interioare si exterioare se vor executa cu firul cu
plumb, furtunul de nivel, nivela in montura de lemn, (boloboc), coltarul de lemn sau
metal la 90° echere mari de lemn cu o latura de 70 cm, dreptare 1-4/4 x 15 sau 5 x 15,
sablare sau orice alte scule si dispozitive de lucru care asigura calitate corespunzitoare
zidariei.

La executia zidariilor se vor respecta urmitoarele abateri maxime admisibile:

1. La dimensiunile zidurilor: - latimea de pana la 10 cm : +/- 4mm; - latimea de 15 cm:
+4 sau -6mm; - ldtimea de 20 cm: + 5 sau -7mm; - latimea de 25 cm: + 6 sau - 8mm);

- latimea de 30 ¢m sau mai mare: + 10 sau 10 mm;

2. La dimensiunile golurilor:

- egal mai mic de 1 m: +/- 10 mm; - egal mai mare de I m: - 15 mm, - 10mm;

3. La dimensiunile in plan ale incéperilor:

- latura mai mica de 3 m: +/- 15 mm;

- latura mai mare de 3 m: +/- 20 mm;

4. La dimensiunea rosturilor:

- verticale: + 3, - 2 mm;

- orizontale: +3, - 2 mm;

5. La planeitatea suprafetelor:

- 8 mm la 2,5 m in orice directie:

6. La rectiliniaritatea muchiilor:

- 4 mm la 2,5 m sau 15 m pe toatd lungimea;

7. La verticalitatea muchiilor si a suprafetelor:

- 6 mm la metru sau 10 mm pe etaj;

8. Abateri fata de orizontala asizelor:

- 3 mm la metru sau 15 mm pe toatd lungimea peretelui. (1) 1320 Operatiuni
pregétitoare

Inspectare:
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Se vor inspecta zonele si conditiile in care urmeaza sa se execute ziddriile. Nu se
vor incepe lucririle inainte de intrunirea conditiilor satisficitoare.
inainte de inchiderea cu zidirie a unui spatiu, se vor indepirta resturile i se va
curata zona ce urmeaza a fi inchisa.
inainte de inceperea executiei, se vor pregiti:
- degajarea frontului de lucru;
pregatirea zonelor de amplasare a schelelor;
asigurarea cailor de acces pentru materiale i oameni;
asigurarea spatiilor de depozitare in zona fronturilor de lucru a materialelor de
zidarie $i a mortarului;
- aprovizionarea frontului de lucru cu materiale, scule, dispozitive si utilaje
necesare;
- montarea schelelor, balustradelor de protectie;
- punerea in functiune a echipamentelor si a utilajelor de ridicat;
- verificarea pompei de mortar si probarea ei;
- trasarea si verificarea axarii zidariei;
- verificarea si indreptarea materialelor verticale si orizontale care leagd zidaria
de structura;
- pozitionarea golurilor de usi i ferestre, spaleti, alte goluri, etc.;
- rectificarea unor neregularitati din structura;

Rosturi
- grosimea rosturilor orizontale este de 12 mm;
- grosimea rosturilor verticale este de 10 mm,;
- umplerea rosturilor se face mai putin - 1 - 1,5 cm de la fata zidului;

Ancoraje
Ancorarea zidariei de structura cladirii (stalpi, diafragme) se face cu mustitile din

otel beton previizute in structurd si/sau in zidarie, sau agrafe fixate cu bolfuri impugcate
sau forate.

Legitura zidariei cu structura se face prin aplicarea unui sprit de mortar de ciment
si rostul intre zidarie si structura se umple complet cu mortar.

Barele de armiturd prevazute in zidarie se vor pozitiona corect, iar grosimea
rostului de mortar va acoperi corespunzitor barele de armatura.

Ziddrie mixta (complexa)

- de regula armitura stalpilor se face in carcase, care se monteazi inaintea executiei
zidariei;

- mustitile de legiturd din rosturile zidariei vor strabate carcasele stélpilor i vor avea
marginea de ancoraj necesara,

- mortarul din rostul orizontal al zidariei pe latura adiacenta stalpului se lasd neumplut
2 cm;
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- turnarea betonului in stilpi se face in straturi cu indltimea de cca. 1 m dupé udarea
prealabila a ziddriei si cofrajului: indesarea se face manual cu vergele.

- deasupra si dedesubtul golurilor de zidirie (in primul rost de la gol, se vor prevedea
armaturi orizontale, care se vor ancora de la gol 500 mm:

Alte prescriptii

- zidaria se incepe de la colturi;

- intreruperile se lasd sub forma de trepte;

- la intreruperea lucrului nu este permisad asternerea mortarului peste ultimul strat de
cirdmizi sau blocuri;

Suprafetele verticale se vor peria in timpul execufiel si se vor pistra in stare de
curitenie.

Spatiul dintre tocurile timplariei si zidarie (cidnd se monteaza anterior) vor fi bine
umplute cu mortar;

Deasupra golurilor, acolo unde se indica in plange, se vor prevedea buiandrugi
din beton armat (prefabricati sau monoliti, conform detaliilor anterior aprobate si armati
corespunzator specificatiilor:

Se vor prevedea piesele inglobate in zidarie necesare prevdzute in planuri si
specificatii (ghermele, dibluri, piese metalice inglobate, etc.}) a caror schite au fost
aprobate in prealabil de inginer.

Curatirea si protectia Jucrérilor

Lucririle se vor executa mentindnd pe cat posibil o stare de curitenie
corespunzitoare, se vor indeparta resturile de mortar de pe laturi, inainte de a se intéri.
Zidaria trebuie sd rdiméana curatd, fara pete de mortar, sau cu scurgeri de mortar.
Suprafetele de zidarie vor fi protejate pe durata executiei lucrérilor atunci cand nu
se lucreaza la ele.
Pe timp de ploaie, ninsoare sau pe perioada intreruperii lucrarilor, zidurile expuse
se vor proteja la partea superioara cu folii de polietilena.
Verificiri si remedieri in vederea receptie lucrérilor
Se verificd inscrierea in toleraniele admise (1) 1311, (01) 1312.
Se indicid modul de realizare a calitatii executiei conform prezentelor specificatii.
Se considerd defecte ce trebuie remediate prin refacere partiald sau totala a
lucrarilor, functie de cum va decide beneficiarul, urmétoarele:
- nerespectarea prezentelor specificatii;
- folosirea materialelor necorespunzitoare;
- trasare §i executie gresita fata de axe;
- executia de goluri, dibluri, ghermele, piese inglobate, in alte pozitii decat cele
specificate in planuri si schite;

Reguli si metode de verificare:
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- se vor respecta planurile si specificatiile lucrarii;

- verificarile se fac in timpul si dupa terminarea lucrarilor, pe sectoare $i zone;

- materialele care prezintd indoieli privind calitatea §i incadrarea in clasele de calitate
prescrise se vor supune verificérilor de laborator conform prescripiilor;

- verificarea grosimii zidurilor se face la zidurile netencuite intre doud dreptare de 1m
agezate pe fetele zidurilor;

- verificirile teserii corecte a ziddriei, armdrii, legaturii la colturi, ancoririlor, golurilor,
pieselor inglobate se fac in cursul executiei prin examindri vizuale:

- verificarea planeitdtii suprafetelor superioare a asizelor se face cu bolobocul i
dreptarul de 2 m lungime;

- verificarea verticalitatii suprafetelor si muchiilor se face cu firul cu plumb, bolobocul si
dreptarul de 2 m;

- verificarea dimensiunilor incaperilor, a golurilor pentru usi, ferestre, nise, etc., se face
prin méasuratori directe cu metrul §i ruleta.

MASURATORI SI DECONTARE

Masuritoare

Cantititile de lucrari executate se misoari la unitatea de masuri inscrisa in listele
de cantitati de lucriri.
Decontare

Nu se vor deconta suplimentar mortarul, accesoriile, materialele de etansare,
stivuire, schele, esafodaje, etc. si orice alte operatiuni legate de executia propriu-zisa a
zidariilor.

GENERALITATI

Obiectul specificatiei

Acest capitol cuprinde specificatii referitoare la compozitia §i prepararea
mortarelor pentru zidaria din ciramida si blocuri ceramice, blocuri mici si plici b.c.a..

Standarde si normative de referinte
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Acolo unde exista contradictii intre recomandirile prezentelor specificatii si cele
din standardele si normativele enumerate mai jos vor avea prioritate aceste specificatii.

Standarde:
- STAS 388-68 - Ciment Portland

- STAS 790-84 - Apa pentru mortare si betoane

- STAS 3910/1-76 - Var pentru constructii

- STAS 9201-78 - Var hidratat in pulbere pentru constructii
- C17-18 - Mortare pentru zidarii si tencuieli

- STAS 1667-76 - Agregate naturale dense pentru mortare
- STAS 2634-70 - Metode de testare pentru mortare

- STAS 1030-70 Mortare obignuite pentru zidirie.

Mostre si testiri

Testare mortarelor se va face pe fiecare pe fiecare tip in parte, in conformitate cu
STAS 2634-70, prin prelevarea de probe si incerciri, de citre un laborator specializat, pe
cheltuiala contractorului, dupa cum urmeaza: -
- rezistenta la compresiune la 28 de zile;
- consistenta si densitatea mortarului proaspat (un test la fiecare schimb )
Conditiile de acceptare la receptia mortarului sunt:
- rezistenta la compresiune la 28 de zile;
- consistenta mortarului proaspat
- densitatea mortarului proaspat
Acestea trebuie s corespunda STAS 2634-70
Metoda de testare si incercérile de laborator se vor supune spre aprobare
dirigintelui de santier.
Se vor face testdri, de asemenea pentru cimentul folosit la mortare, pe céte 5 kg
din fiecare tip de ciment propus spre a fi folosit la lucréri.
Se va pune la dispozitie de asemenea certificatul producétorului ca cimentul si
varul livrate la santier sunt conform cu specificatiile din standarde.

Mostre de culoare pentru mortar

Daci in specificatii se solicitd adaugarea unor pigmenti coloranti in amestecurile
de mortar, se vor furniza esantioane din fiecare culoare de mortar pentru a fi aprobate de
reprezentantul arhitectului, conform solicitdrilor acestuia. Se va fumiza numirul de
esantioane care este necesar pentru acest scop.

MATERIALE SI PRODUSE
Materiale
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- Ciment Portland - conform STAS 1500-77 si 380/88, va fi fara bule de aer, de culoare
naturald sau alb, fara constituenti care si pateze.
- Var hidratat - STAS 920/80

- Var pastd - STAS 146/70 - Densitatea aparenti a pastei de var la consistenta de 12 cm
va fi de circa 1300 kg/mc.

- Agregatele vor fi conform STAS 4686/75 nisip natural de carierd sau de rau. Nisipul de
cariera poate fi partial inlocuit cu nisip de concasare.Continutul de nisip natural va fi cel
putin de 50%.

- Apa - conform STAS 790-84 va fi curatd, potabild, nepoluata cu petrol, in cantitati
daunitoare, lipsitd de siruri solubile, acizi, impuritati de naturd organica i alte corpuri
straine. Nu se va folosi apa de mare.

Livrare, manipulare si transport

Agregate:

Agregatele vor fi transportate §i depozitate in functie de sursa §i sortul lor.

Agregatele vor fi manipulate astfel incat sé se evite separarea lor, pierderea finetii
sau contaminarea cu pamant sau alte materiale striine.

Daci agregatele se separi sau daci diferite sorturi se amestecd, ele vor fi din nou
trecute prin sita inainte de intrebuintare.

Nu se vor folosi alternativ agregate din surse diferite sau cu grade de finete
deosebite. Agregatele se vor amesteca numai pentru a obtine gradatii noi de finete

Nu se vor transfera agregatele din mijlocul de transport direct la locul de
depozitare de la santier, dacd continutul de umiditate este astfel incat poate afecta
precizia amestecului de beton; in acest caz, agregatele se vor depozita separat pand ce
umiditatea dispare;

Agregatele se vor depozita in silozuri, lazi sau platforme cu suprafete dure,
curate. La pregatirea depozitarii agregatelor se vor lua mdsuri pentru a preveni
patrunderea materialelor striine. Agregatele de tipuri si masuri diferite se vor depozita
separat. Inainte de utilizare agregatele vor fi lsate si se usuce timp de 12 ore.

Cimentul:

Cimentul se va livra in saci originali, etansi, purtiand eticheta vizibild pe care s-au
inscris greutatea, numele producdtorului si sortul. Depozitarea se va face in spatii
inchise, ferite de umezeala.

Nu se vor livra care si difere cu mai mult de 1% fatd de greutatea specificata.

Daca dirigintele de santier aprobd livrarea cimentului in vrac, se vor asigura
silozuri pentru depozitarea cimentului si protejarea lui de umiditate. Nu se vor amesteca
marcile si tipurile de ciment in siloz;

Nu se vor folosi sorturi diferite de ciment sau acelasi sort, dar din surse diferite,
fara aprobare.
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Cimentul, varul si celelalte materiale cu praf vor fi livrate in saci, ambalaje intregi
sau alte containere adecvate, aprobate, care vor avea o etichetd vizibila pe care s-au
inscris numele producitorului §i sortul.

Materialele vor fi livrate si manipulate astfel incat sa se evite patrunderea unor
materiale strdine sau deteriorarea prin contact cu apa sau ruperea ambalajelor.
Materialele vor fi livrate in timp util pentru a se permite inspectarea si testarea lor.

Materialele ce se pot deteriora, vor fi depozitate in ambalajele si containerele lor
originale, avind eticheta cu numele producatorului si astfel incét sa se evite deteriorarea,
permitind in acelasi timp identificarea lor.

Materialele perisabile vor protejate si depozitate in structuri etange, pe suporti mai
inalti cu aproximativ 30 cm decit elementele din jur. Pentru perioade scurte de timp,
cimentul poate fi depozitat pe platforme ridicate si va fi acoperit cu prelate
impermeabile.

Se va indepirta de pe santier cimentul nefolosit care s-a intdrit sau a facut priza.

Amestecuri pentru mortare
Generalititi
Se vor masura materialele pentru lucriri astfel incit proportiile in amestecul de
mortar sd poati fi controlate si mentinute cu strictete in timpul desfasurarii lucririlor
Greutatea unui metru cub din fiecare material folosit ca ingredient pentru mortar
este considerata astfel:

Material Greutatea pe metru cub
Ciment Portland 1506 kg
Pasta de var (consisten{d 12 cm) 1300 kg
Nisip natural 0-7 mm cu umiditate 2% 1350 kg

Prepararea mortarelor

Mortarul se amestecd bine si numai in cantititi care se vor folosi imediat. La
prepararea mortarului se va folosi cantitatea maxima de apa care asiguré o capacitate de
lucrabilitate satisficitoare, dar se va evita suprasaturarea cu apd a amestecului. Mortarul
se va pune in opera intr-un interval de doua ore dupd preparare. In interval de 2 ore pana
la punerea in operi, se permite adiugarea apei la mortar pentru a compensa cantitatea de
apa evaporatd, dar acest lucru este permis numai in recipientele zidarului i nu la locul
de preparare a mortarului. Mortarul in care nu se foloseste timpul stabilit va fi
indepirtat.

Pentru loturi mici prepararea se va face in mixere mecanice cu tambur, in care
cantitatea de apa poate fi controlatd cu precizie si uniformitate. Se va amesteca pentru
cel putin 5 minute: doua minute pentru amestecul materialelor uscate si 3 minute pentru
continuarea amestecului dupi addugarea apei. Volumul de amestec din fiecare lot nu va
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depasi capacitatea specificatd de producitorul mixerului. Tamburul se goleste complet
inainte de adiugarea lotului urmitor.

Mortarul folosit la rostuire va fi uscat atat incat sd aiba proprietati plastice care sa
permita folosirea lui la umplerea rosturilor.

Transportul mortarului
Se va face cu utilaje adecvate.

Durata maxima de transport va fi astfel apreciata incét transportul si punerea in
opera a mortarelor s se faca:
- in maximum 10 ore de la preparare - pentru mortarele de var;
- in maximum 10 ore de la preparare - pentru mortarele de ciment sau ciment-var,
fara intarzietor de prizd;
- in maximum 16 ore de la preparare - pentru mortarele cu intrzietor de priza.

MASURAREA SI DECONTAREA
Pentru lucrarile din aceastd sectiune nu se fac decontari cantitative separat, ci se
cuprind in cadrul lucrarilor de zidarie, conform articolelor de cantitéti de lucrari

[ —

RU COMPARTIMENTARI SI INCHID

GENERALITATI

Obiectul specificatiei.

Acest capitol cuprinde specificatii pentru lucrdri de executie a ziddriei pentru
compartimentari si inchideri: zidarii din cérimizi si blocuri ceramice, cirimizi §i piese
presate din sticla.

Caracteristici

Peretii portanti interiori §i exteriori din zidarie trebuie s reziste la sarcinile
verticale, sarcinile orizontale si la alte solicitari rezultate din functiunile spatiilor pe care
le inchid.

Peretii neportanti interiori §i exteriori trebuie sa reziste la propria lor greutate, la
sarcinile date de finisaje, la presiunea véntului si la alte solicitdri rezultate din
functiunile spatiilor pe care le inchid.
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Peretii portanti $i neportanti trebuie si asigure protectia termicad si fonicd a

spatiilor pe care le inchid.

Standarde si normative de referinti:

1) P2-85 - Normativ privind alcétuirea si calculul structurilor de zidéarie

2) C17-82 - Instructiuni tehnice privind compozitia §i prepararea mortarelor de
ziddrie si tencuiala

3) C126-75 - Normativ pentru alcituirea si executarea zidariilor din caramizi si
blocuri ceramice

4) P68-74 - Normativ privind gradul de protectie termica a cladirii

5) STAS 2945/73 - Caramizi de constructie din argila arsa

6) STAS 457/80 - Ciramizi si blocuri ceramice cu goluri verticale. Conditii tehnice
de calitate. Formate si dimensiuni

7) STAS 10690/76 - Caramizi presate din sticla cu goluri

8) STAS 2863/1;2-76 - Piese presate din sticld, pentru constructii. Conditii tehnice
generale de calitate. Forme si dimensiuni

MATERIALE SI PRODUSE
Materiale de bazi

a) ciramida plina presatd - STAS 457-86

dimensiuni 240x115x63 mm
utilizare - ziddrie antifoc, antiexplozie, cosuri de fum, zidarie portanta,
zidarie de umpluturd

b) ciramizi si blocuri ceramice cu goluri verticale STAS 5185/1; 2-86, marca 50, 10

dimensiuni:

240x115x88 (138) mm

290x140x88 (138) mm

290x240x138 mm

365x180x138 mm

utilizare - zidarie portant, pereti despartitori

¢) cirdmizi de sticla.

cardmizi de sticld format 240x240x80 mm
caramizi de sticla format 190x190x80 mm cu striuri orizontale
carimizi de sticlad format 190x190x80 mm cu striuri verticale
cardmizi de sticla format 240x115x80 m
Materiale auxiliare
a) mortare pentru ziddrie din cardmizi pline
b) mortar M 50 z (ciment-var) mortare pentru pereti din cirdmizi de sticlda —
M 100 T betoane pentru centuri, stalpi, buiandrugi
¢) beton marca B 200 in elemente turnate monolit
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Calitatile materialelor folosite la prepararea mortarelor pentru zidarie trebuie sa
corespunda urmétoarelor norme:

var hidratat in pulbere pentru constructii STAS 9201-80
var pastd STAS 146-70

argild pentru mortare pe baza de ciment STAS 4686-71
cimenturi STAS 2500-77

agregate, nisip natural de cariera STAS 1667-76

apa STAS 790-84

acceleratori pentru intérire (prizd) STAS 2703-80
intdrzietor de prizd C17-78

Accesorii de montaj

profile din banda de otel formate la rece STAS 7835/1-80

ghermele din lemn

agrafe si ancore din ofel protejate anticoroziv confectionate pe santier
bolturi C10x50 M6E

piulite hexagonale M6 STAS 1450-81

dibluri din material plastic

suruburi pentru lemn STAS 1452-80

folie polietilena

Recomandari
Caramizile, blocurile si alte materiale pentru zidirie vor fi curate, solide, nu vor prezenta
fisuri, sparturi sau oricare alte defecte care ar putea afecta aspectul i rezistenta zidériei.

Conditii de livrare, manipulare §i transport

Se vor asigura cantititile necesare, conform programului de lucru, pentru
toate tipurile de materiale.

Materialele pentru zidarie se vor aproviziona, pentru fiecare sort, de la unul
si acelasi producitor pentru intreaga cantitate necesara.

Materialele pentru zidarie se vor aproviziona containerizat §i se recomanda
manipularea lor mecanizati pe tot traseul de transport pana la punctul de
lucru.

Manipularile se vor face ingrijit, cu atentie, pentru a se evita degradarile
(ciobiri, spargeri, fisuriri etc.).

Materialele pentru ziddrie se vor depozita ordonat in stive, grimezi, lazi,
containere, in locuri ferite si protejate.

Materialele se vor acoperi imediat dupd livrare la santier astfel ca sa se
evite expunerea la intemperii §i s se asigure starea adecvati de uscare §i
temperaturi, la punerea in opera.
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ALCATUIREA SI EXECUTIA ZIDARIEI
Operatiuni pregatitoare

bt 3

Se vor respecta zonele si conditiile in care urmeaza sa se execute ziddriile.
Nu se vor incepe lucririle nainte de intrunirea conditiilor satisfacatoare.

Se va degaja zona ce urmeazi a fi inchisa.

Se va pregéti zona de amplasare a schelelor.

Se vor asigura cii de acces pentru materiale §i oameni.

Se vor asigura spatii de depozitare a materialelor de zidarie si a mortarului,

n zona frontului de lucru.

Se va asigura aprovizionarea frontului de lucru cu materialele, sculele,

dispozitivele si utilajele necesare.

Se vor monta schelele si balustradele de protectie. Se vor pune in functiune

echipamentele i utilajele de ridicat. Se va verifica §i proba pompa de mortar.
Se va trasa si verifica axarea zidériei.

Se vor verifica si indrepta barele care leagd zidaria de structurd. Se vor

pozitiona golurile de usi, ferestre etc. Se vor rectifica eventualele neregularitéti
de structurd. Se trece la executarea zidériei.

Caramizile se vor uda cu api inainte de punerea lor in operd.

Operatiuni de executie

Zidaria se incepe de la colturi. Intreruperile se lasi sub form de trepte.

La intreruperea lucrului nu este permisd agternerea mortarului peste ultimul
strat de cardmizi sau blocuri.

Rosturile vor fi drepte, paralele si in grosime egala: rosturile orizontale - 12
mm iar rosturile verticale - 10 mm. Umplerea rosturilor se va face mai putin
cu I-1,5 cm de la fata zidului.

Suprafetele verticale se vor peria in timpul executiei §i se vor pdstra in stare
de curitenie. Se vor prevedea piesele inglobate in zidarie, prevazute in
planuri si specificatii (ghermele, dibluri, piese metalice inglobate etc.).
Zidaria trebuie s rimana curatd, fard pete de mortar sau cu scurgeri de
mortar. se vor indeparta resturile de mortar inainte de a se intdri.
Suprafetele de zidarie se vor proteja pe durata executiei, atunci cénd nu se
lucreaza la ele, cu folii de polietilena.

Ziddria simpla se realizeazi prin agezarea cdrdmizilor pe lat sau pe cant
(cele cu golurile verticale se aseazd numai pe lat) prin {esere.
Orizontalitatea zidurilor de cdrimida se obtine utilizdnd rigle din lemn sau
metal gradate la intervale egale cu indltimea randurilor de zidarie. Riglele
se fixeaza la colturile peretelui, avand intre ele o sfoard de trasare bine
intinsa. Rosturile verticale vor fi tesute. Grosimea rosturilor orizontale va fi
de 12 mm, iar a celor verticale va fi de 10 mm.
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¢ La zidurile portante, prevazute cu sdmburi si centuri din beton armat se va
executa mai intdi zidaria din stalpi, apoi se monteaza armdtura din sdmburi.
Se fixeaza cofrajele pentru samburi. Betonul va fi bine compactat pentru a
patrunde in stalpii zidariei.

e Peretii despartitori de 12,5 cm cu indltimea cuprinsa intre 2,70 si 4,50 m se
vor rigidiza cu bare de otel beton 0 6 sau sirmd 0 4-5 cm in rosturile
orizontale.

¢ Protectia anticorozivi a barelor de armare se va face prin inglobarea lor in
beton marca 50.

e Deasupra golurilor, acolo unde se indicd in planse, se vor prevedea
buiandrugi din beton armat.

e Pentru prinderea tmplariei se vor ingloba in zidarie, de o parte si de alta a
golului, ghermele din lemn impregnate cu carbolinoleum sau cufundate
intr-o baie de bitum fierbinte. Spatiul dintre tocurile tamplariei si ziddrie se
vor umple bine cu mortar.

e Montarea obiectelor sanitare pe zidaria din céramidd plind si blocuri
ceramice se va face cu dibluri de lemn.

Operatiuni de executie a peretilor din cirimida de sticld

e Peretii sunt alcatuiti din carimizi presate din sticld separate intre ele prin rosturi
verticale si orizontale continui, netesute intre ele, umplute cu mortar M 100T si
armate cu bare din otel - beton.

e Legaturile dintre pereti si elementele structurii (stdlpi, plansee etc.) se realizeaza
astfel incét si fie asiguratd deformarea libera a peretilor de sticla si ca acegtia sa
nu preia nici un fel de solicitari de la structura cladirii. Aceste legituri se executa
astfel:

e Prinderea la partea superioar3 de grinzi sau plansee se face cu profile din tabld Ui
100 x 45 x 3 sau corniere Li 45 x 40 x 3 sau cu ajutorul unui prag previzut in
elementul de beton armat (conform planselor desenate). in toate cazurile la partea
superioard a peretelui se prevede un strat elastic din vatd minerald de 2 cm
grosime protejat impotriva umezirii cu o fasie de carton bituminat. Pe tot conturul
se realizeazi o centurd de mortar de ciment M100T. Armarea centurilor orizontale
si verticale se face similar cu armarea rosturilor.

e Rezemarea peretilor interiori si exteriori la partea inferioard se face prin
intermediul unui profil din tabld de otel Ui 100x45x3 fixat direct pe
pardoseald(placa de beton) sau pe un soclu de beton cu un bolt impugcat Mé.Intre
profilul metalic §i elementul de beton se ageazd un strat de carton bituminat

o Prinderea laterald a peretilor de stalpi si diafragme se face fie cu profile din tabla
de otel indoita la rece fie in goluri special create (conform planselor desenate). La
peretii din cirimida aceste profile se vor fixa in ghermele inglobate in zid. intre
peretele de cirdmizi de sticla si reazemul lateral se introduce un strat de vata
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minerald de circa 15 mm. Colturile si intersectiile se realizeaza prin intermediul
unor montanti din beton armat. Conductorii electrici s¢ monteaza in tuburi PVC
inglobate in mortarul centurilor orizontale si verticale odata cu turnarea acestora.
Doza intrerupitorului se inglobeazd in mortar in timpul executiei in care scop
latimea centurii verticale se mareste corespunzitor.

e Lungimea si indltimea peretilor trebuie sid fie respectiv multiplul inal{imii si
latimii caramizilor, findnd seama i de grosimea rosturilor si a centurilor de beton
de pe contur, fard si depaseascd 14 mp, iar lungimea unei laturi sd depaseasca 6,0
m.

e Rosturile vor fi umplute cu mortar. Grosimea rosturilor la fata lor va fi de 10 mm,
admitiandu-se o abatere de +/- 2 mm.

e Armarea peretilor interiori se va face cu cite un @ 6 in fiecare rost, pe ambele
directii.

Verificiri in vederea receptiei

e In vederea receptiei lucrdrilor de zidarie se vor efectua verificari si
remedieri .

¢ Verificarile se fac de citre Proiectant, executant si beneficiar. Se face
receptia zidariei iar in cazul depistarii unor defectiuni acestea vor fi
remediate inainte de trecerea la finisare.

¢ Se verifica existenta certificatelor de calitate pentru materiale i produse.

¢ Se verificd pozitia i calitatea instalatiilor inglobate sau care traverseazi
zidurile pentru a se evita scurgeri ulterioare.

» Se verifica respectarea planurilor si specificatiilor lucrarii

e Se face verificarea grosimii zidurilor netencuite intre doud dreptare de un
metru asezate pe fetele zidurilor.

e Se verifici trasarea corectd a zidariei, armarea, legitura la colfuri,
ancordrile, golurile, piesele inglobate, examiniri vizuale.

» Se verifica planeitatea suprafetelor superioare cu bolobocul si dreptarul de 2
m lungime.

e Se verificd verticalitatea suprafetelor §i muchiilor cu firul de plumb,
bolobocul si dreptarul de 2 m lungime.

e Se verifica dimensiunile incéperilor, golurilor cu metrul i ruleta.

Abateri permise:

Tolerantele de executie:

« Suprafetele peretilor, colturile interioare §i extericare se vor executa cu firul
cu plumb, furtunul de nivel, nivela in montura de lemn (boloboc), coltarul de
lemn sau metal la 90°, echere mari de lemn cu o laturd de 70 cm, dreptare 4 x
15 sau 5 x 135, sau orice alte scule si dispozitive de lucru care asigura calitate
corespunzitoare zidariei.
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Remedieri
Se considera defecte ce trebuiesc remediate prin refacere partiald sau totald, dupa
cum decide Inginerul:
» nerespectarea prezentelor specificatii;
¢ folosirea materialelor necorespunzitoare;
o tasare $i executie gresita fata de axe;
o executia de goluri, dibluri, ghermele, piese inglobate, in alte pozitii decat
cele specificate in planuri si schite.

ZUGRAVELI LA PERETI SI TAVANE

GENERALITATI

Obiectul specificatiei

Acest capitol cuprinde specificajii pentru executarea zugravelilor interioare la
pereti §i tavane.

Conceptul de baza

Zugrivelile la interior se fac in culori de apa cu huma, calcio vechio de apa, cu
vopsea pe bazi de poliacetat de vinil, aplicate pe pereti si tavane, pe rectificare si glet de
netezire.

Standarde si normative de referinta

Acolo unde existdi contradictii intre prevederile prezentelor specificatii i
prescriptiile cuprinse in standardele si normativele enumerate mai jos vor avea prioritate
prezentele specificatii.

Standarde:

1. STAS 88-90 - Clei de oase

2. STAS 89-86 - Clei de piele

3. STAS 146-80- Var pentru constructii

4, STAS 189-77 - Sapun de rufe

5. STAS 232/1-76 - Caolin spilat de Arghires

6. SR 388: 1995 - Ciment Portland gri

7. STAS 545/1-80 - Ipsos pentru constructii

8. STAS 790-84 - Apa pentru betoane §i mortare

9. STAS 1903-85 - Concentrat de grafit de Baia de Fier
10. STAS 2488-86 - Pigmenti anorganici. Galben de crom
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11. STAS 2539-79 - Pigmenti anorganici. Albastru de fier

12. STAS 2706-86 - Creta de Murfatlar Dobrogea. Creta mécinati

13. STAS 4888-76 - Caolin spalat de Harghita

14. STAS 6632/2-91 - Oxid de fier rosu

15. STAS 6632/3-91 - Oxid de fier galben

16. STAS 6632/4-83 -- Oxid de fier negru

17. STAS 7058-91 - Poliacetat de vinil. Dispersii apoase

18. STAS 7359-89 - Vopsele pe bazi de dispersii apoase de poliacetat
19. STAS 9201-80 - Var hidratat in pulbere, pentru constructie

20. STAS 9537-85 - Oxid verde de crom

Normative:
1. C 3-76 - Normativ pentru executarea lucrdrilor de zugrdveli si vopsitorii, cu
completirile ulterioare.

Mostre si testiri

Antreprenorul va prezenta Consultantului spre aprobare, specificatiile
producatorului pentru materialele utilizate la zugraveli, precum si certificate prin care se
va atesta conformitatea cu conditiile specificate.

Se vor furniza de asemenea instructiunile de manipulare, depozitare §i protectie
pentru fiecare material.

Panou martor

inainte de inceperea lucrarilor, Antreprenorul va executa un fragment de perete
mostrd, utilizind materialele, produsele, culorile si tehnologia specificate in proiect
pentru intreaga lucrare. Panoul se va executa la santier si dupa aprobarea lui de citre
Consultant, acesta va constitui panoul martor, element de comparatie pentru intreaga
lucrare. Pe durata intregii lucriri nu se va distruge sau deteriora panoul-martor.

MATERIALE SI PRODUSE

Materiale:

Ipsos pentru constructii conform STAS 545/1-80.

Var hidratat conform STAS 9201-80.

Apa pentru betoane si mortare conform STAS 790-84.

Apa va fi curata, potabila, fara saruri, urme de ulei, acizi sau alte impuritati.
Nisip cuartos cu granulatie 0,2 mm respectiv 0...3 mm conform STAS 3844-76.
Pigmenti coloranti diversi.
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Produse:

Vopsea pe baza de poliacetat de vinil tip VINAROM seria 8204 sau alta similari,
conform STAS 7359-89.

Grund din vopsea tip VINAROM in dispersie apoasa (apd:VINAROM 1:1), sau
altul similar.

Chit din mortar de ciment cu adaos de Aracet (poliacetat de vinil) in proportie de
EHN IR
- nisip: ciment, aracet sau altul similar.
1. Aracetul va fi de tip DP25 sau D50 sau altul echivalent.
2. Granulozitatea nisipului va fi functie de marimea adéanciturilor in stratul suport:
- adincime 0,5 - 10 mm nisip 0,2 mm
- peste 10 mm nisip 0...3 mm.

Glet de netezire pe bazi de aracet (poliacetat de vinil) cu urmitoarea compozitie:
3:1:1/2 (in volume) nisip sub 0,2 mm: aracet DP25: apa.

in cazul aplicarii mecanice, proporfia poate fi pand la 3:1:2 prin sporirea
volumului de apa.

Mortar de ciment-var marca M50 - T pentru rectificarea tencuielilor, in vederea
aplicarii zugravelilor cu lapte de var.

Livrare, depozitare, manipulare

Pentru receptia fiecirui lot de materiale livrate. Antreprenorul va verifica
certificatul de calitate al producétorului.

Produsele pe bazd de poliacetat de vinil se vor depozita in ambalajul original -
saci de polietilena in bidoane de carton sau P.V.C.

Se va controla ca bidoanele sa fie inchise ermetic pentru a se evita evaporarea apei
din dispersie.

Ipsosul se va livra in saci de hartie de 35 kg.

Varui bulgari i huma se livreaza in vrac.

Colorantii si alti compusi chimici se livreaza in bidoane metalice.

Cleiurile animale se livreazi micinat in saci de polietilend sau sub forma de placi.

Materialele se vor grupa intr-un spatiu acoperit, uscat, bine aerisit, ferit de inghet
si de variatii de temperaturd (+7 si +20° C); materialele vor fi depozitate pe categorii, cu
etichete vizibile pentru a nu se confunda continutul.

Pentru manipulare i transport la locul de lucru se vor folosi cutiile de ambalaje,
bidoanele cu toarti si giletile si se vor transporta numai cantitatile necesare unui schimb
de lucru.

EXECUTAREA ZUGRAVELILOR

Operatiuni pregatitoare
Lucririle se incep numai la o temperaturd a aerului mediului ambiant de +5°C.
Acest regim se va mentine cel putin 8 ore dupa executarea zugrdvelilor.
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Zugravelile se vor executa numai dupd terminarea urmdtoarelor operatiuni de
finisaj:
1. Montajul timplariei
2. Montajul instalatiilor electrice, de apa si canalizare, de incilzire.
3. Executarea pardoselilor reci (gresie ceramici, dale de mozaic, etc.) exclusiv lustruirea
lor.
4. Lucrérile de reparatii la tencuieli.
5. Executarea placajelor la pereti.

Executarea spoielilor

Pregitirea suprafetelor se va face {indnd seama de natura suportului. Pe tencuieli
noi, compozitiile de zugriveli se aplica numai dupa intdrirea si uscarea acestora,
admitandu-se o umiditate permanentd de 8%.

Suprafata va fi netezitd cu grija pentru inlaturarea asperitatilor iar stropii si
scursorile de mortar se freacd pana dispar. Se curata de praf.

Prelucrarea suprafetelor se va face la maximum 2- 4 ore de la terminarea lucrérilor
pregititoare, executindu-se urmatoarele operatiuni:
1. Umezirea intensa cu apé a suprafetei suport.
2. Aplicarea grundului sau paciocul pand la obtinerea unui aspect umed - lucios al
suprafetei grunduite, fird urme sau dire de bidinea i fara asperitati.
3. Chituirea fisurilor, rosturilor si adanciturilor, numai dupa uscarea stratului de grund.
4. Slefuirea i grunduirea locurilor chituite.
5. Aplicarea straturilor de acoperire se va face numai dupé uscarea completa a stratului
de grund.

incepand cu tavanul si apoi peretii. Straturile succesive se aplici numai dupi ce se
constati ci cel anterior este complet uscat.

Prelucrarea suprafetelor se va face la maximum 2-4 ore de la terminarea lucrarilor
pregétitoare, astfel:
1. Prima grunduire cu solutie de sdpun cu api aplicatd manual cu bidineaua.
2. Chituirea cripdturilor cu pasta de ipsos.
3. Slefuirea locurilor chituite, stergerea prafului si grunduirea locurilor chituite.
4. Spacluirea suprafetelor {(numai in cazul zugravelilor de calitate superioard) prin
aplicarea
compogzitiilor de spacluit cu bidineaua, cu spaclul de lemn sau de cauciuc.
5. Slefuirea suprafetei spacluite, stergerea prafului si aplicarea celei de a doua grunduiri.
6. Aplicarea compozitiei de zugrivit preparata pe baza retetei: humi 100 kg, clei 6 kg,
pigmenti 12 kg, apa 200 1. Aplicarea se va incepe cu tavanul si apoi cu peretii. Straturile
succesive se aplicd numai dupa ce se constatil ci cel anterior este complet uscat.

Pregiitirea suprafetelor de beton:
1. Se curata cu gpaclul toate neregularititile suprafetei si se perie cu peria de paie.
2. Se completeazi adanciturile existente in stratul suport cu chit de mortar.
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Mortarul se netezeste cu gpaclul.
Fiecare strat va fi lisat sd se usuce minimum 16 ore inainte de aplicarea stratului
urmator.
3. Suprafata pregatita astfel nu va avea abateri mai mari astfel:
- la planeitate: maximum 5 mm sub dreptarul de 2 m;
- nici o unda mai mare de 2 mm sub dreptarul de 0,5 m.

Pregitirea suprafetelor tencuite:
1. Se rectifica tencuiala cu mortar de ciment-var (4) 1225 dupd ce in prealabil s-au
indepartat bavurile si dungile iesite in relief.
2. Se curata suprafata de praf, pentru a se asigura o buna aderenta a stratului de finisaj pe
suprafata suport.

Prelucrarea suprafetelor.
1. Grunduirea cu grund se va face prin aplicare cu bidineaua si se va lasa si se usuce
timp de minimum 2 ore la temperatura de -15°C si de o ora la temperatura de +25°C sau
mai mare.
2. Daca dupi grunduire se observa neregularititi ale suprafetei nerectificate initial, se va
face o chituire cu chit de mortar si apoi o slefuire locala.
3. Gletul de netezire se executd acolo unde este specificat cu glet. Gletul se aplica intai
pe o suprafata de cca. 1 m2 si se netezeste cu spaclul de cauciuc §i dupd netezirea
completid, operatiunea se continua pe restul suprafetei.

Se vor evita scurgerile de material spre partea de jos.

Gletul se va aplica in grosime de 1 mm adica 1200 - 1400 gr/m2.

Stratul de glet se va lasd sd se usuce minimum 16 ore inainte de aplicarea
vopsitoriei.

Executarea vopsitoriei
1. Vopsitoria se va realiza cu vopsea tip Vinarom diluatd in apd in proportie 4:1
(volumetric). Se vor aplica 2 straturi, cca. 150 gr/m2 pentru fiecare strat.
2. Inainte de aplicare. vopseaua se strecoard prin sitd cu 900 ochiuri/cm2, §i se amesteci
cu apa necesari care va fi perfect curata.

Protejarea si intretinerea lucrarilor

Suprafata pardoselii in incaperile unde se executa zugraveli, se va proteja cu hartie
sau folie de polietilena.

Pe suprafetele invecinate: tamplarie, placaje. vopsitorii, etc. se vor aplica plici din
PFL dur sau carton pentru a se evita stropirea cu jetul de la pistol.

Pentru a impiedica uscarea brusca si cojirea zugrivelilor, se va evita aplicarea
acestora pe suprafefe expuse la soare puternic.

Zugravelile cu lapte de var si huma se vor intretine prin curétirea de praf cu perii
cu coada lunga,
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Suprafetele finisate cu Vinarom se pot spila cu o cirpa inmuiati in apa §i stoarsa.
Este interzisa spilarea unei vopsitorii cu o vechime mai mica de 30 zile.
Verificiri in vederea receptiei lucririlor
Conditii privind calitatea lucrarilor
1. Suprafata zugravita trebuie sa aibd ton §i culoare uniforma, sé nu aiba pete, scurgeri,
stropi, cojiri, fire de par. Nu se admit corectdri sau retusuri locale care distoneaza cu
tonul general chiar la distante mai mici de 1 m. Pe suprafetele stropite, trebuie ca stropii
sd fie distribuiti uniform.
2. Zugravelile si vopsitoriile trebuie si fie uniforme, fira a ldsa sa se vada prin ele stratul
suport.
3. Zugravelile si vopsitoriile trebuie sa fie aderente, iar la frecarea usoara cu palma nu
trebuie sa se ia pe palma.

Remedieri:
1. In cazul gletului de netezire lipsd, se repara local suprafata cu glet si se aplicd manual
straturile de zugraveala sau vopsitorie necesare.
2. In cazul deteriorarii ultimului strat vizibil, se vor aplica manual unu! sau doua straturi
de zugraveala sau vopsitorie diluata cu apd, in aceeasi proportie cu cea initiala.
3. In cazul ca nuanta zonei reparate nu este identica cu restul suprafetei, ultimul strat de
reparatie se va aplica pe intreaga suprafatd a panoului respectiv.

In afara de defectele enumerate la (1351), se mai socotesc defecte urmatoarele:
1. Nerespectarea prezentelor specificatii.
2. Lipsa de corespondentd si concordantd dintre lucrdrile executate si prevederile
proiectului si a dispozitiilor de santier.
3. Nerespectarea tehnologiei de aplicare specificate in normativul C 3-76 () 1133 si a
completarilor la acesta.
4. Nerespectarea dozajelor, numarului de straturi i a materialelor specificate.

La cererea Consultantului, Antreprenorul va executa remedierea acestor defecte
fie prin remedieri locale, fie prin refacerea lucrarii pe suprafete mai mari, dupa cum va fi
cazul.

MASURARE S1 DECONTARE

Masurarea lucririlor (conform cotei articolului din cantitativul de lucréri) se va
face la metru patrat de suprafata zugrdvita sau vopsitd, pe baza planurilor din proiect.

in cadrul pretului unitar pe articol din cantitativul de lucrari, pentru lucrarile de
zugraveli si vopsitorii sunt cuprinse (acolo unde se specificd) rectificarea suprafetei
suport si gletul de netezire.

VOPSITORII LA PERETI
GENERALITATI
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Obiectul specificatiet
Acest capitol cuprinde specificatii pentru executarea lucririlor de vopsitorii la pereti.

Concept de bazi

Aplicarea vopsitoriilor numai pe baza de ulei se prevede a se face in spatiile
umede (bai, bucitarii, WC-uri, spalatorii, etc.) la pereti, acolo unde nu s-au prevazut
placaje cu faianta sau gresie ceramici. In alte spatii se pot aplica vopsitorii cu emailuri
pe baza de rasini alchidice sau pe baza de rasini epoxidice.

Standarde si normative de referinta

Acolo unde existd contradictii intre prevederile prezentelor specificatii si
prescriptiile cuprinse in standardele i normativele enumerate mat jos, vor avea prioritate |
prezentele specificatii.

Standarde:

1. STAS 16-80 - Ulei de in sicativat.

2. SR 18: 1994 - Ulei tehnic de in.

3. STAS 545/1-80 - Ipsos pentru constructii.

4. STAS 2706-86 - Creta méacinata.

5. STAS 790-84 - Api pentru betoane §i mortare.

6. STAS 2710-70 - Ulei tehnic de floarea soarelui.

7. SR 2993: 1993 - Lacuri si vopsele. Reguli pentru verificarea calitatii, ambalare,
marcare, depozitare §i transport.

8. STAS 3097-80 - Grunduri pe bazi de ulei.

9. STAS 3123-85- Diluanti pentru produse pe bazi de risini alchidice.
10.STAS 3124-75 - Diluant 104 pentru produse pe baza de ulei.
11.STAS 3509-83 - Vopsele pe bazi de ulei. Vopsea Kaki 1003.
12. STAS 3706-69- Lacuri pe bazi de ulei. Lac incolor 1060.
13. STAS 3744-69 - Vopsele pe baza de ulei. Vopsea gri 1000.
14. STAS 5192-79- Grunduri pentru astupat porii.

15. STAS 6592-80 - Chituri pe baza de ulei.

16. STAS 7058-91 - Poliacetat de vinil. Dispersii apoase.

17. STAS 8308-69- Risina sintetici Romalchid R60.

18. STAS 8311 -87 - Lacuri si vopsele. Culori §i nuante.

19. STAS 8512/1-79 - Rasini epoxidice tip 040 si 040T.

Normative:
1.C3-76 - Normativ pentru executarea lucrarilor de zugriveli si vopsitorii.

Mostre si testiri
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Constructorul va prezenta spre aprobare beneficiarului, specificatiile
producitorului pentru materialele utilizate la vopsitorii, precum si certificatele de
calitate prin care si se ateste conformitatea cu conditiile specificate.

Se vor furniza, de cétre producitor, instructiunile de manipulare, depozitare $i
protectie pentru fiecare material.

Panou - martor

Inainte de inceperea lucririlor, Antreprenorul va executa un fragment de perete de
probi utilizind materialele, produsele, culorile si tehnologia specificate pentru intreaga
lucrare.

Panoul se va executa la santier si dupd aprobarea lui de cétre Consultant, acesta va
constituii panoul martor, element de comparatie pentru intreaga lucrare.

Pe durata intregii lucréri nu se va distruge sau deteriora panoul-martor.

MATERIALE SI PRODUSE

Materiale

Vopsea pe baza de ulei vegetal tip linoxin Conform N.I1.90-61 a M.I.Ch. sau similara.
Vopsea email pe bazi de rasini alchidice (tip hexol E 105-1; E405-10) sau similara.
Solutie de clei de oase conform STAS 88-90.

Produse
Grund de imbibare pe bazi de ulei sau rigini alchidice:
1. Grundul va fi de tipul GOO1-5 respectiv G005-2 conform STAS 3097-80 sau altul
similar.
2. Grundul se poate prepara pe santier cu urmétoarea compozitie:
» ulei de in fiert - 3,00 kg.
> pigment pentru montare - 0,05 kg.
> white spirit - 5-10 %.
Chit de stropit
1. Chitul va fi de tipul conform STAS 6592-80 sau altul similar.
2. Chitul se poate prepara pe santier cu urméatoarea compozitie:
ulei de in fiert - 3,00 kg
sicativ naftenic - 0,15 kg
solvent (terebentina) - 0.60 kg
solutie de clet 10% - 0,30 kg
sapun de rufe - 0,05 kg
creta cca.5,90 kg
Chit de cutit pe baza de ipsos.
1. Chitul va fi de tipul cf. STAS 6592-80 sau altul similar.
2. Chitul se poate prepara pe santier cu urmétoarea compozitie:
- ipsos - 1,00 kg
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- cretd mécinaté sau huma - 2,00 kg
- solutie de clei 2% - pédnd la consistenta de lucru.
Chit pe bazi de ulei.
1. Chitul va fi de tipul cf. STAS 6592-80 sau altul similar.
2. Chitul se poate prepara pe santier cu compozitia :
» ulei de in fiert - 1,00 kg.
> solutie de clei 10% - 0,10 kg.
» cretd - pand la consistenta de lucru.

Livrare, manipulare, depozitare

Pentru receptia fiecdrui lot de materiale livrate. Antreprenorul va verifica
certificatul de calitate al producatorului.

Produsele se vor depozita in ambalajele originale, grupate pe categorii, intr-un
spatiu acoperit, uscat, bine aerisit, ferit de inghet si de variatii de temperaturd  (-7°C si
+20°C), cu etichete vizibile pentru a nu se confunda continutul.

Pentru manipulare si transportul la locul de lucru se vor folosi cutiile $i bidoanele
de ambalaje, giletile si se vor transporta numai cantititile necesare unui schimb de
lucru.

EXECUTAREA LUCRARILOR
Operatiuni pregatitoare

Lucrdri care trebuie terminate inainte de inceperea executdrii vopsitoriilor:
1. Reparatii la tencuieli i placaje de faianta sau gresie.
2. Montajul instalatiilor electrice, de apa, canalizare, gaze si incalzire.
3. Executarea pardoselilor reci (gresie ceramica, dale de mozaic, marmura, etc.) exclusiv
lustruirea lor.
4. Aplicarea ultimului strat de vopsitorie se va face numai dupi terminarea lucrérilor de
zugraveli.
5. Protejarea prin acoperire cu hértie sau folie de polietilend a pardoselilor si obiectelor
sanitare.
6. infundarea cu hartie si apoi cu ipsos a gurilor de scurgere, a sifoanelor de pardoseala,
etc.
7. Demontarea usilor si cercevelelor si depozitarea lor intr-un loc ferit, sau daca
tamplaria este deja vopsitd, aceasta se va acoperi cu hértie sau placi de P.F.L.

Executarea vopsitoriilor cu ulei

Vopsitoriile de ulei se vor aplica pe suprafete cu tencuiald gletuitd. Lucrarile vor
incepe numai la o temperatura a aerului de cel putin +15°C si acest regim se va mentine
in tot timpul executiei i cel putin inca 15 zile dupa executarea lor.

Pe tencuielile noi vopsitoriile se vor aplica numai dupd intdrirea si uscarea
tencuielii si a gletului, admitandu-se o umiditate remanenta de 2-5%.
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Netezirea pentru inldturarea asperitafilor trebuie efectuatd cu grija, astfel incat
suprafata s nu zgérie prin frecare.

Prelucrarea suprafetelor se va face imediat dupd pregatirea suprafetelor,
executandu-se urmitoarele operatiuni:

1. Grunduirea cu grund de imbibare insistindu-se in dreptul fisurilor deschise ale
tencuielii. Stratul de grund se va aplica cu bidineaua si va fi subtire, continuu si fard
prelingeri, dare sau fire de par.

2. Chituirea locala cu acoperirea cu chit a zgdrieturilor, fisurilor, adanciturilor,
stirbiturilor, etc. Chitul se va aplica cu gpaclul de otel.

3. Slefuirea locurilor chituite se va executa cu hartie sau panza de slefuit iar dupa
slefuire suprafata se va curita bine de praf.

4. Grunduirea locurilor chituite se va face conform pct.1

5. Spacluirea generala I se va face folosind chitul de cutit sau chitul de aplicare
prin stropire. Chiturile se vor dilua cu diluant special (D-001- 3} sau cu ulei sau vopsea
la culoare. Spicluirea generala Il se va executa numai pentru vopsitoriile de calitate
superioara.

6. Slefuirea generald I se va face umed sau uscat, folosind unelte electrice cu disc
de perie pasla sau disc abraziv cu granulatie find. Dupa slefuirea uscata, suprafata se va
curata bine de praf, iar dupa slefuirea umeda se va spéla cu apé si se va sterge.

Slefuirea generala I se va executa numai dupé spicluirea generala II.

7. Aplicarea straturilor de acoperire se va face mecanizat cu pistolul de pulverizat,
in 2-3 straturi, in functie de prevederile din proiect.

Fiecare strat se va aplica numai dupa uscarea completé a celui precedent i dupd
slefuirea acestuia.

Vopseaua se va aplica in straturi uniforme, iar ultimul strat se va intinde de
preferinta de sus in jos, netezindu-se §i urmérind sa se obtini un aspect lucios §i placut al
peliculei.

Conditii de receptie

Suprafetele vopsite vor trebui si se prezinte ca un strat uniform, continuu, neted si
care si acopere perfect straturile inferioare.

Portiuni transparente, pete, desprinderi, cute, scurgeri, discontinuititi ale peliculei,
aglomerari de pigmenti, neregularititi datorate unor chituri sau slefuiri
necorespunzitoare, urme de fire de par din pensula, nu vor fi admise.

Portiunile remediate vor fi de aceeasi nuanta cu restul suprafetei.

Se vor considera defecte in plus fatd de cele enumerate mai sus, urmétoarele:
nerespectarea tehnologiei de aplicare specificatii in normativul C 3-76 (38) 2133;
nerespectarea prezentelor specificatii;

lipsa de corespondentd §i concordantd dintre lucrdrile executate si prevederile
proiectului si a dispozitiilor de santier;

nerespectarea dozajelor, numarului de straturi i a materialelor specificate.
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Consultantul poate decide refacerea locala sau pe suprafete mai mari a lucrérilor de
vopsitorie, de la caz la caz, functie de natura si amploarea defectelor constatate.

VOPSITORII PE TAMPLARIE DE LEMN
GENERALITATI

Obiectul specificatiei
Acest capitol cuprinde specificatii pentru executarea lucrarilor de vopsitorie la
tdmplarie de lemn interioara $i exterioara.

Concept de baza

Vopsitoriile la timpldria din lemn interioard se vor executa cu vopsele pe bazi de
ulei vegetal. La tdmplaria exterioara se vor executa vopsitorii cu vopsele pe bazi de ulei
vegetal, vopsele pe bazi de rasini alchidice sau pe baza de rasini epoxidice.

Standarde si normative de referinta

Acolo unde existd contradictii intre prevederile prezentelor specificatii si
prescriptii cuprinse in standardele si normativele enumerate mai jos vor avea prioritate
prezentele specificatii.

Standarde

1. STAS 16- 80 - Ulei de in sicativat.

2. STAS 18-70 - Ulei tehnic de in.

3. STAS 88- 90 - Clei de oase.

4. STAS 2706~ 86- Creta micinata.

5. SR 2993:1993 - Lacuri §i vopsele. Reguli pentru verificarea calitifii, ambalare,
marcare, depozitare si transport

6. STAS 3097- 80 - Grunduri pe bazi de ulei.

7. STAS 3123- 85 - Diluanti pentru produse pe bazi de risini alchidice.
8. STAS 3124- 75 - Diluant 104 pentru produse pe baza de ulei.

9. STAS 3509 - 83 - Vopsele pe bazi de ulei. Vopsea kaki 1003.

10. STAS 3706 - 69 - Lacuri pe baza de ulei. Lac incolor 1060.

11. STAS 3744- 69 - Vopsele pe baza de ulei. Vopsea gri 1000.

12. STAS 6592 - 80 - Chituri pe baza de ulei.

13. STAS 8308 - 69 - Rasina sintetici. Romalchid R60.

14. STAS 83 11- 87 - Lacuri si vopsele. Culori si nuante.

15. STAS 8512/1-79 - Rasini epoxidice tip 040 si 040T.

Normative
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1. C 376 - Normativ pentru executarea lucrdrilor de zugrdveli si vopsitorii cu
completirile ulterioare.

Mostre si testiri

Antreprenorul va prezenta spre aprobare Consultantului, specificatiile
producéatorului pentru materialele utilizate la vopsitoria tAmplariei de lemn, precum §i
certificatele prin care se va atesta conformitatea cu conditiile specificate.

Se vor furniza, de citre producitor, instructiunile de manipulare, depozitare si
protectie pentru fiecare material.

Antreprenorul va prezenta odatd cu mostrele de tdmplarie de lemn $1 modul de
finisare a acesteia in conditiile specificate in proiect (materiale, culori, tehnologie).

MATERIALE S1 PRODUSE

Produse

Vopsea pe baza de ulei vegetal tip Linoxin conform N.J. 90-61 a M.1.Ch. sau similara.
Vopsea email pe bazi de risini alchidice (tip Hexol E 105-1; E 405-TO) sau similara.
Vopsea email pe bazi de derivati celulozici (tip Novolin E 102-1; E 232-1; E 532-1; ER)
sau similara.

Vopsea email pe baza de ragini epoxidice sau similara.

Grund de imbibare pe baza de ulei sau rasini alchidice:

1. Grundul va fi de tipul 1060 conform STAS 3097 - 80 sau altul similar.

2. Grundul se poate prepara pe santier cu urmétoarea compozitie:

- ulei de in fiert : 1,00 kg.

- pigment pentru nuantare :- 0,05 kg.

- white spirit - 5 - 10%.

Chit pe bazi de ulei.

1. Chitul va fi de tipul C 101-2 - conform STAS 6592-80 sau altul similar.

2. Chitul se poate prepara pe santier cu urmétoarea compozitie:

- ulei de in fiert - 1,00 kg.

- solutie de clei 10% - 0,10 kg.

- cretd - pana la consistenta de lucru.

Chit gpacluit pe baza de ulei cu clei.

1. Chitul va fi tipul conform STAS 6592 - 80 sau altul similar.

2. Chitul se poate prepara pe santier cu urméitoarea compozitie:

- ulei de in fiert - 1,2 kg.

- solutie de clei 6%- 1,2 kg.

- ocru - 1,4 kg.

- negru de fum - 0,2 kg.
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- creta cca. 6,0 kg.

Livrare, manipulare, transport, depozitare

Pentru receptia fiecdrui lot de materiale livrate, Antreprenorul va verifica
certificatul de calitate al producatorului.

Produsele se vor depozita in ambalajele originale, grupate pe categorii, intr-un
spatiu acoperit, bine aerisit, ferit de inghet si de variatii de temperatura intre (+7°C si
+20°C), cu etichete vizibile pentru a nu se confunda continutul.

Pentru manipulare si transportul la locul de lucru se vor folosi cutiile $i bidoanele
de ambalaje, galetile, §i se vor transporta numai cantitatile necesare unui schimb de
lucru.

EXECUTAREA LUCRARILOR
Operatiuni pregititoare

Lucrari ce trebuie terminate inainte de inceperea executdrii vopsitoriei la

tdAmpléaria de lemn.

1. Reparatii la tencuieli.

2. Etangarea in jurul tocurilor cu materiale de etangare si cu mortar de ciment §i pozarea
(unde este cazul) a baghetelor de etansare.

3. Montajul instalatiilor electrice §i sanitare.

4. Executia pardoselilor reci (gresie, ceramica, dale de mozaic etc.), exclusiv instruirea
lor.

Tamplaria trebuie si fie montatd definitiv la inceperea executdrii vopsitoriei;
accesoriile metalice ale timplariei trebuie sa fie montate corect si buna lor functionare sd
fie verificatd, cu exceptia drucdrelor si sildurilor care se vor fixa dupad vopsirea
tAmplériei.

Aplicarea ultimului strat de vopsitorie se va face numai dupa terminarea completa
a zugravelilor si inainte de finisarea imbracamintilor la pardoseli (curdtire, lustruire,
ceruire), ludndu-se masuri de protejare contra murdaririi acestora.

Pregitirea stratului suport

Tampliria va fi in prealabil verificata de tdmplar in privinta bunei executii §i
functiondri, reparandu-se toate defectele constatate.

Se vor face remedierile la deteriordrile survenite in timpul transportului,
manipuldrii sau montajului.

Se vor taia nodurile, pungile de rdsind sau cuiele de lemn.

Se va adanci cu 2-3 mm prin batere floarea capetelor cuielor de metal.

Se vor netezi marginile pieselor de lemn.

Umiditatea lemnului tdmpliriei, Tnainte de vopsire trebuie sa nu depiseascd media
de 16% la tocurile timpliriei si media de 14%, la toate celelalte elemente.

Accesoriile metalice ale tdmplariei care nu sunt nichelate sau lacuite din
fabricatie, vor fi grunduite cu grund anticorosiv si vopsite.
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Executarea vopsitoriilor cu ulei

Prelucrarea suprafetelor se va face imediat dupi pregétirea lor.

Lucridrile de vopsitorie vor incepe numai la o temperatura a aerului de cel putin
15°C.

Acest regim se va mentine in tot timpul executiei si cel pufin incd 15 zile dupa
executarea lor.

Se interzice folosirea vopselelor cu termenul de utilizare depasgit.

Grunduirea si spicluirea.

1. Grundul va fi grund de imbibare pe bazi de ulei si se va aplica manual pentru o mai
buni aderenta pe stratul suport.

2. Tamplaria se va livra la santier gata grunduita cu grund de imbibare.

3. Dupi grunduire se vor chitui defectele locale cu chit pe baza de ulei si se vor slefui.
Se gterge praful, dupi uscare.

4. Daca nu se specifica altfel, se vor executa doud gpacluiri complete ale suprafetei,
urmate de slefuiri dupa uscare si stergerea prafului rezultat.

5. Spacluirea se va face in straturi succesive, cu chit diluat cu un diluant special, aprobat
de Consultant, sau cu ulei sau cu vopsea la culoare. Grosimea straturilor de spéicluiala va
fi de aproximativ 0,2-0,5 mm.

Aplicarea vopselei

1. Aplicarea vopselei se va face in 2-3 straturi conform indicatiilor din proiect.

2. Vopseaua se va strecura prin sita find cu 900 ochiuri la cm2 si se va dilua cu diluant in
proportie de 5-10%.

3. Vopseaua se va aplica in straturi uniforme, fard a se lisa urme mai groase sau mai
subtiri de vopsea.

4. Vopseaua se va intinde pand la o buni adeziune cu stratul inferior.

5. Straturile de vopsea se vor intinde pe directii perpendiculare unul fata de celalalt,
stratul ultim fiind intins in lungul fibrelor.

6. Daci va fi necesar dupi aplicarea fiecérui strat se vor executa chituiri si slefuiri.

7. Ultimul strat nu se va slefui ci, daci este specificat, se tufuieste cu pensula pentru a
realiza o suprafatd cu aspect mat.

8. Cercevelele si foile de usi se vor vopsi in pozitie verticala.

Executarea vopsitoriilor cu emailuri pe baza de rasini alchidice

Pregétirea stratului suport se va face conform.

Lucrérile de vopsitorie exterioard si interioard se vor executa la o temperatura de
minim + 15°C si in conditii de umiditate relativa a aerului de maximum 60%..

Se interzice utilizarea vopselelor cu termenul de utilizare depagit.
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Prelucrarea suprafetelor se va face prin aplicarea de compozitii respectand riguros
ordinea operatiunilor indicate mai jos:
1. Grunduirea cu grund de imbibare.
2. Chituirea locala cu chit.
3. Slefuirea brocurilor chituite.
4. Grunduirea locurilor chituite cu grund pe baza de ulei.
5. Spacluirea generala cu chit.
6. Slefuirea suprafetei gpicluite.
7. Spacluirea, strat II.
8. Slefuirea suprafetei gpacluite.
9. Spacluirea strat II1 (daca este specificat).
10. Slefuirea suprafetei gpacluite.

Aplicarea straturilor de acoperire se va face respectdndu-se ordinea si felul
operatiilor indicate mai jos:
1. Grunduirea cu grund de acoperire.
2. Slefuirea peliculei grundului de acoperire.
3. Aplicarea primului strat de email conform.
4. Slefuirea.
5. Aplicarea celui de al doilea strat de email.
6. Slefuirea (daca este specificat).
7. Aplicarea celui de al doilea strat de email (la lucriri de importanta deosebita).
Straturile succesive se vor intinde pe direcfii perpendiculare una fata de cealalta,
iar ultimul strat se va intinde in lungul fibrelor de lemn.
Straturile de email se vor slefui cu hartie sau panza de slefuit nr. 40 sau 32, dupa
care se indeparteazi praful cu o pensuld moale.
Ultimul strat nu necesita operatia de finisare. _
Timpul necesar unui strat, pentru a putea fi aplicat un alt strat de email, este de 24
ore.
Nu se va aplica un strat nou inainte de uscarea celui precedent.
Executarea vopsitoriilor pe baza de emailuri cu risini epoxidice
Pregatirea stratului suport se va face conform.
Lucririle de vopsitorie interioara si exterioard se vor executa la o temperaturi de
minim 18°C si in condifii de umiditate relativa a aerului de maximum 60 %..
Prelucrarea suprafetelor se va face prin aplicarea de compozitii respectand riguros
ordinea operatiilor indicate mai jos:
1. Grunduirea cu grund de imbibare G 005-2.
2. Chituirea locali cu chit de cutit conform STAS 6592-80.
3. Slefuirea locurilor chituite.
4. Grunduirea locurilor chituite.
5. Spacluirea totald I cu chit de cutit conform STAS 6592-80.
6. Slefuirea.
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7. Spacluirea generala Il.

8. Slefuirea.

9. Spacluirea generala 111 (daca este specificat).
10. Slefuirea.

Acoperirea suprafetelor prin aplicarea compozitiilor pe baza de emailuri cu rasini
epoxidice se va face in ordinea operatiilor de mai jos §i cu respectarea riguroasa a
acestora:

1. Grunduirea cu grund de acoperire pe baza de rasini epoxidice.

2. Slefuirea.

3. Aplicarea primului strat de email E 106.

4, Slefuirea.

5. Aplicarea celui de al doilea strat de email.

6. Finisarea peliculei de acoperire (numai daca este specificat).

Inainte de aplicarea ultimului strat, se slefuieste usor cu hartie sau panza de slefuit nr. 8-
4, rezistenta ta apa.

Fiecare strat aplicat va fi lasat sa se usuce timp de 24 ore.

Tamplaria vopsita nu va fi datd in exploatare decit dupd minimum 7 zile de la
aplicarea ultimului strat de email pe baza de risini epoxidice.

Conditii de receptie

Suprafetele vopsite vor trebui si se prezinte ca un strat uniform, continuu, neted si
care sa acopere perfect straturile inferioare.

Portiuni neacoperite, pete, desprinderi, cute, scurgeri, discontinuitati ale peliculei,
aglomerari de pigmenti, neregularititi datorate unor chituiri sau slefuiri
necorespunzitoare, urme de fire de par din pensula, nu vor fi admise.

Portiunile remediate vor avea aceeasi nuanta cu restul suprafetei.

Se vor considera defecte in plus fatd de cele enumerate mai sus, urmatoarele:

- nerespectarea tehnologiei de aplicare specificata in normativul C3-76 () 3133;
- nerespectarea prezentelor specificatii;

- lipsa de corespondenta dintre Jucrérile executate si prevederile proiectului;

- nerespectarea dozajelor, numarului de straturi si a materialelor specificate.

Beneficiarul poate decide refacerea locald sau pe suprafete mai mari a lucrérilor
de vopsitorie, de Ia caz la caz functie de natura $i amploarea defectelor constatate.

MASURATORE SI DECONTARE
Lucririle descrise la acest capitol nu se deconteazid separat, ¢i sunt cuprinse in
pretul unitar din articolul de tdmplérie din lemn, din cantitativul de lucrari.

VOPSITORII PE SUPRAFETE METALICE (OTEL)
GENERALITATI
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Obiectul specificatiei

Acest capitol cuprinde specificatii pentru executarea lucrérilor de vopsitorii la
elemente din metal (otel): tdmplarie din profile laminate sau tabld din otel. scari,
balustrade, grile, grétare si alte confectii metalice.

Acest capitol cuprinde de asemenea specificatii privind conditiile de protejare
anticorosiva a unor elemente de tinichigerie si confectii metalice.
Concept de baza

Tamplaria metalica se prevede a fi vopsitd pe suprafetele expuse cu vopsele pe
baza de ulei vegetal, vopsele pe baza de rasini alchidice sau pe baza de rasini epoxidice;
iar pe fetele intericare ascunse vor fi grunduite cu grund anticorosiv.

Toate confectiile metalice. daca nu se specifica altfel, vor fi vopsite cu vopsea pe
baza de ulei vegetal si grunduite cu grund anticorosiv.

Elementele de tinichigerie se vor proteja anticorosiv prin galvanizare la cald.

Confectiile metalice aflate in conditii de agresivitate coroziva mare, se vor
confectiona din hotel inoxidabil.

Standarde si normative de referinta
Acolo unde existd contradictii intre prevederile prezentelor specificatii si
prescriptiile cuprinse in standardele si normativele enumerate mai jos, vor avea prioritate
prezentele specificatii.
Standarde
1. STAS 16-80 - Ulei de in sicativat.
2. STAS 18-94 - Ulei tehnic de in.
3. STAS 88-90 - Clei de oase.
4. STAS 2706-86 - Creta micinata.
5. SR 2993:1993 - Lacuri si vopsele. Reguli pentru verificarea calitdtii, ambalare,
marcare, depozitare si transport.
6. STAS 3097-80 - Grunduri pe bazi de ulei.
7. STAS 3123-85 - Diluanti pentru produse pe baza de rasini alchidice.
8. STAS 3124-75 - Diluant 104 pentru produse pe bazi de ulei.
9. STAS 3421-79 - Lacuri pe baza de nitroceluloza.
10. STAS 3474-80 - Lacuri pe baza de bitum.
11. STAS 3509-83 - Vopsele pe baza de ulei. Vopsea kaki 1003.
12. STAS 3706-69 - Lacuri pe baza de ulei. Lac incolor 1060.
13. STAS 3744-69 - Vopsele pe baza de ulei. Vopsea gri 1000.
14. STAS 3745-69 - Emailuri pe baza de ulei. Email negru 1060.
15. STAS 4121-75 - Grunduri pe bazi de nitrocelulozi. Grund gri 2446.
16. STAS 4649-80 - Email kaki E 592-1 pe bazi de nitrocelnlozi.
17. STAS 6592-80 - Chituri pe bazi de ulei.
18. STAS 8009-80 - Protectia suprafetelor metalice. Acoperiri prin vopsire. Metode de
verificare.
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19. STAS 8308-69 - Rasina sinteticd. Romalchid R 60.

20. STAS 8311-87 - - Lacuri si vopsele. Culori si nuante.

21. STAS 8512/1-79- Risini epoxidice tip 040 si 040 T.

22. STAS 10128-86 - Protectia contra coroziunii a constructiilor supraterane din otel.
Clasificarea mediilor agresive.

23. STAS 10166/1-77 - Protectia contra coroziunii a constructiilor din otel supraterane.
Pregétirea mecanica a suprafetelor.

24, STAS 10702/1-83 - Protectia contra coroziunii a constructiilor din otel supraterane.
Acoperiri protectoare. Conditii tehnice generale.

25. STAS 12796-90 - Protectia contra coroziunii. Pregitirea suprafetei pieselor de otel
pentru vopsire.

Normative
1.C3-76 - Normativ pentru executarea lucririlor de zugriveli si vopsitorii, cu
completérile la acesta.

Mostre si testéri

Antreprenorul va prezenta spre aprobare Consultantului specificatiile
producitorului pentru materialele utilizate la vopsitorii, precum si certificate prin care se
va atesta conformitatea cu conditiile specificate.

Se vor fumiza de citre producator instructiunile de manipulare, depozitare si
protectie pentru fiecare material.

Antreprenorul va prezenta o data cu mostrele de tdmplirie si confectii diverse din
metal (otel) si modul de finisare a acestora in conditiile specificate (materiale, culori,
tehnologie).

MATERIALE SI PRODUSE

Materiale (conf. 4132)

Produse

Vopsea pe bazi de ulei vegetal tip Durolac L 001-27 sau similara.

Vopsea email pe baza de rasini alchidice (tip Hexol F 105-1; E 405-10) sau similara.
Vopsea email pe bazi de derivati celulozici (lip Novolin E 102-1; E 232-1; E 532-1; ER
sau similara).

Vopsea email pe bazé de rigini epoxidice sau similara.

Grund anticorosiv cu ulei si minjum de plumb.

1. Grundul va fi de tipul 1000 sau 1165 conform STAS 3097-80 sau altul similar.
Chit pe baza de ulei pentru gpécluirea suprafetelor metalice la interior.

1. Chitul va fi de tip 1522 (C 101-2) - conform STAS 6592-80 sau altul similar.

2. Chitul se poate prepara si pe santier cu urméitoarea compozitie:

- ulei de in fiert - 2,00 kg

- solutie de clei 6% - 0,30 kg

- ocru - 1,00 kg
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- negru de fum - 0.20 kg

- cretd cca. 6,50 kg

Chit pe baza de ulei pentru spacluirea suprafetelor metalice la exterior.
1. Chitul va fi de tipul 1522- conform STAS 6592-80 sau altul similar.
2. Chitul se poate prepara si pe santier cu urmitoarea compozitie:

- ulei de in fiert - 0,55 kg

- sicativ neftenic - 0,68 kg

- lac- 0,45 kg

- terebentind - 0,57 kg

- spat greu - 0,60 kg

- ocru - 0,95 kg

- alb de zinc - 0,64 kg

- miniu de fier - 0,22 kg

- negru de fum - 0,20 kg

- cretd cca. 5,10 kg

Livrare, manipulare, depozitare

Pentru receptia fiecarui lot de materiale livrate. Antreprenorul va verifica
certificatul de calitate al producatorului.

Produsele se vor depozita in ambalaje originale, grupate PC categorii, intr-un
spatiu acoperit, uscat, bine aerisit, ferit de inghet si de variatii de temperatura (+7°C si
+20°C), cu etichete vizibile pentru a nu se confunda continutul.

Pentru manipulare si transportul la locul de lucru se vor folosi cutiile 1 bidoanele
de ambalaje, galetile si se vor transporta numai cantitdfile necesare unui schimb de
lucru.

EXECUTIA LUCRARILOR
Operatiuni pregititoare

Lucrari ce trebuie terminate inainte de inceperea executdrii vopsitoriei la

tamplaria de metal si la confectiile metalice.

1. Reparatii la tencuieli

2. Etansarea in jurul tocurilor cu mortar de ciment si pozarea (unde este cazul) a
baghetelor de etangare.

3. Executia pardoselilor reci (gresie ceramica, dale de mozaic, marmurd etc.), exclusiv
lustruirea lor.

Tampliria trebuie sd fie montatad definitiv la inceperea vopsitoriei; accesoriile
metalice ale tdmplariei trebuie sa fie montate corect si buna lor functionare sa fie
verificata.

Montarea elementelor complementare la confectiile metalice (ména curentd la
balustrade de scari, manere de tragere, etc.) se va face dupd executarea completd a
vopsitoriei, avand grija ca aceasta sd nu sufere degradiri.

102



M.A.L - Directia Generald Logistica NESECRET
Proicet nr. 73022016

Aplicarea ultimului strat de vopsitorie la tdmplarie se va face numai dupa
terminarea completd a zugravelilor si Tnainte de finisarea imbracamintilor la pardoseli
(curdtire, lustruire, ceruire) ludndu-se mésuri de protejare contra murdaririi acestora.

Pregiitirea stratului suport

Tamplaria si toate confectiile metalice vor fi livrate la santier cu un strat de grund
anticorosiv aplicat pe intreaga suprafata, adica si la interiorul profilelor inchise.

Se vor indeparta toate urmele de rugina, oxizi, pete de griasimi, noroi, mortar, etc.
cu putin inainte de inceperea aplicérii straturilor de vopsea; aceste operatiuni se fac in
atelierele de confectii metalice sau uzinat.

Metalul curdtat se va grundui la maximum 2-4 ore de la curdtire. Suprafata
pregiltitd pentru vopsire se va curdta pana la luciu fie manual, prin ciocinire, ragchetare
sau periere, fie mecanizat, prin periere cu scule electrice cu perie de sirma sau disc
abraziv; in cazuri deosebite se va proceda la sablare, curatire cu flacérd, decapare cu
paste decapante sau degresare cu solventi.

Pe santier se vor executa urmatoarele operatiuni pregititoare:
- verificarea tdmplariei in privinta bunei executii si functionéri,
- curiitarea de praf si impuritafi prin periere;
- repararea stratului de grund anticorosiv, acolo unde este cazul;
- chituire si slefuire locala.

Executarea vopsitoriilor cu ulei

Pregitirea stratului suport se va face conform.

Lucririle de vopsitorie se vor executa la o temperatura a aerului de cel putin -
15°C, regim ce va fi mentinut in tot timpul executiei si cel putin incd 15 zile dupa
executarea lor.

Prelucrarea suprafetelor se va face cu respectarea riguroasa a ordinii operatiunilor
indicate mai jos:

1. Grunduirea cu grund anticorosiv cu ulei si miniu de plumb 1000 sau 1165 conform
aplicat intr-un strat subtire continuu si fara prelingeri, ddre sau fire de pensula.
Tamplaria si confectiile metalice se livreazi pe santier gata grunduite.

2. Chituirea locala se va face cu chit pe bazi de ulei, conform si se vor acoperi
zgarieturile, fisurile, adanciturile. Locurile mai adanci de 1 mm se acoperd in mai multe
reprize.

3. Slefuirea locurilor chituite se va executa cu panza de slefuit; dupa slefuire suprafata se
va curata bine de praf.

4. Grunduirea locurilor chituite se va face conform pct. 1.

5. Spacluirea generala I se va face folosind chitul conform; chiturile se dilueaza fie cu
diluant special (D-001-3) fie cu ulei sau vopsea la culoare.
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6. Slefuirea generala 1 se va face folosind unelte electrice de slefuit cu disc de perie,
pasla sau hartie abraziva cu o granulatie fina. Se poate face umed sau uscat. Dupa
slefuire, suprafata se va curata bine de praf cu perii sau prin sablare cu aer comprimat.
Dupi slefuire umeda, suprafata se va spalé cu solvent si se va gterge.

Aplicarea vopselei

1. Aplicarea vopselei se va face mecanizat cu pistol de pulverizat, in 3 straturi, fiecare
strat aplicAndu-se numai dupa uscarea completa a celui precedent.

2. Vopseaua se va strecura prin sita fina cu 900 ochiuri pe cm2 si se va dilua cu diluant
in proportie de 5-10%.

3. Vopseaua se va aplica in straturi uniforme fira a lasa urme mai groase sau mai subfiri
de vopsea.

4. Daca va fi necesar, se vor executa chituiri si glefuiri dupa fiecare strat de vopsea.

5. Straturile de vopsea se vor intinde pe directii perpendiculare unul fati de celalalt.

6. Ultimul strat nu se va slefui si, dacd nu se specifica altfel, va fi finisat prin netezire
pentru a cdpéta luciu.

Executarea vopsitoriilor cu emailuri pe bazi de risini alchidice
Pregitirea stratului suport se va face conform.
Lucrarile de vopsitorie exterioara si interioara se vor executa la o temperatura de
minim - 15°C si in conditii de umiditate relativa a aerului de maximum 60%.
Prelucrarea suprafetelor se va face prin aplicarea de compozitii cu respectarea
riguroasa a ordinii operatiunilor indicate mai jos:
1. Grunduirea cu grund anticorosiv G 355-4 pe bazd de rasini alchidice si miniu de
plumb.
2. Chituirea locala cu chit de cutit, pe baza de rasini alchidice.
3. Slefuirea locurilor chituite.
4. Grunduirea locurilor chituite conform pct.1.
5. Spacluirea generala cu chit de cutit sau de stropit
6. Slefuirea suprafetei spécluite.
7. Spicluirea strat I (daca este specificat).
8. Slefuirea suprafetei spicluite.

Aplicarea straturilor de acoperire se va face respectindu-se ordinea si felul
operatiilor indicate mai jos:
1. Grunduirea cu grund de acoperire.
2. Slefuirea peliculei grundului de acoperire.
3. Aplicarea primului strat de email conform.
4, Slefuirea.
5. Aplicarea celui de al doilea strat de email.
6. Slefuirea (daca este specificat).
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7. Aplicarea celui de al treilea strat de email.

Straturile succesive se vor intinde pe directii perpendiculare una fata de cealalta.

Straturile de email se vor slefui cu panza de slefuit nr. 40 sau 32, dupé care se
indeparteaza praful cu o pensula moale.

Ultimul strat nu necesita operatia de finisare.

Timpul necesar uscirii unui strat, pentru a putea fi aplicat un alt strat de email,
este de 24 ore.

Nu se va aplica un strat nou inainte de uscarea celui precedent.

Conditii de receptie

Suprafetele vopsite vor trebui sa se prezinte ca un strat uniform, continuu, neted si
care sd acopere perfect straturile inferioare.

Portiuni neacoperite, pete, desprinderi, cute, scurgeri, discontinuitati ale peliculei,
aglomerari de pigmenti, neregularititi datorate unor chituiri sau slefuiri
necorespunzitoare, urme de fire de par din pensula, nu vor fi admise.

Portiunile remediate vor avea aceeasi nuanta cu restul suprafetei.

Se vor considera defecte in plus fatd de cele enumerate mai sus, urmétoarele:

- nerespectarea tehnologiei de aplicare specificata in normativul C3-76 (4) 4133;

- nerespectarea prezentelor specificatii;

- lipsa de corespondenta si concordanta dintre lucrdrile executate si prevederile
proiectului;

- nerespectarea dozajelor, numarului de straturi si a materialelor specificate.

Consultantul poate decide refacerea locald sau pe suprafete mai mari a lucrérilor
de vopsitorie, de la caz la caz, functie de natura si amploarea defectelor constatate.

Protejarea anticorosivi a elementelor metalice de tinichigerie

Elementele de tinichigerie se vor executa din tabld de otel zincatd la cald pe
ambele fete. Stratul de zinc va fi de 480 gr/m2 pe toate fetele.

Elementele de tinichigerie se vor proteja anticorosiv, la muchiile rezultate din
taieturd, prin zincare cu sprayul de zinc.

Toate elementele de fixare a tinichigeriei vor fi zincate (suruburi, agrafe, bratari,
piulite, etc.)

Toate elementele de fixare pentru confectiile metalice vor fi protejate anticorosiv:

1. Praznurile, agrafele, armaturile, placutele de prindere, precum si fata ascunsa a
tocurilor metalice de usi, ferestre si vitrine se vor proteja cu grund pe baza de ulei si
miniu de plumb, sau altul similar.

2.Suruburile, piulitele, saibele, bolturile impuscate, diblurile metalice
expandabile, suruburile autofiletante, cuiele, vor {i zincate la cald.

MASURARI SI DECONTARE

Lucririle la acest capitol nu se deconteaza separat, ci sunt cuprinse in preful unitar
din articolul din cantitativul de lucrari corespunzitor timplariei metalice, confectiilor
metalice sau al elementelor de tinichigerie.
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GENERALITATI

Tipurile de arméturi folosite, conform proiectului, pentru realizarea structurii de
rezistentd din beton armat, sunt curent folosite la noi in tara.

in prezentul caiet de sarcini sunt incluse unele prevederi legate de montarea si
urmirirea lucrdrilor ce decurg din necesitatea realizarii unei calitdti a lucrarilor de
constructii - montaj ce decurg din clasa de importanta a constructiei.

STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINTA

Standarde :

- STAS 438/1 - 89 Produse de otel pentru armarea betonului. Otel beton laminat
la cald. Marci §i conditii tehnice de calitate.

- STAS438/2-91 Sarma trasa pentru beton armat.

- STAS 438/3 - 98 Produse din otel pentru armarea betonului. Plase sudate

- STAS 7009 — 79- Constructii civile, industriale i agrozootehnice. Tolerante si
asamblari Tn constructii. Terminologie

- STAS 6657/1-76- Elemente prefabricate din beton si beton armat. Conditii
generale

- EUROCOD 2 - SREN 1992-1-1:2006 -ENV 13670 Constructii  civile si
industriale. Calculul si alcdtuirea elementelor din beton, beton armat si beton

precomprimat

- P100-1/2013 Cod de proiectare seismicd- Partea I- Prevederide
proiectare pentru cladiri

- P100-3/2008 Cod de proiectare seismicid ,,Partea IlI-a”. Prevederi pentru

evaluarea seismica a cladirilor existente.

Normative
- NE012-99 Cod de practicé pentru executarea lucrérilor de beton i beton armat
- NE 093 -3 Proiectarea elementelor compuse din betoane de varste diferite $i a
conectorilor pentru lucréri de cimasuieli
- C140-86 Normativ pentru executarea lucrdrilor de beton 1 beton armat
- CO0-2012 Cod de proiectare. Bazele proiectdrii constructiilor.
- C28-1999 (actualizat) Instructiuni tehnice pentru sudarea armiturilor de otel
beton
C 155-81 Normativ privind prepararea betoanelor cu agregate usoare.
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- GE030-2014 Ghid privind executia protectiilor prin hidrofobizare a
materialelor de constructie aparente (lemn, beton, cirdmidi, piatrd naturald si
artificiald).

- GP 121-2013 - Ghid de proiectare, executie privind protectia inpotriva
cocroziunii.

- GP 089-2003 Ghid privind proiectarea scarilor §i rampelor la cladiri.

- NP 063-2002 (actualizat) Normativ privind crteriile de performantd specifice
rampelor si scarilor pentru circulatia pietonala in constructii.

- P 59-1986 Instructiuni tehnice pentru proiectarea si folosire arméturii cu plase
sudare a elementelor de beton a elementelor de beton.

- ST 003-2011 Specificatie tehnicd privind produse din otel utilizate ca
arméturi: cerinte $i criterii de performanta.

- ST 043-2001 Soecificatie tehnica privind cerintele sicr iteriile de
performanti pentru ancorarea in beton cu sisteme mecanice §i metode incercare.

- ST 042-2002 Specificatie tehnica privind ancorarea arméturilor cu ragini
sintetice la lucririle de consolidare a elementelor si structurilor din beton armat-
proiectare, executie.

- NP 033-1999 Cod de proiectare pentru structuri din beton armat cu arméatura
rigida.

- NP 113-2004 (actualizat-2010) Normativ privind proiectarea peretilor ingropati.

- CR 1-1-3-2012 Cod de proiectare. Evaluarea actiunii zipezii asupra constructiilor.

- CR 1-1-4-2012 Cod de Proiectare. Evaluarea actiunii vantului asupra
constructiilor.

- CR 2-1.1/2013 (in vigoare din 1 ian. 2014) Cod de proiectare a constructiilor cu
pereti structurali.

MATERIALE FOLOSITE

Otelurile folosite pentru armarea betonului trebuie si respecte conditiile tehnice
prevazute in:

- STAS 438/1 -89 ;

- STAS 438/2 — 91sarma rotunda profilata;

- STAS 438/3 — 98 plase sudate;

- STAR 438/4 — 98 sarmi cu profil periodic obtinutd prin obtinutd prin deformare
plastica la rece

APROVIZIONARE SI LIVRARE
Fiecare lot aprovizionat trebuie sd fie insotit de certificatul de calitate
eliberat/inspectie, declaratie de conformitate de producitor, dupa certificarea produsului
de un organ acreditat .
La aprovizionare se va proceda la :
- constatarea existentei certificatului de calitate;
- verificarea prin indoirea la rece;
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- verificarea prin incercarea la tractiune. Cel putin o proba la 50 tone.

DEPOZITARE
Pentru depozitare se vor respecta prevederile cuprinse in normativul NE 012-99
cap. 10.3. 5i ST 009-2005 cap V.11.3; V.11.4

CONTROLUL CALITATII ARMATURILOR DE OTEL BETON
Controlul calitatii arméturilor de otel se va face conform prevederilor cuprinse in
normativul NE 012-99 cap.17 si ANEXA VI.1 —pct.A.5. 51 A.6.

FASONAREA BARELOR

Fasonarea barelor se va face in stricta conformitate cu prevederile cuprinse in
detaliile de executie ale proiectului.

Barele taiate si fasonate vor fi depozitate in pachete etichetate in aga fel incét sa se
evite confundarea lor si sd se asigure pistrarea formei §i curdfeniei lor pénd in
momentul montérii.

Se interzice fasonarea armaturilor la temperaturi sunb -10°.

Etrierii se vor confectiona cu ciocuri la 450 (1350), lungimea acestora pe
portiunea dreapta fiind de minim 10 cm sau 15 diametre.

Pentru alte cerinte se vor respecta cele prezentate in normativul NE 012-99,
ANEXAIL1.

Plasele sudate din sdrmi trasd netedd STNB sau profilatd STPB se vor executa si
utiliza in conformitate cu regiementarile in vigoare. Se vor depozita in locuri acoperite
farda contact direct cu pamant, se vor aseza pe loturi de acelasi tipuri si notate
corespunzator.

Dispunerea plaselor

Deasupra reazemelor marginale considerate in calcul ca asigura simpla rezemare a
plécii, se vor dispune plase de armare constructiva care pétrund in deschidere cel putin
0,15 1 si se ancoreazi pe reazeme conform pet. 4.1.2. a) si din prezentele instructiuni
tehnice.

De regula, plasele de pe rdndul 1 asigurd aria de armitura necesard in fasiile
marginale, in zonele centrale prevdzindu-se plase suplimentare pentru realizarea ariei de
armétura necesara in cimp

Determinarea dimensiunilor plaselor suplimentare din zona centrald se va face
tindndu-se seama de lungimile de ancorare de la pct. 3.8., cu care plasele trebuie
prelungite dincolo de sectiunile in care ele nu mai sunt necesare din calcul.

Lungimea totald de ancorare a plasei masuratd de la marginea interioard a
reazemului s, se vor respecta prevederile de la pct. 3.7. - va fi de cel putin 1 1/2
ochiuri;
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MONTAREA ARMATURILOR

Montarea va incepe dupi receptia calitativi a cofrajelor.

Armaturile vor fi montate in pozitia previzuta in proiect si in detaliile de armare.
Mentinerea la pozitie trebuie asigurati in tot timpul turndrii betonului.

Pentru asigurarea stratului de acoperire cu beton a armaturilor, se vor utiliza
distantieri confectionati din mase plastice sau prisme din mortar de ciment. Se interzice
folosirea cupoanelor din otel beton.

Daca prin proiect nu se specificd altfel, legarea armaturilor se va face cu doua fire
de sdrma neagri de 1,5 mm diametru, la fiecare incrucisare de bare.

Executantul va lua toate masurile necesare amplasirii tuturor pieselor inglobate in
conformitate cu detaliile din proiectul de executie.

La montarea pieselor inglobate, se vor lua masurile necesare pentru fixarea lor,
astfel incit sa se asigure mentinerea pozitiei corecte a acestora in tot timpul turnarii
betonului. La montarea pieselor inglobate se vor respecta tolerantele prevazute in
proiect.

Pentru alte cerinte se vor aplica cele prevazute in normativul NE 012-99, ANEXA
I1.1.

La rosturile (intreruperile) de tumare ale fundatiilor se va asigura un spor de
armare longitudinala, astfel incét procentul de armare in sectiunea transversala in care se
face intreruperea si fie de aproximativ 0,5 %. Locul si modul de dispunere a armaturilor
suplimentare se stabilesc la propunerea executantului §i cu acordul proiectantului.

TOLERANTE SI ABATERI
Abaterile limitd admise la fasonarea si montarea armaturilor sunt cele indicate
prin anexa I1.2. din normativul NE 012-99, cap.10.6.

PREVEDERI CONSTRUCTIVE
Prevederile constructive care trebuie respectate la armarea elementelor de beton
armat sunt cele indicate in anexa II.1. din normativul NE 012-99;

STRATUL DE ACOPERIRE DE BETON

Grosimea stratului de acoperire a armaturilor cu beton se stabileste prin proiect
conform EUROCOD 2 - ENV 13670 si este in functie de : tipul elementului, categoria
elementului, conditiile de expunere, diametrul armaturilor, gradul de rezistentd la foc,
etc.

INADIREA BARELOR

Se vor respecta prevederile din proiect si din normativele si standardele care
stabilesc aceste reguli (ENV 13670).

Referitor la innadirea barelor ce depasesc lungimea de 12,00 m pentru diametre
mai mari de 12 mm, se precizeaza ca acestea se vor face in sectiuni decalate cu minim
50 de diametre, iar in aceeasi sectiune se vor jonta maxim 1/3 din sectiunea totala de
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armare. Pentru aceste situafii se va obfine in mod obligatoriu acordul scris al
proiectantului.

INLOCUIREA ARMATURILOR PREVAZUTE IN PROIECT

in cazul in care nu se dispune de sortimentul si diametrele previzute in proiect, se
poate proceda la inlocuirea acestora, numai cu acordul proiectantului §i cu respectarea
regulilor prevazute in normativul NE 012-99 cap. 10.11.

CONDITII DE RECEPTIE A ARMATURILOR
La terminarea montdrii arméturilor, beneficiarul, prin reprezentantul siu, va

verifica :
- numérul, diametrul s§i pozitia armaturilor in diferite sectiuni transversale ale |
elementelor structurii;

- distanta dintre etrieri, diametrul acestora si modul lor de fixare;
- lungimea portiunilor de bare care depisesc reazemele sau care urmeaza a fi inglobate
in elemente care se toarna ulterior;

- lungimile de petrecere la innadiri;

- calitatea sudurilor;

- numdrul si calitatea legaturilor intre bare;

- dispozitivele de mentinere a arméturilor in timpul betondrii;

- modul de asigurare a grosimii stratului de acoperire;

- pozitia, modul de fixare si dimensiunile pieselor inglobate.

MASURATORI SI DECONTARI
Fasonarea i montarea arméturilor de otel beton se masoard si se piateste la kg.
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GENERALITATI

Betonul folosit in realizarea constructiei care face obiectul prezentului proiect este
actualmente.

Aviand in vedere clasa de importantd a constructiei rezulta unele cerinte de calitate
care impun anumite exigente privind calitatea materialelor folosite ce intra in
componenta betonului, calititile betonului realizat, modul de punere in operd si
urmarirea lucrdrilor de punere in opera.

STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINTA
Standarde :
- P100-1/2013 Cod de proiectare seismicd- Partea I- Prevederide
proiectare pentru cladiri
- CR1-1-3-2012 Cod de proiectare. Evaluarea actiunii zipezii asupra
constructiilor
- CR1-1-4-2012  Cod de proiectare. Evaluare a actiunii vantului asupra
- STAS 1667 -76 Agregate naturale grele pentru betoane si mortare,cu lianti
minerali
- STAS 10107/0-90 Constructii civile industriale. Calculul §i alcdtuirea
elementelor din beton, beton armat $i precomprimat
- EUROCOD 2 - SR EN 1992-1-1:2006 Proiectarea structurilor din beton armat.

Partea A

- EN197-1 - Cimen compozitie, specificatii de conformitate

- ENV 206 - Beton — niveluri de performanta, producere, punere in opera §i
critetii de conformitate

- ENV-13670- Cerinte de punere in operd a betoanelor, executia structurilor

de beton armat

- ENV-12390- Beton simplu

- STAS 7009-79  Elemente prefabricate din beton, beton armat si beton
precomprimat. Conditii tehnice generale de calitate.

- STAS 6657/2-89 Reguli si metode de verificare a calittii

- STAS 6657/3-89 Procedee, instrumente si dispozitive de verificare a
caracteristicilor geometrice

- STAS 8600 -79 Constructii civile, industriale si agrozootehnice.Tolerante si
asambldri in constructii. Sistem de tolerante.
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- STAS 10265-75 Tolerante in constructii. Calitatea suprafetelor finisate.
Termeni si notiuni de baza.

- STAS 1799-88  Constructii de beton, beton armat §i beton precomprimat. Tipul
si frecventa verificarilor calitatii materialelor si betoanelor destinate executérii
lucrarilor de constructii din beton, beton armat §i beton precomprimat

Cimenturi
- SR 388/95
- SR 1500/96

Ciment Portland
Cimenturi compozite uzuale tip II, III, IV, V.

- SR EN 196-7/95 Metode de incercare a cimenturilor. Determinarea finetei.

- SR EN 196-6/94 Metode de incercare a cimenturilor

- SR EN 196-2/95 Metode de incercare a cimenturilor. Analiza chimicd a cimenturilor.

- SR EN 196-3/97 Metode de incercare a cimenturilor. Determinarea timpului de priza

si a constantei de volum.

- SR EN 196-1/95 Metode incercare a cimenturilor. Determinarea rezistentei mecanice.

- SR EN 1965/95

Metode de incercare a cimenturilor

- SR EN 196-21/94Metode de incercare a cimenturilor. Determinarea continutului in

- SR EN 6232-96
- SR 7055/96

- SP 5-1995

- STAS 227/6-86

Agregate
- STAS 1667-76
- STAS 4606-80

Apa

- STAS 790-84
Aditivi

- STAS 8573-78
- STAS 8625-90
Beton

- STAS 1759-88

- STAS 5479-88

cloruri, in CO,, si alcalii in ciment

Cimenturi, adaosuri minerale si aditivi. Vocabular.

Ciment Portland alb

Ciment Portland aditivat

incerciri mecanice. Determinare incercirii mecanice la cimenturi

Agregate naturale grele pentru betoane si mortare cu lianti naturali
Agregate naturale grele pentru betoane §i mortare cu lianti minerali.

Apa pentru betoane

Aditiv impermeabilizator pentru mortare de ciment
Aditiv plastifiant mixt pentru betoane

incerciri pe betoane. Incerciri pe beton proaspit. Determinarea
densititii aparente a lucrabilitatii, a continutului de agregate fine si
inceputul de priza.

Incercari pe betoane. incercari pe betonul proaspit. Determinarea
continutului de aer oclus
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incercari pe betoane. Incerciri pe betoanul intirit. Determinarea
rezistentelor mecanice
incercari pe betoane. Determinarea densititii, compactitiitii si
porozititii betonului intarit
Incerciri pe betoane. Verificarea impermeabilitatii la apa
Incercari de laborator ale betoanelor. Determinarea rezistentei la

inghet dezghet (gelivitate)

- STAS 2833-80

- STAS 3622-86
- STAS 5511-89

incercari pe betoane. Determinarea contractiei axiale a betonului
intarit

Betoan de ciment - calsificare

Incercari pe betoane. Determinarea aderentei beton-armatura

- 1SO 9812 Consistenta betonului. Metoda raspandirii

- ISO 7031 Determinarea impermeabilitétii betonului

- ENV 206 Specificatie tehnici. Betoane terminologii, cerinte, niveluri de
performanta

Normative

-NE-012-99  Cod de practica pentru executarea lucririlor de beton si beton armat

-Cl16-84 Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrdrilor de constructii
si a instalatiilor afrente

- C 26-85 Normativ pentru incercarea betonului prin metode nedistructive

- C 54-81 Instructiuni tehnice pentru incercarea betonului cu ajutorul carotelor

- C56-85 Normativ pentru verificarea calitatii i receptiei lucrérilor de
constructii

-C 122-1989 Instructiuni tehnice privind proiectarea si executarea lucrdrilor de
constructii din beton aparent cu parament natural

- C130-1978 Instructiuni tehnice pentru aplicarea prin torcretare a mortarelor ti

betoanelor

- C 140-86 Normativ pentru executarea lucrdrilor de beton si beton armat

- C155-1989 Normativ privind prepararea si utilizarea betoanelor ugoare -

- C 156-1989 Indrumator privind procedee, instrumente si dispozitive de verificare

a caracteristicilor geometrice

- C 149-87 Instructiuni tehnice privind procedee de remediere a defectelor

pentru elemente de beton armat

C8-1975 Normativ pentru folosirea aditivilor la prepararea betoanelor gi
mortarelor

- P10-86 Normativ privind proiectarea si executarea lucrdrilor de fundatii
directe la constructii

- NP 033-1999 Cod de proiectare pentru structuri din beton armat cu armatura rigida

CR 1-1-3-2012 Cod de proiectare. Evaluarea seismici a cladirilor existente
CR 1-1-4-2012 Cod de proiectare. Evaluare a actiunii vantului asupra constructiilor
CR 2.-1.1/2013 Cod de proiectare a constructiilor cu pereti structurali de beton armat
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MATERIALE FOLOSITE LA PREPARAREA BETOANELOR

Cimentul

La prepararea betonului se va folosi ciment avand clasa de rezistentad 32,5 ale
carui conditii tehnice de receptie si livrare sunt reglementate prin SR 388-95, cu acordul
proiectantului si conform normativului NE 012-99 se poate inlocui cu alt tip de ciment.

Depozitarea cimentului la statia de betoane se va face in silozuri. Se va tine
obligatoriu evidenta silozurilor in care a fost depozitat fiecare transport de ciment.

Durata depozitarii in silozurile statiei de betoane nu va depési 30 de zile de la data
expedierii de la furnizor. Dacd in mod exceptional se depdseste aceastd duratd de
depozitare, cimentul in cauzi va putea fi utilizat numai cu acordul proiectantului si
beneficiarului si in functie de rezistentele mecanice obtinute conform STAS 227/6-86
“Cimenturi. Incercari fizice. Determinarea incercarilor mecanice”, la varsta de 2 zile, pe
probe prelevate (la evacuarea din siloz) cu cel mult 5 zile inainte de acceptarea utilizarii.

Verificarea calitdtii cimentului aprovizionat se va face conform prevederilor din
Anexa VI.1. Darea in consum a fiecdrui transport de ciment se va face numai cu avizul
laboratorului si in baza rezultatelor incercarilor privind priza, constanta de volum si
rezistentele mecanice la véarsta de 2 zile.

Utilizarea cimentului se va face numai dupd certificarea calitdtii de cétre un
laborator autorizat.

Dozajul de ciment

Clasa D max agregate | Dozaj ciment orientativ L4/L5
beton mm 35 40 45 50 55
Bc 15 34 280
16 310
Bc 20 31 310
16 340
Bc22,5 |31 400
16 440
Bc 30 31 450
16 500
Bc 40 31 485 450
16 530 500
Bc 50 31 470
16 510
Bec 60 31 525
16 580

Cantitatea de apa este orintativa:
2051/mc pentru lucrabilitate L4/L5
1901/mc pentru lucrabilitate L3/L4
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Agregate

Sorturile de agregate trebuie si indeplineasca conditiile tehnice prevazute in
STAS 1667 - 76. Se vor utiliza sorturile : 0 - 3; 3 - 7; 7 - 20; 20 - 31, cu specificatiile
respective pentru diferite clase de beton.

Adoptarea altor surse sau sorturi de agregate este admisd numai cu acordul
prealabil al proiectantului si beneficiarului.

Din punct de vedere al granulozitatii, sorturile de agregate trebuie sa respecte
urmatoarele conditii :

- rest pe ciurul inferior care delimiteaza sortul maxim 10 %

- trecere prin ciurul superior care delimiteaza sortul minim 90 %

- pentru sortul 0 - 3 mm trecerea prin site de 1 mm trebuie sa fie cuprinsa intre 35
- 75 %.

in cazurile in care se constati ca sorturile aprovizionate nu respecti conditiile
mentionate, laboratorul va reanaliza proportia dintre diferitele sorturi astfel incét
agregatul total si se inscrie in limitele acceptate prin prezentul caiet de sarcini. in
asemenea situatii laboratorul va urméari mentinerea constanta a confinutului de agregate
mai mari de 3 mm. Determinarea se va face prin cernerea pe ciurul de 3 mm sub jet de
apa a unei cantititi de 10 kg beton proaspit si cantdrirea in stare umeda a agregatelor
rimase pe ciur. Daca intre doud determinari succesive efectuate la intervalul de 3 - 4 ore
diferenta este mai mare de 10 % se va corecta proportia intre sorturi.

Sorturile de agregate trebuie si indeplineascd urmatoarele conditii, in ceea ce
priveste continutul de impuritati :
- nu se admit corpuri striine (animale §i vegetale)
- nu se admite pelicula de argila sau alt material aderent de granulele agregatului
- nu se admite argila in buciti

continut de mica max. 2,0 %

continut de cidrbune max. 0,5 %
Continutul de parti levigabile nu va depisi

pentru nisip max. 2,0 %

pentru pietris max. 0,5 %

pentru agregatul total max. 1,0 %

Respectarea continutului limita de parte levigabila este strict obligatorie la sursa
de aprovizionare. In masura in care este necesar se va recurge la spilarea agregatului,
reciuruire, etc.

Humusul determinat cu solutie NaOH va da o solutie incolora sau galben deschis.

Metodele de verificare a calititii agregatelor sunt cele stabilite prin prevederile
STAS 4606 — 80, iar controlul calititii agregatelor este prezentat in NE 012-99
pet.17.2.1.1. si ANEXA VIL.1.

Pentru cantitatea livratd in cadrul unui transport, furnizorul este obligat ca odata
cu documentul de expeditie, sd trimitd si certificatul de calitate cu rezultatele

115



M.A.L - Directia Generala Logistica NESECRET
Proiect nr, 7302/2016

determindrilor efectuate. Laboratorul executantului este obligat sd examineze datele
inscrise in certificatul de calitate. Dacé acestea garanteazi calitatea agregatului,
laboratorul va proceda in continuare la verificirile previzute in ANEXA VI.1. Daca nu
garanteazd calitatea agregatului, transportul va fi refuzat.

in timpul transportului de la fumizor, precum si al depozitirii la statia de betoane,
agregatele trebuie ferite de impurificéri i trebuie evitatd amestecarea sorturilor.

Depozitele la statia de betoane se vor realiza pe platforme betonate avand
asigurata evacuarea rapida a apei rezultate din precipitatii sau stropirea agregatelor.

Laboratorul fabricantului de betoane are obligatia de a efectua verificarea
conditiilor de calitate pentru fiecare sort de agregate la aprovizionarea acestuia. Se vor
face verificari pentru :

- corpuri striine;

- argild in bucati;

- parte levigabila;

- granulozitate;

- forma granulelor (pentru pietris si criblurd).

Determinarea se va face pentru fiecare lot aprovizienat, dar cel putin cate o proba
pentru fiecare 200 m®. Daci rezultatele se inscriu in conditiile prevazute, agregatul se va
da in consum, dacd nu, se va interzice utilizarea lui. in termen de 48 de ore se va sesiza
furnizorul si beneficiarul.

Intrate in utilizare §i pe parcursul utilizérii la statia de betoane, laboratorul va
verifica granulozitatea sorturilor i umiditatea, odatd pe schimb si de céte ori se
considerd necesar, ca urmare a modificarii acestor caracteristici. Rezultatele
modificarilor vor fi folosite la corectarea retetelor de betoane.

Laboratorul va tine evidenta verificarii calitatii agregatelor astfel :
intr-un dosar vor fi cuprinse toate certificatele de calitate emise de furnizor;
intr-un registru - caiet de agregate vor fi mentionate toate rezultatele determindrilor
efectuate de laborator, la aprovizionarea agregatelor;
intr-un registru (caiet de agregate) vor fi cuprinse toate rezultatele determindrilor
efectuate de laborator in cursul utilizérii agregatelor.

Zonele de granulozitate recomandate functie de clasa de tasare, sunt ardtate in
tabelul 4.1.

Tabel 4.1.
Clasa de
tasare Dozajul de ciment (kg/mc)

<200 200-300 300-400 >400
T.2. | 1(1D) 1 (1 11
T.3,T.3/T4 i 1 (1) 1 {11 111

Zonele din parantezi se adoptd cu precidere , daca la incercérile preliminare se
constati cd amestecul de beton nu prezinti tendinta de segregare.
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Limitele zonelor de granulozitate pentru agregate 0-31 mm sunt ardtate in tabelul

4.2,
Tabel 4.2.
Zona Limita % treceri in masa prin sita sau ciur
0,2 ] 3 7 16 31
| max. 10 40 50 70 90 100
min. 3 31 4] 6l 81 95
| max. 7 30 40 60 80 100
min. 2 21 31 51 71 95
11| max. 5 20 30 50 70 100
min. 1 10 20 40 60 95
Apa

Apa folosité la prepararea betonului va proveni din reteaua publica de alimentare
sau din alta sursd cu indeplinirea conditiilor prevézute in STAS 790-84.

Aditivi
Pentru imbunatatirea proprietatilor betonului proaspdt sau intdrit se vor utiliza
aditivi in conformitate cu prevederile instructiunilor tehnice NE 012-99 cap.4.4.
Utilizarea aditivilor la prepararea betoanelor se va face in conformitate cu
prevederile Codului NE 012-99 pct. 4.4.2 si ANEXA 1.3.
Utilizarea altor tipuri de aditivi este admisa numai cu acordul prealabil al proiectantului.

CONDITII TEHNICE
Clasele de expunere, grupele de utilizare si conditiile de serviciu avute in vedere
sunt prezentate in tabelul 4.3.

Tabel 4.3.
Nr. CLASA DE GRUPA CONDITII SERVICIU
crt. EXPUNERE (ANEXA 1.2, pet. 1.3.) (ANEXA [.2. pct.2.2)
(Tab.5.1)
1. la Uscat - Moderat I a
2. 2a Umed - Moderat [ a

Pentru asigurarea conditiilor de rezistentd §i durabilitate, compozitiile diferitelor
tipuri de betoane trebuie s respecte parametrii specificati in normativul ~ NE 012-99,
si vor fi stabilite numai de citre laboratoarele autorizate. Principalii parametri pentru
diverse clase de betoane sunt prezentati in tabelul 4.4.
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Tabel 4 4.
Nr. CLASA BETONULUI | Dozaj minim Tipul, Raportul Clasa de
crt. NE 012-99 ciment clasa A/C consistenta
(C.140-86) (tab.5.5.) cimentului max. -tasare-
(mm)
I C2,8/3,5 I/A-S T.2 (30£10)
Bc 3,5 150 (200) T.3(7020)
2. C6/7,5
Be 7,5
3. C8/10 0,75
Be 10 32,5
4. C12/15 I/A-S 0,65 T.3(70£20)
Bels 250 (290) 32,5 T.3(100+£20)
5. C16/20 0,55 T4
Bc20
6. C18/22,5 250 (290) II/A-S 0,47 T.3(70+20)
Bc 22,5 32,5 T.3(100+20)
T.4

In cazul in care se vor turna betoane prin pompare se vor respecta prevederile
cuprinse in Cap.16.3. din Normativul NE 012-99.

Granulozitatea agregatului total se va inscrie in limitele prescrise prin normativul
NE 012-99 pct.6.2.2. si STAS 1667-76 , atat pentru betoanele care se vor turna in
infrastructurd, cét si pentru betoanele care se vor turna in suprastructura.

COMPOZITIA BETONULUI
Stabilirea compozitiei betoanelor se va face pe baza incercarilor preliminare de
laborator. Pentru fiecare clasa de beton se va intocmi un program de incerciri care va lua
in consideratie urmatoarele :
- incadrarea granulozitdtii agregatului total de preferintd in jumatatea inferioara a
domeniului precizat in tabelul 4.2. si definitivarea domeniului adoptat ;
- adoptarea dozajului optim de ciment;
- adoptarea procentului optim de aditiv (daca se utilizeaza);
- urmdrirea rezistentelor in primele 7 zile de la turnare;
- obtinerea unei rezistente medii la varsta de 28 de zile care sd depadgeasca marca cu 10 -
15 %.
Pentru clascle de beton mai mari de C 12/15 compozitiile se vor definitiva de
ciitre laborator si vor fi prezentate proiectantului spre aprobare.
Dupi stabilirea retetelor, acestea se vor transmite statiei de betoane, fiind
considerate drept compozifii de baza.
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Pentru toate clasele de betoane, in functie de caracteristicile sorturilor de agregate
din depozitul de consum al statiei, personalul laboratorului va adopta compozitia si va
emite reteta de preparare.

Adaptarea retetelor se va face conform precizérilor din ANEXA II.

PREPARAREA BETONULUI

Statia de betoane trebuie si fie atestatd conform normativului NE 012-99,
executantului revenindu-i obligatia de a nu introduce in opera decét betoane preparate la
o statie atestata.

Dozarea materialelor componente ale betoanelor se va face gravimetric,
admitidndu-se urmatoarele abateri :
cimentsiapa +2%

agregate + 3%
adaosuri + 3%
aditivi + 5%

Pentru realizarea acestor precizii se va proceda la verificari ale mijloacelor de
dozare, conf. pct. 9.3.3. din NE 012-99.

Dozarea aditivului se va face cu dozatoare corespunzitoare care sa permitd o
masurare cat mai exacta a cantitatii.

Ordinea de introducere a materialelor componente in betoniera se va face conform
cartii tehnice a utilajului respectiv.

in cazul folosirii aditivului , flubet” se introduc initial componentele solide si
minim 80% din cantitatea de apa, iar dupa o primé perioadd de malaxare si aditivul si
eventual rest de apa.

Durata de malaxare va fi de minimum 45 secunde, de la introducerea ultimului
component, respectindu -se prevederile pct.9.4.4.din Normativul NE 012-99, functie de
tipul si compozitia betonului, conditiile de mediu, tipul instalatiei.

La locul de punere in operd se va asigura cantitatea necesara de aditiv ,,flubet”™
pentru corectarea lucrabilittii betonului

In perioada de timp friguros executantul trebuie s ia toate masurile, astfel incét
temperatura betonului proaspit s nu fie mai mica de + 5 ° C.

Realizarea lucrarilor de constructii pe timp friguros se va face in conformitate cu
respectarea prevederilor din Normativul C.16-84 “Normativ pentru realizarea pe timp
friguros a lucrarilor de constructii si instalatii aferente”.

Agregatele nu se vor incalzi la temperaturi mai mari de + 30° C.

Daca la prepararea betoanelor se utilizeaza apa calda cu temperaturd mai mare de
+ 40° C, se va evita contactul direct al apei cu cimentul. in acest caz se va amesteca mal
intdi apa cu agregatele si numai dupa ce temperatura amestecului a coborét sub + 40° C
se va adauga si cimentul.

In perioada de timp cilduros (temperaturi mai mari de + 25° C) daca se executi
elemente cu grosimi mai mari de 1,00 m, executantul va lua toate mésurile necesare
producerii betonului sub temperatura maxima admisa de + 25° C. Aceste masuri vor
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cuprinde stropirea depozitului de agregate cu apé rece, folosirea apei reci la prepararea
betoanelor, sau betonarea in perioade cu temperaturi mai scazute.

TRANSPORTUL BETONULUI
Transportul betonului de la statia de betoane la locul de punere in operé se va face
cu autoagitatoare. Transportul local al betonului se va face cu pompe, bene, jgheaburi,
tomberoane ,benzi transportoare §i alte mijloace.
Fiecare transport de beton, va fi insotit de un bon (fisd) de transport (livrare) in
care vor fi mentionate :
- numarul bonului si data intocmirii;
- statia la care s-a preparat betonul;
- tipul de beton i volumul;
- destinatia betonului, obiectul;
- ora plecirii din statie;
- ora inceperii §i termindrii descarcirii la santier.
Datele referitoare la statia de betoane vor fi completate de seful statiei, iar datele
din santier vor fi completate de maistrul lucrarii.
Bonul de transport se va intocmi in dublu exemplar, un exemplar va raméne la
santier, iar celdlalt se va intoarce la statie.
Pentru durata maxima de transport, care se considerd din momentul plecérii de la
statie, pand la sosirea la santier, vezi prevederile NE 012-99 cap.12.1.

CONTROLUL CALITATII BETONULUI

Regulile care trebuie respectate in cadrul activitdtii de control si asigurare a

calitatii betoanelor, sunt precizate in detaliu in NE 012-99, astfel :

Pct.17.2.1.1.- Controlul materialelor constituente

Pct.17.2.1.2.- Controlul inainte de punerea in opera

Pct.17.2.1.3.- Controlul in timpul transportului, compactarii §i tratarii betonului.

Rezultatele incercarilor efectuate pe serii de catre trei epruvete, la vérsta de 28 zile
trebuie si satisfacad conditiile de laborator.

Conform metodologiei descrisd de Normativul NE 012-99 laboratorul statiei de
betoane va intocmi o sinteza a rezultatelor inregistrate pe probele de beton , de clasa mai
mare sau egald cu C12/15 incercate in cursul fiecérui trimestru.

Rezultatele incercérilor efectuate pe probele recoltate la santier trebuie sd respecte
conditiile impuse de Normativul NE 012-99.

Controlul operativ al calitatii betonului se face prin determindri privind caracteristicile
betonului proaspit , determindri efectuate la statia de betoane, la locul de punere in
operd, pe beton intérit la termene scurte in conformitate cu prevederile din ANEXA VI.3
a Normativului NE 012-99.

Clasa betonului nu se considera realizatd daca nu sunt satisficute toate conditiile
din respectiva anexa.
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TURNAREA BETONULUI
Pentru fiecare categorie de elemente, fundatii, pereti, stilpi, plansee, etc., se va
elabora de citre executant fisa tehnologicad de betonare care va fi in prealabil prezentatd
proiectantului si investitorului spre acceptare.
Fisa tehnologica va cuprinde :
- ordinea si ritmul de betonare;
- utilajele de transport §i punere in opera a betonului si corelarea capacitatii acestora cu
ritmul de betonare stabilit;
) - masurile preconizate pentru asigurarea calitatii lucrérilor.
Inainte de turnarea betonului in cofraje se va face controlul §i receptia lucririlor
de cofraje si a armdturilor .
Betonarea va fi supravegheatd permanent de un inginer numit de conducerea
unitdtii executante. Aceasta va intocmi o fisa de betonare in care se va consemna :
- data si ora inceperii §i terminarii betondrii;
- volumul de beton pus in lucrare;
- indicativele seriilor de probe prelevate;
- masurile adoptate in cazul unor dificultati apdrute in cursul betondrii (intemperii,
intreruperi de betonare, defectiuni ale cofrajelor, etc.).

Reguli generale de betonare

Punerea in operi a betonului se va face in maxim 1 — ore din momentul plecérii
betonului din statie, functie de temperatura amestecului , tipul de ciment.

inaltimea de cadere liberd a betonului sa nu fie mai mare de 1,50 m.

Betonul trebuie sa fie raspandit uniform in lungul elementului.

Turnarea noului strat se va face inainte de inceperea prizei betonului din stratul
turnat anterior.

Turnarea se va face continuu pana la rosturile tehnologice de lucru.

Durata maxima a intreruperilor de betoane, pentru care nu este necesara luarea de
masuri speciale la reluarea turnarii nu trebuie sa depaseasca timpul de incepere a prizei
betonului.

Pentru alte reguli generale se vor respecta prevederile cuprinse in normativul NE
012-99 cap.12.3.

Dupa maximum 30 zile de la livrarea betonului producdtorul este obligat s
elibereze un certificat de calitate pentru betonul marfa.

Rezultatele necorespunzatoare obtinute pentru probele de beton intdrit vor fi
comunicate utilizatorului in termen de 30 zile de la livrarea betonului.

Aceasti conditie va fi consemnata obligatoriu in contractul incheiat intre parti.
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Turnarea betonului de protectie a sipiturii

Aceasta se va incepe numai dupi ce geotehnicianul si proiectantul au certificat cd
la cota respectiva de sapatura sau de taluz terenul corespunde din punct de vedere fizico-
mecanic.

Executantul trebuie sd pregiteasci pentru turnarea betonului de protectie numai
strict suprafata de teren pentru care poate asigura beton in ziua respectivi .

Executantul trebuie sd asigure utilajul necesar evacuarii eventualelor ape pluviale
colectate in ampriza sapaturii.

Turnarea fundatiilor de beton armat

Turnarea betonului se va face continuu i in straturi de maximum 50 cm grosime.
Acoperirea cu un nou strat de beton se va face fara misuri speciale inainte de depésirea
timpului de incepere a prizei.

Vor fi previzute masuri de dirijare a apelor provenite din precipitatii pentru a nu
se acumula in zonele unde se betoneaza.

Pentru alte reguli de turnare a betonului in fundatii se vor avea in vedere
reglementarile prevazute in Normativul NE 012-99 cap. 12.3.

Turnarea betonului in suprastructurd, stilpi, grinzi si plici, se va face in
conformitate cu regulile prescrise in normativui NE 012-99 .

Turnarea betonului pe timp friguros

In conditiile in care temperatura aerului este mai mica sau egald cu +5° C sau
exista posibilitatea ca in intervalul de 24 ore sa scadd sub limita amintitd, se recomanda
ca temperatura betonului proaspat sa fie de 15°-20°C.

La turnarea betonului pe timp friguros se vor lua masurile necesare pentru
curdtirea suprafetei de betonare de zipadi si gheata. Este interzisd folosirea clorurii de
calciu ca agent de dezghetare.

Daca temperatura suprafetei care urmeaza s fie acoperitd cu beton este mai mica
de + 5° C betonarea nu va incepe.

Pentru alte reglementéri privind turnarea betonului pe timp friguros, a se vedea
normativul C 16 -84.

Turnarea betonului pe timp calduros

La turnarea betonului pe timp célduros, executantul va lua masurile necesare
protejirii corespunzitoare a betonului impotriva evapordrii rapide a apei din beton. Se
recomandii betonarea in timpul noptii, dacd in cursul zilei se inregistreaza temperaturi
mai mari de +25° C.
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Tratarea betonului dupi turnare
In conditii normale de temperaturi
- betonul va fi tinut permanent umed timp de minim 7 zile;
mentinerea in stare de umiditate se va realiza fie prin stropire permanentd, fie prin
acoperirea cu prelate, rogojini sau panza de sac, menfinute permanent umede.
stropirea manuala intermitenta este interzisa.

in conditii de timp friguros :
- masurile de protectie pe timp friguros se vor lua cand temperatura mediului ambiant
(misurati la ora 8 dimineata) este mai mica de + 5° C;

- se vor asigura conditii normale de priza si intérire;

- se va asigura o rezistentd suficientd pentru a evita deteriorarea prin actiunea
inghetului si dezghetului;
- evitarea de fisuri cauzate de contractarea prin ricire brusca a stratului superficial de
beton;
- protectia se va asigura prin acoperirea cu saltele executate din rogojini cuprinse intre
doua folii de polietilena;
- protectia se va mentine pe o duratd de minim 7 zile de la turnarea betonului;
- in cazul elementelor cu grosimi mai mari de 1,00 m inlaturarea protectiei este admisa
numai dacé diferenta dintre temperatura suprafetei betonului si cea a mediului este mai
mica de 12°,

in conditii de timp calduros :

- toate suprafetele vor fi mentinute umede in permanenta fie prin stropire
continud, fie prin acoperire cu materialele mentionate la conditii de timp friguros si
stropire manuaia;

- durata de tratare va fi de minim 14 zile.

Compactarea betonului

Compactarea betonului se va face cu vibratoare interne (pervibratoare) sau la
suprafata, conform ANEXA IV.2. din Normativul NE 012-99.

Se vor crea la intervale de maxim 3,00 m a unor spatii libere intre armaturile de la
partea superioard care sd permitd pétrunderea libera a betonului sau a furtunurilor prin
care se descarca betonul.

Crearea spatiilor necesare patrunderii vibratorului la intervale de maxim 5 ori
grosimea elementului.

Personalul care efectueazi vibrarea va fi instruit in prealabil pentru a respecta
urmatoarele reguli :

- introducerea vibratorului se va face cat mai vertical fird a atinge armaturile si pentru a
pétrunde in stratul turnat anterior pe o adancime de 10 - 15cm;

- durata de vibratie pe o pozitie va fi de 10 - 30 sec. aceasta fiind in functie de tasarea
betonului , tipul de vibrator, cu posibilitate de prelungire a timpului daca suprafata
betonului nu este orizontald, sau continua sa se degajeze bule de aer din masa betonului;
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- extragerea vibratorului se va face lent, pentru a se evita formarea de goluri;
- pozitia urmétoare de introducere a vibratorului de interior nu va depasi distanta de
1,00 m , reducindu-se in functie de caracteristicile sectiunii i desimea armaturii.
Rosturi de turnare

Rosturile de betonare vor fi dispuse in pozitiile stabilite de proiectant .

in masura in care este posibil se vor evita rosturile de lucru, organizandu-se
execufia astfel incit betonarea si se faca fira intrerupere la nivelul respectiv sau intre
doua rosturi de dilatare.

Cand rosturile nu pot fi evitate, pozitia lor se va respecta conform precizarilor din
proiect sau procedura de executie.

Rosturile se vor realiza folosind tabla expandata.

Reluarea betondrii se va face la intervalul previzut in proiect si dupd |
indepértarea laptelui de ciment si a eventualului beton necompactat. in cazul in care este
posibil se va extrage tabla expandatd montatd in rost.

La rosturile (intreruperile) de turnare ale fundatiilor se va asigura un spor de
armare longitudinala, astfel incdt procentul de armare in sectiunea transversald in care
se face intreruperea, sa fie de aproximativ 0,5 %. Locul acestora si modul de dispunere a
armiturilor suplimentare se stabileste la propunerea executantului §i cu acordul
proiectantului.

Pentru alte reguli privind tratarea rosturilor de turnare se vor respecta cele
prevézute in normativul NE 012-99 .

Decofrarea

Termenele de decofrare prezentate in tabelul 4.5. sunt orientative urmind ca
decofrarea sa se facd cu respectarea conditiilor impuse de cap.14 din NE 012-99 in
functie de tipul cimentului, temperatura mediului.

TABEL 4.5
Nr. | Viteza de dezvoltare Termenul (in zile) de la turnare
crt. | arezistentei betonului
Lenta Medie
Temperatura mediului ('C) +3 +10 |[+15 | +5 +10 | +15
l. Decofrarea fetelor laterale 2 1 | 2 1 ]
2. Decofrarea fetelor interioare ale grinzilor §i
placilor cu mentinerea popilor de sigurantd | 6 5 4 5 5 3
deschideri <6m
3. Idem, deschideri > 6m 10 8 6 5 4
4. Indepartarea popilor de sigurantd 18 14 9 10 8 5
pentru deschideri < 6m
5. Idem, deschideri de 6-12m 21 18 12 14 Il 7
6. ldem,deschideri >12m 36 28 18 28 21 14

Temperatura mediului se considerd temperatura minimd pe intervalul de
mentinere a cofrajului, masurata la ora 8 dimineata.
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in cursul operatiei de decofrare se vor respecta cerintele impuse de normativul NE
012-99 - ANEXA V.

Abateri si tolerante
Abaterile maxime admise la executarea lucrarilor de beton i beton armat monolit
sunt ardtate in ANEXA IIL.1. din normativul NE 012 - 99.

Controlul calititii lucririlor de beton armat

Fazele procesului de executie a lucrdrilor de beton §i beton armat constituie in
majoritatea lor lucrari ascunse, astfel incat verificarea §i controlul calitdtii acestora
trebuie sa fie consemnate in “Registrul de procese verbale de lucriri ascunse”.

Procesele verbale de lucrdri ascunse vor fi incheiate intre reprezentantii
investitorului si executantului si vor fi aduse la cunostinta proiectantului.

in procesele verbale de lucriri ascunse se vor preciza :

- elementul sau lucrarea supusa verificarii ;

- verificirile efectuate;

- constatérile rezultate;

- acordul pentru trecerea la executarea fazei urmétoare.

Dacd se constatd neconcordante fatd de proiect sau caietul de sarcini, se vor
preciza masurile necesare de remediere, care vor fi supuse spre acceptare proiectantului.
Dupa executarea remedierilor se va proceda la incheierea unui nou proces verbal de
lucriri ascunse.

in cazurile 1in care, pe parcursul executiei se constatd abateri fatd de proiect,
caietul de sarcini sau reglementrile tehnice in vigoare, reprezentantul investitorului va
dispune intreruperea executiei lucrarii in cauzi $i va intocmi o “nota de constatare” intr-
un registru special constituit. In asemenea situatii, reprezentantul beneficiarului va
incunostiinta in mod operativ proiectantul, care va stabili si consemna masurile care se
impun a fi luate, inainte de continuarea executiei lucrarii .

Pentru principalele faze de executie, reprezentantu! investitorului va verifica
Calitatea lucrarilor de cofraje
Calitatea lucrarilor de montare a arméturilor

inainte de inceperea lucrarilor de betonare se va verifica dacd sunt pregitite in
mod corespunzitor suprafetele de beton turnate anterior i care urmeazi sd vinid in
contact cu betonul nou si in mod deosebit daca :

- s-a indepértat stratul de lapte de ciment;

- s-au indepartat zonele de beton necompactat;
- suprafetele de contact prezintd rugozitatea necesara asigurdrii unei bune aderente intre
betonul nou si cel vechi.

Calitatea betonului livrat se va verifica trimestrial prin prelucrarea statisticd a
rezultatelor incercarilor efectuate pe probele prelevate la statia de betoane.
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Calitatea betonului pus in lucrare pentru fiecare element de structurd, se apreciaza

tindnd seama de :
- constatdrile examindrii vizuale a elementelor de constructie;

- analizarea rezultatelor incercérilor efectuate pe epruvete confectionate la santier.

Calitatea betonului pus in lucrare se considera corespunzatoare daci :
- nu se constatid defecte de turnare sau compactare (goluri, segregdri, discontinuitéti,
etc.);
- rezultatele incercdrilor efectuate pe cuburile de probd indeplinesc toate conditiile
prevazute.

Pentru alte exigente se vor respecta reglementérile normativului NE 012-99
cap.13 si ANEXA IV.3.

in cazurile in care rezultd o calitate necorespunzitoare a betonului pus in lucrare, |
proiectantul va analiza si stabili mésurile care se impun.

Masuritori si decontiri
- Betonul preparat in statiile centralizate se masoara i se plateste la mc.
- Punerea in opera a betonului se misoara si se pléteste la mc.

GENERALITATI

Cofrajele se vor confectiona din lemn, produse pe bazi de lemn sau metal.
Materialul utilizat la confectionarea cofrajului i grosimea acestuia trebuie s asigure
realizarea unei suprafete de beton plane si de calitatea cerutd. Materialele utilizate
trebuie s asigure realizarea unei suprafete de beton corespunzatoare tipului de finisaje ¢
specificate prin proiectul partii de arhitectura.

TESTE VERIFICARI PROBE §I STANDARDE CARE TREBUIE
RESPECTATE

Se vor respecta prevederile din normativul C 140-85 pct.2 anexa 3 care cuprinde
abaterile admisibile.

CONFECTIONARE
Pentru alcdtuirea cofrajelor din panouri de placaj se vor respecta prevederile
Normativului C11-74.
Tipuri de cofraje utilizate in mod curent sunt:
e in functie de situatia cofrajului, poate fi:— Cofraje fixe
— Cofraje mobile

e in functie de utilizarea componentelor pot fi:— Cofraje de inventar, la care
componentele se utilizeaza
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EXECUTAREA LUCRARILOR
Cofrajele si sustinerile lor vor fi astfel alcatuite incat sa indeplineasca urmdtoarele
conditii :

e Lucrdrile de cofraj nu presupune dificultiti deosebite de executie, care si

presupuni prevederi suplimentare celor specificate in normativul N 012-99;

e La adoptare materialului din care se va confectiona cofrajul si tipul de cofraj ce se
va utiliza, se va tine seama de tipul elementelor de executie, dimensiunile acestora
si tehnologia de punere in opera;
sd asigure obtinerea formei §i dimensiunile prevazute in proiect
si fie stabilite rezistentele sub actiunea incarcarilor ce apar in procesul de executie
sa fie alcatuite din elemente care s& permitd un numar mare de refolosiri
sd fie prevazute cu piese de ansamblare de inventar
sd permitd o montare si o decofrare cdt mai simpla

Pentru reducerea aderentei intre beton si cofraj acestea se ung pe fetele ce vin in
contact cu betonul, Tnainte de fiecare folosire, cu produse speciale, agenti de decofrare.
Acestea nu trebuie sa pateze betonul, sd nu deterioreze cofrajul, sa se aplice ugor $i sa-si
pastreze proprietafile neschimbate, in conditii climatice de execufie a lucrérilor. Se
interzice folosire pentru ungere a motorinei sau a petrolului, se va pulveriza cu un
produs special pentru cofraje;

La montarea cofrajelor se va acorda o mare atentie sprijinirilor si legaturilor
cofrajelor, este interzisd legarea cofrajului de barele de armétura. Se vor utiliza bare
metalice sau buloane corespunzitoare. Legiturile cofrajelor nu se vor ldsa gauri
neregulate care sd necesite reparatii ale suprafetei betonului si nu vor duce la degradarea
acestuia. Se recomanda ca dupd indepartarea cofrajului si nu rdména nici un element
metalic inglobat in beton la o distantd mai mica de 2,5 cm de fata betonului.

Sprijinirile cofrajelor vor fi astfel montate incét sd nu permita deplasiri sau deformdri
ale cofrajului in timpul turnarii betonului;

inaltimea maxima cofrati pentru o etapi de betonare nu trebuie si depaseascd 2,40 m
in cazul peretilor si respectiv 1,20 m in cazul stélpilor.

Greutate panourilor sd permitd usoara lor manipulare (max.50 kg)

La cofrarea stilpilor se vor prevedea la partea inferioara ferestre speciale de curdtare
inainte de betonare, si la intervale de maxim 2 m inéltime, ferestre pentru turnarea
betonului, dacéd betonul nu se toarnd cu pompa sau bene cu furtun. La muchiile aparente
ale elementelor se vor prevedea sipci care sa realizeze tegire la 45° de maxim 3 cm.

Panourile de cofraj si celelalte piesa de sustinere sau ansamblare, trebuie s fie
confectionate cu ajutorul sabloanelor si dispozitivelor, care si asigure calitatea
dimensiunilor, formelor si pozitiile pieselor de ansamblare sau sustinere.

Abateri, tolerante si verificarile acestora se vor respecta cele prevazute in normativul
NE 012-99
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VERIFICAREA iN VEDEREA RECEPTIEI
Se vor respecta stric prevederile ,.Sistemului de evidentd in activitate §i control
tehnic al calitdtii constructiilor” elaborat de 1GSIC .

MASURI PRIVIND TEHNICA SECURITATII MUNCH SI PREVENIREA
INCENDIILOR

Legea nr.319/2006 — Legea securititii §i sanatétii in munca;

HGR nr.1425/2006 — pentru aprobarea Normelor metodologice de aplicare a
prevederii Legii securitatii i sdnatatii in munca 319/2006,

HGR nr. 1091/2006 - privind cerintele minime de securitate §i sdnatate la locul de
munci,

HGR nr. 971/2006 — privind cerintele minime pentru semnalizarea de securitate
si/sau de sandtate la locul de munca;

HGR nr. 1028/2006 — privind cerintele minime de securitate §i sdndtate in munca
referitoare la utilizarea echipamentelor cu ecran de vizualizare;

HGR nr. 1051/2006 — privind cerintele minime de securitate §i sdnétate pentru
manipularea manuald a maselor care reprezintd riscuri pentru lucrétori, in special cu
afectiuni lombare;

HGR nr. 1048/2006 — privind cerinjele minime de securitate $i sdndtate pentru
utilizarea de citre lucréatori a echipamentelor individuale de protectie la tocul de munca;

HGR nr. 1146/2006 - privind cerintele minime de securitate §i sdnétate pentru
utilizarea in munca de cétre lucritori a echipamentelor de munci;

Ordinul Ministrului muncii, solidaritatii sociale §i1 familiei 765/2006 pentru
aprobarea formularutui pentru finregistrarea accidentelor de muncd — FIAM si a
instructiunilor de completare a acestora;

Directia Consiliului Comunitatilor Europene 89/391/CEE privind introducerea de |
masuri pentru imbunatatirea securitatii si sindtatii lucratorilor la locul de munci;

Norme republicane de protectia muncii, aprobate de Ministrul muncii i Ministrul
sanatatii cu ordinul nr. 34/1975 si respectiv 60/1975 cu modificarile aduse prin Ordinul
nr.39/77 si 110/30/77/b.d.i. 3-4/77 i 5-6/79;

Norme de protectia muncii in activitatea constructii-montaj aprobate de M.C. Ind.
cu Ordinul nr. 1233/D.1980;

Ordin MMPS 57/1996 - privind norme generale de protectia muncii;

Regulament MLPAT 9/N/15.03.1993 privind protectia si igiena muncii in
constructii —ed. 1995

Ordin MMPS 235/1995 - privind norme de securitatea muncii la inéltime

Ordin MMPS 255/1995 — normativ cadru privind acordarea echipamentului de
protectie individual,

Normativ general de prevenire si stingerea incendiilor aprobat prin Ordin Ml
nr.775/22.07.1998;

Legea nr. 53/2003 — Codul muncii;
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Decret nr. 466/1979 privind regimul produselor si substantelor toxice;
Legea nr. 126/1995 — privind materialele explosive;

ALTE NORMATIVE iN VIGOARE iN DOMENIU LA DATA EXECUTARII
PROPRIUZISE A LUCRARILOR

Legea 307/2006 — privind apdrarea impotriva incendiilor;

Ordinul Ministerului Administratiei si Internelor nr. 145/2006 pentru aprobarea
metodologiei privind avizarea si autorizarea securitatea la incendiu §i protectie civila;

P 118-1999 — Normativ privind securitatea la foc a constructiei;

NP 086/2006 — Normativ pentru proiectarea, executarea i exploatarea instalatiilor
de stingerea a incendiilor;

C 300/1994 — Normativ pentru prevenirea si stingerea incendiilor pe durata
executdrii lucrdrilor de constructii §i instalatii aferente acestora;

STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINTA CARE TREBUIE
RESPECTATE

Standarde :

STAS 7009 - 79  Constructii civile, industriale §i  agrozootehnice. Tolerante si

asamblari in constructii. Terminologie

STAS 8600 - 79 Constructii civile, industriale si agrozootehnice. Tolerante si

asamblari in constructii. Sistem de tolerante.

STAS 10265 - 75 Tolerante in constructii. Calitatea suprafetelor finisate. Termeni §i

notiuni de baza.

STAS 10107/0 - 90Constructii civile si industriale. Calculul §i alcituirea elementelor din
beton, beton armat si beton precomprimat.

STAS 856-67 Lemn

STAS 763/1-71  Elemente metalice

STAS 763/3-72 Elemente metalice

STAS 11949-74 — cherestea de rasinoase

STAS 7004-72 ~ placaj pentru lucréri de exterior

P100-1/2013 Cod de proiectare seismicd- Partea I- Prevederide proiectare pentru
cladiri

Normative

- NE 012-99 Cod de practica pentru executarea lucrarilor din beton , beton armat
si beton precomprimat

- C 140-86 Normativ pentru executarea lucrérilor de beton §i beton armat

Cl1l1-74 Instructiuni tehnice privind alcituirea si folosirea in constructii a

panourilor din placaj pentru cofraje
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Pentru lucririle de cofraje si sustineri se vor avea in vedere prevederile din NE
012-99 cap. 11.

CONDITII DE MONTAJ
LUCRARI PREGATITOARE SI PRINCIPALELE ETAPE ALE
COFRARII
Inainte de inceperea montirii cofrajelor pentru stilpi si pereti se va proceda la :

- verificarea §i receptionarea arméturilor montate;

- pregitirea rostului de betonare, respectiv a suprafetei de beton vechi care
urmeazi si vind in contact cu betonul nou, prin sprituire si suflare cu aer
comprimat, sau spilare cu jet de apa.
inchiderea cofrajelor pentru stalpi se va face cu cel mult 24 ore inainte de

betonare si dupd acceptarea de citre dirigintele de santier a modului de pregitire a
rostului de betonare.
La montarea cofrajelor se vor respecta urmitoarele conditii :

- curatirea si nivelarea locului de montaj;

- trasarea pozitiei cofrajelor;

- pozitionarea in plan conform proiectului;

- asigurarea respectarii dimensiunilor sectiunilor care se betoneaza;

- asigurarea grosimii prevdzute in proiect pentru stratul de acoperire a

arméturilor,se vor folosi distantieri;

- pozitionarea conform proiectului a golurilor si pieselor inglobate.

CONDITII DE EXPLOATARE

ALCATUIREA COFRAJELOR

Prevederile din acest capitol se referd la lucrdrile de alcituire si folosire a
panourilor din placaj pentru cofraje.

Cofrajele sunt constructii temporare, necesare constructiilor pentru redarea formei
si dimensiunilor elementelor din beton, precum si pentru sustinerea acestora in perioada
cind acestea nu au capacitatea de a o face singure.

Solutiile de realizare a cofrajelor trebuie si fie:
economice, astfel incat consumul de materiale $i manopera sa rezulte ponderi cit mai
scazute din totalul necesar realizérii constructiei.

Rezistentele la sarcinile la care le revin in special:

- greutatea (impingerea) betonului care solicitd elementele de sustinere sau
fata corajului

- la montéri §i demontéri repetate

- la actiunea agentilor atmosferici

- exacte in privinta reddrii corecte a formei $i dimensiunilor elementelor din
betoane in limita abaterilor admisibile

- etange astfel incat sd nu permita curgerea laptelui de ciment de la rosturi

- simple astfel incit sa asigure:
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- executia usoard in intreprinderea producitoare

- insusirea rapida de catre muncitori a tehnicii de lucru

- ugurinta la montare-demontare, manipulare transport
Cofrajele sunt utilizate in principal pentru formarea urmatoarelor elemente:

- fundatii

- pereti de beton monolit

- placi de beton turnat monolit pentru plangee

- stélpi, grinzi, nervuri, etc.

STANDARDE DE REFERINTA
C 11-74 Instructiuni tehnice privind alcituirea i folosirea in constructii a panourilor din
placaj pentru cofraje
NE 012-99 Cod de practicd pentru executarea lucrdrilor din beton , beton armat si
beton precomprimat
C 140 — 86 Normativ pentru executarea lucririlor de beton si beton armat
Proiect tip IPCT nr. 7161/1-78 — privind popi extensibili, dispozitive de sustinere
metalice
Panouri tipizate (modulate) NID MEFMC 1442-72
Panouri de cofraj cu astereald din scanduri din rasinoase
STAS 11949-74 — cherestea de risinoase
STAS 7004-72 - placaj pentru lucréri de exterior
Material auxiliar marunt-tiranti, buloane, cleme, bolturi
STAS 2111-71 (tip B si D) cuie filetate
STAS 1452 — suruburi cu cap inecat pentru lemn
Emulsie parafinoasa ,.SIN”
SR EN ISO 9046:2006 - Produse pentru etangarea rosturilor
EN 128212 — Reguli de proiectare pentru cofraje, esafodaje si schele

FOLOSIREA COFRAJELOR

Pe parcursul betondrii se va urmiri mentinerea etanseitatii §i pozitiei initiale a
cofrajelor, intrerupandu-se betonarea si adoptdndu-se masuri urgente de remediere in
cazurile in care acestea se impun.

Pentru cofrarea fundatiilor (continue sau izolate) o indltime micd, panourile se
dispun cu latura lunga orizontala, iar pentru cele cu indltime mare latura lunga verticala.
Pentru solidarizare si sprijinirea panourilor se folosesc montanti, clesti, distantieri,
tarusi, dulapi de aliniere, proptele, etc.

Acest spatiu permite scoaterea usoard a panourilor adiacente, se va realiza din
fururd din lemn=doi dulapi avind sectiune in forma de pana, fie din piesd metalici

Cofrajele stalpilor se alcatuiesc din panouri dispuse vertical. Pentru muchiile
stilpului se folosesc elemente triunghiulare din sipci de lemn sau PVC. Panourile vor
putea f1 agezate in plan:
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- simetric, in cazul in care o laturi a stalpului {in general cea micd) de regula se
cofreazd cu panouri speciale de dimensiunea stalpului, calotarea facindu-se cu
caloti drepti pe doua laturi paralele legafi cu tiranti sau otel-beton

- decalate ,,in morigcd” calotarea se face cu caloti triunghiulari, stréngi, de
preferintd prin piese speciale cu pana

Cofrarea grinzilor si nervurilor pentru fetele laterale panourile se dispun cu latura
lunga pe orizontal. Panoul special pentru fundul grinzii si fie cuprins intre panourile de
cofraj a fetelor laterale i sa fie susfinut aparte, pentru a permite decofrarea mai timpurie
a lateralelor. Calotarea panourilor laterale de cofraj se face cu ajutorul unor juguri,
legate in cazul grinzilor inalte la partea superioara prin tiranti din otel-beton trecand prin
distantieri tubulari din PVC.

Cofrarea placilor, panotarea va urmdrii o dispunere rationald a elementelor de
sustinere(popi, grinzi, esafodaje, et.). Pentru decofrare este necesar si se prevadd pe
ambele directii cite o fasie de compensare de 5-10cm latime

Daci se face o cofrare concomitente a elementelor verticale cét si cele orizontale ,
imbinarea cofrajelor se va face astfel incit cele pentru elemente orizontale s se
suprapuna peste cele verticale pentru a permite decofrarea peretilor, stilpilor inaintea
grinzilor i a placilor. Se recomanda evitarea pe cét posibil unei astfel de cofrari.

Dupa decofrare, panourile si piesele de sustinere sau sprijinire vor fi curitate,
indepartandu-se laptele de ciment sau betonul aderent. Se interzice montarea de panouri
de cofraj necuratate si neunse cu substante de decofrare.

Pentru reducerea aderentei intre beton si cofraj in vederea obtinerii unor suprafete
de beton corespunzitoare, panourile de cofraj vor fi unse in prealabil utilizdrii lor cu
substante de decofrare, care nu vor influenta:

- aderenta celorlalte materiale cu care trebuie acoperit betonul;

- 5@ nu produca pétarea elementelor de beton.

Este interzisd folosirea motorinei sau petrolului lampant.

ABATERI SI TOLERANTE
Abaterile admisibile sunt cele precizate prin ANEXA III.1 din normativul NE
012-99.
Abateri admisibile de la dimensiuni sunt cele prezentate in tabelul 1, col.2 al

anexei XXI la ,,Normativul pentru executarea lucririlor de beton si beton armat” (C140-
71)

CONTROLUL SI RECEPTIA LUCRARILOR DE COFRAJE
La terminarea executdrii cofrajelor se va verifica :
- curitirea si nivelarea locului de montaj;
- trasarea pozitiei cofrajelor;
- dimensiunile in plan si ale secfiunilor transversale ;
- pozitia cofrajelor in raport cu cea a elementelor corespunzitoare situate la
nivelurile inferioare.
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alcdtuirea elementelor de sustinere si sprijinire;
incheierea legarea (blocarea) si sprijinirea corecta a elementelor cofrajelor cu
ajutorul dispozitivelor de montaj (caloti, juguri, tiranti, zavoare, distantieri,
proptele, contravantuiri §i asigurarea etangeitatii acestora;

Pentru orice element de constructie operatiile de montare a panourilor de cofraj se
succed in principal in urmaétoarea ordine:

curdtirea si nivelarea locului;

trasarea pozitiilor cofrajelor;

corespondenta cotelor cofrajelor, atat in plan cét si ca nivel, cu cele din proiect;
transportul si agezarea panourilor si a celorlalte materiale si elemente de
inventar, in apropierea locului de montaj;

curdtirea i ungera panourilor;

ansamblarea §i sustinera provizorie a acestora

orizontalitatea si planeitatea cofrajelor placilor si grinzilor;

verticalitatea cofrajelor stalpilor si peretilor;

Existenta masurilor pentru mentinerea formei cofrajelor, verificarea pozitiei
cofrajelor pentru fiecare element de constructie, atét in plan cat si pe verticala
fixarea lor in pozitie corectd;

incheierea, legarea blocarea si sprijinirea definitivd a tuturor cofrajelor cu
ajutorul dipozitivelor de montare (caloti, juguri, tiranti, zdvoare, distantieri,
proptele contra véantului, etc.);

masurile pentru fixarea cofrajelor de elementele de sustinere;

rezistenta si stabilitatea elementelor de sustinere, existenta §i corecta montare a
contravanturilor pe cele doud directii perpendiculare sd formeze triunghiuri
nedeformabile, corecta rezemare si fixare a sustinerilor, existenta penelor,
vinciuri sau a altor dispozitive de decofrare, a télpilor individuale sau continue
pe pimint sau elemente de constructil care sd nu permitd tasiri mari sau
neuniforme pentru repartizarea presiunilor pe teren, popii ce sustin cofrajele
constructiilor etajate de beton si dispusi pe mai multe niveluri, trebuie asezati
suprapus pe aceeasi verticala etc.;

existenta In numdr suficient a distantierilor si caprelor;

montarea, conform proiectului, a pieselor care vor ramane inglobate in beton,
sau care servesc pentru crearea de goluri;

se va verifica ca armétura sd nu intre in contact cu unguentul de pe cofraj;
etanseitatea rosturilor

La folosirea panourilor de cofraj, se vor evita pa cat posibil practicarea gaurilor in
astereala si baterea cuielor in schelet. Se interzice cu desdvarsire tdierea sau cioplirea
panourilor, in scopul adaptirii la o dimensiune sau de detalii la cazuri particulare de
folosire, in toate asemenea cazuri fiind necesard adoptarea unor completiri la fata
locului sau a unor panouri speciale.

Panourile de care sunt fixate cutiile pentru géuri de trecere, sipcile pentru santuri
ale traseelor instalatiilor, etc. vor fi folosite cu aceeasi destinatie la fiecare folosire.
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Cutiile si sipcile se vor fixa de astfel de piese in relief, acestea vor fi curitate si unse cu
deosebiti atentie.

in cazul in care se constatd nepotriviri fatd de proiect, sau se apreciazi ci nu este
asigurata rezistenta si stabilitatea sustinerilor, se vor adopta misurile de remediere
corespunzaitoare.

In urma efectudrii verificarilor si masurilor mentionate, se va proceda la
consemnarea celor constatate intr-un proces verbal de lucrari ascunse,

Daca pani la inceputul betondrii intervin unele evenimente de naturd sa modifice
situatia constatatd, se va proceda la o noua verificare conform prevederilor mentionate si
la incheierea unui nou proces verbal.

in cursul operatiunilor de decofrare se vor respecta urmitoarele :

- desfasurarea operatiei va fi supravegheata direct de conduciatorul lucrdrii;

- laelementele verticale (stélpi, pereti) se desfac zavoarele si apoi tirantii

- sustinerile (montantii, rigle, moaze, caloti) a cofrajelor se desfac incepind din

zona cenirald a deschiderii elementelor si continuind simetric cétre reazeme;

- scoaterea fururilor de compensare la pereti;

- scoaterea panourilor la pereti incepénd de la fururi;

- demontarea scandurilor de aliniere, respectiv rame de trasare;

- slabirea pieselor de fixare (pene, vincluri, filete, etc.), se va face treptat, fara

socuri, coborarea elementelor de sustinere verticale cu minim 10cm;

- la elementele orizontale (grinzi, nervuri, pldci) se incepe decofrarea cu slabirea

contravéntuirilor

- scoaterea la placi a fururilor de compensare;

- decofrarea se va face astfe!l incat sa se evite preluarea bruscd a incércarilor din

greutatea proprie a elementului care se decofreaza;

- demontarea esafodajului: demontarea grinzilor, a contravantuirilor, a popilor;

LIVRARE, MANIPULAREA SI DEPOZITAREA

Receptia panourilor de cofraj se face pe loturi la furnizor. Verificarea calitatii la
receptie se face prin examinarea unei probe reprezentand 5% din lot, daca din aceasta
probd o cantitate mai mare de 10%nu corespunde, lotul se receptioneazd panou cu
panou.

Verificarea dimensiunilor se face folosind sabloane care au servit la
confectionarea panourilor, dupd o prealabila verificare a acestora.

Pentru fiecare lot de panouri constructorul va verifica existenta certificatului de
calitate emis de furnizor.

Transportul panourilor atat de la furnizor la santier (dupa efectuarea receptiei) cét
§1 de pe un santier la altul, se va face de preferintd in pachete de cel mult 500 kg
cuprinzand 10-16 panouri de acelasi tip, ambalate prin balotare.

Manipularea pachetelor se poate face cu macaraua de capacitate corespunzatoare,
folosind dispozitive de manipulare adecvate. Se interzice aruncarea sau bascularea
panourilor.
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Depozitarea panourilor de cofraj se va face pe tipuri, in stive, pe suporti de 15-20
cm indltime, chiar si pentru o perioada scurta de timp de neutilizare. Stivele se vor forma
prin suprapunerea panourilor astfel imperechiate, incét suprafetele de contact cu betonul
sa se afle fata in fata. Dacad depozitarea urmeazi sa se facd pe o perioadd de timp mai
indelungata, stivele se vor acoperii cu o prelatd sau cu o folie de polietilena.

Atat panourile de cofraj cit si celelalte materiale §i elemente de inventar formind setul
de cofrare se vor manipula cu atentie, pentru a nu se degrada prematur $i a nu se
descompleta.

Dupd recuperarea prin decofrare a panourilor si a celorlalte piese de inventar
forméand setul de cofrare se vor curita de resturile de beton si se ung pentru 0 mai buna
conservare pana la urmétoarea folosire.

Pentru ungerea de garda, imediat dupd curitire se recomandi folosirea ,.emulsiei
parafinoase SIN” avind urmétoarele compozitii:

- parafind 20-25%
- sipun 1,5-2%
- apd 73-78.5%

Tratarea se va face la rece intr-un strat subtire.

Panourile incd de la confectionare pe marginea unuia din capete indicativele de
recunoastere stabilite prin proiect sau norma interna.

TEHNICA SECURITATII MUNCII
La lucririle de cofrare cu panouri din placaj se vor respecta prevederile ,,Normele
republicane de tehnica securitatii muncii” 566/30.12.1968.
in timpul montajului si la depozitarea panourilor de cofraj din materiale lemnoase
si a celorlalte din materiale combustibile se va respecta prescriptiile din ,,Normativul
republican pentru proiectarea §i executarea constructillor din punct de vedere al
prevenirii incendiilor™ 39/N-1969

MASURARORI SI DECONTARI

Detalii de alcatuire a cofrajelor se elibereazi de constructor in cadrul proiectului
tehnic.

Cofrajele si sustinerile acestora se mésoara si se plitesc la mp.
MF-MLPAT nr.1014/874 din 06.06.2011Indicatoarele de norme de deviz, seria 1981,
pot fi folosite, in mod orientativ, atat de citre proiectant, cat si de ofertant in descrierea
lucrarilor, a conditiilor de masurare a lucrarilor, evaluarea resurselor necesare, a
consumurilor specifice de materiale, manopera utilaje MF-MLPAT nr.553/5367NN din
31.05.1999 Indicatoarele de norme de deviz seria 1981, revizuite si completate, aprobate
de Ministerul Lucririlor Publice si Amenajarii Teritoriului, pot fi folosite, in mod
orientativ, atit de citre proiectant, cit si de antreprenor, in descrierea lucrarilor, a
conditiilor de masurare a lucrdrilor, a conditiilor generale de executie a lucrarilor, a
evaludrii valorilor, a resurselor, a consumurilor specifice de materiale, manopera si
utilaje.
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PLACA OSB 3

OSB-ul (placa din aschii orientate) este o placi rigida si stabild dimensional,
realizatd prin presarea la cald a unui covor din trei straturi de agchii subtiri de lemn,
incleiate cu ajutorul unei rasini sintetice rezistente la umezeald, in conditii de
temperatura ridicati si presiune controlata.

OSB 3 poseda proprietati remarcabile ~o elasticitate crescuta pe axa longitudinala
s1 0 excelentd rezistenta la incovoiere.

Placa OSB 3 trebuie s aibd un continut redus de formaldehida, echivalent
nivelului continut de lemn in mod natural

CARACTERISTICI TEHNICE ALE PRODUSULUI

Caracteristici tehnice Valoarea nominald

Clasa de serviciu (CS) CS 2 - conditii de mediu uscat si umed (umiditatea relativa a
aerului = max. 85 %)

Densitatea > 600 kg/m3

Reactia Ia fOC D-SZ, dO = Normal combustibll (D) - degajare medie de fum (s2) - ardere fard plcurare {d0).

Factorul rezistentei la 150 (umed) 200 {uscat)

permeabilitatea la vapori

Conductivitatea termicd 0,13 W/m*K

Continutul de umiditate 2-12%

Modificari dimenstonale 0,02% (lungime) 0,03% (latime) 0,5% (grosime)

determinate de modificarea cu

1% a continutului de umiditate

Continutul de formaldehida < 8,0 mg/100 g - Utilizarea in conditii normale a plicilor nu
afecteazd sindtatea

RECOMANDARI PRIVIND DEPOZITAREA PE SANTIER

Pastrati ciit mai putin posibil depozitarea placilor la exterior.

Depozitati placile pe paleti de lemn sau suporti suficient de inalfi pentru a evita
contactul direct cu apa sau vegetatia.

Protejati plicile de precipitatii accidentale sau ziipada, acoperindu-le cu prelate
impermeabile (folii de plastic, prelate cauciucate, etc.)

Céand montafi protectia impermeabild, asigurafi ventilarea liberd a plicilor pe
partile laterale si la baza paletului.

Taiati si indepartati benzile de sigurantd de pe palet dupé livrarea acestuia pe
santier, pentru a reduce tensiunea asupra plicilor.
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INSTRUCTIUNI DE ASAMBLARE A PLACILOR OSB
- ORIENTAREA PLACILOR IN RAPORT CU ELEMENTELE SUPORT

Datorita orientdrii speciale a aschitlor din straturile de mijloc si suprafata, placile
OSB prezintd o particularitate din punct de vedere al comportamentului mecanic:
rezistenta la incovoiere si rigiditatea din incovoiere (modulul de elasticitate) a placilor
este de circa 2,5 ori mai mare pe axa principald (axa de rezistentii), comparativ cu cea
secundard. Pentru o identificare ugoard, axa principala e datd de lungimea placii, iar axa
secundari se afla pe latimea acesteia.

Pentru realizarea planseelor structural pe grinzi si a asterelilor, placile trebuie
montate cu muchiile lungi orientate perpendicular pe suporti si cu muchiile scurte
sprijinind pe grinzi / cdpriori.

imbinarile in cruce trebuie evitate. Pentru aceasta, panourile trebuie decalate cu
minim 40 cm intre randurile adiacente.

in cazul panotarii peretilor, rigiditatea maxima se obtine cénd placile sunt montate
in pozitie verticala.

- ROSTURI DE DILATATIE

Pentru o asamblare sigura si lipsitd de probleme, nu trebuie restrictionaté dilatarea
si contractia liberd a muchiilor plicilor OSB in serviciu. in caz contrar, plicile se pot
deforma sau pot apéarea scértdieli produse de slabirea forfei de incastrare a elementelor
de fixare.

Asigurati un rost de dilatatie de cel putin 3 mm intre panouri adiacente, pe toate
cele 4 muchii ale fiecérei placi.

La placarea peretilor, lasati o distantd de minim 25 mm de la podea, la partea
inferioara a placilor.

Pentru pardoselile flotante, trebuie asigurat un rost de compensare perimetral de
15 mm pe conturul camerei, la imbinarea dintre pardoseala $1 pereti.

In cazul placirii cu OSB a unor suprafete cu deschideri mai mari de 10 m, trebuie
prevazute rosturi de dilatatie permanent elastice de 10-15 mm pe fiecare directie, la
fiecare 10 m.

Panourile OSB pot fi tdiate gi gaurite cu ajutorul sculelor electrice de mana
uzuale.

Pentru o taiere rapida si precisd, se recomandd folosirea circularelor de masa.
Gaurirea plicilor se poate face cu carote speciale pentru lemn.

Panourile OSB se pot fixa pe suporti cu ajutorul oricéror tipuri de elemente de
fixare utilizate pentru lemn: cuie, suruburi pentru lemn i capse.

Distantare maximé intre elementele de | Spatiere minima a elementelor de
fixare fixare fatd de muchia placii

Distanta dintre Distanta dintre Distanta de la Distanta
elementele de elementele de muchia plicii de la coliul plicii
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fixare la muchiile | fixare pe suporti
placii (pe conturul

placii)
Cuie/suruburi 150 mm 300 mm 10 mm 25 mm
Capse 75 mm 150 mm 20 mm 25 mm

- CUIE
» Se vor folosi cuie spiralate, inelare sau striate;
» Nu se vor folosi cuie lise de dulgherie;
» Se vor folosi cuie cu diametru de minim 3 mm;
» Lungimea minima a cuielor trebuie si fie de 2,5 ori grosimea plécii, dar nu mai

micid de 50 mm.

- SURUBURI PENTRU LEMN
» Se vor folosi suruburi autofiletante pentru lemn cu cap inecat;
» Diametrul minim al suruburilor trebuie si fie de 4,2 mm;
» Lungimea minima a surubului trebuie sa fie de 2,5 ori grosimea plécii, dar nu mai
mici de 45 mm.

- CAPSE
¥ Se vor folosi capse din sdrma de grosime minima 1,53 mm, lungimea de 50mm si

latimea de 11 mm;
» Capsele se vor introduce in placd usor inclinat (minim 30°);
> Capsele trebuie fixate la o distantd minima de 30 mm una de cealalta.
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