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I. CAIET DE SARCINI — LUCRARI TEHNOLOGICE

1. OBIECTUL SI SCOPUL LUCRARII

1.1. DENUMIRE, SIMBOLIZARE, CODIFICARE

Denumirea investitjei: MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE NATURALE A
MUNICIPIULUI PLOIESTI

e Client: SOCIETATEA NATIONALA DE TRANSPORT
GAZE NATURALE ,TRANSGAZ” SA MEDIAS
e Proiectant general: S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI
e Amplasament: COMUNELE BLEJOI SI ARICESTII RAHTIVANI SI

TERITORIUL ADMINISTRATIV AL MUNICIPIULUI
PLOIESTI, JUDETUL PRAHOVA

1.2. OBIECTUL $I NECESITATEA INVESTITIEI

in prezent, zona de consum aferentd municipiului Ploiesti este alimentatd cu gaze
naturale din conductele @ 20" Coroi - Filipesti, 20" Deleni - Bucuresti si @ 16" Rasnov -
Nedelea, prin nodurile tehnologice Nedelea, Filipesti si Manesti, prin intermediul mai multor
conducte si S.R.M. - uri dupa cum urmeaza:

1. Din punctul Nedelea:

1.1. prin conducta @ 12" Nedelea - Scaieni si S.R.M.-urile Buda, Paulesti, Blejoi,
Scaieni;

1.2. prin conducta @ 16" Nedelea - Km 65 si S.R.M.-urile Buda si Km 65, apoi prin
intermediul conductei @ 20" Km 65 - Teleajen si S.R.M-urile Ploiesti Nord, Teleajen, Lukoil,
Valea Calugareasca si respectiv prin intermediul conductei @ 14" racord Pleasa si S.R.M.
Pleasa.

2. Din punctul Filipesti prin conducta @ 10" Filipesti - Teleajen si S.R.M.-urile Aricesti,
Ploiesti Nord, Teleajen, Lukoil si Valea Calugareasca. Actualmente conducta este scoasa din
functiune intre Km 65 si C.F. Gara de Nord, iar subtraversarea raului Prahova este rupta
datorita inundatiilor.

3. Din punctul Bratasanca prin conducta @ 16" Bratasanca - Ploiesti Vest si S.R.M.-urile
Stoienesti, Crangul lui Bot, Strejnic, Aeroclub si Ploiesti Vest.

4. Din punctul Manesti prin conductele @ 16" firele 1 si 2 si S.R.M.-urile Stancesti si Brazi,

apoi prin conductele @ 20" Brazi - rau Teleajen cu S.R.M. Dalkia si @ 20" Brazi - Ploiesti Vest
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(ultimele doua incluse in inelul Ploiesti).

Cresterea consumului de gaze precum si scaderea accentuata a presiunilor in special in
perioadele reci ale anului au condus la necesitatea realizarii unui inel al Ploiestiului. Realizarea
acestuia a demarat in anul 1997 prin realizarea urmatoarelor tronsoane:

1. conducta @ 20" Brazi - rau Teleajen (L=20,9 Km);

. conducta@d 20" Brazi - Ploiesti Vest (L=5,7 Km);

. conducta @ 20" Ploiesti Vest - Km 65 (L=5,9 Km);

. conducta @ 20" (L=1,6 Km) Tn zona Blejoi;

. conducta @ 20" Rafinaria Vega (Ploiesti Nord) - S.R.M. Telejen (L=3,0 Km);
. conducta @ 20" S.R.M. Teleajen - S.R.M. Valea Calugareasca (L=8,5 Km);

Pe de alta parte viiturile aparute in ultimii ani pe raul Prahova au produs avarii, conducta

o 01 W DN

@ 10" Filipesti - Teleajen fiind rupta la subtraversarea raului, iar alimentarea S.R.M. Vest din
punctul Bratasanca este intrerupta in zona traversarii (astfel alimentarea cu gaze a S.R.M-urilor
Strejnic Aeroclub, Strejnic si Stoenesti se face din S.R.M. Ploiesti Vest),

Din toate aceste considerente precum si din faptul ca zona Ploiesti este extrem de
aglomerata, cu presiuni imobiliare foarte mari, pentru exploatarea in siguranta a obiectivelor
SNT se impune o sistematizare a alimentarii cu gaze a municipiului Ploiesti si a localitatilor
Tnvecinate.

In cadrul acestui proiect se doreste in principal urmatoarele:

1. Tronson 1 - intregirea inelului Ploiesti prin realizarea unei conducte ¢ 20 “, intre Km

65 si SPC Blejoi (in nodul de conectare al robinetelor 41, 42), pe traseul conductei ¢
14 * Nedelea-Scaieni.

In punctul de cuplare in zona S.P.C. Blejoi la robinetele 41,42 existd un robinet de
sectionare cu sertar pana montat ingropat Dn 500 Pn 25. in amonte de punctul de cuplare se va
monta un descarcator de presiune clasic.

In zona S.R.M. Paulesti se va realiza un racord 8” din aceastad conducta pana la robinetul
existent cu sfera montat ingropat Dn 200 Pn 25.
2, La S.R.M. Km 65 se vor sistematiza instalatiile existente dupa cum urmeaza:
e Se desfiinteaza (blindeaza), conducta ¢ 10 “ S.R.M. Km 65 — S.R.M. Aricesti;
e Se desfiinteaza (blindeaza), conducta 12 “ S.R.M. Km 65 — S.R.M. Buda;
e Ré&mane in functiune conducta ¢ 16 “ S.R.M. Km 65 — Nedelea si, se va
reamplasa robinetul existent Dn 400 Pn 25, prevazut cu linie de echilibrare si

descarcator de presiune.
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e Se va prelungi inelul 20 " din tarcul robinetelor unde este cuplata conducta ¢
16 “ S.R.M. Km 65 — Nedelea pana in incinta S.R.M. Km 65, unde se va cupla
in conducta de intrate in S.R.M.
e In acest inel se va cupla si inelul de intregire catre SPC Blejoi,. iar pe inelul de
intregire, in incinta S.R.M. Km 65 se va monta o instalatie de reducere a
presiunii de la 25 bar la 6 bar.
3. Tronson 2 - Inlocuirea inelului Ploiesti ¢ 20" intre S.R.M. Km 65 si S.R.M.
Teleajen, in incinta rafinariei Vega pe traseul conductei existente care este montata
aerian paralel cu conducta ¢ 10" care este scoasa din functiune. Pe acest tronson
presiunea maxima de regim va fi 6 bar.
4. Tronson 3 - inlocuirea inelului Ploiesti ¢ 20" intre S.R.M. Km 65 si S.R.M.
Teleajen, in localitatea Tantareni, intre tronsonul inlocuit din apropierea Rafinariei
Vega si robinetul existent nr. 45. Se va inlocui robinetul existent nr. 45, Dn 500 Pn 25
si se va prevede cu linie de echilibrare si descarcator de presiune. Pe acest tronson
presiunea maxima de regim va fi 6 bar.
5 Tronson 4 - Interconectarea conducteicp 16" Bratasanca - Ploiesti Vest in inelul
Ploiesti ¢ 20" in zona S.R.M. Ploiesti Vest. Se va inlocui inelul existent ¢ 20" in
zona interconectarii pe portiunea de traseu unde nu respecta distanta de siguranta
fata de constructii. Interconectarea va fi prevazuta cu robinet de sectionare Dn 400
Pn 25 si linie de echilibrare cu descarcator de presiune.
6, Tronson 5 Realizarea unei conducte de racord ¢ 4" pentru S.R.M. Aricesti din
conducta ¢ 16 “ S.R.M. Km 65 — Nedelea care se va cupla in conducta existenta ¢ 10
“ S.R.M. Km 65 — S.R.M. Aricesti in zona robinetului 32 pe locatia viitorului S.R.M.
Aricesti.
in conformitate cu articolul 160 din Legea 123 din 2012, proiectul trebuie verificat de
catre specialisti verificatori de proiecte atestati de catre Autoritatea de Reglementare in
Domeniul Energiei. Verificarea se face obligatoriu la cerinta “Rezistenta si stabilitate la
solicitarile statice si dinamice, pastrarea parametrilor proiectati la temperaturile si
presiunile de exploatare, precum si rezistenta la agentii chimici pe intreaga durata de
functionare”.

Domeniul de verificare conform Ordinului 22/2013 este: VGit.
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1.3. AMPLASAMENTUL

Tronsonul 1 al conductei de transport gaze proiectat se va amplasa pe teritoriul
administrativ al comunei Blejoi, judetul Prahova, conform planului de amplsare in zona T13-780.

Tronsonul 2 de conducta se va amplasa in incinta rafinariei Vega, conform planului de
amplasare in zona T13-784.

Tronsonul 3 de conducta se va amplasa pe teritoriul localitatii Tantareni, comuna Blejoi,
judetul Prahova, conform planului T13-787.

Tronsonul 4 se va amplasa pe teritoriul administrativ al municipiului Ploiesti, conform
planului de amplasare in zona T13-791.

Tronsonul 5 se va amplasa pe teritoriul comunei Aricestii Rahtivani, judetul Prahova in
conformitate cu planul T13-795.

Tronsoanele de transport gaze naturale au fost proiectate respectand "Normele tehnice
pentru proiectarea si executia conductelor de transport gaze naturale” aprobate prin Ordinul
118/20.12.2013.

Distantele de siguranta si de protectie sunt conform Ordinului 118/20.12.2013 “Norme
tehnice pentru proiectarea si executia conductelor de transport gaze naturale”.

Din punct de vedere al caracteristicilor terenului, al conditiilor de lucru si al cerintelor de
securitate, traseele au fost incadrate in clase de locatie in conformitate cu Ordinului
118/20.12.2013 si cu planurile de situatie si schemele de montaj aferente fiecarui tronson.
Traseul conductei s-a ales respectandu-se distantele minime de siguranta din anexa 10 ale
Ordinului 118/20.12.2013.

La stabilirea zonelor de protectie si a zonelor de siguranta pentru conducta de transport
gaze naturale proiectata se vor respecta art. 30,31,32 din Ordinul anterior mentionat.

In zona de protectie nu se executa lucrari fara aprobarea prealabila a operatorului licentiat
care exploateaza conducta. In zona de protectie sunt interzise construirea de cladiri,
amplasarea de depozite sau magazii, plantarea de arbori si nu se angajeaza activitati de natura

a periclita integritatea conductei

2.DOCUMENTE DE REFERINTA CARE STAU LA BAZA ELABORARII CAIETULUI
DE SARCINI
Documentele care stau la baza elaborarii caietului de sarcini sunt:
e Tema de proiectare si proiectul tehnic;

e Planuri de situatie si schema de montaj conducta;
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LISTA STANDARDELOR, NORMATIVELOR SI INSTALATIILOR

DE UTILIZARE CURENTA

Documentele si standardele aplicabile in acest proiect, mentionate in continuare, sunt parte

integranta a acestui caiet de sarcini.

CODURI DE PROIECTARE

e ¢ Ordinul 118/2013 Norme tehnice pentru proiectarea si executia conductelor

de transport al gazelor naturale

e SR ENISO 3183/2013 Industriile petrolului si gazelor naturale. Tevi de otel
pentru sisteme de transport prin conducte.

e SR EN 10220:2003 - Tevi de otel sudate si fara sudura. Dimensiuni si mase
liniare

STANDARDE SI CODURI

SR EN 10204:2005

SR EN ISO/CEI 17050-
1:2010

SR EN ISO/CEI 17050-
2:2005

SR EN 60079-10-
1:2009

SR EN 1594:2009

SR 3317:2003
CEN/TR 13480-7

ISCIR PT C6-2003

ISCIR PT CR 13-2003

STAS 2250-73

Produse metalice. Tipuri de documente de inspectie

Evaluarea conformitatii. Declaratia de conformitate data de furnizor.
Partea 1: Cerinte generale

Evaluarea conformitatii. Declaratia de conformitate data de furnizor.
Partea 2: Documentatie suport
Atmosfere explozive. Partea 10-1: Clasificarea ariilor. Atmosfere
explozive gazoase

Sisteme de alimentare cu gaz. Conducte de transport pentru
presiune maxima de operare mai mare de 16 bar. Cerinte functionale
Gaz natural. Conditii tehnice de calitate

Conducte industriale metalice - Part 7: Orientari privind utilizarea
procedurilor de evaluare a conformitatii

Cerinte tehnice pentru erectie, utilizarea, repararea si verificarea
conductelor metalice

Testarea radiografica a imbinarilor cap la cap sudate pe sisteme
mecanice sub presiune si a componentelor sistemului de ridicare
Elemente pentru conducte. Presiuni nominale, presiuni de incercare

si presiuni de lucru. Maxime admisibile

P314 CS R0O2
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SR EN 10216-1 :2002 Tevi de otel fara sudura utilizate la presiune - Conditii tehnice de

SR EN 10216-2
+A2:2008

SR EN 10216-
3/A1:2004

SR EN 10216-4
/A1:2004

SR EN 10216-
5/AC:2008

SR EN 10217-
1:2002/A1:2005

SR EN 10217-
2:2003/A1:2005

SR EN 10217-
3:2003/A1:2005
SR EN 10217-
4:2003/A1:2005

SR EN 10217-

5:2003/C91:2011

SR EN 10217-
6:2003/A1:2005

SR EN 10217-7:2005

livrare - Partea 1: Tevi de otel nealiat, cu caracteristici precizate la
temperatura ambianta

Tevi de otel fara sudura utilizate la presiune - Conditii tehnice de
livrare - Partea 2: Tevi de otel aliat si nealiat , cu caracteristici
precizate la temperatura ridicata.

Tevi de otel fara sudura utilizate la presiune-Conditiitehnice de livrare
— Part 3:Tevi de otel aliat cu granulatie fina.

Tevi de otel fara sudura utilizate la presiune - Conditii tehnice de
livrare — Part 4: Tevi de otel aliat si nealiat , cu caracteristici
precizate la temperatura scazuta.

Tevi de otel fara sudura utilizate la presiune - Conditii tehnice de
livrare - Partea 5: Tevi de otel inoxidabil

Tevi de otel sudate utilizate la presiune - Conditii tehnice de livrare -
Partea 1: Tevi de otel nealiat, cu caracteristici precizate la
temperatura ambianta.

Tevi de otel sudate utilizate la presiune — Conditii tehnice de livrare
— Part 2:Tevi de otel aliat si nealiat sudate electric, cu caracteristici
precizate la temperatura ridicata.

Tevi de otel sudate utilizate la presiune — Conditii tehnice de livrare
— Part 3: Tevi din otel aliat cu granulatie fina.

Tevi de otel sudate utilizate la presiune — Conditii tehnice de livrare
— Part 4: Tevi de otel nealiat , cu caracteristici precizate la
temperatura scazuta.

Tevi de otel sudate utilizate la presiune. Conditii tehnice de livrare.
Partea 5: Tevi sudate sub strat de flux, de otel nealiat si aliat cu
caracteristici precizate la temperatura ridicata.

Tevi de otel sudate utilizate la presiune — Conditii tehnice de livrare
— Part 6: Tevi de otel nealiat sudate cu arc, cu caracteristici
precizate la temperatura scazuta

Tevi de otel sudate utilizate la presiune — Conditii tehnice de livrare-

Part 7: Tevi din otel inoxidabil.
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SR EN 10028-

1+A1:2009

SR EN 10028-2:2009

SR EN 10028-3:2009

SR EN 10028-4:2009

SR EN 10028-5:2009

SR EN 10028-6:2009

SR EN 10028-7:2008

SR EN 10253-2:2008

SR EN 10253-

4:2008/AC:2009

SR EN 10269

ISO 898-1

ASME B31.3
API 6D/SR I1SO 14313

MSS-SP-97

Produse plate din otel pentru recipiente sub presiune - Partea 1:
Cerinte generale

Produse plate din otel pentru recipiente sub presiune - Part 2 Otel
aliat si nealiat cu caracteristici precizate la temperatura ridicata
Produse plate din otel pentru recipiente sub presiune - Part 3: Oteluri
sudabile cu granulatie fina, normalizat

Produse plate din otel pentru recipiente sub presiune - Part 4:0teluri
aliate cu nichel cu caracteristici specificate la temperatura scazuta
Produse plate din otel pentru recipiente sub presiune - Part 5: Oteluri
sudabile cu granulatie fina, termo-mecanic laminate.

Produse plate din otel pentru recipiente sub presiune - Part 6: Oteluri
sudabile cu granulatie fina calite si revenite.

Produse plate din otel pentru recipiente sub presiune - Part 7: otel
inoxidabil.

Imbinare prin sudare teava -fitinguri. Partea 2: Conditii specificede
inspectii la otelurile aliate si nealiate feritice.

Imbinare prin sudare teava -fitinguri. Partea 4: Conditii specificede
inspectii la otelurile inoxidabile austenitice si austenito-feritice.

Otel si aliaje cu nichel pentru elemente de fixare cu caracteristici
specificate la temperatura ridicata si / sau scazuta.

Caracteristici mecanice ale elementelor de asamblare executate din
otel carbon si otel aliat. Partea 1: Suruburi partial si complet filetate si
prezoane de clase de calitate specificate. Filete cu pas grosolan si
filete cu pas fin

Proces conducte

Industriile petrolului si gazelor naturale. Sisteme de transport prin
conducte. Robinete pentru conducte.

Fitinguri derivatie din otel carbon forjat — prize sudate, filetate

terminate prin imbinare.

NORMATIVE DEPARTAMENTALE, INSTRUCTIUNI $| STANDARDE GENERALE

Legea 123/2012

Legea energiei electrice si a gazelor naturale.
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Ordinul 22/2013

Regulament pentru atestarea verificatorilor de proiecte si a
expertilor tehnici pentru obiectivele/sistemele din sectorul

gazelor naturale.

NTE 003/04/00 Normativ pentru constructia linillor aeriene, de energie
electrica cu tensiuni peste 1000 V.

PE 106-95 Normativ pentru proiectarea si executarea liniilor electrice
aeriene de joasa tensiune.

Ordonanta nr.95/1999 Calitatea lucrarilor de montaj pentru utilaje, echipamente si

Legea 10/95

instalatii tehnologice industriale

Calitatea in construcitii

Legea 50/1991 (republicata) Autorizarea executarii lucrarilor de constructii

H.G.R. nr. 272/94 Regulament privind controlul de stat al calitatii in constructii

H.G.R. nr. 273/94 Regulament de receptie a lucrarilor de constructii si instalatji

aferente acestora

H.G.R. nr. 766/97 Regulament privind calitatea in constructii.

H.G.R. nr. 925/95 Regulament de verificare si expertizare tehnica a proiectelor,

a executiei lucrarilor si a construcitiilor.

ACTE NORMATIVE DE PROTECTIA MUNCII SI P.S.I.

Legea nr. 319/14 iulie 2006  Legea securitatii si sanatatii in munca.

Norma metodologica din 11/10/2006 de aplicare a prevederilor Legii securitatii si sanatatii in
munca nr. 319/2006

Ordinul nr.74/1982 Norme unice de protectia muncii in foraj - extractie titei, gaze

si transport-distributie gaze.

Ordinul nr.286/1986 Normativ departamental pentru stabilirea distantelor din

punct de vedere al prevenirii incendiilor dintre obiectivele
componente ale instalatjilor tehnologice din industria

extractiva de petrol si gaze.

Ordinul nr.869/1989 Norme de prevenire si stingere a incendiilor si de dotare cu

mijloace tehnice de stingere pentru unitatile Ministerului

Petrolului.

Ordinul nr. 508/933/2002 Norme generale de protectia muncii aprobate prin ordinul

comun al Ministerul Muncii si Protectiei Sociale si Ministerul
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Sanatatii si Familiei;

Ordinul. nr. 9/N/15.03.93 Regulamentul privind protectia si igiena muncii in construciii;
P.118/99 Norme de proiectare si realizare a constructiilor
privind protectia la actiunea focului -.

Ordinul 748/81 Norme de prevenirea si stingerea incendiilor si Norme de
dotare cu masgini, instalatji, utilaje, aparatura, echipament de
protectie si substante chimice pentru stingerea si prevenirea
incendiilor in unitatile M.C.Ind;

Ordinul nr.136/1995 Norme specifice de securitate a muncii pentru prepararea,
transportul, turnarea betoanelor si executarea lucrarilor de
beton si beton armat si precomprimat;

Ordin nr.719/97 Norme specifice de protectie a muncii pentru manipularea,
transportul prin purtare directa si cu mijloace nemecanizate

si depozitarea materialelor

Ordinul nr.869/1989 Norme de prevenire si stingere a incendiilor si de dotare cu

mijloace tehnice de stingere pentru unitatile Ministerului
Petrolului;
Legea 307/2006 privind apararea impotriva incendiilor.

3. EXECUTIA LUCRARILOR
3.1.FLUXUL TEHNOLOGIC
Prin inelul proiectat se pot transporta gazele naturale, in ambele sensuri, in functie de
posibilitatea aparitiei unei interventii pe traseul conductelor sau racordurilor SRM-urilor
existente. Prin construirea acestor tronsoane de conducta se echilibreaza totodata si presiunea
din intregul sistem de alimentare descris anterior.
Parametri tehnologici pentru inelul proiectat sunt urmatorii:

Tronsonul 1;

e Fluidul transportat: gaze naturale;

e Presiunea maxima de regim: 25 bar;

e Presiunea maxima de lucru: 6bar;

e Presiunea minima de lucru: 4 bar;

e Debitul maxim: 80.000 Sm*/h;

e Debitul minim: 10.000 Sm*/h;
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Diametrul si grosimea de perete pentru conducta:
Lungime conducta Dn500
Diametrul si grosimea de perete racord SRM Paulesti:

Lungime racord SRM Paulesti:

Tronsonul 2

Fluidul transportat:

Presiunea maxima de regim:
Presiunea maxima de lucru:
Presiunea minima de lucru:
Debitul maxim:

Debitul minim:

Diametrul si grosimea de perete:

Lungime conducta:

Tronsonul 3;

Fluidul transportat:

Presiunea maxima de regim:
Presiunea maxima de lucru:
Presiunea minima de lucru:
Debitul maxim:

Debitul minim:

Diametrul si grosimea de perete:

Lungime conducta

Tronsonul 4:

Fluidul transportat:

Presiunea maxima de regim:

Presiunea maxima de lucru:

Presiunea minima de lucru:

Debitul maxim:

Debitul minim:

Diametrul si grosimea de perete pentru conducta Dn500:
Diametrul si grosimea de perete pentru conducta Dn400:

Lungime conducta Dn500

@ 508.0 x 6.3 mm;
5118 m;

@ 219.1 x 4.5 mm;
194m,;

gaze naturale;

25 bar;

6bar;

4 bar;

80.000 Sm*/h;
10.000 Sm¥h;

@ 508.0 x 6.3 mm;
834 m.

gaze naturale;

25 bar;

6bar;

4 bar;

80.000 Sm*/h;
10.000 Sm¥h;

@ 508.0 x 6.3 mm;
1099 m;

gaze naturale;

25 bar;

6bar;

4 bar;

80.000 Sm*/h;
10.000 Sm¥h;

@ 508.0 x 6.3 mm;
@ 406.4 x 6.3 mm;
381 m;
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¢ Lungime conducta Dn400 71 m;

Tronsonul 5;

e Fluidul transportat: gaze naturale;

e Presiunea maxima de regim: 25 bar;

e Presiunea maxima de lucru: 6bar;

e Presiunea minima de lucru: 4 bar;

o Debitul maxim: 5.000 Sm*/h;

e Debitul minim: 500 Sm3/h;

e Diametrul si grosimea de perete: @ 114.3 x4.0 mm;
Lungime conducta 2.466 m

3.2. UTILAJE, INSTALATII S| ECHIPAMENTE TEHNOLOGICE

In urma calculelor de dimensionare la presiune interioard, in care s-a tinut seama si de
coroziunile in timp, s-a ales teava de conducta SR EN 10220:2003 ¢508,0x6,3mm, L360M -
PSL2 SR EN ISO 3183:2013 pentru portiunile de traseu Dn500 aflate in clasele1B, 2, 3 si 4 de
locatie, teava de conducta SR EN 10220:2003 ¢406,4x6,3mm, L360M - PSL2 SR EN ISO
3183:2013 pentru portiunile de traseu aflate in clasa 3 de locatie, teava de conducta SR EN
10220:2003 ©219,1x4,5mm, L360M - PSL2 SR EN ISO 3183:2013 pentru portiunile de traseu
aflate in clasa 1B de locatie, teava de conducta SR EN 10220:2003 ¢114,3x4,0mm, L290M -
PSL2 SR EN ISO 3183:2013 pentru portiunile de traseu aflate in clasa 1B de locatie. Tevile
montate ingropat vor fi preizolate conform SR EN ISO 21809-1:2011 pe baza de polietilena
extrudata clasa B2-2.5mm . Tronsonul 2 de conducta se va amplasa aerian, in incinta rafinariei
Vega, sprijinit pe suporturi din beton. Teava aferenta acestui tronson va fi protejata prin grunduire
si vopsire. Tronsonul 1 de conducta Dn500 va subtraversa prin foraj orizontal raul Dambu Pentru
evitarea aparitiei fenomenului de flotabilitate a conductei, la subtraversarea raului conducta va fi
lestata continuu cu beton armat. Detaliile lestarii sunt prezentate in planul C13-1320.

Materialele componentelor conductelor aflate sub presiune vor fi insotite de certificate de
calitate tip 3.2.Materialele componentelor conductelor care nu se afla sub presiune vor fi insotite
cel putin de rapoarte de inspectie tip 2.2 conform SR EN 10204 si declaratii de conformitate
respectand prevederile SR EN ISO/CEI 17050, pentru a putea fi anexate la Cartea Tehnica a
constructiei. Aceasta documentatie a producatorului va fi insotita de mijloace de identificare

corespunzatoare ale produsului in scopul asigurarii trasabilitatii dintre produs si documentatie
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*NOTA: Se accepta certificat tip 3.1 in loc de 3.2, daca furnizorul de materiale are
implementat un sistem de management al calitatii certificat de un organism competent avand ca

obiectiv de activiate evaluarea specifica pentru materiale.

4. RECOMANDARI GENERALE
4.1. SCOPUL
Prezentul caiet de sarcini are ca scop stabilirea conditiilor tehnice de calitate ale instalatiilor
proiectatesi modul de montaj al lor in teren.
Prezentul caiet de sarcini este potrivit pentru constructie doar atunci cand temperatura
mediului ambiant este mai mare de +5°C. La temperaturi mai scazute, se vor lua masuri de

precautie care vor fi aprobate de beneficiar.

4.2 RELATIA CU AUTORITATILE
Constructorul va respecta toate regulile, codurile si legile aflate in vigoare ale autoritatilor
locale si nationale si alte institutii avand jurisdictie asupra oricarui aspect al lucrarilor, ca de
exemplu: siguranta, explozii, drumuri, cursuri de ape, facilitati subterane si altele care pot fi

Tntalnite de-a lungul executarii contractului.

4.3. MATERIALE UTILIZATE
Generalitati
Materialele utilizate pentru realizarea instalatiilor proiectate vor fi verificate inh ceea ce
priveste aspectul, dimensiunile, marcajul si certificatele de calitate emise de producator la
aducerea pe santier.
Certificatele de calitate emise de furnizor trebuie sa corespunda cerintelor de calitate, de
receptie si de marcare prevazute in documentatia de executie si legislatia in vigoare.
Materialele trebuie sa fie marcate si insotite de buletine de incercare emise de
producator, cu rezultate conform documentatiei de executie.
Beneficiarul are dreptul de a urmari si verifica executia materialelor, semifabricatelor sau
produselor la unitatile producatoare in toate fazele de lucru.

Furnizorii de materiale vor avea certificare conform ISO seria 9001 si 14001.
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Caracteristici tehnice

Caracteristicile tehnice ale instalatiilor proiectate sunt:

e fluidul de lucru: gaze naturale;
e temperatura de lucru ( min/max ): +5°C / +50°C;
e temperatura mediului ambiant ( min/max ): -30,0°C / +39,4°C.

Conditii tehnice de calitate
Conditiile tehnice de calitate minimale pe care trebuie sa le indeplineasca elementele

instalatilor proiectate sunt prezentate in continuare.

Tevi pentru conducte si curbe

In urma calculelor de dimensionare la presiune interioard, in care s-a tinut seama si de
coroziunile in timp, s-a ales teava de conducta SR EN 10220:2003 ¢508,0x6,3mm, L360M -
PSL2 SR EN ISO 3183:2013 pentru portiunile de traseu Dn500 aflate in clasele1B, 2, 3 si 4 de
locatie, teava de conducta SR EN 10220:2003 ¢406,4x6,3mm, L360M - PSL2 SR EN ISO
3183:2013 pentru portiunile de traseu aflate in clasa 3 de locatie, teava de conducta SR EN
10220:2003 ©219,1x4,5mm, L360M - PSL2 SR EN ISO 3183:2013 pentru portiunile de traseu
aflate in clasa 1B de locatie, teava de conducta SR EN 10220:2003 ¢114,3x4,0mm, L290M -
PSL2 SR EN ISO 3183:2013 pentru portiunile de traseu aflate in clasa 1B de locatie. Tevile
montate ingropat vor fi preizolate conform SR EN ISO 21809-1:2011 pe baza de polietilena
extrudata clasa B2-2.5mm . Tronsonul 2 de conducta se va amplasa aerian, in incinta rafinariei
Vega, sprijinit pe suporturi din beton. Teava aferenta acestui tronson va fi protejata prin grunduire
si vopsire. Tronsonul 1 de conducta Dn500 va subtraversa prin foraj orizontal raul Dambu Pentru
evitarea aparitiei fenomenului de flotabilitate a conductei, la subtraversarea raului conducta va fi
lestata continuu cu beton armat. Detaliile lestarii sunt prezentate in planul C13-1320.

Conditiile tehnice de calitate privind compozitia chimicasi caracteristicile mecanice ale
otelului tevilor vor fi conform SR EN I1SO 3183/2013 pentru tevile cu diametrul nominal mai mic
de 20"

Conditiile tehnice de calitate privind dimensiunile, tolerantele la dimensiuni, probele de
presiune, controlul nedistructiv, marcarea, protejarea si livrarea tevilor vor fi in conformitate cu
SR EN ISO 3183/2013.

Rapoartele testarilor trebuie sa includa toate rezultatele testarilor cerute de standardele

aplicabile. Certificatele de conformitate oferite in loc de raportul de testare a materialului nu sunt
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acceptate.
Tevile vor fi livrate cu certificate de calitate tip EN 10204-3.1.cu semnatura autorizata a

furnizorului.

4.4. SUDURA CONDUCTELOR

Pentru realizarea conductelor tehnologice, imbinarile intre tevi sau intre tevi si fitinguri se
vor realiza prin sudura, de preferinta cap la cap. Vor fi efectuate suduri de colt numai acolo
unde evitarea acestora este imposibila, iar acestea vor fi obligatoriu verificate in procent de
100% conform capitolului privind controlul nedistructiv al sudurilor.

Procedeul de sudare va fi cu arc electric, executat manual si se va realiza numai pe baza
unei proceduri de sudura omologate de un laborator specializat. Procedura va include toti
parametrii care sa conduca la realizarea unei suduri bune, in conditii similare cu cele de
executie. Calitatea sudurilor obtinute pentru omologarea procedurii se va determina prin teste
distructive.

Sudurile vor fi efectuate de sudori autorizati in conformitate cu prevederile API 1104 si SR
EN 287-1:2011. Fiecare sudura va fi marcata de sudorul autorizat care a efectuat-o.

Pentru asigurarea corespondentei materialelor de adaos cu caracteristicile materialului
tevii si cu conditiile de sudare (caracterul invelisurilor, pozitia de sudare, felul si intensitatea
curentului,etc...) este necesara consultarea de catre constructor a urmatoarelor standarde:

- STAS 1125/ 6 — 90 Sudarea metalelor. Electrozi inveliti pentru incarcare prin sudare.

Conditji tehnice de calitate;

-SR EN ISO 2560 : 2010Materiale pentru sudare. Electrozi inveliti pentru sudarea

manuala cu arc electric a otelurilor nealiate si cu granulatie fina. Clasificare;

-SR EN 14174 : 2012Materiale consumabile pentru sudare. Fluxuri pentru sudarea cu
arc electric sub strat de flux si sudare in baie de zgura. Clasificare;

- SR EN 60974 - 1 : 1997 Echipamente pentru sudare cu arc. Partea 1. Surse decurent

pentru sudare;

-SR EN ISO 17632 : 2008 Materiale pentru sudare. Sarme tubulare pentru sudarea cuarc
electric cu sau fara gaz protector a otelurilor nealiate sicu granulatie fina. Clasificare;

in functie de marcile de otel pentru conducte petroliere utilizate in cadrul lucrarilor
proiectate L 360 M SR EN ISO 3183:2013 si a procedeului de sudare calificat,constructorul va
stabili tipul materialelor de adaos conform SR EN ISO 2560 : 2010, SR EN 14174 : 2012 sau
conform clasificarii AWS A 5.1.

Nume Document: Denumire proiect : Pagina
P314 CS R02 DOCUMENTATIE AVIZATA - CAIET DE SARCINI.doc 20



http://www.magazin.asro.ro/index.php?pag=3&lg=1&cls0=1&cls1=0&cls2=0&cls3=0&cls4=0&id_p=1603848
http://www.magazin.asro.ro/index.php?pag=3&lg=1&cls0=1&cls1=0&cls2=0&cls3=0&cls4=0&id_p=1603848
http://www.magazin.asro.ro/index.php?pag=3&lg=1&cls0=1&cls1=0&cls2=0&cls3=0&cls4=0&id_p=1603848

E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Receptia materialelor de adaos pentru sudare se va face in depozit, verificand:

- integritatea ambalajului;

- corespondenta intre datele inscrise in certificatul de calitate insotitor, eticheta de pe
ambalaj sicontinut;

- integritatea si uniformitatea invelisului electrozilor;

- coaxialitatea invelisului cu sdrma metalica;

- aderenta Tnvelisului pe sarma metalica

Materialele de adaos (electrozii) trebuie sa corespunda materialului de baza si
procedeului de sudare si sa asigure cusaturii proprietati cel putin egale cu ale materialului de
baza.

Pentru a beneficia de calitatile prescrise, electrozii trebuie sa fie manipulati fara a tranti
cutilesau lazile; de asemenea, vor fi transportati in vehicule acoperite, vor fi depozitati in
ncaperi uscate,ferite de umezeala, umiditatea maxima admisa fiind de 60%.

Electrozii cu invelis bazic, care inainte de folosire au venit in contact cu atmosfera umeda,
vorfi uscati Tnainte de folosire timp de 2 ore la temperatura de 250 - 300 °C.

Imbinarile sudate vor fi poansonate de catre sudorii care le-au executat

Suprafetele ce urmeaza a fi sudate trebuie sa fie curatate de uleiuri, vopsele, rugina pe o
portiune de 20mm de la muchia sanfrenului. De asemenea nu sunt permise defecte ale
materialului (cutari, fisuri, ciupituri, exfolieri). In cazul in care materialul de adaos urmeaza sa fie
depus pe o suprafata sudata anterior, zgura provenita din sudare va fi indepartata in totalitate
printr-o metoda corespunzatoare.

Capetele tevilor vor fi sanfrenate in fabrica sau atelier conform precizarilor din schemele
de montaj si tehnologia de sudura omologata.

Alinierea capetelor elementelor ce urmeaza sa fie asamblate se va face astfel incat
decalajul sa nu depaseasca 1,5mm. Daca elementele au grosimi de perete diferite, cea cu
grosime mai mare se va prelucra la interior astfel incat sa se respecte conditia de aliniere.

Lucrarile de sudura se vor executa numai in conditii meteorologice favorabile (temperatura
mai mare de 5°C, umiditate in limite normale). In caz contrar se vor lua masuri speciale pentru
protejarea locului de munca si asigurarea unei temperaturi corespunzatoare.

Numarul straturilor de sudura se va stabili prin procedura de sudura omologata, astfel incat
sa asigure o sectiune uniforma, cu umplere completa, fara a depasi suprafata exterioara a tevii

cu mai mult de 1,5 mm.
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Cordoanele de sudura vor avea inceputurile decalate. Dupa executarea fiecarui strat se va

indeparta zgura si materialul care se exfoliaza manual sau cu unelte mecanizate.

Numarul total al imbinarilor sudate care se supun verificarii nedistructive cu radiatii pentetrante

sau cu ultrasunete ninpT S€ Stabileste cu formula:

n _yn _n
tsNDT _Zi:zl NzsNDT ,i—zizzl(fNDT XN yse i)

unde: nzse i — numarul sudurilor realizate zilnic, pe parcursul celor n, zile de executie a COTG;

fnor — fractiunea din numarul sudurilor realizate zilnic care se supune verificarii;

Nzsnot,i — humarul total al sudurilor care se aleg la intamplare, de catre un reprezentant

autorizat al operatorului COTG si se verifica cu radiatii penetrante sau cu ultrasunete dintre

imbinarile sudate realizate intr-o zi (i=1...n;), (fnptXNzei) — partea intreaga a numarului

fNDTXn zse,i-

La elaborarea planurilor de verificare nedistructiva a imbinarilor sudate se au in vedere

urmatoarele prevederi privind adoptarea valorilor fypr pentru verificarea cu radiatii penetrante

sau cu ultrasunete:

a) pentru imbinarile sudate cap la cap dintre tevile sau componentele COTG realizate

folosind un procedeu de sudare manuala sau automata si dispozitive de sustinere si

rotire a componentelor care asigura sudarea in pozitie plana, conform SR EN ISO 6947

sau folosind un procedeu de sudare automata orbitala, varianta de sudare K, conform SR
EN ISO 6947 se utilizeaza:

a.

fnor20.20 (20%), daca imbinarile apartin unui tronson cu clasa de locatie 1, a carui
rezistenta mecanica se verifica ulterior prin efectuarea probei de presiune;
fnor20.25 (25%), daca imbinarile apartin unui tronson cu clasa de locatie 2, a carui
rezistenta mecanica se verifica ulterior prin efectuarea probei de presiune;
fnor20.40 (40%), daca imbinarile apartin unui tronson cu clasa de locatie 3, a carui
rezistenta mecanica se verifica ulterior prin efectuarea probei de presiune;
fnor20.75 (75%), daca imbinarile apartin unui tronson cu clasa de locatie 4, a carui
rezistenta mecanica se verifica ulterior prin efectuarea probei de presiune;
fnor21 (100%), daca imbinarile apartin unor traversari ale cailor de comunicatie,
cursurilor mari de ape, arealelor protejate etc., daca imbinarile sunt situate in zone
puternic populate, cu obiective comerciale sau industriale importante, daca
imbinarile sunt realizate pe tronsoane ale COTG care nu se supun probei de

presiune sau daca imbinarile executate pe o COTG sub presiune, cu ocazia
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efectuarii operatiilor de cuplare a unei COTG noi sau pe care s-au efectuat lucrari
de interventii;

b) pentru imbinarile sudate cap la cap realizate folosind un procedeu de sudare manuala la
pozitie, variantele H sau J, conform SR EN ISO 6947, se va utiliza fypr=1, verificare
100%;

c) pentru imbinarile sudate in colt se va utiliza:

a. o valoare fypr stabilita in functie de necesitati si justificata in PT al COTG, daca
imbinarile sunt executate la realizarea COTG;
faor=1 (100%) daca imbinarile sunt realizate pe tronsoane ale COTG care nu se supun ulterior
probei de presiune sau daca imbinarile sunt executate pe o COTG sub presiune, cu ocazia
efectuarii operatiilor de cuplare a unei COTG noi pe care s-au efectuat lucrari de interventii
Contolul imbinarilor sudate se va realiza cu radiatii penetrante pentru cele 5 tronsoane de

conducta proiectate conform planurilor de situatie si schemelor de monta,.

4.5. LESTAREA CONTINUA A CONDUCTEI

Tronsonul 1 de conducta va subtraversa raul Dambu intre pichetii 45-48, conform planului de
situatie anexat T13-1323. Subtraversarea se va executa in sant deschis, conform detaliilor din
planul de subtraversare T13-1346 REV.1.. Subtraversarea conductei paraului Dambu in conditii
de siguranta presupune lestarea conductei pe zona respective.Pentru lestarea conductei s-a
elaborat un desen: C13-1350, de executie, cu detalille respective.Materialul de lestare va fi
betonul armat.Solutia aleasa de lestare cu beton, s-a adoptat datorita costurilor reduse si a
faptului ca in acest fel conducta va fi protejata atat mecanic cét si la coroziune exterioara, prin
lestarea continua.Pentru realizarea lestarii continue pe tronsoanele de conducta se vor monta:
semicoliere cu distantieri, discuri de capat, armaturi longitudinale si plasa metalica.Pentru a nu
se distruge hidroizolatia conductei, se monteaza peste aceasta semicoliere cu distantieri.
Fixarea semicolierelor se va face cu cate doua suruburi M8.Inainte de montajul semicolierelor
se vor suda pe acestea prin dispunere radiala distantieri din platbanda: 3x50mm.Pe distantieri
se vor fixa armaturi longitudinale, @10; OB37, paralel cu generatoarea conductei.Plasa pentru
armarea betonului se fixeaza prin legare cu sarma moale de armatura longitudinala si
distantieri.S a armat lestul de beton, pentru o siguranta mai mare in exploatare a condutei de
gaze.In vederea betonarii, prin proiectare, sau prevazut suporti metalici si un cofraj de asemeni
metalic, refolosibili.Datorita conditiilor dificile de exploatare a conductei, pentru betonare, s-a

indicat prin desenele de executie,folosirea unui beton de clasa C30/37.Avand in vedere forma
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cilindrica a lestului si conditiile dificile de betonare s-a indicat de asemeni folosirea agregatelor
cu un diametru de max: 8mm.

Din punct de vedere seismicperimetrul de interes se incadreaza potrivit normativului P100-
1/2006 in zona de calcul cu un coeficient de acceleratie a terenului ag=0.35g si 0 perioada de
colt de Tc =1.6s.

Clasa de importanta conf.P100-1/2006 este III.

Categoria de importanta a constructiei este conform H.G. 766/1997 :C- Normala .

La stabilirea solutiilor constructive ale lucrarilor propuse s-au avut in vedere respectarea
atat a normelor tehnice de datele generale, a acelor economice, prin care sa se aleaga solutia
cea mai putin costisitoare in conditile date cat si impactul cat mai redus asupra factorului de
mediu.

La inceputul executiei lucrarilor se vor realiza lucrari de pregatire a terenului prin lucrari de
curatare si amenajare a terenului. Dupa terminarea lucrarilor se vor realiza lucrari de refacere
si aducere la situatia initiala a terenului .

Din punct de vedere a impactului asupra mediului pot aparea probleme in timpul executiei
lucrarilor. Impactul negativ se manifesta din cauza concentrarii de personal, mijloace de
transport si utilaje de lucru pe spatii relative limitate. In consecinta creste concentratia de
substante organice si se modifica regimul de oxigen al apei in special din cauza evacuarii in
cursurile de apa a apelor uzate menajere si alte deseuri organice provenite de la organizarile de
santier si a activitatilor de pe maluri .

In perioada de exploatare a lucrarilor impactul negativ asupra mediului scade si tinde catre
0 situatie normala in care creste ponderea influentelor pozitive fata de cele negative. Lucrarile
propuse nu genereaza deseuri si nu necesita material care sa conducta la poluarea mediului,

incadrandu-se armonios in mediul natural si folosind preponderant material naturale.

4.6. SUPORTURI CONDUCTE
Pentru functionarea conductelor in parametrii de proiectare propusi prin proiect, sa prevazut
pentru sustinerea conductelor la diferite inaltimi fata de teren, desene de executie a unor
suporturi, adaptate fiecarui tip de conducta.Pentru fiecare tip de conducta si pentru fiecare
inaltime sa stabilit cate un tip de suport. Fiecare suport consta dintro fundatie de beton de clasa
C30/37, in care se inglobeaza o carcasa de buloane, cu ajutorul carora se fixeaza o constructie
metalica care preia incarcarile de la conducta si le transmie fundatiei si apoi terenului.Partea

metalica a suportului este prevazuta cu o sea la partea superioara, pe care se aseaza conducta
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si la partea inferioara cu o placa de baza, prevazuta cu gauri pentru fixarea de fundatie, cu
ajutorul carcasei de buloane.La executia sapaturii se va tine cont de faptul ca fundul sapaturii
se va compacta pana la atingerea unui grad de compactare de min 95%.In zonele unde la cota
de fundare terenul este de umplutura se va executa o perna de balast bine compactata de min
50cm. Pentru zonele unde terenul la cota de fundare este infestat cu reziduri de petrol, se va
indeparta obligatoriu zona infestata si se va coplecta cu perna de balast, zona afectata prin

straturi de cate 20cm fiecate, bine compactate, pana la atingerea unei compactari de min 95%.

4. 7SUPORTURI ROBINETE
Pentru robinetelor care vor fi dispusi subteran, a fost prevazut prin proiect a se realize dale
de beton, care au placi metalice inglobate la partea superioara.Prinderea robinetelor pe dala de
beton se va face prin sudura de placa inglobata.Dimensionarea dalelor de beton sa facut
corespunzator dimensiunilor robinetelor.Betonul folosit pentru realizarea dalelor va fi de clasa
C25/30.

4.8. IMPREJMUIRI ROBINETE DE SECTIONARE PREVAZUTE CU LINII DE
ECHILIBRARE SI DESCARCATOARE DE PRESIUNE
Din conditia de siguranta a exploatarii, pentru robinetele de pe traseu a fost prevazut a se
executa imprejmuirea acestora cu un gard prevazut cu poarta de acces pietonal.Gardul se va
executa din fundatii izolate de beton in care se inglobeaza tevi rectangulare
metalice:060x60mm, dispuse la un interval de: 2.5m, 1.5m, 1.0m.Pe stalpii astfel dispusi se
prinde plasa bordurata zincata cu inaltimea de :1.73m.Poarta pietonala se va executa dintro
rama metalica pe care de asemeni se va monta plasa bordurata zincata.Pentru siguranta

accesului in interiorul incintei poarta se va prevedea cu un sistem de siguranta(lacat,yala).

4.9.CURATAREA SI PROBAREA CONDUCTELOR
Probele de presiune se vor realiza conform Ordinului 118/20.12.2013 "Norme tehnice
pentru proiectarea si executia conductelor de transport al gazelor naturale” art.130+135.
Presiunea maxima de operare (MOP) este 25bar.
Tronsoanele 1, 2, 3, 4:
e proba de rezistenta efectuata cu apa la presiunea de 35 bar timp de 6 ore de la
stabilizarea presiunii si egalizarea temperaturii fluidului din conducta cu cea a solului

si verificarea tuturor imbinarilor;
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e proba de etanseitate efectuata cu aer la presiunea de 25 bar timp de 24 ore de la
stabilizarea presiunii si egalizarea temperaturii aerului din conducta cu cea a solului
si verificarea tuturor imbinarilor

Tronsonul 5:

e « proba de rezistenta efectuata cu apa la presiunea de 30 bar timp de 6 ore de la
stabilizarea presiunii si egalizarea temperaturii fluidului din conducta cu cea a solului
si verificarea tuturor imbinarilor;

e « proba de etanseitate efectuata cu aer la presiunea de 25 bar timp de 24 ore de la
stabilizarea presiunii si egalizarea temperaturii aerului din conducta cu cea a solului
si verificarea tuturor imbinarilor.

Temperatura fluidului de proba se va incadra in domeniul de functionare a conductei,
luindu-se masuri pentru a se evita inghetarea acestuia.

Incercarile de presiune se considera reusite daca pe parcursul efectuarii lor nu se constata
deformari ale conductei, scurgeri ale fluidului de proba, scaderi ale presiunii. In cazul
descoperirii unor defecte la conducta, incercarea se intrerupe si se reia dupa refacerea imbinarii
defecte. Tevile cu defecte ale corpului nu vor fi reparate, ci inlocuite.

Dupa finalizarea probei, fluidul de incercare va fi eliminat din conducta.

Probarea conductelor se va inregistra intr-un proces verbal ce se va anexa la cartea tehnica
a instalatiei. Acesta va cuprinde cel putin urmatoarele elemente:

e codul conductei si nr. desenului de executie;

e data efectuarii probei;

e fluidul de incercare;

e presiunea de incercare;

e timpul de mentinere a presiunii;

e defecte aparute si remedierea acestora

4.10. PROTECTIA PASIVA ANTICOROZIVA A CONDUCTELOR MONTATE
SUBTERAN
Conductele metalice montate ingropat se vor izola la exterior utilizand sistemul de
protectie anticoroziva conform SR EN ISO 21809-1:2011 pe baza de polietilena extrudata
In zona sudurilor, izolatia din polietilena va fi intregita prin utilizarea mansoanelor

termocontractibile.

Nume Document: Denumire proiect : Pagina
P314 CS R02 DOCUMENTATIE AVIZATA - CAIET DE SARCINI.doc 26




E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Se vor avea in vedere parcurgerea urmatoarelor etape:
e verificarea si receptia materialelor utilizate la realizarea izolatiei (calitate si
cantitate);
e pregatirea in prealabil a suprafetelor ce vor fi izolate;
e aplicarea izolatiei anticorozive;
e verificarea calitatii izolatiei;
e manipularea, stocarea, transportul si livrarea tevilor izolate.

Izolarea anticoroziva a conductei montata subteran se va realiza in conformitate cu
standardele invigoare. Sistemul de izolare utilizat trebuie sa fie agrementat tehnic si sa respecte
cel putinurmatoarele standarde si prescriptii tehnice sau similare acestora:

e Standarde de firma ale producatorului de materiale izolatoare anticorozive;

e SR EN ISO 8501-Pregatirea suporturilor de otel inaintea aplicarii vopselelor si produselor
similare. Evaluarea vizuala a gradului de curatare a unei suprafete

e SR EN ISO 21809-1: 2011 - Industria petrolului si gazelor naturale. Acoperiri exterioare
conducte Tngropate sau imersate utilizate in sistemele de transport prin conducte. Partea
1: Acoperiri pe baza de poliolefine (PE trei straturi si PP trei straturi);

e SR EN 12068:2002 - Protectie catodica. Acoperiri organice exterioare pentru protectia
impotriva coroziunii conductelor de otel ingropate sau imersate in conjunctie cu protectia
catodica. Benzi si materiale contractibile

e STAS 6800 - Grund pentru protectia conductelor metalice ingropate;

e STAS 6801 - Grund si bitum pentru protectia conductelor;

e SR EN 12501 - 1,2 - Protectia anticoroziva a metalelor si aliajelor. Risc de coroziune.

Normele mentionate sunt doar recomandate producatorilor de izolatie si nu au rolul de a
limita posibilitatea producerii de materiale izolatoare, in schimb materialele izolatoare utilizate
de constructor vor asigura criteriul de calitate si performanta specificata in proiect, respectiv
dupa cum urmeaza:izolatie intarita, realizata cu materiale aplicate prin extrudare sau
agrementate, pentrumaterialul tubular utilizat pentru traseul conductelor, protectie suplimentara
(rasini epoxidice si banda poliesterica netratata

Tronsonul 1 va subtraversa in sant deschis raul Dambu si pe aceasta portiune conducta va
fi lestata continuu. Este necesara o verificare a izolatiei dupa lestare. In acest scop se va folosi
un megohmetru, in modul urmator:

- unul din firele megohmetrului se monteaza pe conducta cu ajutorul unui cleste electric de
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buna calitate. Acesta se va monta pe o zona a conductei curatata la luciu metalic (curatarea se
va executa cu un smirghel) si degresata;

- celalalt fier se lega de fierul beton cu un cleste electric. Fierul beton din zona de contact
va fi perfect curat la luciu metalic si degresat;

- se masoara rezistenta din fier beton si conducta;

- rezistenta minima trebuie sa fie de 2 Mohmi la tensiunea de incercare de 500V.

Megohmetrul va fi etalonat obligatoriu. Rezultatul masuratorii se va certifica prin buletin de
masurare. Buletinul de masurare va fi elaborat de un laborator acreditat in prezenta
supervizorului. Masurarea se va executa pe fiecare tronson in parte si apoi pe intreaga
conducta lestata continuu cu beton. Daca rezultatul masurarii nu corespunde pentru un cupon,
cuponul nu va fi acceptat si va fi refuzat.

Prescriptiile tehnice stabilesc obligatiile dirigintelui de santier in verificarea calitatii inainte si
dupa betonarea conductei.

Izolarea curbelor si a fitingurilor se executa cu mansoane termocontractile dupa o
tehnologie data de furnizorul de materiale. Daca este necesar in zona suprafetelor neregulate
ale fitingurilor se va aplica mastic. Acesta va trebui sa fie compatibil cu izolatia ce se aplica
pentru protejarea anticoroziva. Toate materialele utilizate vor avea agremente tehnice iar
procedura va fi agreata de SNTGN Transgaz S.A. Materialele pentru izolare vor fi depozitate in
locuri uscate, inchise in ambalajul original. Materialele nu se vor expune razelor solare, ploii,
prafului sau zapezii. Curbele si fitingurile trebuie sa fie tinute la o temperatura cu 3°C peste
punctul de roua inainte de izolare. Se va evita pastrarea indelungata la temperaturi peste 35°C
sau sub -20°C. Pentru sudura in fir, marginile izolatiei existente pe curba vor fi curatate pe o
latime 50 mm pentru o buna aderenta a mansonului termocontractil la suprafata izolatiei
aplicate. Marginile izolatiei aplicate vor fi sanfrenate la 45° astfel incat la aplicarea izolatiei in
dreptul sudurilor, trecerea intre izolatia existenta pe teava si izolatia aplicata pe curba sa fie
corespunzatoare (practic sa nu existe spatii libere). Verificarea izolatiei aplicata pe curba se
executa pentru fiecare curba in parte.

Robinetele care se vor monta ingropat vor fi izolate cu exceptia a 0.1m liniari de fiecare
parte a imbinarii pentru robinetele cu capete pentru sudura. Pentru robinetele cu capete pentru
sudura marginile izolatiei existente vorfi curatate pe o latime de 50mm pentru o buna aderenta a
mansonului termocontractil la suprafata izolatiei aplicate. Marginile izolatiei aplicate vor fi

sanfrenate la 45° astfel incat la aplicarea izolatiei in dreptul sudurilor trecerea intre izolatia
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existenta pe teava si izolatia aplicata pe robinet sa fie corespunzatoare, sa nu existe spatii

libere.

Verificarea izolatiei aplicate pe robinet se face pentru fiecare robinet in parte.

Cartea tehnica va cuprinde buletinele de verificare a calitatii izolatiei si raportul final

privind calitatea izolatiei conductei ingropate dupa executarea masuratorilor.

4.11. PROTECTIA PASIVA ANTICOROZIVA A CONDUCTELOR MONTATE

SUPRATERAN

Pentru protejarea conductei montate suprateran (tronsonul 2) care se va monta in incinta

rafinariei Vega in cadrul proiectului s-au luat in considerare prevederile standardelor urmatoare:

STAS 10166/1-77

STAS 10128-86

STAS 10702/1-83

SR EN 12944-1,2,3,4,5,6,7,8/2002

SR EN ISO 4287:2003

SR EN ISO 1302:2002

SR EN ISO 8501-1:2007

SR EN ISO 8501-2:2002

Protectia contra coroziunii a constructiilor din otel
supraterane. Pregatirea mecanica a suprafetelor;
Protectia contra coroziunii exterioare a constructiilor din
otel supraterane. Clasificarea mediilor agresive,

Protectia contra coroziunii a constructiilor din otel
supraterane. Acoperiri protectoare. Conditii tehnice
generale,

Vopsele si lacuri. Protectia prin sisteme de vopsire a
structurilor din otel,

Specificatii geometrice pentru produse. Starea suprafetei:
Metoda profilului. Termeni, definitii si parametri de stare
ai profilului,

Specificatii geometrice pentru produse. Indicarea starii
suprafetei in documentatia tehnica de produs

Pregatirea suporturilor de ofel Tinaintea aplicarii
vopselelor si produselor similare. Evaluarea vizuala a
gradului de curatare a unei suprafete. Partea 1: Grade de
ruginire si grade de pregatire a suporturilor de otel
neacoperite si a suporturilor de otel dupa indepartarea
acoperirilor anterioare

Pregatirea suporturilor de otel inaintea aplicarii vopselelor
si produselor similare. Evaluarea vizuala a curateniei

suprafetei. Partea 2: Grade de pregatire a suporturilor de
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otel acoperite anterior, dupa indepartarea locala a
acoperirilor.

SR EN ISO 8501-3:2007 Pregatirea suporturilor de otel inaintea aplicarii vopselelor
si produselor similare. Evaluarea vizuala a curateniei
suprafetei. Partea 3: Grade de pregatire a sudurilor,
marginilor si altor suprafete cu imperfectiuni.

Protectia conductei montate suprateran impotriva coroziunii atmosferice se va realiza
prin vopsire su grund si vopsea de culoare galbena dupa ce conducta a fost curatata de
pamant, scorii sau rugina. Materialele utilizate vor fi insotite de certificate de calitate si
instructiuni de aplicare. Gradul de pregatire a suprafetelor metalice ale conductei in conditiile de
curatire mecanizata (sablare) va fi Sa % , conform standardului SR EN ISO 8501-1/2007 si
respectiv SR EN ISO 8501-2/2002. Aceasta corespunde simbolului fotografic B2 din STAS
10116/1-77. Constructorul va efectua o determinare a profilului de rugozitate al suprafetei
metalice la fiecare 10m de teava. Rezultatul determinarii se va consemna in certificatul de
calitate al vopsirii. Determinarea se va executa pe 0 zona curatata, de regula cea mai lucioasa,
intr.-un punct ales de supervizor. La o rugozitate sub 20 uym se interzice inceperea sau
continuarea vopsirii. Vopseaua se aplica la temperatura ambianta (masurata cu termometrul)
imediat dupa pregatirea suprafetei metalice a conductei. Teava un va avea temperatura mai
mica de 10°C si mai mare de 50°C. In functie de umiditatea mediului ambiant (masurata cu
higrometrul) intre momentul terminarii pregatirii suprafetei metalice si momentul inceperii vopsirii
este permisa sa treaca:

e doua ore la umiditate intre 80-85%;

e patru ore la umiditate sub 70%.
Nu se admite aplicarea grundului cand umiditatea mediului ambiant depaseste la 85%.
Vopsirea se va executa numai prin:

e pulverizare fara aer comprimat;

e aplicare cu trafaletul;

e aplicare cu pensula sau cu dispozitive similare;

e aplicare mecanizata.

Stratul de vopsea trebuie sa fie uniform, fara denivelari sau lipsuri si fara incluziuni de aer
sau praf. Vopseaua trebuie sa penetreze toate micile neregularitati ale suprafetei metalice,
acordandu-se atentie speciala zonelor de sudura. Vopseaua trebuie sa reziste la coroziunea

exterioara a mediului inconjurator pentru minim 3 ani.
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Verificarea uniformitatii (grosimii) stratului de vopsea precum si aderenta vopselei la suport
se va verifica la laboratoare de specialitate acreditate si va construi o faza determinanta a

lucrarii. Laboratorul va emite buletine de masurare care vor face parte din cartea constructiei

4.12.MANIPULAREA TEVILOR IZOLATE
Manipularea materialului tubular izolat cu polietilena extrudata se va face in asa felsa nu
se produca deformeri ale materialului tubular sau a suprafetei acestora inclusiv deteriorarea
izolatiei.
Deplasarea tevilor preizolate se face cu macarale prevazute cu dispozitive adecvate de
prindere de la capete, utilizandu-se chingi care vor avea latimea de cel putin doua ori diametrul
conductei, confectionate din materiale textile sau cauciucate. Latimea si tipul chingilor ce

urmeaza a fi utilizate vor fi avizate de supervizor inainte de inceperea lucrarilor.

4.13 STOCAREA TEVILOR IZOLATE

Tevile vor fi stocate pe rampe special amenajate, iar sprijinirea tevilor pe suporti rampei se
va face numai pe capetele ramase neizolate pentru intregirea prin sudura.

Stocarea tevilor pe rampe se poate face teava langa teava, sau in stiva pe suporti special
amenajati (care sa nu deterioreze izolatia) cu respectarea distantei de minimum 20 mm intre
generatoarele tevilor in punctele cele mai apropiate.

Tevile izolate si transportate pe teren ce trebuie agsezate pe marginea santului, pentru
sudare, in vederea formarii conductei, obligatoriu vor fi sprijinite pe saci umpluti cu nisip sau

rumegus.

4.14 TRANSPORTUL TEVILOR IZOLATE
Transportul tevilor la locul de montaj de pe teren se va face cu mijloace de transport special
amenajate cu dispozitive care, la asezarea tevilor, sa nu deterioreze izolatia.
Mijloacele de ridicare si manevrare vor fi dotate cu dispozitive adecvate si vor fi aprobate de

catre supervizor.

4.15. LIVRAREA TEVILOR IZOLATE
Livrarea fevilor sau cupoanelor de teava spre locul de montaj al conductei este permisa
numai daca transportul respectiv este insotit de un buletin de calitate vizat de supervizor. Acest

buletin sta la baza intocmirii procesului verbal de lucrari care urmeaza sa devina ascunse
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pentru conducta izolata si montata subteran.

Documentul de insotire a transportului trebuie sa cuprinda:
e nota de receptie a tevii;
e caracteristicile tevii (numarul de certificat al furnizorului);
e data izolarii;
e certificate de calitate ale materialelor folosite la izolare;
e raportul de izolare;
e raportul de izolare (izolarea sudurilor se face cu mansoane termocontractabile);
e certificarea respectarii parametrilor calitativi ai izolatiei, cu indicarea tensiunii de

incercare a continuitatii, atestata cu izotestul cu scantei.
Numarul de straturi in care se vor agseza tevile pe mijlocul de transport este important

pentru a evita turtirile sau deteriorarea izolatiei {evilor agsezate la partea inferioara a stivei.

4.16.PROCEDURA DE CURATARE A TEVILOR INAINTE DE IZOLARE

Curatirea va fi in mod obligatoriu mecanizata si procedura de curatire va fi prezentata
supervizorului spre aprobarea inainte de inceperea lucrarilor.

Se indeparteaza mai intai corpurile straine de pe suprafata metalica, precum
sunt:pamantul, praful, sarurile, rugina, a stratului de protectie anticorosiva temporara, a
contaminantilor organici si a altor corpuri straine ca bavuri, scorii funder. Pentru aceasta se vor
folosi apa, detergenti si solventi adecvati.

fnainte de curatire la ambele capete ale tevii se vor fixa temporar capace pentru a
impiedica patrunderea de corpuri straine in interior. Acestea se vor inlatura pe durata procesului
de incalzire a cupoanelor.

Tevile se sableaza la exterior cu nisip cuartos, cu corindon sau alice metalice pana la
obtinerea gradului de curatire Sa 2.1/2, conform standardului SIS 0505900, grad de curatire
acceptat de SNTGN Transgaz SA.

Sablarea va fi urmata imediat de stergere cu lavete uscate si apoi de curatare cu jet de aer

comprimat curat, uscat, fara ulei.

4.17. SAPAREA SANTULUI PENTRU CONDUCTA
Culoarul de lucru s-a stabilit Tn conformitate cu prevederile “Normelor tehnice pentru

proiectarea si executia conductelor de transport al gazelor naturale”.
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Culoarul de lucru s-a stabilit in conformitate cu prevederile Ordinul 118/2013astfel:

e pentru conductele cu diametrul de 20” si 16” unde terenul o permite, latimea
acestui culoar va fi de 16m;

e pentru conducta cu diametrul 4” (tronsonul 5) latimea culoarului de lucru este de
10m pe toata lungimea conductei.

In portiunile “sensibile”, unde datorita prezentei constructiilor sau a altor retele de utilitati
subterane existente si refuzului proprietarilor de terenuri de a-si da acordul pentru pozarea
conductei pe terenul acestora, culoarul va fi ingustat astfel incat sa permita montarea conductei
in conditii tehnice satisfacatoare. Culoarul permite in general depozitarea pamantului si a
materialelor, precum si circulatia mijloacelor de transport si de montaj al conductei.

Sapatura se va executa:

¢ manual, in zonele unde montarea conductei se realizeaza la distan{a mica fata de
alte conducte de gaze, de canalizare sau instalatii subterane, de telecomunicatii si
electrice existente, in zonele de apropiere si intersectie cu caile de comunicatie,
precum si in locurile unde nu este posibil accesul utilajelor de sapat;, in zonele cu
instalatii subterane existente, saparea manuald este necesara pentru a
preintampina deteriorarea acestora, precum si pentru protejarea personalului de
executie.

e mecanizat, cu excavator, in zonele unde este posibil accesul acestora, precum gi
pentru lucrarile care necesita volume mari de dislocari de pamant.

In zonele cu instalatii subterane existente, saparea manuala este necesara pentru a
preintampina deteriorarea acestora precum si pentru protejarea personalului care executa
lucrarile.

Inainte de inceperea lucrérilor de sapéaturd a santului conductei, in vederea indentificarii
obiectivelor subterane existente (cabluri electrice, cabluri de telecomunicatii, conducte,
canalizari, etc) situate in vecinatate sau intersectate cu traseul conductei proiectate,
constructorul este obligat sa ia legatura cu beneficiarii (proprietarii) acestora.

Identificarea exacta a obiectivelor subterane existente pe traseul conductei se va realiza
prin sondaje executate prin sapatura manuala la indicatiile beneficiarilor (proprietarilor)
acestora.

Pichetarea axei traseului conductei proiectate, identificarea si marcarea obiectivelor
existente in zona (pana la 50 m de o parte si de alta a traseului), se va face de catre constructor

la predarea amplasamentului, in prezenta proiectantului, a beneficiarului conductei de gaze, a
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beneficiarilor (proprietarilor) obiectivelor din zona.

Pichetarea se va face cu tarusi (borne, marcaje, etc.) la o distanta de cel mult 200m unul
de celalalt. Punctele de schimbare a directiei se vor marca prin doi picheti.

Se interzice cu desavarsire saparea mecanizata a sanfului in zonele unde sunt
obstacole subterane (conducte, cabluri TC, etc.), inainte de identificarea pozitiei si adancimii de
pozare a acestora.

Sapatura se va realiza corelat cu fluxul general al lucrarilor de montaj al conductei, pentru
reducerea la minim a duratei de mentinere deschisa a santului, in vederea evitarii surparilor,
umplerii cu apa, degradarii terenului.

Stratul vegetal se va depozita separat pentru ca la incheierea lucrarii, solul sa fie adus la
starea initiala.

La sapatura manuala se vor lua masuri de siguranta, pentru protejarea sapatorilor prin
sprijinirea flancurilor santului, acolo unde consistenta solului este slaba si prezinta pericol de
surpare.

Santul conductei trebuie curatat de bolovani sau alte corpuri tari care ar putea deterioara
izolatia la montarea conductei in pozitie definitiva.

Fundul santului va fi nivelat pentru a asigura sprijinirea conductei pe toatd lungimea. in
teren denivelat, fundul santului va urmari in general configuratia terenului, conducta incovoindu-
se in aceasta configuratie prin curbare elastica.

Pe portiunile unde conducta este asezata pe umplutura sau in terenuri cu rezistenta
insuficienta, pamantul de sub conducta va fi bine compactat, sau santul se va adanci (unde este
posibil) pana la pamant cu rezistenta suficienta.

Apa trebuie inlaturata din sanful unde urmeaza sa se lanseze conducta, din gropile de
pozitie pentru sudura, din gropile executate in timpul probelor de presiune, din gropile pentru
montarea burlanelor protectoare sau pentru constructia caminelor pentru armaturi.

La stabilirea adancimii santului se va tine cont de faptul ca montarea conductei in pozitie
definitiva va fi sub adancimea de inghet, respectiv la o adancime de minim 1,60 m pentru
conductele cu diametrul de 207, 1.50 m pentru conductele cu diametrul de 16”, 1.4m pentru
conducta cu diametrul de 8” (racordul proiectat pentru SRM Paulesti), 1.2m pentru racordul
SRM Aricesti care are diametrul de 4”. Aceasta adancime este masurata de la suprafata solului
la generatoarea superioara a conductei, cu exceptia subtraversarilor cailor de comunicatje,
cazuri in care aceasta se va monta conform detaliilor de executie din partea desenata a

documentatiei tehnice.
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De asemenea, adancimea de montaj a conductei va fi diferita de la un caz la altul, dar nu
mai mica de 1,10 m pana la generatoarea superioara a conductelor, in situatiile Tn care aceasta
intersecteaza alte conducte si instalatii subterane (conducte de apa, conducte de canalizare,
conducte de titei, conducte de distributie gaze naturale, cursuri de apa, canale, etc).

Evacuarea pamantului rezultat din sapatura se va face astfel ca intre marginea santului
si marginea depozitului de paméant de pe mal sa existe o zona libera (bancheta) a carei latime
trebuie sa fie:

e de cel putin egala cu adancimea sapaturii, in cazul sapaturilor nesprijinite;
e de cel putin 0,50 m, in cazul sapaturilor sprijinite.
Sapatura pentru santurile conductelor se vor realiza conform sectiunilor de pe planurile de

situatie si schemele de montaj pentru fiecare tronson.

4.18. MONATAREA CONDUCTEI SI LANSAREA ACESTEIA

Asamblarea si montarea firului de conducta in san{ in pozitie definitiva, se va face in
functie de conditiile oferite de teren, respectiv de constructiile si instalatiile intalnite pe traseul
conductei astfel:

e pe tronsoane (doi dubleti) imbinate prin sudura electrica in fir pe marginea santului si

lansarea in sant in pozitie definitiva;

e teava cu feava si lansarea in sant in pozitie definitiva;

e asamblarea firului de conducta in sant in pozitie definitiva.

Capetele deschise ale tevilor vor fi etansate cu ajutorul unor dopuri sau capacelor
speciale pentru a preveni patrunderea prafului, a apei, a animalelor sau a altor materiale straine
in interiorul conductei. Acest lucru va fi, de asemenea, efectuat si in cazul intreruperii lucrarii de
sudare. Capacul va fi fixat astfel incat suprafata de sudare sa nu fie deteriorata. Capacele nu
vor fi indepartate decat cu putin timp Tnhainte de reluarea lucrarilor de sudare

Operatiile premergatoare montarii conductei sunt:

e verificarea si rectificarea fundului santului: sa fie format numai din portiuni drepte intre

doua gropi de pozitie adiacente;

e verificarea izolatiei si anume:

0 continuitatea cu izotestul cu scantei reglat pentru grosimea nominala a izolatiei a
portiunilor pe care a fost sprijinita conducta la marginea santului;
0 aderenta izolatiei aplicate;

0 grosimea izolatiei;
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O continuitatea izolatiei;

0 rezistenta la impact a izolatiei;
¢ verificarea corespondentei dintre profilarea firului de conducta cu cea a santului;
e verificarea utilajelor de lansare.

Montarea conductei se va realiza prin asezarea acesteia in sant folosind macarale mobile
tip lansator. Un lansator se va folosi pentru insirarea materialului tubular si doua lansatoare
pentru sudarea dubletilor. Cand se lanseaza doi dubleti se vor folosi toate cele trei lansatoare.

Pentru a se evita depasirea limitei de elasticitate a materialului, lansarea conductei se va
face cu respectarea urmatoarelor conditii:

e dinstanta dintre lansatoare va fi de maxim 24m;
e inaltimea maxima de ridicare a firului de conducta in timpul procesului de montare va fi
de 1.5m.

In scopul reducerii tensiunilor suplimentare produse de dilatarea termisca si pentru evitarea
deteriorarii izolatiei, montarea conductei este recomandat a se face la o temperatura ambianta
de aproximativ +10°C...+15°C (in diminetile zilelor de vara sau la pranzul zilelor de iarna).

Operatiile dupa montarea conductei in pozitie definitiva sunt:

- verificarea si izolarea tuturor sudurilor, executate in gropi de pozitie;

-executarea ,picioarelor de pamant” pentru asigurarea stabilitatii conductei. in zonele cu
probilitate ridicata de inundare a santurilor: distanta maxima intre ,picioare”: ccalOm; latimea
minima a ,piciorului’cca3m;

- elaborarea ,Schitei de inventar” a conductei montate, care va cuprinde:

e traseul conductei reperat pe teren, in coordonate Stereo 1970;

e caracteristicile conductei: diametrul, grosimea de perete, standardul de
fabricatie, materialul;

e tipul izolatiei aplicate;

e suduri executate: tip,stanta sudorului, distanta dintre suduri, reperarea
sudorilor, control radiografic;

e curbele montate: tipul, gradele; reperare;

e adamcimi de montare;

- acoperirea conductei pe toata lungimea cu un strat continuu de pamant cernut.

Montarea conductei in apropierea sau la traversarea altor instalatii sau canalizatii existente
montate subteran va fi facuta cu respectarea conditiilor tehnice indicate in avizele si impuse de

proprietarii retelelor respective.
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Pentru cuplarea in conducta existenta se vor monta cosuri de evacuare a gazelor
remanente si stuturi pentru montarea baloanelor de obturare, pe ambele parti ale tronsonului de
teava inlocuit.

Decuplarea tronsonului de conducta existent pentru cuplarea noului tronson se va face
numai prin taiere mecanica la rece (sisteme de taiere antiex).

Toate sudurile circumferentiale de intregire a tevilor se vor face utilizand centratori

mecanici.

4.19 . MONTAJUL CONDUCTEI LA TRAVERSARI
4.19.1.SUBTRAVERSAREA DRUMULUI JUDETEAN DJ 101l (B-dul REPUBLICII)

Tronsonul 1 de conducta de transport gaze naturale proiectat va subtraversa drumul
asfaltat DJ 1011 (B-dul Republicii), subtraversare care se va executa prin foraj orizontal.

in zona subtraversarii drumului judetean, conducta de transport va fi protejatd in tub de
protectie SR EN 10220:2013 ¢711.0x12.5mm, L245 - PSL1 SR EN ISO 3183:2013 in lungime
de 32.0m, etangat la capete cu mangoane conform SR 7335/6-98 si prevazut cu dispozitiv de
aerisire.

Distanta pe verticala, in zona subtraversarii, intre generatoarea inferioara a tubului de
protectie si suprafata drumului va fi de min 4,0 m conform STAS 9312-87. Aceasta adancime
este dictata de prezenta pe B-dul Republicii a conductei de apa potabila din polietilena
Dn630mm apartinand Apa Nova.

in timpul executiei subtraversarii B-dului Republicii, circulatia se va desfasura normal pe
patru benzi.

Pentru asigurarea vizibilitatii in plan si in profil de lungime pentru circulatie, depozitarea
pamantului rezultat din saparea gropii pentru foreza se va face la cel mult 5 m distanta de
partea carosabila.

Executarea lucrarilor de subtraversare se va face dupa anuntarea in scris si dupa obtinerea
autorizatiei de executie din partea Directiei Tehnice a Municipiului Ploiesti, in administratia
careia se afla DJ 101l (B-dul Republicii).

De asemenea, lucrarile de subtraversare se vor face in prezenta unui delegat de la Directia

Tehnica a Primariei Municipiului Ploiesti.
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4.19.2. SUBTRAVERSAREA DRUMULUI ASFALTAT CARE FACE LEGATURA
INTRE B-dul REPUBLICII SI DN 1B

Conducta de transport gaze naturale proiectata va subtraversa drumul asfaltat care face
legatura intre B-dul Republicii si drumul national DN 1B, subtraversare care se va executa in
sant deschis. Subtraversarea prin foraj orizontal nu se poate executa datorita conditiilor din
teren (spatiul ingust de-o parte si de alta a drumului asfaltat)

in zona subtraversarii drumului asfaltat, conducta de transport va fi protejatd in tub de
protectie SR EN 10220:2013 ¢711.0x12.5mm, L245 - PSL1 SR EN ISO 3183:2013 in lungime
de 14.0m, etansat la capete cu mansoane conform SR 7335/6-98 si prevazut cu dispozitiv de
aerisire.

Distanta pe verticala, in zona subtraversarii, intre generatoarea superioara a tubului de
protectie si limita inferioara a conductei de apa potabila existente din PE Dn 225 mm apartinand
S.C. JOVILA CONSTRUCT S.R.L. va fi de min 0.5m conform Normelor tehnice pentru
proiectarea si executia conductelor de transport al gazelor naturale. Adancimea dintre suprafata
drumului si limita supeioara a tubului de protectie pentru conducta de transport gaze naturale nu
va fi mai mica de 1.5m, conform STAS 9312-87.

Subtraversarea se va executa alternativ pe cate o banda de circulatie. Circulatia se va
asigura prin amplasarea unor placi de trafic. Pentru prevenirea accidentelor rutiere se va
asigura semnalizarea corespunzatoare a lucrarilor prin amplasarea semnelor de circulatie
necesare.

Executarea lucrarilor de subtraversare se va face dupa anuntarea in scris si dupa obtinerea
autorizatiei de executie din partea Primariei comunei Blejoi, judetul Prahova, in administratia
careia se afla DJ 102.

De asemenea, lucrarile de subtraversare se vor face in prezenta unui delegat de la

Primaria comunei Blejoi, judetul Prahova.

4.19.3. SUBTRAVERSARE DRUM PIETRUIT SI RETELE IN ZONA ADIACENTA
DRUMULUI DN 1B
Conducta de transport gaze naturale proiectata va subtraversa drumul pietruit care face
legatura intre DN1B si intrarea din spate a sediului societatii GDF Suez. In planul urbanistic zonal
al comunei Blejoi, pe teritoriul careia se afla si acest drum este propusa modernizarea drumului
pentru facilitarea accesului la un cartier de locuinte ce urmeaza a fi construit. Subtraversarea

drumului pietruit se va executa subtraversare care se va executa in sant deschis.
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in zona subtraversarii drumului pietruit, conducta de transport va fi protejatad in tub de
protectie SR EN 10220:2013 §711.0x12.5mm, L245 - PSL1 SR EN ISO 3183:2013 in lungime de
13.5metangat la capete cu mansoane conform SR 7335/6-98 si prevazut cu dispozitiv de aerisire.

Distanta pe verticala, in zona subtraversarii, intre generatoarea superioara a tubului de
protectie si limita inferioara a conductei de apa potabila existenta din PE Dn 225 mm apartinand
S.C. JOVILA CONSTRUCT S.R.L. va fi de min 0.5m conform Normelor tehnice pentru
proiectarea si executia conductelor de transport gaze naturale. Adancimea dintre suprafata
drumului si limita supeioara a tubului de protectie pentru conducta de transport al gazelor
naturale nu va fi mai mica de 1.5m, conform STAS 9312-87.

Subtraversarea se va executa alternativ pe cate o banda de circulatie. Circulatia se va
asigura prin amplasarea unor placi de trafic. Pentru prevenirea accidentelor rutiere se va
asigura semnalizarea corespunzatoare a lucrarilor prin amplasarea semnelor de circulatie
necesare.

Executarea lucrarilor de subtraversare se va face dupa anuntarea in scris si dupa obtinerea
autorizatiei de executie din partea Primariei comunei Blejoi, judetul Prahova, in administratia
careia se afla DJ 102.

De asemenea, lucrarile de subtraversare se vor face in prezenta unui delegat de la Primaria

comunei Blejoi, judetul Prahova.

4.19.4. SUBTRAVERSAREA DRUMULUI JUDETEAN DJ 102 LA km 4+850m

Tronsonul 1 de conducta de transport gaze naturale proiectat va subtraversa drumul
asfaltat DJ 102 la km 4+850m, subtraversare care se va executa prin foraj orizontal.

in zona subtraversarii drumului judetean, conducta de transport va fi protejatd in tub de
protectie SR EN 10220:2013 ¢711.0x12.5mm, L245 - PSL1 SR EN ISO 3183:2013 in lungime
de 86.0m, etansat la capete cu mansoane conform SR 7335/6-98 si prevazut cu dispozitiv de
aerisire.

Distanta pe verticala, in zona subtraversarii, intre generatoarea superioara a tubului de
protectie si limita inferioara a retelei utilitare pozate la cea mai mare adancime va fi de min 0.5m
conform Normelor tehnice pentru proiectarea si executia conductelor de transport gaze
naturale. Adancimea dintre suprafata drumului si limita superioara a tubului de protectie pentru
conducta de transport gaze naturale nu va fi mai mica de 1.5m, conform STAS 9312-87. in
timpul executiei subtraversarii drumului judetean 102, circulatia se va desfasura normal pe patru

benzi.
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Pentru asigurarea vizibilitatii in plan si in profil de lungime pentru circulatie, depozitarea
pamantului rezultat din saparea gropii pentru foreza se va face la cel mult 5 m distanta de
partea carosabila.

Executarea lucrarilor de subtraversare se va face dupa anuntarea in scris si dupa obtinerea
autorizatiei de executie din partea Directiei Tehnice a Consiliului Judetean Prahova, in
administratia careia se afla DJ 102.

De asemenea, lucrarile de subtraversare se vor face in prezenta unui delegat de la Directia

Tehnica a Consiliului Judetean Prahova.

4.19.5. SUBTRAVERSAREA RAULUI DAMBU
Tronsonul 1 de conducta va subtraversa raul Dambu,subtraversarea se va executa in sant
deschis. Tronsonul de conducta la subtraversarea raului Dambu va fi lestat continuu cu beton
pe toata lungimea subtraversarii, iar adancimea de ingropare a conductei va fi de minim 2,1 m
fata de talveg. Traversarea raului Dambu cu conducta proiectata va fi pozitionata la distanta de
82m fata de podul existent peste rau.
Pe toata lungimea subtraversarii, controlul sudurilor in zona imbinarilor si corpul tevii va fi

controlat prin metode nedistructive in proportie de 100%

4.19.6. SUBTRAVERSAREA CANALULUI DE ADUCTIUNE NEDELEA-BUDA
Tronsonul 5 de conducta va subtraversa canalul de aductiune apa Nedelea - Buda,
apartinand A.N. "APELE ROMANE" - Sectorul de Gospodarire a Apelor Prahova intersectat,
Subtraversare care se vor executa prin foraj orizontal, conform detalilor din planul de
subtraversare. Adancimea de ingropare a conductei va fi de minim 0,6 m fata de talveg.
Pe toata lungimea subtraversarii, controlul sudurilor in zona imbinarilor si corpul tevii va fi

controlat prin metode nedistructive in proportie de 100%.

4.19.6. SUBTRAVERSAREA CANALULUI DE IRIGATII
Tronsonul 5 de conducta va subtraversa canalul de irigatii existent apartinand A.N.I.F.
Prahova in apropierea punctului final de cuplare. Subtraversarea se va executa in sant deschis
intre pichetii 60-63, conform detaliilor din planul de subtraversare.
Adéancimea de ingropare a conductei va fi 0,9 m ax conducta fata de talvegul canalului.
Dupa astuparea santului albia si malurile vor fi aduse la cotele lor initiale. Lucrarile de

subtraversare se vor executa in perioada cand nu exista apa pe canal.
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Pe toata lungimea subtraversarilor, controlul sudurilor in zona imbinarilor si corpul tevii va fi

controlat prin metode nedistructive in proportie de 100%.

4.20. CUPLAREA CONDUCTELOR

Tronsonul 1 de conducta de transport gaze naturale se va cupla cu capatul initial la SRM
km 65. Tonsonul 1 se va cupla cu capatul final la robinetul existent de la SPC Blejoi. Prin Nota
de colaborare, in acest punct de cuplare a fost solictata montarea unui descarcator clasic de
presiune.

Tronsonul 2 de conducta de transport gaze se va cupla cu capatul initial in conducta
existenta si cu capatul final in conducta existentala capatul tronsonului inlocuit in 2010.

Tronsonul 3 se va priza cu capatul initial in conducta existente la capatul tronsonului inlocuit
in 2010 si cu capatul final la SRM Teleajen.

Tronsonul 4 (conducta Dn500) are punctele initiale si finale de prizare in conducta
existenta. Conducta de transport Bratdsanca — Ploiesti Vest se va cupla in conducta existenta si
cu capatul final in conducta proiectata Dn500.

Tronsonul 5 se va cupla cu capatul initial in conducta Dn400 Nedelea — SRM km 65, si cu
capatul final in conducta existenta Dn150 a SRM Aricesti.

Cuplarea conductelor la obiectivele existente si punerea in functiune se face pe baza unui
program stabilit de comun acord intre constructor si SNTGN Transgaz S.A. iar cuplarea propriu-
zisa se va face sub directa supraveghere a reprezentantilor acestora.

La punerea conductelor in functiune, evacuarea aerului cu ajutorul gazelor naturale, se face
cu respectarea cel putin a urmatoarelor masuri de siguranta:

- gazele naturale se introduc in conducta de la un capat iar aerul se evacueaza pe
tronsoane delimitate de robinete, incarcandu-se treptat conducta cu gaze;
- aerul se evacueaza numai prin refulatoarele de la capatul opus directiei de curgere a
gazelor naturale;
debitul de gaz trebuie sa asigure o evacuare moderata a aerului; acest debit trebuie mentinut

neintrerupt, pana la evacuarea totala a aerului

4.21. ASTUPAREA SANTULUI
Astuparea cu pamant dupa montarea conductei in sant se va realiza tot manual si
mecanizat coform Normelor tehnice pentru proiectarea si executia conductelor de transport

gaze naturale.
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Astuparea conductei se va face numai dupa:
¢ verificarea si izolarea tuturor sudurilor, executate in gropi de pozitie;
e montarea prizei de potential;
e realizarea stratului de pamant cernut;

Astuparea santului se va realiza cu pamantul rezultat de la sapatura si depozitat pe
marginea santului, iar la final va fi refacut stratul vegetal.

Dupa lansarea conductei in sant, acoperirea cu pamant se va face astfel incat corpurile tari
sa nu deterioreze izolatia din zona sudurilor.

Umpluturile se executa succesiv in straturi de cate 10...15cm, care vor fi bine compactate
fiecare. Se interzice ingroparea lemnului sau a altor materiale care au fost folosite la sprijinirea
malurilor. Compactarea umpluturilor se va executa cu maiul de mana si cu maiul mecanic la
umiditatea optima de compactare printr-un numar variabil de treceri suprapuse peste fiecare
strat. Umiditatea optima de compactare se asigura prin stropire manuala in spatii inguste si prin
stropire mecanica in spatii largi, pentru completarea gradului de umiditatea necesar.

Constructorul are obligatia sa aduca terenul afectat de lucrari la starea initiala.

Inainte de asezarea stratului vegetal, pamantul compactat se va sapa, se va intoarce pe
10 cm grosime si se va nivela pentru a asigura priza cu stratul vegetal. Stratul vegetal se va
asterne uniform in 30cm grosime.

Constructorul are obligatia sa refaca toate drumurile pe care le foloseste pentru accesul la

amplasamentul lucrarii.

5. ORGANIZARE DE SANTIER
5.1. UTILAJE SI ECHIPAMENT TEHNOLOGIC. MATERIALE

Pentru executarea lucrarilor de constructii montaj a tronsonului de conducta, constructorul
isi va asigura organizarea de santier necesara lucrarilor, pe baza unui proiect propriu, in functie
de distanta sediului de santier si de dotarile de care dispune, in cel mai scurt timp.

Pentru depozitarea uneltelor de lucru si obiectelor personale ale muncitorilor, se prevede
amplasarea temporara, in zona organizarii de santier, a unei baraci transportabile.

Depozitarea materialului tubular, necesar executiei lucrarilor, se va face in stive, in incinta
organizarii de santier.

Depozitarea in perioadele de repaus a utilajelor de gabarit mare, necesare pentru executia

lucrarilor, se va face in cadrul organizarii de santier.
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5.2.PROTEJAREA LUCRARILOR EXECUTATE. PROTEJAREA MATERIALELOR iN
SANTIER

Toate lucrarile executate se vor proteja pe toata durata pana la receptie, urmarindu-se in
special ca izolatia anticorosiva sa nu se deterioreze, sudurile sa fie curatate prin sablare la
gradul Sa 2 % si protejate cu mansoane termocontractile.

Toate materialele se vor depozita corespunzator pentru evitarea degradarii acestora iar la
punerea in opera vor fi verificate in conformitate cu prevederile legale sub aspectul respectarii
integrale a conditjiilor de calitate.

La intreruperea lucrarilor capetele conductelor vor fi protejate pentru a preveni patrunderea

de corpuri straine in interiorul acesteia.

6. CURATENIA IN SANTIER
in santier se va asigura igiena mediului. Toate gunoaiele si resturile menajere vor fi stranse in

containere de gunoi amplasate intr-un loc special amenajat si apoi transportate la groapa de gunoi
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7. CIRCULATIA DOCUMENTELOR DE ATESTARE A CALITATI LUCRARILOR $I

RESPONSABILITATEA INTOCMIRII LOR

»

» BENEFICIAR |« DIRIGINTE |
DE SANTIER [T
» PROIECTANT Y
\ 4
DOCUMENTE PROIECT CONSTRUCTOR
1.Documentatie de executtie CONDUCERE SANTIER
2.Avize si acorduri < 1.0rdin de incepere a lucrarilor
3.Autorizatie de construire 2.Predare front de lucru
3.0btinere derogari
4.Nota de constatare si control
5.Predare amplasamente lucrari
- 6.Vizarea documentelor sosite
RESPONSABIL SUDURA 7.Predare front de lucru
1.Tabel cu sudorii autorizati 8.Caiet dispozitii de santier
2.Figa procedeelor de sudura 9.Tabel privind executia sudurilor
3.Tehnologie reparare suduri 10.Schita executie traseu
4.Nota de constatare si control 11.Buletin examinare vizuala suduri
12.Buletin verificare izolatie
13.PV lucrari ascunse (sant conducta)
»| 14.PV distanta fatd de obiective
15.PV probe de presiune
16.Program de control nedistructiv
STATIE.I.ZOL.ATI.E 17.PV montare conducte tehnologice
1.Buletin verificare izolatie 18.Caiet de santier
19.Schita de traseu definitiva
20.PV predare documente pentru
cartea tehnica a constructiei
21.PV predare n circuitul agricol
MAGAZIE-SANTIER
1.Certificate calitate:
-materiale
-confectii
-prefabricate
-tevi pentru conducta
A
LABORATOR CTC
1.Buletin incercari mecanice probe suduri
2.Buletin examinare cu radiatii v
3.Specificatie pentru prelevare probe
martor la imbinarile sudate intre tevi RESPONSABIL TEHNIC
4.Evidenta incercarilor la compresiune pe CU EXECUTIA
cuburile din beton 1.Documente ptr. cartea tehnica
5.Buletin masurari instalatii legare la a constructiei
pamant 2.PV predare documente pentru
6.Verificarea continuitatji izolatiei dupa cartea tehnica a constructiei
astuparea conductei
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8. BREVIAR DE CALCUL
8.1.CALCULUL GROSIMII DE PERETE PENTRU CONDUCTA DE TRANSPORT
GAZE NATURALE
8.1.1.Tronsoanele 1, 2, 3 si 4
Calculul tronsonului 1 al conductei de transport gaze s-a efectuat conform Ordinului
118/2013 “Normelor tehnice pentru proiectarea si executia conductelor de transport al gazelor
naturale”.
Grosimea peretului COTG, in mm, se determina considerand numai actiunea presiunii

interioare a gazelor transportate, cu formulele:

PcXDe _ pcXDe
2Q0XFpXFtXRto5+Dc 2X0q+Dc

unde:

e pc = presiunea de calcul a COTG, MPa; Pnax = 2.5MPa

e D, = diametrul exterior al conductei, mm; De = 508,0 mm

e ¢ = coeficientul de calitate al imbinarii sudate de pe COTG ; ¢ = 1

e F, = factorul de proiectare de baza, corespunzator clasei de locatie;F,=0.72 pentru
COTG incadrata in clasa 1B de locatie, F,=0.6 pentru COTG incadrata in clasa 2 de
locatie, Fp=0.5 pentru COTG incadrata in clasa 3 de locatiesi F,=0.4 pentru
conducta incadrata in clasa 4 de locatie

e F= factorul de proiectare care tine seama de temperatura maxima de operare a
COTG ; F=1

e Ry s=limita de minima de curgere specificata a otelului dincare sunt fabricate tevile
COTG ; Ry5=360 MPa

8.=pxFpXFXRio 5

e a=adaosul total pentru predimensionarea peretelui tevilor COTG (a=a4+ay)

e as=adaosul care tine seama de pierderea uniforma de grosime a tevilor COTG prin
coroziune si eroziune;

e ay=adaosul corespunzator abaterii admisibile inferioare la grosimea de perete a
COTG (az=-asj=-0,5 mm);

e ag=abaterea inferioara admisibila la grosimea de perete a tevilor COTG (negativa);

e Os=adaosul de rotunjire a grosimii sic pana la valoarea s, din gama normalizata de
tevi;
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e sp=grosimea nominala de perete a tevilor COTG (conform gamei normalizate de
COTG);
e sj=grosimea minima de proiectarea peretelui COTG, calculata considerand numai
actiunea presiunii pi=pc;
e Sjc=grosimea minima necesara: s; plus adaosul a;
o Oa=rezistenta admisibila a otelului din care sunt fabricate tevile si componentele
COTG.
Pentru clasa 1B de locatie:
6a =1x0.72x1x360=259.2MPa
Pentru clasa 2 de locatie:
6a =1x0.6x1x360=216MPa
Pentru clasa 3 de locatie:
6a =1x0.5x1x360=180MPa
Pentru clasa 4 de locatie:
0a =1x0.4x1x360=144MPa
Pentru clasa 1B de locatie:
Si=2.44mm; S;c=2.44+0.5=2.94
Pentru clasa 2 de locatie:
Si=2.92mm;Sic=2.92+0.5=3.42
Pentru clasa 3 de locatie:
Si=3,5mm;Sic=3,5+0.5=4
Pentru clasa 4 de locatie:
Si=4.37mm); Sic=4.37+0.5=4.87
Pentru clasa 1B de locatie:
Sn=Sic+0s=2.94+8s=6.3mm, 8s=3.36mm);
Pentru clasa 2 de locatie:
Sn=Sic+8s=3.42+8s=6.3mm, 8s=2.88mm;
Pentru clasa 3 de locatie:
Sp=Sic+8s=4+8s=6.3mm, 8s=2.3mm);
Pentru clasa 4 de locatie:
Sn=Sic+8s=4.87+8s=6.3mm, 8s=1.43mm;
Conform tabelului A21.5 din Ordinul 118/2014 pentru tronsoanele 1, 2, 3 si 4 de locatie se
alege teava de conducta SR EN 10220/2013 ¢508,0x6,3mm, L360M - PSL2 SR EN ISO
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3183/2013, (pentru tronsoanele 1, 3 si 4 preizolatd cu polietilend extrudata clasa B2-2.5mm,
conform SR EN ISO 21809-1:2011).
8.1.2.Racord @8” SRM Paulesti
Calculul racordului @8” dintre tronsonul 1 si robinetul existent al conductei de la SRM
Paulesti s-a efectuat conform Ordinului 118/2013 “Normelor tehnice pentru proiectarea si
executia conductelor de transport al gazelor naturale”.
Grosimea peretului COTG, in mm, se determina considerand numai actiunea presiunii

interioare a gazelor transportate, cu formulele:

PeXDe _ peXDe
2Q0XFpXFtXRto,5+Dc 2X0q+DPc

Sp=Sictds=S;+tat+  8s; S; =

unde:

e pc = presiunea de calcul a COTG, MPa; Pnax = 2.5MPa

e D, = diametrul exterior al conductei, mm; Dg=219,1 mm

e ¢ = coeficientul de calitate al imbinarii sudate de pe COTG ; ¢ = 1

e F, = factorul de proiectare de baza, corespunzator clasei de locatie;F,=0.72 pentru
COTG incadrata in clasa 1B de locatie

e F= factorul de proiectare care tine seama de temperatura maxima de operare a
COTG ; F=1

¢ Ry s=limita de minima de curgere specificata a otelului dincare sunt fabricate tevile
COTG ; Ryp,5=360 MPa

0a =oxFpxFxRy 5

e a=adaosul total pentru predimensionarea peretelui tevilor COTG (a=a4+ay)

e aj=adaosul care tine seama de pierderea uniforma de grosime a tevilor COTG prin
coroziune si eroziune;

e apy=adaosul corespunzator abaterii admisibile inferioare la grosimea de perete a
COTG (ag=-as=-0.54mm);

e ag=abaterea inferioara admisibila la grosimea de perete a tevilor COTG (negativa);

e Os=adaosul de rotunjire a grosimii sic pana la valoarea s, din gama normalizata de
tevi;

e s,=grosimea nominala de perete a tevilor COTG (conform gamei normalizate de
COTG);
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e sj=grosimea minima de proiectarea peretelui COTG, calculata considerand numai
actiunea presiunii pi=pq;

e Ssjc=grosimea minima necesara: s; plus adaosul a;

o Oa =rezistenta admisibila a otelului din care sunt fabricate tevile si componentele
COTG.

Pentru clasa 1B de locatie:

$a=1x0.72x1x360=259.2MPa

Pentru clasa 1B de locatie:

Si=1.05mm; S;c=1.05+0.54=1.59

Pentru clasa 1B de locatie:

Sn=Sic+0s=1.59+8s=4.5mm, 8s=2.91mm);

Conform tabelului A21.5 din Ordinul 118/2014 pentru clasa 1B de locatie se alege teava de
conducta SR EN 10220/2013 9219,1x4.5mm, L360M - PSL2 SR EN ISO 3183/2013, preizolata
cu polietilena extrudata clasa B2-2.5mm, conform SR EN ISO 21809-1:2011

8.1.3.Conducta de interconectare ¢16" Bratasanca-Ploiesti Vest
Calculul conductei de interconectare ¢16" Bratasanca-Ploiesti Vest in tronsonul 4 s-a
efectuat conform Ordinului 118/2013 “Normelor tehnice pentru proiectarea si executia
conductelor de transport al gazelor naturale”.
Grosimea peretului COTG, in mm, se determina considerand numai actiunea presiunii

interioare a gazelor transportate, cu formulele:

Sn=Sictds=Sita+ Bs; S; = 2(p><FbZ;:><DI§t0,5+pC - ZZZZ?-;C
unde:

*  pc = presiunea de calcul a COTG, MPa; Pnax = 2.5MPa

*  De = diametrul exterior al conductei, mm; De = 406,4 mm

* ¢ = coeficientul de calitate al imbinarii sudate de pe COTG; ¢ =1

* Fp = factorul de proiectare de baza, corespunzator clasei de locatie;F,=0.5 pentru
COTG incadrata in clasa 3 de locatie

* F= factorul de proiectare care tine seama de temperatura maxima de operare a
COTG ; F+=1
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Rt s5=limita de minima de curgere specificata a otelului dincare sunt fabricate tevile
COTG ; Rip5=360 MPa
Sa=pXFpxFixRio 5

a=adaosul total pentru predimensionarea peretelui tevilor COTG (a=aq+ay)
as=adaosul care tine seama de pierderea uniforma de grosime a tevilor COTG prin
coroziune si eroziune;
ap=adaosul corespunzator abaterii admisibile inferioare la grosimea de perete a
COTG (az=-as=-0.5mm);
asi=abaterea inferioara admisibila la grosimea de perete a tevilor COTG (negativa);
* Os=adaosul de rotunjire a grosimii si; pana la valoarea s, din gama normalizata de
tevi;
sp=grosimea nominala de perete a tevilor COTG (conform gamei normalizate de
COTG);
si=grosimea minima de proiectarea peretelui COTG, calculata considerand numai
actiunea presiunii pi=pc;
Sic=grosimea minima necesara: s; plus adaosul a;
0a =rezistenta admisibila a otelului din care sunt fabricate tevile si componentele
COTG.

Pentru clasa 3 de locatie:

$a=1x0.5x1x360=180MPa

Pentru clasa 3 de locatie:

Si=2.8mm; Sic=2.8+0.5=3.3

Pentru clasa 3 de locatie:

Sp=Sic+8s=3.3+8s=6.3mm, ds=3mm);

Conform tabelului A21.5 din Ordinul 118/2014 pentru clasa3de locatie se alege teava de

conducta SR EN 10220/2013 9406,4x6.3mm, L360M - PSL2 SR EN ISO 3183/2013, preizolata
cu polietilena extrudata clasa B2-2.5mm, conform SR EN ISO 21809-1:2011.

8.1.4.Tronsonul 5
Calculul tronsonului 5 al conductei de transport gaze naturale s-a efectuat conform
Ordinului 118/2013 “Normelor tehnice pentru proiectarea si executia conductelor de transport al

gazelor naturale”.
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Grosimea peretului COTG, in mm, se determina considerand numai actiunea presiunii

interioare a

gazelor transportate, cu formulele:

Sn=Sic+ds=Sita+ Os; S = 2(p><FbZ;:><DI§t0,5+pC - ZZZ-?;C
unde:

*  pc = presiunea de calcul a COTG, MPa; Pnax = 2.5MPa

*  De = diametrul exterior al conductei, mm; De=114.3 mm

* ¢ = coeficientul de calitate al imbinarii sudate de pe COTG; ¢ = 1

* Fp = factorul de proiectare de baza, corespunzator clasei de locatie;F,=0.72 pentru
COTG incadrata in clasa 1B de locatie

* F= factorul de proiectare care tine seama de temperatura maxima de operare a
COTG ; F=1

* Ry s=limita de minima de curgere specificata a otelului dincare sunt fabricate tevile
COTG ; Rip5=290 MPa

Sa=pXFpxFixRio 5

* a=adaosul total pentru predimensionarea peretelui tevilor COTG (a=a4+ay)

* as=adaosul care tine seama de pierderea uniforma de grosime a tevilor COTG prin
coroziune si eroziune;

* ap=adaosul corespunzator abaterii admisibile inferioare la grosimea de perete a
COTG (az=-a5=0.48mm);

* as=abaterea inferioara admisibila la grosimea de perete a tevilor COTG (negativa);

* Os=adaosul de rotunjire a grosimii sic pana la valoarea s, din gama normalizata de
tevi;

* sp=grosimea nominala de perete a tevilor COTG (conform gamei normalizate de
COTG);

* si=grosimea minima de proiectarea peretelui COTG, calculata considerand numai
actiunea presiunii pi=pc;

*  sic=grosimea minima necesara: s; plus adaosul a;

* da =rezistenta admisibila a otelului din care sunt fabricate tevile si componentele
COTG.

Pentru clasa 1B de locatie:

$a=1x0.72x1x290=208.8MPa
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Pentru clasa 1B de locatie:

Si=0.68mm); S;;=0.68+0.48=0.18

Pentru clasa 1B de locatie:
Sn=Sic+8s=1.16+8s=4.0mm, 8s=2.84mm;

Pentru clasa 1B de locatie se alege teava de conducta SR EN 10220/2013 ¢114,3x4.0mm,
L290M - PSL2 SR EN ISO 3183/2013, preizolata cu polietiliena extrudata clasa B2-2.5mm,
conform SR EN ISO 21809-1:2011.

8.2.CALCULUL GROSIMII DE PERETE PENTRU CURBELE
CONFECTIONATE/FORMATE LA CALD
8.2.1.Tronsonul 1, 2, 3 si 4
Grosimea minima de proiectare a peretelui curbelor (fara adaosuri si tolerante) se
calculeaza cu urmatoarele formule:

a) grosimea pe intrados siy:

Tct
-t )-0.25
(Def>

Sin = 5 (ﬂ>_0 o
Def '

b) grosimea pe extrados Sex:

Tct
—€t 1+0.25
(Def>

Sex = Zet V4050
Def )

unde:
*Des = diametrul exterior al conductei, mm; De= 508,0 mm
*ret - raza curbei; re=2500mm
Pentru clasa 1B de locatie:
Sin=2.58mm
Sex=2.33mm
Pentru clasa 2 de locatie:
Sin=3.09mm
Sex=2.79mm
Pentru clasa 3 de locatie:

Sin=3.7mm
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Sex=3.34mm

Pentru clasa 4 de locatie:

Sin=4.62mm
Sex=4.17mm

Grosimea minima necesara peretelui curbelor (care trebuie efectiv asigurata de curbele

sau coturile utilizate la executia COTG), se determina cu formulele:

c) grosimea pe intrados:
Sicin=Sintartaxtas

d) grosimea pe extrados:
Sicex=Sextastaztas
In care:
a, — adaosul care tine seama de pierderea uniforma de grosime prin coroziune si
eroziune;
ap — adaosul corespunzator abaterii admisibile inferioare la grosimea de perete a tevilor
utilizate pentru fabricarea curbelor (a;=- asj); a,=-0.5mm
as — adaosul pentru compensarea eventualelor subtieri ale materialului tevilor
semifabricat la transformarea lor in curbe sau coturi, az= 8%xS,=0.5mm;.
Pentru clasa 1B de locatie:
Sic,in=2.58+0.5+0.5=3.58mm
Sic.ex=2.33+0.5+0.5=3.33mm
Pentru clasa 2 de locatie:
Sic,in=3.09+0.5+0.5=4.09mm
Sicex=2.79+0.5+0.5=3.79mm
Pentru clasa 3 de locatie:
Sic.ex=3.7+0.5+0.5=4.7mm
Sicex=3.34+0.5+0.5=4.34mm
Pentru clasa 4 de locatie:
Sic.ex=4.62+0.5+0.5=5.62mm
Sic.ex=4.17+0.5+0.5=5.17mm

8.2.2.Racord @8” SRM Paulesti

Grosimea minima de proiectare a peretelui curbelor (fara adaosuri si tolerante) se

calculeaza cu urmatoarele formule:
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Rt

a) grosimea pe intrados si:

Tct

—£t )-0.25
_ <D2f>

Def) ™

b) grosimea pe extrados Sex:

Tct
—€t 1+0.25
(Def>

vex = (ﬂ>+o 50
Def '

unde:
*Des = diametrul exterior al conductei, mm; De= 219,1 mm

*ret - raza curbei; re=1000mm

Pentru clasa 1B de locatie:
Sin=1.11mm
Sex=1.0mm
Grosimea minima necesara peretelui curbelor (care trebuie efectiv asigurata de curbele
sau coturile utilizate la executia COTG), se determina cu formulele:
c) grosimea pe intrados:
Sicin=Sintastaztas
d) grosimea pe extrados:
Sicex=Sextai+arxtas
In care:
a, — adaosul care tine seama de pierderea uniforma de grosime prin coroziune si
eroziune;
ap — adaosul corespunzator abaterii admisibile inferioare la grosimea de perete a tevilor
utilizate pentru fabricarea curbelor (ax=- asj); a2=-0.54mm
az — adaosul pentru compensarea eventualelor subtieri ale materialului tevilor
semifabricat la transformarea lor in curbe sau coturi, as= 8%xS,=0.36mm;
Pentru clasa 1B de locatie:
Sicin=1.11+0.54+0.36=2.1mm
Sic.ex=1.0+0.54+0.36=1.9mm

Nume Document: Denumire proiect : Pagina
P314 CS R02 DOCUMENTATIE AVIZATA - CAIET DE SARCINI.doc 53




E—\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI

INGINERIE TEHNOLOGIQA SI PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

8.2.3.Conducta de interconectare ¢16" Bratasanca-Ploiesti Vest
Grosimea minima de proiectare a peretelui curbelor (fara adaosuri si tolerante) se
calculeaza cu urmatoarele formule:

a) grosimea pe intrados si:

Tct
—€t 1-0.25
(Def>

ﬂ)—o.so
f

b) grosimea pe extrados Sex:
Let 140.25
<D6f>

S.
" (rec +0.50
Def

Sex

unde:
*Des = diametrul exterior al conductei, mm; Der= 406,4 mm
*ret - raza curbei; re=2000mm
Pentru clasa 3 de locatie:
Sin=2.96mm
Sex=2.67mm
Grosimea minima necesara peretelui curbelor (care trebuie efectiv asigurata de curbele
sau coturile utilizate la executia COTG), se determina cu formulele:
c) grosimea pe intrados:
Sicin=Sintaitaztas
d) grosimea pe extrados:

Sic,ex=Sex'|'a1 +ax+as

In care:

a; — adaosul care tine seama de pierderea uniforma de grosime prin coroziune Si
eroziune;

ap — adaosul corespunzator abaterii admisibile inferioare la grosimea de perete a tevilor
utilizate pentru fabricarea curbelor (a;=- asj); a;=-0.5mm

az — adaosul pentru compensarea eventualelor subtieri ale materialului tevilor
semifabricat la transformarea lor in curbe sau coturi, az= 8%xS,=0.5mm.

Pentru clasa 3 de locatie:

Sic.ex=2.96+0.5+0.5=3.96mm
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Rt

Sic,ex=2.67+0.5+0.5=3.67mm

8.2.4.Tronsonul 5
Grosimea minima de proiectare a peretelui curbelor (fara adaosuri si tolerante) se
calculeaza cu urmatoarele formule:

a) grosimea pe intrados si:

Tct
—€t 1-0.25
(Def>

Sin = (ﬂ>—o 50
Def '

b) grosimea pe extrados Sex:

Tct
—€t 1+0.25
(Def>

Sex = % Tet V4050
Def)" ™

unde:
*Der = diametrul exterior al conductei, mm; Dgr= 114.3 mm

*ret - raza curbei; re=500mm

Pentru clasa 1B de locatie:
Sin=0.724mm
Sex=0.645mm
Grosimea minima necesara peretelui curbelor (care trebuie efectiv asigurata de curbele
sau coturile utilizate la executia COTG), se determina cu formulele:
c) grosimea pe intrados:
Sicin=Sintartaztas
d) grosimea pe extrados:

Sicex=Sextastaztas

In care:

a, — adaosul care tine seama de pierderea uniforma de grosime prin coroziune si
eroziune;

ap — adaosul corespunzator abaterii admisibile inferioare la grosimea de perete a tevilor

utilizate pentru fabricarea curbelor (ax=- as;); a2=-0.48mm
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asz — adaosul pentru compensarea eventualelor subtieri ale materialului tevilor

semifabricat la transformarea lor in curbe sau coturi, as= 8%xS,,=0.32mm.

Pentru clasa 1B de locatie:
Sicin=0.724+0.48+0.32=1.52mm

8.3DIMENSIONAREA TUBURILOR DE PROTECTIE

Calculul deformarii datorita sarcinii verticale
Sarcina data de terenq - (Kgf/icm):

q=C,xyxBxD,
unde:

e Cg - coeficient determinat de raportul H/B in functie de natura terenului (diagrama lui

Marston);
e v - densitatea terenului (Kgflem?);
e B -latimea efectiva a santului (cm);
e D, - diametrul exterior al tevii (cm);

Sarcina pe tubul de protectie P - (kgf/lcm?):

__nxN
2x 7w x H?2
unde:
e N - sarcina pe o roata (kgf);
e H -inaltimea de acoperire (cm);

e n - coeficientul ce tine cont de natura terenului si tipul de compactare;
0 - pentru argila si teren bine compactat n=3;

0 - pentru nisip n = 6;

Sarcina pe un inel de tub de protectie lung de 1 cm qr- (Kgf/lcm)::
g; =15xPxB
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Sarcina totala pe un inel de tub de protectie lung de 1 cm qc- (Kgf/lcm)::

Jc =q+0;

Solicitarea pe peretii tubului de protectiec - (Kgflem?):

unde:

Oc

O =
2xS

e s -grosimea nominala de perete a tevii  (cm);

Diametru mediu al tubului de protectie Dy, - (cm):

Dm=De¢-s;

Deformarea maxima admisibild & max - (cm):

0 max= Dmx0,05;

Deformarea datorita sarcinii verticale ¢ - (cm):

unde:

3
5:0,005xq—0x(&j
E S

e E - modulul de elasticitate al materialului tevii (kg/ cm?).

8.3.1. TRONSONUL 1 LA SUBTRAVERSAREA DRUMULUI JUDETEAN DJ 101 I.

Se alege tub de protectie realizat din teava SR EN 10220:2013 ¢711.0x8.0mm, L245 -
PSL1 SR EN ISO 3183:2013

Cq Y H | B | De q n N P qr qc s o Dnm E Omax 0
Kgfflem? | ¢cm | cm | cm | Kgf/cm kgf |kgflcmi Kgflcm | Kgffem | cm | kgflem? | cm | kgflcm2 | cm cm
1,6 | 00018 | 320 | 71 | 71,4 ] 20,019 | 3 | 100000 | 4,361 | 49,753 | 69,772 | 8 4,361 | 63,1 | 2141000 | 3,16 | 0,00008

Conform breviarului de calcul prezentat anterior si rezultatelor din tabelul anteriord< dmax.
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Sarcina totala pe un inel de tub de protectie lung de 1 cm gc- (Kgf/cm)::

Jc =q+0;

Solicitarea pe peretii tubului de protectieo - (Kgflcm?):

unde:

2xS

e s -grosimea nominala de perete a tevii (cm);

Diametru mediu al tubului de protectie D, - (cm):

Dm:De'S;

Deformarea maxima admisibila & max - (Cm):

S max= Dmx0,05;

Deformarea datorita sarcinii verticale - (cm):

unde:

3
5=0,005xq—c><(ij
E (s

e E - modulul de elasticitate al materialului tevii (kg/ cm?).

8.3.1. TRONSONUL 1 LA SUBTRAVERSAREA DRUMULUI JUDETEAN DJ 101 1.

Se alege tub de protectie realizat din teava SR EN 10220:2013 ¢711.0x8.0mm, L245 -
PSL1 SR EN ISO 3183:2013

Cq Y H| B | De q |[n N P qr qc S o Dm E Omax 0
- | Kgffem3 | cm | cm | cm | Kgflem kof |kgffemi Kgflem | Kgffem | cm | kgflem? | cm | kgffem2 | cm cm
16 | 00018 | 320 | 71 | 71,1 | 20,019 | 3 | 100000 | 4,361 | 49,753 | 69,772 | 8 4,361 | 63,1 | 2141000 | 3,16 | 0,00008

Conform breviarului de calcul prezentat anterior si rezultatelor din tabelul anteriord< dmax.
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8.3.2. TRONSONUL 1 LA SUBTRAVERSAREA PIETRUIT LOCATIA 1.

Se alege tub de protectie realizat din teava SR EN 10220:2013 ¢711.0x8.0mm, L245 -

PSL1 SR EN ISO 3183:2013

Cq y H| B | De q |[n N P qr Qc S o Dm E Ormax 0
Kgflcm3 | cm | cm | cm | Kgficm kgf | kgffcm?| Kgffem | Kgffcm | cm | kgffem? | cm | kgflcm2 | cm cm
16 | 00018 | 190 | 120 | 71,1 | 18,429 | 3 | 100000 | 16,039 | 238,192 | 256,621 | 8 | 16,039 | 63,1 | 2141000 | 3,16 | 0,00029
Conform breviarului de calcul prezentat anterior si rezultatelor din tabelul anteriord< dmax.
8.3.3. TRONSONUL 1 LA SUBTRAVERSAREA PIETRUIT LOCATIA 2.
Se alege tub de protectie realizat din teava SR EN 10220:2013 ¢711.0x8.0mm, L245 -
PSL1 SR EN ISO 3183:2013
Cq Y H| B | De q |[n N P qr qc S o Dm E Ormax 0
- | Kgffem3 | cm | cm | cm | Kgficm kgf |kgflcm?| Kgflem | Kgffem | cm | kgffem? | cm | kgflcm2 | cm cm
16 | 00018 | 170 | 120 | 71,1 | 18,429 | 3 | 100000 | 19,748 | 297,534 | 315963 | 8 | 19,748 | 63,1 | 2141000 | 3,16 | 0,00036

Conform breviarului de calcul prezentat anterior si rezultatelor din tabelul anterior < dmax.

8.3.4. TRONSONUL 1 LA SUBTRAVERSAREA DRUMULUI JUDETEAN DJ 102
Se alege tub de protectie realizat din teava SR EN 10220:2013 ¢711.0x8,0mm, L245 -

PSL1 SR EN ISO 3183:2013

Cq Y H| B | De q n N P qr qc S o Dm E Ormax 0
Kgffcm3 | cm | cm | cm | Kgflem kgf |koflcm?| Kgflem | Kgflem | cm | kgflcm? | cm | kgflcm? | cm cm
16 | 00018 | 150 | 71 | 71,1 | 10,919 | 3 | 100000 | 14,835 | 226,433 | 237,352 | 8 | 14,835 | 63,1 | 2141000 | 3,16 | 0,00027

Conform breviarului de calcul prezentat anterior si rezultatelor din tabelul anteriord< dmax.
8.4. VERIFICAREA CONDUCTEI DE TRANSPORT GAZE MONTATA AERIAN

PENTRU SUPORTURI

8.4.1.INCARCARI CARACTERISTICE PE m DE CONDUCTA

Permanente: greutate conducta 77.95 daN/m;

Variabile:
Zapada
Chiciura 14.65 daN/m;
Vant 14.65 daN/m;

0.7D2xyz=54.2 daN/m;
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Temperatura (montaj +10°C + +20°C)
40°-10°=+30°C
-20°-(+20°)=+30°C
Exceptionale si accidentale:
Seism vertical:
0.06x99.63=5.98 daN/m
Seism transversal:
Apa de proba: 192.75 daN/m;
Actiune vant:

Qb=0.4 kPa. Teren categoria Il - z0=0.05m; zmin=2.0m
kr=0.189; kr2=0.036; ,/B=02.66;

Cr=0.189 In 2/0.05=0.697;
Vm(z)=1.05x0.697x(1.6x400)1/2=18.5 m/s;

I,(z) = —2° = 0.282—Cpv=1+3.5+0.282=1.987
2.5

Cpg=1+7.0x0.282=3.044

Vp=1.987x18.50=36.76 m/s

gp=3.044x0.6972x0.4=0.5915 kPa;

_0.508%36.76 _ 6
Re == s = 1.245x 10
k002 _ ~5
L= = 39X 10
Cf0=0.55

Pv=0.508x1.15x0.55x0.5915=0.19 kN/m=19daN/m
Actiune seism

md=77.95+0.4x54.2=99.63:
mech=0.24x99.63x12.5=300daN

1=31246cm*;
011 = 1250° = 0.000155
17792 x 2.1 x 106 x 31246 cm
T = ! = 4.637
~ J0.000155 x 300 778
Tc=1.6
3=0.5;
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Cs=yag x B x kz /q=1x0.35x0.05x1/3=0.06.

8.4.2.INCARCARI PE m DE CONDUCTA DIN GRUPAREA ACTIUNILOR

SLU; Exploatare vara. Predominant vant

SLU, Exploatare iarna. Predominant zapada

SLUj3 Exploatare iarna. Predominant vant

SLU,4Proba de presiune

SLUs Exploatare iarna+seism vertical

SLUg Exploatare iarna+seism orizontal

SLS;Caracteristicaiarna. Predominant zapada

SLS,Caracteristicaiarna. Predominant vant

SLS;Frecventa iarna

SLS,Cvasipermanenta iarna

SLU/SLS g [daN/m] p, [daN/m] g [daN/m]
SLU; 85.75 28.5 90.36
SLU; 167.05 19.95 168.24
SLU; 157.82 28.50 160.37
SLU, 278.28 0 278.29
SLUs 105.16 0 105.16
SLUg 99.18 5.98 99.36
SLS; 141.96 13.3 142.58
SLS, 125.7 19.0 127.13
SLS; 104.6 3.8 104.67
SLS, 99.18 0 99.18
8.4.3.CALCUL PORTANTA CONDUCTA
Teava @508.0x6.3mm
A=99.30cm2
[=31246 cm4
W=1230 cm3
Nume Document: Denumire proiect : Pagina
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ISO 14

oy |
0010HSAS 18

Deschidere marginala

Conditia de rezistenta gruparea SLU4;1,=36.33m

Conditia de deformatie gruparea SLS; ; 1,=33.0m

Deschidere curenta

Conditia de rezistenta gruparea SLU, ; [1=47.2m,;

Conditia de deformatie gruparea SLS; ;1,=38.9m.

Din conditii tehnologice de executie si pentru optimizarea costurilor in functie de

capacitatea portanta a terenului ( numar si dimensiuni sapaturi) se allege deschiderea intre

reazeme de 12.5m
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8.4.4.CALCUL SUPORTURI

Reactiuni pe suporturi din conducte

Schema geometrica si incarcari pe conducta

Gp

G¢=40.6kN
G,=11.88kN
Total = 52.48 kN
SLU/SLS N [KN] L [KN] T [kN]
SLU; 12.25 1.84 4.07
SLU» 23.57 3.53 2.85
SLU;3 22.19 3.33 4.07
SLU,4 39.76 0 0
SLS; 20.93 3.14 1.90
Incarcari pe talpa suportului
SLU/SLS R [KN] My [KN/m] My [KN/m] Hyx [KN] Hy [KN]
SLU; 12.72 4.884 2.208 1.84 4.07
SLU, 24.15 3.42 4.236 3.53 2.85
SLU; 28.77 4.884 3.996 3.33 4.07
SLU4 4.034 0 0 Tx=0 Ty=0
SLS; 21.40 2.28 3.768 3.14 1.90
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Presiuni pe talpa fundatiei

As=1.4x1.4=1.96 m?

W;=0.4573 m®

Pconv=[1+(1.1-2)/2]x250=137.5 kPa

Gruparea SLU;
p1=22 kPa
p.=12.34 kPa
p3=0.64 kPa
p4=-9.02 kPa
X1=0.81m
y1=0.09m
Sact=1.5735

Sact%=1.5735/1.96x100=80.28%>80.0%

Gruparea SLU»
pP1=29.06 kPa
p>=10.54 kPa
p3=14.10 kPa
p4=--4.42 kPa
X1=0.986m
y1=0.1.066m
Saci=1.891

Sact%=1.891/1.96x100=96.74%>80.0%

Gruparea SLU3
p1=34.1 kPa
p>=16.62 kPa
p3=12.74 kPa
ps=--4.74 kPa
X1=1.089m
y1=1.02m
Sact=1.90

Sact%=1.90/1.96x100=96.94%>80.0%
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Gruparea SLU,

p=20.58 kPa

SLU3pmax=192.5kPa

SLU1Sa™"=80.28%>S 2*"=80.0%

Verificare la SLS (exploatare) nu este necesara intrucat clasa de importanta este normal
(conf. HG766/97 si lll conf P100-1/2012), terenul de fundare este fundabil (TF conf
NPO07/2011)si nu se impugn restrictii pentru constructive din punct de vedere al sesibilitatii

la tasari differentiate sau deformatii (deplasari si rotiri) pentru exploatarea normala.

8.5. CALCULUL RAZEI DE CURBURA LA TRAVERSAREA PRIN FORAJ
ORIZONTAL A CANALELOR DE IRIGATII
La subtraversarile de apa executate prin foraj orizontal dirijat, raza de curbura minima
admisa pentru COTG R¢tr se va determina cu formula:

RCTR= EgxDe
ZX(O'a—U'x)

Unde:
De — diametrul exterior al tevilor COTG, De=114.3mm;
Eo — modulul de elasticitate longitudinal; Eo=2.1x10° Mpa;

0 5 — rezistenta admisibila a tevilor;
04 =Fp*290 = 0,55*290=159,5 Mpa;
0x — tensiunea longitudinala determinata pe baza formulei urmatoare:

D, — 28,
4S8,
S — grosimea de perete a COTG, S,=4.0mm;

O-X' :pC

P. — presiunea de calcul in Mpa; p.=2.5 Mpa,;
114.3 — 2x4

O, = ZST = 16.61

2.1x105x114.3
CTR —m—8399mm =84m

Raza minima de curbura pentru conducta care va subtraversa canalele de irigatii va fi de
R=84 m.
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8.6. CALCULUL LESTARII CONDUCTEI ©8508.0x6.3mm

Calculul s-a efectuat conform formulelor:

> 1.2 +1.45
Farh —

G=mXxLxg (N)

2
e

T X
Farh = XLxpxg (N)

Unde:
e G — greutatea tevii (N);
e M=77.9 kg/m; masa tevii pe unitatea de lungime;
e L=1m; lungimea tevii;
e 0=9.81 m/s?
e D¢=508 mm; diametrul exterior al conductei;
e p=1000 kg/m*
779 x 1 x9.81

0'5;’82 x 1% 1000 x 9.81

Conform ,Normelor tehnice pentru proiectarea si executia sistemelor de transport al gazelor

= 0.39

3.14 x

naturale” art.75 greutatea conductei izolate trebuie sa fie mai mare decat efectul fortei
ascensionale ce actioneaza asupra ei. In caz contrar conducta se lesteaza tinand cont de
coeficientul de lestare care are urmatoarele valori minime:
e 12..... 1,45 pentru ape curgatoare,
e 1.1 pentru ape statatoare si terenuri mlastinoase;
Se efectueaza verificarea conductei lestate:

G=mXLXg

2
T X Dcond lestata

Farh =
ar 4

XLxpxg (N)

Unde:
e G — gretatea tevii (N);
e M=77.9+430.6; masa tevii pe unitatea de lungime la care se adauga masa
suplimentara a betonului si a confectiei metalice pentru =508.5kg;
e L=1 m; lungimea tevii;

e =9.81 m/s? acceleratia gravitationala;
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e De=691mm; diametrul exterior al conductei lestate;

e p=1000 kg/m® densitatea apei
508.5 x1x9.81

0'6;’12 x 1% 1000 x 9.81

=136>12..145

3.14 x

8.7. CALCULUL STATIC AL TRONSONULUI 2 AMPLASAT IN INTERIORUL
RAFINARIEI VEGA
Calculul s-a efectuat atat pentru conducta proiectata cat si pentru cea existenta.

SY¥YSTEM HAME : TRONSONUL 2 — RAFINARIE VEGHR

PROJECT ID : MODERMIZARE ALIMENTARE CU GAZE HATIURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

FREPRRED B2Y : DURSIHAE ICHEL
CHECEED BY : NAN JUSTIN

PROJECT MANAGER : DURESINMAE ICHNEL

LDPROVED: TRUSU MIHLIL

Load Comb. GT2
Load Comb . Tz
Load Comb . GT2
Load Comb. GTZ2
IZ
Iz
Iz
T2
Load Comb. ET2
Load Comb. GT2
Load Comb . Tz
Load Comb. GTZ

Nume Document: Denumire proiect : Pagina
P314 CS R02 DOCUMENTATIE AVIZATA - CAIET DE SARCINI.doc 66




P N

Team Oil

S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI "‘AD SR- | 9 ﬂ

INGINERIE TEHNOLOGIQA SI PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL $I GAZE

Maximum X —-57&7 hozZ Load Comb.: GTZ
Maximum ¥ 15289 RO Load Comb.: GIZ2
Maximum Z —1l435E B1OS Load Comb.: GTZ
Max_. total 15509 RSB Load Comb.: GTZ2

Load Comb.: GT
Load Comb.: GT
Load Comb.: T2
Load Comb.: T2
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Maximum sustained stress

Point : RS2z N

Stress Eg/cm2 - 1219
hllowable Kg/cmz : 1846
Fazino : 0.6k

Load combination : GR + Max P

Maximum displacement Stress

Point o R1Z24N

Stress Eg/cm2 - 2567
Allowable Kg/cm2 : 2555
Fatio : 0.599

Load combination : ABmb to T2

Maximum Hoop stress

Point o R1Z24N

Stress Eg/cm2 - 1000
Lllowable Kg/om2 : 1772
Fatic - 0.5€

Load combinmation : GRTFP1

Maximum Longitudinal stress

Point - R10OF

Strass Fg/em2 : 2070
hllowable Kg/cmz : 2215
Ratio - 0.53

Load combination : GRTEZ

Maximum Combined stress

Point : R103W
Stre : 1g94
2215
.26
CRTE2
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Maximum sustained stress ratio

& s 1
+ modn
=

=
i

& HE e
REERT

il
oo

L&)

Mazximum di

Maximum H

RARlzZam
1000
1772
1. 5E
ERTEL
Mazximum
Al1O0OF
2070
2215
- Q.33
Load combination : GRTEZ
Maximum Combined stress ratio
=
B
Ois
L

In urma calculelor efectuate, pentru functionarea in conditii de siguranta a conductei
montate aerian (atat cea proiectata cat si cea existenta se recomanda introducerea intre
reazemele A120 si A122 a unui reazem mobil suplimentar A121. Distanta intre A120 si A122
este de aproximativ de 23m. Noul reazem se va amplasa la jumatatea distantei dintre A120 si
Al122.

De asemenea reazemele fixe A122 si A137 vor fi inlocuite cu reazeme mobile. In plansele

urmatoare sunt prezentate tensiunile din conducta obtinute in urma calculelor.
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9.SPECIFICATIE TEHNICA - ELEMENTE PENTRU CONDUCTELE DE OTEL
ST-314-01

9.1.GENERALITATI

Prezenta specificatie tehnica are ca scop stabilirea conditiilor tehnice de calitate ale
elementelor de conducta pentru procurarea lor in vederea montajului.

Materialele utilizate pentru realizarea traseelor de conducta vor fi verificate in ceea ce
priveste aspectul, dimensiunile, marcajul si certificatele de calitate emise de producator la
aducerea pe santier.

Certificatele de calitate emise de furnizor trebuie sa corespunda cerintelor de calitate,
de receptie si de marcare prevazute in documentatia de executie.

Materialele trebuie sa fie marcate si insotite de buletine de incercare emise de
producator, cu rezultate conform documentatiei de executie.

Prin contractul furnizor-beneficiar se va prevedea dreptul beneficiarului de a urmari si
verifica executia materialelor, semifabricatelor sau produselor la unitatile producatoare Tin toate
fazele de lucru.

Furnizorii de materiale vor avea certificare conform ISO seria 9001 si 14001.

9.2. CARACTERISTICI TEHNICE

Caracteristicile tehnice ale conductei metalice sunt:
e - fluidul de lucru: gaze naturale;
e - temperatuara de lucru ( min/max ): +2°C | +25°C;

e - temperatura mediului ambiant ( min/max): -30,0°C/+39,4°C.

9.3. CONDITII TEHNICE DE CALITATE
Conditiile tehnice de calitate minimale pe care trebuie sa le indeplineasca elementele

de conducta sunt prezentate in continuare.

Tevi pentru conducte si curbe

Conductele se vor executa din teava din otel L360M si L290M, conform standardului SR
EN ISO 3183:2013.

Conditiile tehnice de calitate privind compozitia chimicasi caracteristicile mecanice ale

Nume Document: Denumire proiect : Pagina
P314 CS R02 DOCUMENTATIE AVIZATA - CAIET DE SARCINI.doc 79




E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

otelului tevilor vor fi conform standardului SR EN ISO 3183:2013 pentru tevile cu diametrul
nominal mai mic de 20".

Conditiile tehnice de calitate privind dimensiunile, tolerantele la dimensiuni vor fi in
conformitate cu SR EN 10220:2003, probele de presiune, controlul nedistructiv, marcarea,
protejarea si livrarea tevilor vor fi in conformitate cu SR EN ISO 3183:2013.

Tevile vor fi livrate pentru sudarea pe teren prin metoda SMAW, GMAW, SAW sau
GTAW fara a fi necesara preincalzirea sau tratamentul termic dupa sudare.

Tevile vor fi livrate cu certificate de calitate tip EN 10204-3.1. cu semnatura autorizata
a furnizorului

Conform Normelor tehnice pentru proiectarea si executia conductelor de transport gaze
naturale, unde conducta va fi incadrata in clasa 4 de locatie se vor lua urmatoarele masuri
suplimintare de siguranta :

e in cazul tevilor trase, corpul acestora va fi controlat integral prin metode
nedistructive;

e in cazul tevilor sudate elicoidal vor fi controlate integral prin metode nedistructive
atat corpul tevilor cat si sudura

Curbele prefabricate vor fi pentru sudare cap la cap, iar dimensiunile si tolerantele
acestora vor fi conform standardului 14870-1:2011.Curbele prefabricate se vor realiza prin
inductie. Curbele for fi livrate preizolate anitcoroziv cu polietilena extrudata, cu aceleasi
caracteristici ca izolatia tevii de baza cu care se imbina.

Conditiile tehnice de calitate privind compozitia chimicasi caracteristicile mecanice ale
otelului tevilor si curbelor vor fi conform standardelor SR EN 1SO 3183:2013.

Curbele vor fi livrate cu certificate de calitate tip EN 10204-3.1 cu semnatura autorizata
a furnizorului.

Curbele vor fi examinate vizual in proportie de 100% si controlate nedistructiv in
proportie de 100%. Toate curbele vor avea raza de curbura minim 5 Dn pentru a permite
trecerea elementului de curatare a conductei. Grosimea peretelui curbei dupa confectionare
trebuie sa fie cel putin egala cu grosimea peretelui tevilor folosite la constructia conductei.

Verificarea dimensionala si testul de duritate a curbelor se va face in proportie de 10%
din numarul total de curbe dar nu mai putin de 3 bucatj, iar rezultatele vor fi specificate intr-un

raport care va face parte din documentatia de livrare.
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E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI i‘(‘:

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

1. FISA TEHNICA
TEVI METALICE

BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

,TRANSGAZ" SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C [ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°C

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 10220:2003

Diametrul x grosimea de perete (mm )

508.0x6.3mm

Cantitate (m)

6673

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN ISO 3183:2013

b) Material

- denumire L360M
- specificatie standard SR EN I1SO 3183:2013
c) Tip izolatie conform SR EN ISO 21809-1 B2-2.5mm

Tevi preizolate cu polietilena extrudata.
Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Teava va avea la capete portiuni de cate
150 mm latime, neacoperite de
polietilena.

Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare  catre  beneficiar.  Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator.

d) Cerinte suplimentare

- Controlul integral al corpului tevii prin
metode nedistructive pentru o lungime de
L=1453 m

- Certificate de calitate tip EN 10204-3.1

Proiectat Ing. Dursina |. Proiect nr.: Rev.fO 1] 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:
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P N
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S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI xj\“
C

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

2. FISA TEHNICA
TEVI METALICE

BENEFICIAR:

SOCIETATEA NATIONALA DE
TRANSPORT GAZE NATURALE
,TRANSGAZ” SA MEDIAS

PROIECT:
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°C

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 10220:2003

Diametrul x grosimea de perete (mm )

508.0x6.3mm

Cantitate (m)

845

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN ISO 3183:2013

b) Material

- denumire

L360M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie

Acoperire exterioara cu:

- un strat grund epoxidic cu zinc cu
grosime strat uscat 75-80 pm;.

- 2 straturi vopsea epoxidica (culoare
galben) cu grosime strat uscat 80-125
um;

- grosimea totala a peliculei uscate 155-
205 pm

d) Cerinte suplimentare

- Controlul integral al corpului tevii prin
metode nedistructive

- Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;
- Rezilienta -30°C

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev. fol1l 2131 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:
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E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI i‘(‘:

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

3. FISA TEHNICA
TEVI METALICE

BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

,TRANSGAZ” SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°C

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 10220:2003

Diametrul x grosimea de perete (mm )

406.4x6.3mm

Cantitate (m)

142

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN ISO 3183:2013

b) Material

- denumire L360M
- specificatie standard SR EN I1SO 3183:2013
c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1 B2-2.5mm

Tevi preizolate cu polietilena extrudata.
Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Teava va avea la capete portiuni de cate
150 mm latime, neacoperite de
polietilena.

Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare  catre  beneficiar.  Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator.

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev.fO 1] 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:

Aprobat Ing. Trusu M. 11.2014
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C

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

4. FISA TEHNICA
TEVI METALICE

BENEFICIAR:

PROIECT:

SOCIETATEA NATIONALA DE
TRANSPORT GAZE NATURALE
,TRANSGAZ” SA MEDIAS

MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°C

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 10220:2003

Diametrul x grosimea de perete (mm )

406.4x6.3mm

Cantitate (m)

3

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN ISO 3183:2013

b) Material

- denumire

L360M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie

Acoperire exterioara cu:

- un strat grund epoxidic cu zinc cu
grosime strat uscat 75-80 pm;.

- 2 straturi vopsea epoxidica (culoare
galben) cu grosime strat uscat 80-125
um;

- grosimea totala a peliculei uscate 155-
205 pm

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1
Rezilienta -30°C

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev.fO 1] 2| 3| 4
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S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI xj\“
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INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

5. FISA TEHNICA
TEVI METALICE

BENEFICIAR:

PROIECT:

SOCIETATEA NATIONALA DE
TRANSPORT GAZE NATURALE
,TRANSGAZ” SA MEDIAS

MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°C

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 10220:2003

Diametrul x grosimea de perete (mm )

168.3x5.0mm

Cantitate (m)

30

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN ISO 3183:2013

b) Material

- denumire

L360M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie

Acoperire exterioara cu:

- un strat grund epoxidic cu zinc cu
grosime strat uscat 75-80 pm;.

- 2 straturi vopsea epoxidica (culoare
galben) cu grosime strat uscat 80-125
um;

- grosimea totala a peliculei uscate 155-
205 pm

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;
Rezilienta -30°C

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev.fO 1] 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013
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E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI i‘(‘:

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

6. FISA TEHNICA
TEVI METALICE

BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

,TRANSGAZ” SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°C

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 10220:2003

Diametrul x grosimea de perete (mm )

219.1x4.5mm

Cantitate (m)

194

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN ISO 3183:2013

b) Material

- denumire L360M
- specificatie standard SR EN I1SO 3183:2013
c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1 B2-2.5mm

Tevi preizolate cu polietilena extrudata.
Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Teava va avea la capete portiuni de cate
150 mm latime, neacoperite de
polietilena.

Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare  catre  beneficiar.  Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator.

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev.fO 1] 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:

Aprobat Ing. Trusu M. 11.2014

Nume Document: Denumire proiect : Pagina

P314 CS R0O2 DOCUMENTATIE AVIZATA - CAIET DE SARCINI.doc 86




E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI i‘(‘:

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

7. FISA TEHNICA
TEVI METALICE

BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

,TRANSGAZ” SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°C

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 10220:2003

Diametrul x grosimea de perete (mm )

114.3x4.0mm

Cantitate (m)

2466

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN ISO 3183:2013

b) Material

- denumire L290M
- specificatie standard SR EN I1SO 3183:2013
c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1 B2-2.5mm

Tevi preizolate cu polietilena extrudata.
Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Teava va avea la capete portiuni de cate
150 mm latime, neacoperite de
polietilena.

Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare  catre  beneficiar.  Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator.

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev.fO 1] 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:
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E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI i‘(‘:

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

8. FISA TEHNICA
TEVI METALICE

BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

,TRANSGAZ” SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°C

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 10220:2003

Diametrul x grosimea de perete (mm )

60.3x4.0mm

Cantitate (m)

7

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN ISO 3183:2013

b) Material

- denumire L290M
- specificatie standard SR EN I1SO 3183:2013
c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1 B2-2.5mm

Tevi preizolate cu polietilena extrudata.
Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Teava va avea la capete portiuni de cate
150 mm latime, neacoperite de
polietilena.

Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare  catre  beneficiar.  Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator.

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev.fO 1] 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:

Aprobat Ing. Trusu M. 11.2014
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E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI i‘(‘:

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

9. FISA TEHNICA
TEVI METALICE

BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

,TRANSGAZ” SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°C

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 10220:2003

Diametrul x grosimea de perete (mm )

60.3x4.0mm

Cantitate (m)

39.3

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN ISO 3183:2013

b) Material

- denumire L245
- specificatie standard SR EN I1SO 3183:2013
c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1 B2-2.5mm

Tevi preizolate cu polietilena extrudata.
Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Teava va avea la capete portiuni de cate
150 mm latime, neacoperite de
polietilena.

Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare  catre  beneficiar.  Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator.

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev.fO 1] 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:

Aprobat Ing. Trusu M. 11.2014
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E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI i‘(‘:

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

10.FISA TEHNICA
TEVI METALICE

BENEFICIAR:

SOCIETATEA NATIONALA DE
TRANSPORT GAZE NATURALE
,TRANSGAZ” SA MEDIAS

PROIECT:
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

1. CONDITII DE LUCRU

Destinatie

Tub de protectie la subtraversari

Clasa de presiune

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 10220:2003

Diametrul x grosimea de perete (mm )

711.0x8.0mm

Cantitate (m)

220

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN ISO 3183:2013

b) Material

- denumire

L245

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie conform SR EN 12068:2002

Izolatie tip clasa C.

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev.fO 1] 2 | 3
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E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI i‘(‘:

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

11.FISA TEHNICA
TEVI METALICE

BENEFICIAR:

SOCIETATEA NATIONALA DE
TRANSPORT GAZE NATURALE
,TRANSGAZ” SA MEDIAS

PROIECT:
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

1. CONDITII DE LUCRU

Destinatie

Tub de protectie la subtraversari

Clasa de presiune

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 10220:2003

Diametrul x grosimea de perete (mm )

610.0x7.1mm

Cantitate (m)

28

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN ISO 3183:2013

b) Material

- denumire

L245

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie conform SR EN 12068:2002

Protectie pe baza de benzi autoadezive
aplicate la rece cu suprapunere de 50%.
Izolatie tip clasa C.

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1
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Nume Document: Denumire proiect : Pagina
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E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI i‘(‘:

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

12.FISA TEHNICA
TEVI METALICE

BENEFICIAR:

SOCIETATEA NATIONALA DE
TRANSPORT GAZE NATURALE
,TRANSGAZ” SA MEDIAS

PROIECT:
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

1. CONDITII DE LUCRU

Destinatie

Tub de protectie la subtraversari

Clasa de presiune

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 10220:2003

Diametrul x grosimea de perete (mm )

219.1x6.3mm

Cantitate (m)

11

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN ISO 3183:2013

b) Material

- denumire

L245

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie conform SR EN 12068:2002

Protectie pe baza de benzi autoadezive
aplicate la rece cu suprapunere de 50%.
Izolatie tip clasa C.

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev. | O |12 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:

Aprobat Ing. Trusu M. 11.2014

Nume Document: Denumire proiect : Pagina
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S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI
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Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

13.FISA TEHNICA
CURBE 30° -5 Dn

BENEFICIAR:

SOCIETATEA NATIONALA DE
TRANSPORT GAZE NATURALE
,TRANSGAZ” SA MEDIAS

PROIECT:
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-1/2011

Diametrul ( mm )

508.0x6.3mm

Cantitate (buc)

3

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-1/2011

b) Material

- denumire L360M

- specificatie standard SR EN I1SO 3183:2013
c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1 B2-2.5mm

Curbele vor fi izolate cu polietilena
extrudata.cu aceleasi proprietati ca
izolatia conductei de baza.

Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Curbele vor avea la capete portiuni de
cate 150 mm latime, neacoperite de
polietilena.

Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare  catre  beneficiar.  Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator.

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev.fO 1] 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:

Aprobat Ing. Trusu M. 11.2014

Nume Document:
P314 CS R02

Denumire proiect :

DOCUMENTATIE AVIZATA - CAIET DE SARCINI.doc

Pagina
93




P N

i

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI

a0
wiEkpy

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

14.FISA TEHNICA
CURBE 45° -5 Dn

BENEFICIAR:

SOCIETATEA NATIONALA DE
TRANSPORT GAZE NATURALE
,TRANSGAZ” SA MEDIAS

PROIECT:
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-1/2011

Diametrul ( mm )

508.0x6.3mm

Cantitate (buc)

4

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-1/2011

b) Material

- denumire L360M

- specificatie standard SR EN I1SO 3183:2013
c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1 B2-2.5mm

Curbele vor fi izolate cu polietilena
extrudata.cu aceleasi proprietati ca
izolatia conductei de baza.

Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Curbele vor avea la capete portiuni de
cate 150 mm latime, neacoperite de
polietilena.

Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare  catre  beneficiar.  Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev.fO 1] 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:

Aprobat Ing. Trusu M. 11.2014

Nume Document:
P314 CS R02

Denumire proiect :
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E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI i‘é

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

o LYY (e 7 LY B

Y o

1SO 14001 OHSAS 180

Cerificat Nr.1987
ISO 9001

15.FISA TEHNICA
CURBE 60° -5 Dn

BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

,TRANSGAZ” SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-1/2011

Diametrul ( mm )

508.0x6.3mm

Cantitate (buc)

1

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-1/2011

b) Material

- denumire L360M
- specificatie standard SR EN I1SO 3183:2013
c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1 B2-2.5mm

Curbele vor fi izolate cu polietilena
extrudata.cu aceleasi proprietati ca
izolatia conductei de baza.

Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Curbele vor avea la capete portiuni de
cate 150 mm latime, neacoperite de
polietilena.

Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare  catre  beneficiar.  Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev.fO 1] 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:

Aprobat Ing. Trusu M. 11.2014

Nume Document: Denumire proiect : Pagina
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INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI

a0
wiEkpy

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

16.FISA TEHNICA
CURBE 90° -5 Dn

BENEFICIAR:

SOCIETATEA NATIONALA DE
TRANSPORT GAZE NATURALE
,TRANSGAZ” SA MEDIAS

PROIECT:
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-1/2011

Diametrul ( mm )

508.0x6.3m

Cantitate (buc)

18

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-1/2011

b) Material

- denumire L360M

- specificatie standard SR EN I1SO 3183:2013
c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1 B2-2.5mm

Curbele vor fi
extrudata.cu aceleasi
izolatia conductei de baza.
Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Curbele vor avea la capete portiuni de
cate 150 mm latime, neacoperite de
polietilena.

Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare  catre  beneficiar.  Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator

izolate cu polietilena
proprietati ca

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev.fO 1] 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:

Aprobat Ing. Trusu M. 11.2014

Nume Document:
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E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI i‘(‘:

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

17.FISA TEHNICA
CURBE 90° -5 Dn

BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

,TRANSGAZ" SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-1/2011

Diametrul ( mm)

508.0x7.1mm

Cantitate (buc)

3

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-1/2011

b) Material

- denumire

L360M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie

Acoperire exterioara cu:

- un strat grund epoxidic cu zinc cu
grosime strat uscat 75-80 um;.

- 2 straturi vopsea epoxidica (culoare
galben) cu grosime strat uscat 80-125
Hm;

- grosimea totala a peliculei uscate 155-
205 pm

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;
Rezilienta -30°C

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev. | O |1 2| 3| 4
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Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:
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S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI
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Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

18.FISA TEHNICA
CURBE 90° -5 Dn

BENEFICIAR:

SOCIETATEA NATIONALA DE
TRANSPORT GAZE NATURALE
,TRANSGAZ” SA MEDIAS

PROIECT:
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-1/2011

Diametrul ( mm )

406.4x6.3mm

Cantitate (buc)

2

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-1/2011

b) Material

- denumire L360M

- specificatie standard SR EN I1SO 3183:2013
c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1 B2-2.5mm

Curbele vor fi izolate cu polietilena
extrudata.cu aceleasi proprietati ca
izolatia conductei de baza.

Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Curbele vor avea la capete portiuni de
cate 150 mm latime, neacoperite de
polietilena.

Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare  catre  beneficiar.  Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev.fO 1] 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:

Aprobat Ing. Trusu M. 11.2014

Nume Document:
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INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI

a0
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Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

19.FISA TEHNICA
CURBE 90° -5 Dn

BENEFICIAR:

SOCIETATEA NATIONALA DE
TRANSPORT GAZE NATURALE
,TRANSGAZ” SA MEDIAS

PROIECT:
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-1/2011

Diametrul ( mm )

219.1x4.5mm

Cantitate (buc)

2

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-1/2011

b) Material

- denumire L360M

- specificatie standard SR EN I1SO 3183:2013
c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1 B2-2.5mm

Curbele vor fi izolate cu polietilena
extrudata.cu aceleasi proprietati ca
izolatia conductei de baza.

Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Curbele vor avea la capete portiuni de
cate 150 mm latime, neacoperite de
polietilena.

Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare  catre  beneficiar.  Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev.fO 1] 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:

Aprobat Ing. Trusu M. 11.2014
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INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI

a0
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Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

20.FISA TEHNICA
CURBE 45° -5 Dn

BENEFICIAR:

SOCIETATEA NATIONALA DE
TRANSPORT GAZE NATURALE
,TRANSGAZ” SA MEDIAS

PROIECT:
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-1/2011

Diametrul ( mm )

114.3x4.0mm

Cantitate (buc)

2

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-1/2011

b) Material

- denumire L290M

- specificatie standard SR EN I1SO 3183:2013
c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1 B2-2.5mm

Curbele vor fi izolate cu polietilena
extrudata.cu aceleasi proprietati ca
izolatia conductei de baza.

Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Curbele vor avea la capete portiuni de
cate 150 mm latime, neacoperite de
polietilena.

Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare  catre  beneficiar.  Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev.fO 1] 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:

Aprobat Ing. Trusu M. 11.2014
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INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI

a0
wiEkpy

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

21.FISA TEHNICA
CURBE 60° -5 Dn

BENEFICIAR:

SOCIETATEA NATIONALA DE
TRANSPORT GAZE NATURALE
,TRANSGAZ” SA MEDIAS

PROIECT:
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-1/2011

Diametrul ( mm )

114.3x4.0mm

Cantitate (buc)

2

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-1/2011

b) Material

- denumire L290M

- specificatie standard SR EN I1SO 3183:2013
c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1 B2-2.5mm

Curbele vor fi izolate cu polietilena
extrudata.cu aceleasi proprietati ca
izolatia conductei de baza.

Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Curbele vor avea la capete portiuni de
cate 150 mm latime, neacoperite de
polietilena.

Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare  catre  beneficiar.  Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev.fO 1] 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013
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INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI

a0
wiEkpy

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

22.FISA TEHNICA
CURBE 90° -5 Dn

BENEFICIAR:

SOCIETATEA NATIONALA DE
TRANSPORT GAZE NATURALE
,TRANSGAZ” SA MEDIAS

PROIECT:
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-1/2011

Diametrul ( mm )

114.3x4.0mm

Cantitate (buc)

1

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-1/2011

b) Material

- denumire L290M

- specificatie standard SR EN I1SO 3183:2013
c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1 B2-2.5mm

Curbele vor fi
extrudata.cu aceleasi
izolatia conductei de baza.
Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Curbele vor avea la capete portiuni de
cate 150 mm latime, neacoperite de
polietilena.

Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare  catre  beneficiar.  Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator

izolate cu polietilena
proprietati ca

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev.fO 1] 2| 3| 4
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E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI i‘(‘:

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

23.FISA TEHNICA
COT90° - 1.5 Dn

BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

,TRANSGAZ” SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-2/2005

Diametrul ( mm )

508.0x6.3mm

Cantitate (buc)

7

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-2/2011

b) Material

- denumire

L360M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie

Acoperire exterioara cu:

- un strat grund epoxidic cu zinc cu
grosime strat uscat 75-80 um;.

- 2 straturi vopsea epoxidica (culoare
galben) cu grosime strat uscat 80-125
pm;

- grosimea totala a peliculei uscate 155-
205 um

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;
Rezilienta -30°C
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E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI i‘(‘:

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

24.FISA TEHNICA
COT45°-1.5Dn

BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

,TRANSGAZ” SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-2/2005

Diametrul ( mm )

508.0x6.3mm

Cantitate (buc)

1

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-2/2011

b) Material

- denumire

L360M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie

Acoperire exterioara cu:

- un strat grund epoxidic cu zinc cu
grosime strat uscat 75-80 um;.

- 2 straturi vopsea epoxidica (culoare
galben) cu grosime strat uscat 80-125
pm;

- grosimea totala a peliculei uscate 155-
205 um

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;
Rezilienta -30°C

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev. | O |12 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:
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E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI i‘(‘:

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

25.FISA TEHNICA
COT90° - 1.5 Dn

BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

,TRANSGAZ” SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-2/2005

Diametrul ( mm )

406.4x6.3mm

Cantitate (buc)

4

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-2/2011

b) Material

- denumire

L360M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie

Acoperire exterioara cu:

- un strat grund epoxidic cu zinc cu
grosime strat uscat 75-80 um;.

- 2 straturi vopsea epoxidica (culoare
galben) cu grosime strat uscat 80-125
pm;

- grosimea totala a peliculei uscate 155-
205 um

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;
Rezilienta -30°C

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev. | O |12 3| 4
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E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI i‘(‘:

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

26.FISA TEHNICA
COT45°-1.5Dn

BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

,TRANSGAZ” SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-2/2005

Diametrul ( mm )

406.4x6.3mm

Cantitate (buc)

1

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-2/2011

b) Material

- denumire L360M
- specificatie standard SR EN ISO 3183:2013
c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1 B2-2.5mm

Fitingurile vor fi izolate cu polietilena
extrudata.cu aceleasi proprietati ca
izolatia conductei de baza.

Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Fitingurile vor avea la capete portiuni
neacoperite de polietilena pentru a putea
fi imbinate cu elementele conductei.
Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare  catre  beneficiar.  Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator.

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;
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E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI i‘(‘:

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

27.FISA TEHNICA
COT90° - 1.5 Dn

BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

,TRANSGAZ” SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-2/2005

Diametrul ( mm )

168.3x5.0mm

Cantitate (buc)

12

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-2/2011

b) Material

- denumire

L360M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1

Fitingurile vor fi izolate cu polietilena
extrudata.cu aceleasi proprietati ca
izolatia conductei de baza.

Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Fitingurile vor avea la capete portiuni
neacoperite de polietilena pentru a putea
fi imbinate cu elementele conductei.
Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare  catre  beneficiar.  Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;

Proiectat Ing. Dursina |. Proiect nr.: Rev. O (1 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:
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E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI i‘(‘:

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

28.FISA TEHNICA
COT90° - 1.5 Dn

BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

,TRANSGAZ” SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-2/2005

Diametrul ( mm )

114.3x4.0mm

Cantitate (buc)

1

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-2/2011

b) Material

- denumire

L290M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1

Fitingurile vor fi izolate cu polietilena
extrudata.cu aceleasi proprietati ca
izolatia conductei de baza.

Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Fitingurile vor avea la capete portiuni
neacoperite de polietilena pentru a putea
fi imbinate cu elementele conductei.
Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare  catre  beneficiar.  Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;

Proiectat Ing. Dursina |. Proiect nr.: Rev. O (1 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013
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E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI i‘(‘:

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

29.FISA TEHNICA
COT90° - 1.5 Dn

BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

,TRANSGAZ” SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-2/2005

Diametrul ( mm )

60.3x4.0mm

Cantitate (buc)

4

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-2/2011

b) Material

- denumire

L290M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1

Fitingurile vor fi izolate cu polietilena
extrudata.cu aceleasi proprietati ca
izolatia conductei de baza.

Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Fitingurile vor avea la capete portiuni
neacoperite de polietilena pentru a putea
fi imbinate cu elementele conductei.
Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare  catre  beneficiar.  Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator.

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;

Proiectat Ing. Dursina |. Proiect nr.: Rev. O (1 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:

Aprobat Ing. Trusu M. 11.2014

Nume Document: Denumire proiect : Pagina

P314 CS R0O2 DOCUMENTATIE AVIZATA - CAIET DE SARCINI.doc 109




E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI i‘(‘:

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

30.FISA TEHNICA

TEU EGAL
BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIEST!
,TRANSGAZ" SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-2/2005

Diametrul ( mm )

508.0x6.3mm

Cantitate (buc)

5

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-2/2011

b) Material

- denumire

L360M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1

Fitingurile vor fi izolate cu polietilena
extrudata.cu aceleasi proprietati ca
izolatia conductei de baza.

Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Fitingurile vor avea la capete portiuni
neacoperite de polietilena pentru a putea
fi imbinate cu elementele conductei.
Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare  catre  beneficiar.  Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;

Proiectat Ing. Dursina |. Proiect nr.: Rev. O (1 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013
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E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI i‘(‘:

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

31.FISA TEHNICA

TEU EGAL
BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIEST!
,TRANSGAZ" SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-2/2005

Diametrul ( mm )

406.4x6.3mm

Cantitate (buc)

1

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-2/2011

b) Material

- denumire

L360M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1

Fitingurile vor fi izolate cu polietilena
extrudata.cu aceleasi proprietati ca
izolatia conductei de baza.

Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Fitingurile vor avea la capete portiuni
neacoperite de polietilena pentru a putea
fi imbinate cu elementele conductei.
Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare  catre  beneficiar.  Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator.

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;

Proiectat Ing. Dursina |. Proiect nr.: Rev. O (1 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:
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E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI i‘(‘:

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

32.FISA TEHNICA

TEU EGAL
BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIEST!
,TRANSGAZ" SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-2/2005

Diametrul ( mm )

168.3x5.0mm

Cantitate (buc)

2

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-2/2011

b) Material

- denumire

L360M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1

Fitingurile vor fi izolate cu polietilena
extrudata.cu aceleasi proprietati ca
izolatia conductei de baza.

Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Fitingurile vor avea la capete portiuni
neacoperite de polietilena pentru a putea
fi imbinate cu elementele conductei.
Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare  catre  beneficiar.  Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator.

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;

Proiectat Ing. Dursina |. Proiect nr.: Rev. O (1 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:
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E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI i‘(‘:

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

33.FISA TEHNICA

TEU EGAL
BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIEST!
,TRANSGAZ" SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-2/2005

Diametrul ( mm )

168.3x5.0mm

Cantitate (buc)

3

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-2/2011

b) Material

- denumire

L360M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie

Acoperire exterioara cu:

- un strat grund epoxidic cu zinc cu
grosime strat uscat 75-80 um;.

- 2 straturi vopsea epoxidica (culoare
galben) cu grosime strat uscat 80-125
pm;

- grosimea totala a peliculei uscate 155-
205 um

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;
Rezilienta -30°C

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev. O |12 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:

Aprobat Ing. Trusu M. 11.2014
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E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI i‘(‘:

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

34.FISA TEHNICA

TEU EGAL
BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIEST!
,TRANSGAZ" SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-2/2005

Diametrul ( mm )

60.3x4.0mm

Cantitate (buc)

1

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-2/2011

b) Material

- denumire

L290M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie

Acoperire exterioara cu:

- un strat grund epoxidic cu zinc cu
grosime strat uscat 75-80 um;.

- 2 straturi vopsea epoxidica (culoare
galben) cu grosime strat uscat 80-125
pm;

- grosimea totala a peliculei uscate 155-
205 um

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;
Rezilienta -30°C
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Certifical Nr.1987 Barlifeatir 1325
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35.FISA TEHNICA
TEU REDUSCU GRILA

BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

,TRANSGAZ” SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-2/2005

Diametrul ( mm )

508.0x6.3-406.4x6.3mm

Cantitate (buc)

2

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-2/2011

b) Material

- denumire

L360M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie

Fitingurile vor fi izolate cu polietilena
extrudata.cu aceleasi proprietati ca
izolatia conductei de baza.

Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Va fi prevazut cu grila pe partea redusa.
Fitingurile vor avea la capete portiuni
neacoperite de polietilena pentru a putea
fi imbinate cu elementele conductei.
Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare  catre  beneficiar.  Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;
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Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

36.FISA TEHNICA

TEU REDUS
BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIEST!
,TRANSGAZ" SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-2/2005

Diametrul ( mm )

406.4x6.3-168.3x5.0mm

Cantitate (buc)

3

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-2/2011

b) Material

- denumire

L360M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie

Acoperire exterioara cu:

- un strat grund epoxidic cu zinc cu
grosime strat uscat 75-80 um;.

- 2 straturi vopsea epoxidica (culoare
galben) cu grosime strat uscat 80-125
pm;

- grosimea totala a peliculei uscate 155-
205 um

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;
Rezilienta -30°C

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev. O |12 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:
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Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

37.FISA TEHNICA

TEU REDUS
BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIEST!
,TRANSGAZ" SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-2/2005

Diametrul ( mm )

508.0x7.1-323.9x5.0mm

Cantitate (buc)

4

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-2/2011

b) Material

- denumire

L360M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1

Fitingurile vor fi izolate cu polietilena
extrudata.cu aceleasi proprietati ca
izolatia conductei de baza.

Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Fitingurile vor avea la capete portiuni
neacoperite de polietilena pentru a putea
fi imbinate cu elementele conductei.
Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare catre beneficiar. Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;

Proiectat Ing. Dursina . Proiect nr.: Rev. O |1 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013
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Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

38.FISA TEHNICA

TEU REDUS
BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIEST!
,TRANSGAZ" SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-2/2005

Diametrul ( mm )

114.3x4.0-60.3x4.0mm

Cantitate (buc)

2

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-2/2011

b) Material

- denumire

L290M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1

Fitingurile vor fi izolate cu polietilena
extrudata.cu aceleasi proprietati ca
izolatia conductei de baza.

Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Fitingurile vor avea la capete portiuni
neacoperite de polietilena pentru a putea
fi imbinate cu elementele conductei.
Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare catre beneficiar. Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;
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Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

39.FISA TEHNICA
REDUCTIE CENTRICA

BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

,TRANSGAZ" SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-2/2005

Diametrul ( mm )

508.0x6.3-406.4x6.3mm

Cantitate (buc)

4

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-2/2011

b) Material

- denumire

L360M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1

Fitingurile vor fi izolate cu polietilena
extrudata.cu aceleasi proprietati ca
izolatia conductei de baza.

Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Fitingurile vor avea la capete portiuni
neacoperite de polietilena pentru a putea
fi imbinate cu elementele conductei.
Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare catre beneficiar. Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;

Proiectat Ing. Dursina . Proiect nr.: Rev. O |1 2| 3| 4
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Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

40.FISA TEHNICA
REDUCTIE CENTRICA

BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

,TRANSGAZ" SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-2/2005

Diametrul ( mm )

406.4x6.3-273.0x6.3mm

Cantitate (buc)

1

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-2/2011

b) Material

- denumire

L360M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1

Fitingurile vor fi izolate cu polietilena
extrudata.cu aceleasi proprietati ca
izolatia conductei de baza.

Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Fitingurile vor avea la capete portiuni
neacoperite de polietilena pentru a putea
fi imbinate cu elementele conductei.
Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare catre beneficiar. Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;
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Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

41.FISA TEHNICA
REDUCTIE CENTRICA

BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

,TRANSGAZ" SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-2/2005

Diametrul ( mm )

406.4x6.3-219.0x4.5mm

Cantitate (buc)

5

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-2/2011

b) Material

- denumire

L360M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1

Fitingurile vor fi izolate cu polietilena
extrudata.cu aceleasi proprietati ca
izolatia conductei de baza.

Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Fitingurile vor avea la capete portiuni
neacoperite de polietilena pentru a putea
fi imbinate cu elementele conductei.
Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare catre beneficiar. Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;
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Certificat Nr 1987 S

1SO 9001|1S

42.FISA TEHNICA
REDUCTIE CENTRICA

BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

,TRANSGAZ" SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-2/2005

Diametrul ( mm )

219.1x5.0-168.3x5.0mm

Cantitate (buc)

6

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-2/2011

b) Material

- denumire

L360M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1

Fitingurile vor fi izolate cu polietilena
extrudata.cu aceleasi proprietati ca
izolatia conductei de baza.

Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Fitingurile vor avea la capete portiuni
neacoperite de polietilena pentru a putea
fi imbinate cu elementele conductei.
Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare catre beneficiar. Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;
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43.FISA TEHNICA
REDUCTIE CENTRICA

BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

,TRANSGAZ" SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C [ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-2/2005

Diametrul ( mm )

168.3x4.0-114.3x4.0mm

Cantitate (buc)

1

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-2/2011

b) Material

- denumire

L360M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie conform SR EN 1SO 21809-1

Fitingurile vor fi izolate cu polietilena
extrudata.cu aceleasi proprietati ca
izolatia conductei de baza.

Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Fitingurile vor avea la capete portiuni
neacoperite de polietilena pentru a putea
fi imbinate cu elementele conductei.
Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare catre beneficiar. Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;
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Certificat Nr 1987 S
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44.FISA TEHNICA

CAPAC
BENEFICIAR: PROIECT:
SOCIETATEA NATIONALA DE MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
TRANSPORT GAZE NATURALE NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI
»,TRANSGAZ" SA MEDIAS

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 14870-2/2005

Diametrul ( mm )

355.6x5.6 mm

Cantitate (buc)

1

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Conditii tehnice generale de calitate

| SR EN 14870-2/2011

b) Material

- denumire

L360M

- specificatie standard

SR EN ISO 3183:2013

c) Tip izolatie conform SR EN I1SO 21809-1

Fitingurile vor fi izolate cu polietilena
extrudata.cu aceleasi proprietati ca
izolatia conductei de baza.

Izolarea sudurilor se face cu mansoane
termocontractile.

Fitingurile vor avea la capete portiuni
neacoperite de polietilena pentru a putea
fi imbinate cu elementele conductei.
Suprafata interioara va fi asigurata
corespunzator contra coroziunii, pentru
livrare catre beneficiar. Capetele
sanfrenate vor fi protejate corespunzator

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1 ;
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45.FISA TEHNICA

FLANSE CU GAT

BENEFICIAR:

SOCIETATEA NATIONALA DE
TRANSPORT GAZE NATURALE
,TRANSGAZ” SA MEDIAS

PROIECT:
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 25

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C /[ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°C

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 1092-1+A1:2013

Diametrul nominal ( mm )

500, 400, 250; 200,150, 50

Numar de bucati

Dn500-9buc; Dn400-5buc; ; Dn250-
1buc; ;:Dn200-1buc; Dn150-25buc;
Dn50—5buc

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Standard conditii tehnice generale de calitate | SR EN 1092-1+A1:2013

b) Suprafata de etansare

- tip RF( raised face)
- standard SR EN 1092-1+A1:2013
c) Material
- denumire P285NH
- specificatie standard SR EN 10222-4:2002/A1:2002

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1

Proiectat Ing. Dursina |. Proiect nr.: Rev.fO 1] 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:

Aprobat Ing. Trusu M. 11.2014
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46.FISA TEHNICA
FLANSEOARBE

BENEFICIAR:

SOCIETATEA NATIONALA DE
TRANSPORT GAZE NATURALE
,TRANSGAZ" SA MEDIAS

PROIECT:
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune Pn 25
Temperatura de lucru( min/max) , °C +2°C /[ +25°C
Temperatura mediului ambiant( min/max), °C -30,0°C / +39,4°C

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 1092-1+A1:2013

Diametrul nominal ( mm )

150; 50

Numar de bucati

Dn150-5buc; Dn50-1buc

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Standard conditii tehnice generale de calitate | SR EN 1092-1+A1:2013

b) Suprafata de etansare

- tip RF( raised face)
- standard SR EN 1092-1+A1:2013
c) Material
- denumire P285NH
- specificatie standard SR EN 10222-4:2002/A1:2002

d) Cerinte suplimentare

Certificate de calitate tip EN 10204-3.1

Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev.fO 1] 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013

Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:

Aprobat Ing. Trusu M. 11.2014
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47.FISA TEHNICA
GARNITURI

BENEFICIAR:

SOCIETATEA NATIONALA DE
TRANSPORT GAZE NATURALE
,TRANSGAZ” SA MEDIAS

PROIECT:
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Clasa de presiune

Pn 40

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C [ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°C

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

SR EN 1514/2-2005

Diametrul nominal ( mm )

500,400,250;200;150;50

Numar de bucati

Dn500-10buc; Dn400-5buc; Dn250-
2buc; Dn200-2buc; Dn150-20buc;Dn50-

6buc
3. CONDITII DE EXECUTIE
a) Standard conditii tehnice de calitate |
b) Suprafata de etansare
- tip Cl/l
- standard SR EN 1514-1
c) Material
- denumire Grafit expandat cu insertie tip IBC
- standard SR EN 1514-1
d) Cerinte suplimentare Certificate de calitate tip EN 10204-3.1
Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev.fO 1) 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013
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48.FISA TEHNICA
PREZOANE

BENEFICIAR:

SOCIETATEA NATIONALA DE
TRANSPORT GAZE NATURALE
,TRANSGAZ” SA MEDIAS

PROIECT:
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C [ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°C

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

STAS 8121/2-84

Dimensiuni

M33x180, M33x175; M27x140; M24x130:;
M24x110; M16x90:;

Numar de bucati

M33x180-280buc; M33x175-80buc;
M27x140-24buc;; M24x130-120buc;
M24x110-96buc; M16x90-24buc

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Documentatie de executie

b) Conditii tehnice generale de calitate

c) Material
- marca 42 CrMO 11 AS grupa B conform SR EN
10269/2002
- standard STAS 11290-89
Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev.fO 1] 2| 3| 4
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49.FISA TEHNICA
PIULITE

BENEFICIAR:

SOCIETATEA NATIONALA DE
TRANSPORT GAZE NATURALE
,TRANSGAZ” SA MEDIAS

PROIECT:
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
NATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI

1. CONDITII DE LUCRU

Fluidul de lucru

Gaze naturale

Temperatura de lucru( min/max) , °C

+2°C [ +25°C

Temperatura mediului ambiant( min/max), °C

-30,0°C / +39,4°C

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE

Standard de referinta

STAS 8121/1-84

Dimensiuni

M33, M27; M24; M16

Numar de bucati

M33-520buc;M27-48buc; M24-430buc;
M26-48buc

3. CONDITII DE EXECUTIE

a) Documentatie de executie

b) Conditii tehnice generale de calitate

c) Material
- marca 25 CrMO 11 AS grupa B conform SR EN
10269/2002
- standard STAS 11290-89
Proiectat Ing. Dursina I. Proiect nr.: Rev.fO 1] 2| 3| 4
Verificat Ing. Nan J. C. 314/2013
Sef Proiect Ing. Dursina I. Data:
Aprobat Ing. Trusu M. 11.2014
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50.FISA TEHNICA

1. [GENERALITATI
2. |nformatii completate de ®proiectant U producator A beneficiar sau producator
3. |® Nr. de eticheta — ROBINET CU SFERA
4. |®Amplasare:Conform planuri T14-205 si T13-1389
5. |® Destinatia ® Izolare O Retinere O Avarie O Altele
6. |®Dimensiune nominala 20" ONr. Bucati 2 eStandarde de referinta SR EN 1983/2014
7. lPuL ROBINETULUI ®Debit Maxim 80.000Smc/h
|®Tip OCu sertar O Pana O Paralel cu trecere directa ®Soc Da ®Vibratie Nu
9. O Expandabil cu trecere directa ®Fluid
10. ®Sfera O Sfera plutitoare ® Cu sfera si cep ®Nume Gaze naturale
11. O Cu ventil ®Greutate specifica: 0,65 (aer=1) 0
12. O Fluture OViscozitate: cP @ °C
13. O De retinere O Cu doua clapete O Cu o clapeta O Sfera cP @ °C
14. O Piston O Ventil ®Agenti corozivi: Nu ®Conditii umede:Da
15. O Cu ventil
16. OCuac ®Impuritati solide:Nu O Altele
17. O Altele ®Orientare
18. O 0s&Y O Vertical ® Orizontal O Inclinat
10. ®Actionat manual ®Proiectare pentru rezistenta la foc conform API specificatie 6FA
20. |OActuator DATE DE AMPLASARE
21. O Electric, O Hidraulic O Pneumatic ®Amplasare
22. O Presiune aer/ulei, minimum barg maximum, barg O Interior O Incalzit
23. O Fazaltensiune/frecventa ®EXxterior ®Neincalzit
24. O Timp de inchidere, secunde OClasificarea zonei electrice:
25. O Protectie antiexploziva O Clasa OGrupa ODivizia
26. O Pozitie in caz de avarie Olnchis O Deschis  OUltima pozitie [®Date despre mediu
27. O Pozitie lipsa alimentare Olnchis O Deschis  OUltima pozitie ®Temp. mediului ambiant, maximum, ‘C+39,4  minimum , °C — 30,0
28. |O Semnalizatoare electrice de pozitie ® Umiditate relativa 80 %
29. O Caracteristici electrice contact O Altele
30. O pozitie inchis/deschis
31. O Protectie antiexploziva CONSTRUCTIE
32. |O Comanda de la distanta (ISupapa de siguranta la corp/cavitatea capacului:
33, [OCutie comandamontatadirectpe actuator [Scaunele etansarii
34. |OTija OAscendenta O Neascendenta [] Sudate U Filetate [ Presate la cald
35. |O Cerinte speciale
36. O Pentru depresurizare O Fluid cu solide ®Roata de manevra
37. O Godevilabil O Altele [1 Marime,inch UForta de actionare, -
38. |OTrecere ®Demultiplicator de forta:
39. O Redusa ®Nominala |EMateriale:
40. | Etansare X Corp P285NH sau /G20Mn5 & Capac P285NH sau /G20Mn5
41. ®Metalica Cincarcat a cu metal dur: Da/Nu [ Moale X Element de inchidere 13 % Cr [Xl Etansare metalica 13 % Cr
42. |LEGATURI [l Inele de etansare [ Etansare moale
43. |®Legaturi la proces [ Tija [ Arc
44. OCu flansa 20" Pn 25-SR EN 1092- O Cu sudura U] Elastomeri U Garnitura cutiei de etansare
1:2008
45. O Filetate O Altele [IMasa robinet, kg:
46. |'Legaturi auxiliare ale corpului OMecanism de blocare, incuiere: Da
a7. I Numar [ Marime O Tip INCERCARI
48. | CONDITII DE EXPLOATARE ®Incercari conform standard:API 598, APl 6D
49, |® Material ®Teste optionale ® Cu aer ® Moment tija ® Foc
50. [®Clasa de robineti Pn 25 ®Observatii:
51. I:Conditii de exploatare
) B - Flanse de legatura: SR EN 1092-1:2008;
52. ®Temperatura maximum, 50,0 °C  minimum,5 °C i Echipat cu reductor.
53. ®Presiune maximum, 25 bar
54.
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INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

51.FISA TEHNICA

1. [GENERALITATI
2. |nformatii completate de ®proiectant U producator A beneficiar sau producator
3. |® Nr. de eticheta — ROBINET CU SFERA
4. |®Amplasare:Conform plan T13-1383
5. |® Destinatia ® Izolare O Retinere O Avarie O Altele
6. |®Dimensiune nominala 20" ONr. Bucati 1 eStandarde de referinta SR EN 1983/2014
7. lPuL ROBINETULUI ®Debit Maxim 80.000Smc/h
|®Tip OCu sertar O Pana O Paralel cu trecere directa ®Soc Da O Vibratie Nu
9. O Expandabil cu trecere directa ®Fluid
10. ®Sfera O Sfera plutitoare ® Cu sfera si cep ®Nume Gaze naturale
11. O Cu ventil ®Greutate specifica: 0,65 (aer=1) 0
12. O Fluture O Viscozitate: cP @ °C
13. O De retinere O Cu doua clapete O Cu o clapeta O Sfera cP @ °C
14. O Piston O Ventil ®Agenti corozivi: Nu ®Conditii umede:Da
15. O Cu ventil
16. OCuac ®Impuritati solide:Nu O Altele
17. O Altele ®Orientare
18. O 0s&Y O Vertical ® Orizontal O Inclinat
10. ®Actionat manual ®Proiectare pentru rezistenta la foc conform API specificatie 6FA
20. |OActuator DATE DE AMPLASARE
21. O Electric, O Hidraulic O Pneumatic ®Amplasare
22. O Presiune aer/ulei, minimum barg maximum, barg O Interior O Incalzit
23. O Fazaltensiune/frecventa ®EXxterior ®Neincalzit
24. O Timp de inchidere, secunde OClasificarea zonei electrice:
25. O Protectie antiexploziva O Clasa OGrupa ODivizia
26. O Pozitie in caz de avarie Olnchis O Deschis  OUltima pozitie [®Date despre mediu
27. O Pozitie lipsa alimentare Olnchis O Deschis  OUltima pozitie ®Temp. mediului ambiant, maximum, ‘C+39,4  minimum , °C — 30,0
28. |O Semnalizatoare electrice de pozitie O Umiditate relativa
29. O Caracteristici electrice contact O Altele
30. O pozitie inchis/deschis
31. O Protectie antiexploziva CONSTRUCTIE
32. |O Comanda de la distanta (ISupapa de siguranta la corp/cavitatea capacului:
33, [OCutie comandamontatadirectpe actuator [Scaunele etansarii
34. |OTija OAscendenta O Neascendenta [] Sudate U Filetate [ Presate la cald
35. |O Cerinte speciale
36. O Pentru depresurizare O Fluid cu solide ®Roata de manevra
37. O Godevilabil O Altele [1 Marime,inch UForta de actionare, -
38. |OTrecere ®Demultiplicator de forta:
39. O Redusa ®Nominala |EMateriale:
40. | Etansare X Corp P285NH sau /G20Mn5 & Capac P285NH sau /G20Mn5
41. ®Metalica Cincarcat a cu metal dur: Da/Nu [ Moale X Element de inchidere 13 % Cr [Xl Etansare metalica 13 % Cr
42. |LEGATURI [l Inele de etansare [ Etansare moale
43. |®Legaturi la proces [ Tija [ Arc
44, OCu flansa ® Cu sudura U] Elastomeri U Garnitura cutiei de etansare
45. O Filetate O Altele [IMasa robinet, kg:
46. |'Legaturi auxiliare ale corpului OMecanism de blocare, incuiere: Da
a7. ) Numar [ Marime O Tip INCERCARI
48. | CONDITII DE EXPLOATARE ®Incercari conform standard:API 598, APl 6D
49. |® Material ®Teste optionale ® Cu aer ® Moment tija ® Foc
50. [®Clasa de robineti Pn 25 ®Observatii:
51. I:Conditii de exploatare - Capete pentru sudare;
52. ®Temperatura maximum, 50,0 °C  minimum,5 °C - Montat ingropat;
53, ®Presiune maximum, 25 bar - Echipat cu reductor cu actionare de la suprafata.
54.
55.
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INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

52.FISA TEHNICA

1. [GENERALITATI
2. |nformatii completate de ®proiectant U producator A beneficiar sau producator
3. |® Nr. de eticheta — ROBINET CU SFERA
4. |®Amplasare:Conform plan T13-1377
5. |® Destinatia ® Izolare O Retinere O Avarie O Altele
6. |®Dimensiune nominala 16” ONr. Bucati 1 eStandarde de referinta SR EN 1983/2014
7. lPuL ROBINETULUI ®Debit Maxim 5.000Smc/h
|®Tip OCu sertar O Pana O Paralel cu trecere directa ®Soc Da O Vibratie Nu
9. O Expandabil cu trecere directa ®Fluid
10. ®Sfera O Sfera plutitoare ® Cu sfera si cep ®Nume Gaze naturale
11. O Cu ventil ®Greutate specifica: 0,65 (aer=1) 0
12. O Fluture O Viscozitate: cP @ °C
13. O De retinere O Cu doua clapete O Cu o clapeta O Sfera cP @ °C
14. O Piston O Ventil ®Agenti corozivi: Nu ®Conditii umede:Da
15. O Cu ventil
16. OCuac ®Impuritati solide:Nu O Altele
17. O Altele ®Orientare
18. O 0s&Y O Vertical ® Orizontal O Inclinat
10. ®Actionat manual ®Proiectare pentru rezistenta la foc conform API specificatie 6FA
20. |OActuator DATE DE AMPLASARE
21. O Electric, O Hidraulic O Pneumatic ®Amplasare
22. O Presiune aer/ulei, minimum barg maximum, barg O Interior O Incalzit
23. O Fazaltensiune/frecventa ®EXxterior ®Neincalzit
24. O Timp de inchidere, secunde OClasificarea zonei electrice:
25. O Protectie antiexploziva O Clasa OGrupa ODivizia
26. O Pozitie in caz de avarie Olnchis O Deschis  OUltima pozitie |[®Date despre mediu
27. O Pozitie lipsa alimentare Olnchis O Deschis  OUltima pozitie ®Temp. mediului ambiant, maximum, ‘C+39,4  minimum , °C — 30,0
28. |O Semnalizatoare electrice de pozitie O Umiditate relativa
29. O Caracteristici electrice contact O Altele
30. O pozitie inchis/deschis
31. O Protectie antiexploziva CONSTRUCTIE
32. |O Comanda de la distanta (ISupapa de siguranta la corp/cavitatea capacului:
33, [OCutie comandamontatadirectpe actuator [Scaunele etansarii
34. |OTija OAscendenta O Neascendenta [] Sudate U Filetate [ Presate la cald
35. |O Cerinte speciale
36. O Pentru depresurizare O Fluid cu solide ®Roata de manevra
37. O Godevilabil O Altele [1 Marime,inch UForta de actionare, -
38. |OTrecere ®Demultiplicator de forta:
39. O Redusa ®Nominala |EMateriale:
40. | Etansare X Corp P285NH sau /G20Mn5 & Capac P285NH sau /G20Mn5
41. ®Metalica Cincarcat a cu metal dur: Da/Nu [ Moale X Element de inchidere 13 % Cr [Xl Etansare metalica 13 % Cr
42. |LEGATURI [l Inele de etansare [ Etansare moale
43. |®Legaturi la proces [ Tija [ Arc
44, OCu flansa ® Cu sudura U] Elastomeri U Garnitura cutiei de etansare
45. O Filetate O Altele [IMasa robinet, kg:
46. |'Legaturi auxiliare ale corpului OMecanism de blocare, incuiere: Da
a7. ) Numar [ Marime O Tip INCERCARI
48. | CONDITII DE EXPLOATARE ®Incercari conform standard:API 598, APl 6D
49. |® Material ®Teste optionale ® Cu aer ® Moment tija ® Foc
50. [®Clasa de robineti Pn 25 ®Observatii:
51. I:Conditii de exploatare - Capete pentru sudare;
52. ®Temperatura maximum, 50,0 °C  minimum,5 °C - Montat ingropat;
53, ®Presiune maximum, 25 bar - Echipat cu reductor cu actionare de la suprafata.
54.
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53.FISA TEHNICA

1. [GENERALITATI
2. |nformatii completate de ®proiectant U producator A beneficiar sau producator
3. |® Nr. de eticheta — ROBINET CU SFERA
4. |®Amplasare:Conform plan T13-1327 plansa 1; T13-1376
5. |® Destinatia ® Izolare O Retinere O Avarie O Altele
6. |®Dimensiune nominala 4” ONr. Bucati 2 eStandarde de referinta SR EN 1983/2014
7. lPuL ROBINETULUI ®Debit Maxim 5.000Smc/h
|®Tip OCu sertar O Pana O Paralel cu trecere directa ®Soc Da O Vibratie Nu
9. O Expandabil cu trecere directa ®Fluid
10. ®Sfera O Sfera plutitoare ® Cu sfera si cep ®Nume Gaze naturale
11. O Cu ventil ®Greutate specifica: 0,65 (aer=1) 0
12. O Fluture O Viscozitate: cP @ °C
13. O De retinere O Cu doua clapete O Cu o clapeta O Sfera cP @ °C
14. O Piston O Ventil ®Agenti corozivi: Nu ®Conditii umede:Da
15. O Cu ventil
16. OCuac ®Impuritati solide:Nu O Altele
17. O Altele ®Orientare
18. O 0s&Y O Vertical ® Orizontal O Inclinat
10. ®Actionat manual ®Proiectare pentru rezistenta la foc conform API specificatie 6FA
20. |OActuator DATE DE AMPLASARE
21. O Electric, O Hidraulic O Pneumatic ®Amplasare
22. O Presiune aer/ulei, minimum barg maximum, barg O Interior O Incalzit
23. O Fazaltensiune/frecventa ®EXxterior ®Neincalzit
24. O Timp de inchidere, secunde OClasificarea zonei electrice:
25. O Protectie antiexploziva O Clasa OGrupa ODivizia
26. O Pozitie in caz de avarie Olnchis O Deschis  OUltima pozitie [®Date despre mediu
27. O Pozitie lipsa alimentare Olnchis O Deschis  OUltima pozitie ®Temp. mediului ambiant, maximum, ‘C+39,4  minimum , °C — 30,0
28. |O Semnalizatoare electrice de pozitie O Umiditate relativa
29. O Caracteristici electrice contact O Altele
30. O pozitie inchis/deschis
31. O Protectie antiexploziva CONSTRUCTIE
32. |O Comanda de la distanta (ISupapa de siguranta la corp/cavitatea capacului:
33, [OCutie comandamontatadirectpe actuator [Scaunele etansarii
34. |OTija OAscendenta O Neascendenta [] Sudate U Filetate [ Presate la cald
35. |O Cerinte speciale
36. O Pentru depresurizare O Fluid cu solide ®Roata de manevra
37. O Godevilabil O Altele [1 Marime,inch UForta de actionare, -
38. |OTrecere ®Demultiplicator de forta:
39. O Redusa ®Nominala |EMateriale:
40. | Etansare X Corp P285NH sau /G20Mn5 & Capac P285NH sau /G20Mn5
41. ®Metalica Cincarcat a cu metal dur: Da/Nu [ Moale X Element de inchidere 13 % Cr [Xl Etansare metalica 13 % Cr
42. |LEGATURI [l Inele de etansare [ Etansare moale
43. |®Legaturi la proces [ Tija [ Arc
44, OCu flansa ® Cu sudura U] Elastomeri U Garnitura cutiei de etansare
45. O Filetate O Altele [IMasa robinet, kg:
46. |'Legaturi auxiliare ale corpului OMecanism de blocare, incuiere: Da
a7. ) Numar [ Marime O Tip INCERCARI
48. | CONDITII DE EXPLOATARE ®Incercari conform standard:API 598, APl 6D
49. |® Material ®Teste optionale ® Cu aer ® Moment tija ® Foc
50. [®Clasa de robineti Pn 25 ®Observatii:
51. I:Conditii de exploatare - Capete pentru sudare;
52. ®Temperatura maximum, 50,0 °C  minimum,5 °C - Montat ingropat;
53, ®Presiune maximum, 25 bar - Echipat cu reductor cu actionare de la suprafata.
54.
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54.FISA TEHNICA

1. [GENERALITATI
2. |nformatii completate de ®proiectant U producator A beneficiar sau producator
3. |® Nr. de eticheta — ROBINET CU SFERA
4. |®Amplasare:Conform planuri T13-1377 ; T13-1383 si T13-1389
5. |® Destinatia O Izolare O Retinere ® Avarie ® Altele
6. |®Dimensiune nominala 6” ONr. Bucati 6 eStandarde de referinta SR EN 1983/2014
7. lPuL ROBINETULUI ®Debit Maxim 10.000Smc/h
|®Tip OCu sertar O Pana O Paralel cu trecere directa ®Soc Da ®Vibratie Nu
9. O Expandabil cu trecere directa ®Fluid
10. ®Sfera O Sfera plutitoare ® Cu sfera si cep ®Nume Gaze naturale
11. O Cu ventil ®Greutate specifica: 0,65 (aer=1) 0
12. O Fluture OViscozitate: cP @ °C
13. O De retinere O Cu doua clapete O Cu o clapeta O Sfera cP @ °C
14. O Piston O Ventil ®Agenti corozivi: Nu ®Conditii umede:Da
15. O Cu ventil
16. OCuac ®Impuritati solide:Nu O Altele
17. O Altele ®Orientare
18. O 0s&Y O Vertical ® Orizontal O Inclinat
10. ®Actionat manual ®Proiectare pentru rezistenta la foc conform API specificatie 6FA
20. |OActuator DATE DE AMPLASARE
21. O Electric, O Hidraulic O Pneumatic ®Amplasare
22. O Presiune aer/ulei, minimum barg maximum, barg O Interior O Incalzit
23. O Fazaltensiune/frecventa ®EXxterior ®Neincalzit
24. O Timp de inchidere, secunde OClasificarea zonei electrice:
25. O Protectie antiexploziva O Clasa OGrupa ODivizia
26. O Pozitie in caz de avarie Olnchis O Deschis  OUltima pozitie [®Date despre mediu
27. O Pozitie lipsa alimentare Olnchis O Deschis  OUltima pozitie ®Temp. mediului ambiant, maximum, ‘C+39,4  minimum , °C — 30,0
28. |O Semnalizatoare electrice de pozitie ® Umiditate relativa 80 %
29. O Caracteristici electrice contact O Altele
30. O pozitie inchis/deschis
31. O Protectie antiexploziva CONSTRUCTIE
32. |O Comanda de la distanta (ISupapa de siguranta la corp/cavitatea capacului:
33, [OCutie comandamontatadirectpe actuator [Scaunele etansarii
34. |OTija OAscendenta O Neascendenta [] Sudate U Filetate [ Presate la cald
35. |O Cerinte speciale
36. ® Pentru depresurizare O Fluid cu solide ®Roata de manevra
37. O Godevilabil O Altele [1 Marime,inch UForta de actionare, -
38. |OTrecere ®Demultiplicator de forta:
39. O Redusa ®Nominala |EMateriale:
40. | Etansare X Corp P285NH sau /G20Mn5 & Capac P285NH sau /G20Mn5
41. ®Metalica Cincarcat a cu metal dur: Da/Nu [ Moale X Element de inchidere 13 % Cr [Xl Etansare metalica 13 % Cr
42. |LEGATURI [l Inele de etansare [ Etansare moale
43. |®Legaturi la proces [ Tija [ Arc
44. ®Cu flansa 6” Pn 25-SR EN 1092- O Cu sudura U] Elastomeri U Garnitura cutiei de etansare
1:2008
45. O Filetate O Altele [IMasa robinet, kg:
46. |'Legaturi auxiliare ale corpului OMecanism de blocare, incuiere: Da
a7. I Numar [ Marime O Tip INCERCARI
48. | CONDITII DE EXPLOATARE ®Incercari conform standard:API 598, APl 6D
49, |® Material ®Teste optionale ® Cu aer ® Moment tija ® Foc
50. [®Clasa de robineti Pn 25 ®Observatii:
51. I:Conditii de exploatare
- Flanse de legatura: SR EN 1092-1:2008;
52. ®Temperatura maximum, 50,0 °C  minimum,5  °C
53. ®Presiune maximum, 25 bar
54.
Nume Document: Denumire proiect : Pagina
P314 CS R02 DOCUMENTATIE AVIZATA - CAIET DE SARCINI.doc 134




P N

INGINERIE TEHNOLOGICA S| PROIECTARE PENTRU

S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI

=)

oy, |
wiEkpy

INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

55.FISA TEHNICA

1. [GENERALITATI
2. |nformatii completate de ®proiectant U producator A beneficiar sau producator
3. |® Nr. de eticheta — ROBINET CU SFERA
4. |®Amplasare:Conform planuri T13-1377 ; T13-1383 si T13-1389
5. |® Destinatia O Izolare O Retinere ® Avarie ® Altele
6. |®Dimensiune nominala 6” ONr. Bucati 3 eStandarde de referinta SR EN 1983/2014
7. lPuL ROBINETULUI ®Debit Maxim 10.000Smc/h
|®Tip OCu sertar O Pana O Paralel cu trecere directa ®Soc Da ®Vibratie Nu
9. O Expandabil cu trecere directa ®Fluid
10. ®Sfera O Sfera plutitoare ® Cu sfera si cep ®Nume Gaze naturale
11. O Cu ventil ®Greutate specifica: 0,65 (aer=1) 0
12. O Fluture OViscozitate: cP @ °C
13. O De retinere O Cu doua clapete O Cu o clapeta O Sfera cP @ °C
14. O Piston O Ventil ®Agenti corozivi: Nu ®Conditii umede:Da
15. O Cu ventil
16. OCuac ®Impuritati solide:Nu O Altele
17. O Altele ®Orientare
18. O 0s&Y ® Vertical O Orizontal O Inclinat
10. ®Actionat manual ®Proiectare pentru rezistenta la foc conform API specificatie 6FA
20. |OActuator DATE DE AMPLASARE
21. O Electric, O Hidraulic O Pneumatic ®Amplasare
22. O Presiune aer/ulei, minimum barg maximum, barg O Interior O Incalzit
23. O Fazaltensiune/frecventa ®EXxterior ®Neincalzit
24. O Timp de inchidere, secunde OClasificarea zonei electrice:
25. O Protectie antiexploziva O Clasa OGrupa ODivizia
26. O Pozitie in caz de avarie Olnchis O Deschis  OUltima pozitie [®Date despre mediu
27. O Pozitie lipsa alimentare Olnchis O Deschis  OUltima pozitie ®Temp. mediului ambiant, maximum, ‘C+39,4  minimum , °C — 30,0
28. |O Semnalizatoare electrice de pozitie ® Umiditate relativa 80 %
29. O Caracteristici electrice contact O Altele
30. O pozitie inchis/deschis
31. O Protectie antiexploziva CONSTRUCTIE
32. |O Comanda de la distanta (ISupapa de siguranta la corp/cavitatea capacului:
33, [OCutie comandamontatadirectpe actuator [Scaunele etansarii
34. |OTija OAscendenta O Neascendenta [] Sudate U Filetate [ Presate la cald
35. |O Cerinte speciale
36. ® Pentru depresurizare O Fluid cu solide ®Roata de manevra
37. O Godevilabil O Altele [1 Marime,inch UForta de actionare, -
38. |OTrecere ®Demultiplicator de forta:
39. O Redusa ®Nominala |EMateriale:
40. | Etansare X Corp P285NH sau /G20Mn5 & Capac P285NH sau /G20Mn5
41. ®Metalica Cincarcat a cu metal dur: Da/Nu [ Moale X Element de inchidere 13 % Cr [Xl Etansare metalica 13 % Cr
42. |LEGATURI [l Inele de etansare [ Etansare moale
43. |®Legaturi la proces [ Tija [ Arc
44. ®Cu flansa 6” Pn 25-SR EN 1092- O Cu sudura U] Elastomeri U Garnitura cutiei de etansare
1:2008
45. O Filetate O Altele [IMasa robinet, kg:
46. |'Legaturi auxiliare ale corpului OMecanism de blocare, incuiere: Da
a7. I Numar [ Marime O Tip INCERCARI
48. | CONDITII DE EXPLOATARE ®Incercari conform standard:API 598, APl 6D
49, |® Material ®Teste optionale ® Cu aer ® Moment tija ® Foc
50. [®Clasa de robineti Pn 25 ®Observatii:
51. I:Conditii de exploatare
- Flanse de legatura: SR EN 1092-1:2008;
52. ®Temperatura maximum, 50,0 °C  minimum,5  °C
53. ®Presiune maximum, 25 bar
54.
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56.FISA TEHNICA

1. [GENERALITATI
2. |nformatii completate de ®proiectant U producator A beneficiar sau producator
3. |® Nr. de eticheta — ROBINET CU SFERA
4. |®Amplasare:Conform plan T13-1376
5. |® Destinatia O Izolare O Retinere ® Avarie ® Altele
6. |®Dimensiune nominala 2" ONr. Bucati 2 eStandarde de referinta SR EN 1983/2014
7. liPUL ROBINETULUI ®Debit Maxim 500Smc/h
|®Tip OCu sertar O Pana O Paralel cu trecere directa ®Soc Da ®Vibratie Nu
9. O Expandabil cu trecere directa ®Fluid
10. ®Sfera O Sfera plutitoare ® Cu sfera si cep ®Nume Gaze naturale
11. O Cu ventil ®Greutate specifica: 0,65 (aer=1) 0
12. O Fluture OViscozitate: cP @ °C
13. O De retinere O Cu doua clapete O Cu o clapeta O Sfera cP @ °C
14. O Piston O Ventil ®Agenti corozivi: Nu ®Conditii umede:Da
15. O Cu ventil
16. OCuac ®Impuritati solide:Nu O Altele
17. O Altele ®Orientare
18. O 0s&Y O Vertical ® Orizontal O Inclinat
10. ®Actionat manual ®Proiectare pentru rezistenta la foc conform API specificatie 6FA
20. |OActuator DATE DE AMPLASARE
21. O Electric, O Hidraulic O Pneumatic ®Amplasare
22. O Presiune aer/ulei, minimum barg maximum, barg O Interior O Incalzit
23. O Fazaltensiune/frecventa ®EXxterior ®Neincalzit
24. O Timp de inchidere, secunde OClasificarea zonei electrice:
25. O Protectie antiexploziva O Clasa OGrupa ODivizia
26. O Pozitie in caz de avarie Olnchis O Deschis  OUltima pozitie |[®Date despre mediu
27. O Pozitie lipsa alimentare Olnchis O Deschis  OUltima pozitie ®Temp. mediului ambiant, maximum, ‘C+39,4  minimum , °C — 30,0
28. |O Semnalizatoare electrice de pozitie ® Umiditate relativa 80 %
29. O Caracteristici electrice contact O Altele
30. O pozitie inchis/deschis
31. O Protectie antiexploziva CONSTRUCTIE
32. |O Comanda de la distanta (ISupapa de siguranta la corp/cavitatea capacului:
33, [OCutie comandamontatadirectpe actuator [Scaunele etansarii
34. |OTija OAscendenta O Neascendenta [] Sudate U Filetate [ Presate la cald
35. |O Cerinte speciale
36. ® Pentru depresurizare O Fluid cu solide ®Roata de manevra
37. O Godevilabil O Altele [1 Marime,inch UForta de actionare, -
38. |OTrecere ®Demultiplicator de forta:
39. O Redusa ®Nominala |EMateriale:
40. | Etansare X Corp P285NH sau /G20Mn5 & Capac P285NH sau /G20Mn5
41. ®Metalica Cincarcat a cu metal dur: Da/Nu [ Moale X Element de inchidere 13 % Cr [Xl Etansare metalica 13 % Cr
42. |LEGATURI [l Inele de etansare [ Etansare moale
43. |®Legaturi la proces [ Tija [ Arc
44. ®Cu flansa 2" Pn 25-SR EN 1092- O Cu sudura U] Elastomeri U Garnitura cutiei de etansare
1:2008
45. O Filetate O Altele [IMasa robinet, kg:
46. |'Legaturi auxiliare ale corpului OMecanism de blocare, incuiere: Da
a7. I Numar [ Marime O Tip INCERCARI
48. | CONDITII DE EXPLOATARE ®Incercari conform standard:API 598, APl 6D
49, |® Material ®Teste optionale ® Cu aer ® Moment tija ® Foc
50. [®Clasa de robineti Pn 25 ®Observatii:
51. I:Conditii de exploatare
- Flanse de legatura: SR EN 1092-1:2008;
52. ®Temperatura maximum, 50,0 °C  minimum,5  °C
53. ®Presiune maximum, 25 bar
54.
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57.FISA TEHNICA

1. [GENERALITATI
2. |nformatii completate de ®proiectant U producator A beneficiar sau producator
3. |® Nr. de eticheta — ROBINET CU SFERA
4. |®Amplasare:Conform plan T13-1376
5. |® Destinatia O Izolare O Retinere ® Avarie ® Altele
6. |®Dimensiune nominala 2" ONr. Bucati 1 eStandarde de referinta SR EN 1983/2014
7. liPUL ROBINETULUI ®Debit Maxim 500Smc/h
|®Tip OCu sertar O Pana O Paralel cu trecere directa ®Soc Da ®Vibratie Nu
9. O Expandabil cu trecere directa ®Fluid
10. ®Sfera O Sfera plutitoare ® Cu sfera si cep ®Nume Gaze naturale
11. O Cu ventil ®Greutate specifica: 0,65 (aer=1) 0
12. O Fluture OViscozitate: cP @ °C
13. O De retinere O Cu doua clapete O Cu o clapeta O Sfera cP @ °C
14. O Piston O Ventil ®Agenti corozivi: Nu ®Conditii umede:Da
15. O Cu ventil
16. OCuac ®Impuritati solide:Nu O Altele
17. O Altele ®Orientare
18. O 0s&Y ® Vertical O Orizontal O Inclinat
10. ®Actionat manual ®Proiectare pentru rezistenta la foc conform API specificatie 6FA
20. |OActuator DATE DE AMPLASARE
21. O Electric, O Hidraulic O Pneumatic ®Amplasare
22. O Presiune aer/ulei, minimum barg maximum, barg O Interior O Incalzit
23. O Fazaltensiune/frecventa ®EXxterior ®Neincalzit
24. O Timp de inchidere, secunde OClasificarea zonei electrice:
25. O Protectie antiexploziva O Clasa OGrupa ODivizia
26. O Pozitie in caz de avarie Olnchis O Deschis  OUltima pozitie [®Date despre mediu
27. O Pozitie lipsa alimentare Olnchis O Deschis  OUltima pozitie ®Temp. mediului ambiant, maximum, ‘C+39,4  minimum , °C — 30,0
28. |O Semnalizatoare electrice de pozitie ® Umiditate relativa 80 %
29. O Caracteristici electrice contact O Altele
30. O pozitie inchis/deschis
31. O Protectie antiexploziva CONSTRUCTIE
32. |O Comanda de la distanta (ISupapa de siguranta la corp/cavitatea capacului:
33, [OCutie comandamontatadirectpe actuator [Scaunele etansarii
34. |OTija OAscendenta O Neascendenta [] Sudate U Filetate [ Presate la cald
35. |O Cerinte speciale
36. ® Pentru depresurizare O Fluid cu solide ®Roata de manevra
37. O Godevilabil O Altele [1 Marime,inch UForta de actionare, -
38. |OTrecere ®Demultiplicator de forta:
39. O Redusa ®Nominala |EMateriale:
40. | Etansare X Corp P285NH sau /G20Mn5 & Capac P285NH sau /G20Mn5
41. ®Metalica Cincarcat a cu metal dur: Da/Nu [ Moale X Element de inchidere 13 % Cr [Xl Etansare metalica 13 % Cr
42. |LEGATURI [l Inele de etansare [ Etansare moale
43. |®Legaturi la proces [ Tija [ Arc
44. ®Cu flansa 2" Pn 25-SR EN 1092- O Cu sudura U] Elastomeri U Garnitura cutiei de etansare
1:2008
45. O Filetate O Altele [IMasa robinet, kg:
46. |'Legaturi auxiliare ale corpului OMecanism de blocare, incuiere: Da
a7. I Numar [ Marime O Tip INCERCARI
48. | CONDITII DE EXPLOATARE ®Incercari conform standard:API 598, APl 6D
49, |® Material ®Teste optionale ® Cu aer ® Moment tija ® Foc
50. [®Clasa de robineti Pn 25 ®Observatii:
51. I:Conditii de exploatare
- Flanse de legatura: SR EN 1092-1:2008;
52. ®Temperatura maximum, 50,0 °C  minimum,5  °C
53. ®Presiune maximum, 25 bar
54.
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58.FISA TEHNICA

1. [GENERALITATI
2. |nformatii completate de ®proiectant U producator A beneficiar sau producator
3. |® Nr. de eticheta— ROBINET CU SERTAR PANA
4. |®Amplasare:Conform planuri T14-205
5. |® Destinatia ® Izolare O Retinere O Avarie O Altele
6. |®Dimensiune nominala 20" ONr. Bucati 3 eStandarde de referinta SR EN 1984/2010
7. lPuL ROBINETULUI ®Debit Maxim 80.000Smc/h
|®Tip eCu sertar ® Pana O Paralel cu trecere directa ®Soc Da ®Vibratie Nu
9. O Expandabil cu trecere directa ®Fluid
10. Osfera O Sfera plutitoare O Cu sfera si cep ®Nume Gaze naturale
11. O Cu ventil ®Greutate specifica: 0,65 (aer=1) 0
12. O Fluture OViscozitate: cP @ °C
13. O De retinere O Cu doua clapete O Cu o clapeta O Sfera cP @ °C
14. O Piston O Ventil ®Agenti corozivi: Nu ®Conditii umede:Da
15. O Cu ventil
16. OCuac ®Impuritati solide:Nu O Altele
17. O Altele ®Orientare
18. O 0s&Y O Vertical ® Orizontal O Inclinat
10. ®Actionat manual ®Proiectare pentru rezistenta la foc conform API specificatie 6FA
20. |OActuator DATE DE AMPLASARE
21. O Electric, O Hidraulic O Pneumatic ®Amplasare
22. O Presiune aer/ulei, minimum barg maximum, barg O Interior O Incalzit
23. O Fazaltensiune/frecventa ®EXxterior ®Neincalzit
24. O Timp de inchidere, secunde OClasificarea zonei electrice:
25. O Protectie antiexploziva O Clasa OGrupa ODivizia
26. O Pozitie in caz de avarie Olnchis O Deschis  OUltima pozitie [®Date despre mediu
27. O Pozitie lipsa alimentare Olnchis O Deschis  OUltima pozitie ®Temp. mediului ambiant, maximum, ‘C+39,4  minimum , °C — 30,0
28. |O Semnalizatoare electrice de pozitie ® Umiditate relativa 80 %
29. O Caracteristici electrice contact O Altele
30. O pozitie inchis/deschis
31. O Protectie antiexploziva CONSTRUCTIE
32. |O Comanda de la distanta (ISupapa de siguranta la corp/cavitatea capacului:
33, [OCutie comandamontatadirectpe actuator [Scaunele etansarii
34. |OTija ®Ascendenta O Neascendenta [] Sudate U Filetate [ Presate la cald
35. |O Cerinte speciale
36. O Pentru depresurizare O Fluid cu solide ®Roata de manevra
37. O Godevilabil O Altele [1 Marime,inch UForta de actionare, -
38. |OTrecere ®Demultiplicator de forta:
39. O Redusa ®Nominala |EMateriale:
40. | Etansare X Corp P285NH sau /G20Mn5 & Capac P285NH sau /G20Mn5
41. ®Metalica Cincarcat a cu metal dur: Da/Nu [ Moale X Element de inchidere 13 % Cr [Xl Etansare metalica 13 % Cr
42. |LEGATURI [l Inele de etansare [ Etansare moale
43. |®Legaturi la proces [ Tija [ Arc
44. OCu flansa 20" Pn 25-SR EN 1092- O Cu sudura U] Elastomeri U Garnitura cutiei de etansare
1:2008
45. O Filetate O Altele [IMasa robinet, kg:
46. |'Legaturi auxiliare ale corpului OMecanism de blocare, incuiere: Da
a7. I Numar [ Marime O Tip INCERCARI
48. | CONDITII DE EXPLOATARE ®Incercari conform standard:API 598, APl 6D
49, |® Material ®Teste optionale ® Cu aer ® Moment tija ® Foc
50. [®Clasa de robineti Pn 25 ®Observatii:
51. I:Conditii de exploatare
- Flanse de legatura: SR EN 1092-1:2008;
52. ®Temperatura maximum, 50,0 °C  minimum,5  °C
53. ®Presiune maximum, 25 bar
54.
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59.FISA TEHNICA

1. [GENERALITATI
2. |nformatii completate de ®proiectant U producator A beneficiar sau producator
3. |® Nr. de eticheta— ROBINET CU SERTAR PANA
4. |®Amplasare:Conform planuri T14-205
5. |® Destinatia ® Izolare O Retinere O Avarie O Altele
6. |®Dimensiune nominala 16” ONr. Bucati 2 eStandarde de referinta SR EN 1984/2010
7. lPuL ROBINETULUI ®Debit Maxim 80.000Smc/h
|®Tip eCu sertar ® Pana O Paralel cu trecere directa ®Soc Da ®Vibratie Nu
9. O Expandabil cu trecere directa ®Fluid
10. Osfera O Sfera plutitoare O Cu sfera si cep ®Nume Gaze naturale
11. O Cu ventil ®Greutate specifica: 0,65 (aer=1) 0
12. O Fluture OViscozitate: cP @ °C
13. O De retinere O Cu doua clapete O Cu o clapeta O Sfera cP @ °C
14. O Piston O Ventil ®Agenti corozivi: Nu ®Conditii umede:Da
15. O Cu ventil
16. OCuac ®Impuritati solide:Nu O Altele
17. O Altele ®Orientare
18. O 0s&Y O Vertical ® Orizontal O Inclinat
10. ®Actionat manual ®Proiectare pentru rezistenta la foc conform API specificatie 6FA
20. |OActuator DATE DE AMPLASARE
21. O Electric, O Hidraulic O Pneumatic ®Amplasare
22. O Presiune aer/ulei, minimum barg maximum, barg O Interior O Incalzit
23. O Fazaltensiune/frecventa ®EXxterior ®Neincalzit
24. O Timp de inchidere, secunde OClasificarea zonei electrice:
25. O Protectie antiexploziva O Clasa OGrupa ODivizia
26. O Pozitie in caz de avarie Olnchis O Deschis  OUltima pozitie [®Date despre mediu
27. O Pozitie lipsa alimentare Olnchis O Deschis  OUltima pozitie ®Temp. mediului ambiant, maximum, ‘C+39,4  minimum , °C — 30,0
28. |O Semnalizatoare electrice de pozitie ® Umiditate relativa 80 %
29. O Caracteristici electrice contact O Altele
30. O pozitie inchis/deschis
31. O Protectie antiexploziva CONSTRUCTIE
32. |O Comanda de la distanta (ISupapa de siguranta la corp/cavitatea capacului:
33, [OCutie comandamontatadirectpe actuator [Scaunele etansarii
34. |OTija ®Ascendenta O Neascendenta [] Sudate U Filetate [ Presate la cald
35. |O Cerinte speciale
36. O Pentru depresurizare O Fluid cu solide ®Roata de manevra
37. O Godevilabil O Altele [1 Marime,inch UForta de actionare, -
38. |OTrecere ®Demultiplicator de forta:
39. O Redusa ®Nominala |EMateriale:
40. | Etansare X Corp P285NH sau /G20Mn5 & Capac P285NH sau /G20Mn5
41. ®Metalica Cincarcat a cu metal dur: Da/Nu [ Moale X Element de inchidere 13 % Cr [Xl Etansare metalica 13 % Cr
42. |LEGATURI [l Inele de etansare [ Etansare moale
43. |®Legaturi la proces [ Tija [ Arc
44. OCu flansa 16” Pn 25-SR EN 1092- O Cu sudura U] Elastomeri U Garnitura cutiei de etansare
1:2008
45. O Filetate O Altele [IMasa robinet, kg:
46. |'Legaturi auxiliare ale corpului OMecanism de blocare, incuiere: Da
a7. I Numar [ Marime O Tip INCERCARI
48. | CONDITII DE EXPLOATARE ®Incercari conform standard:API 598, APl 6D
49, |® Material ®Teste optionale ® Cu aer ® Moment tija ® Foc
50. [®Clasa de robineti Pn 25 ®Observatii:
51. I:Conditii de exploatare
- Flanse de legatura: SR EN 1092-1:2008;
52. ®Temperatura maximum, 50,0 °C  minimum,5  °C
53. ®Presiune maximum, 25 bar
54.
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60.FISA TEHNICA

1. [GENERALITATI
2. |nformatii completate de ®proiectant U producator A beneficiar sau producator
3. |® Nr. de eticheta— ROBINET CU SERTAR PANA
4. |®Amplasare:Conform planuri T14-205
5. |® Destinatia ® Izolare O Retinere O Avarie O Altele
6. |®Dimensiune nominala 10" ONr. Bucati 1 eStandarde de referinta SR EN 1984/2010
7. lPuL ROBINETULUI ®Debit Maxim 80.000Smc/h
|®Tip eCu sertar ® Pana O Paralel cu trecere directa ®Soc Da ®Vibratie Nu
9. O Expandabil cu trecere directa ®Fluid
10. Osfera O Sfera plutitoare O Cu sfera si cep ®Nume Gaze naturale
11. O Cu ventil ®Greutate specifica: 0,65 (aer=1) 0
12. O Fluture OViscozitate: cP @ °C
13. O De retinere O Cu doua clapete O Cu o clapeta O Sfera cP @ °C
14. O Piston O Ventil ®Agenti corozivi: Nu ®Conditii umede:Da
15. O Cu ventil
16. OCuac ®Impuritati solide:Nu O Altele
17. O Altele ®Orientare
18. O 0s&Y O Vertical ® Orizontal O Inclinat
10. ®Actionat manual ®Proiectare pentru rezistenta la foc conform API specificatie 6FA
20. |OActuator DATE DE AMPLASARE
21. O Electric, O Hidraulic O Pneumatic ®Amplasare
22. O Presiune aer/ulei, minimum barg maximum, barg O Interior O Incalzit
23. O Fazaltensiune/frecventa ®EXxterior ®Neincalzit
24. O Timp de inchidere, secunde OClasificarea zonei electrice:
25. O Protectie antiexploziva O Clasa OGrupa ODivizia
26. O Pozitie in caz de avarie Olnchis O Deschis  OUltima pozitie |[®Date despre mediu
27. O Pozitie lipsa alimentare Olnchis O Deschis  OUltima pozitie ®Temp. mediului ambiant, maximum, ‘C+39,4  minimum , °C — 30,0
28. |O Semnalizatoare electrice de pozitie ® Umiditate relativa 80 %
29. O Caracteristici electrice contact O Altele
30. O pozitie inchis/deschis
31. O Protectie antiexploziva CONSTRUCTIE
32. |O Comanda de la distanta (ISupapa de siguranta la corp/cavitatea capacului:
33, [OCutie comandamontatadirectpe actuator [Scaunele etansarii
34. |OTija ®Ascendenta O Neascendenta [] Sudate U Filetate [ Presate la cald
35. |O Cerinte speciale
36. O Pentru depresurizare O Fluid cu solide ®Roata de manevra
37. O Godevilabil O Altele [1 Marime,inch UForta de actionare, -
38. |OTrecere ®Demultiplicator de forta:
39. O Redusa ®Nominala |EMateriale:
40. | Etansare X Corp P285NH sau /G20Mn5 & Capac P285NH sau /G20Mn5
41. ®Metalica Cincarcat a cu metal dur: Da/Nu [ Moale X Element de inchidere 13 % Cr [Xl Etansare metalica 13 % Cr
42. |LEGATURI [l Inele de etansare [ Etansare moale
43. |®Legaturi la proces [ Tija [ Arc
44. oCu flansa 10" Pn 25-SR EN 1092- O Cu sudura U] Elastomeri U Garnitura cutiei de etansare
1:2008
45. O Filetate O Altele [IMasa robinet, kg:
46. |'Legaturi auxiliare ale corpului OMecanism de blocare, incuiere: Da
a7. I Numar [ Marime O Tip INCERCARI
48. | CONDITII DE EXPLOATARE ®Incercari conform standard:API 598, APl 6D
49, |® Material ®Teste optionale ® Cu aer ® Moment tija ® Foc
50. [®Clasa de robineti Pn 25 ®Observatii:
51. I:Conditii de exploatare
- Flanse de legatura: SR EN 1092-1:2008;
52. ®Temperatura maximum, 50,0 °C  minimum,5  °C
53. ®Presiune maximum, 25 bar
54.
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61.FISA TEHNICA

1. [GENERALITATI
2. |nformatii completate de ®proiectant U producator A beneficiar sau producator
3. |® Nr. de eticheta— ROBINET CU SERTAR PANA
4. |®Amplasare:Conform planuri T14-205
5. |® Destinatia ® Izolare O Retinere O Avarie O Altele
6. |®Dimensiune nominala 8” ONr. Bucati 1 eStandarde de referinta SR EN 1984/2010
7. lPuL ROBINETULUI ®Debit Maxim 80.000Smc/h
|®Tip eCu sertar ® Pana O Paralel cu trecere directa ®Soc Da ®Vibratie Nu
9. O Expandabil cu trecere directa ®Fluid
10. Osfera O Sfera plutitoare O Cu sfera si cep ®Nume Gaze naturale
11. O Cu ventil ®Greutate specifica: 0,65 (aer=1) 0
12. O Fluture OViscozitate: cP @ °C
13. O De retinere O Cu doua clapete O Cu o clapeta O Sfera cP @ °C
14. O Piston O Ventil ®Agenti corozivi: Nu ®Conditii umede:Da
15. O Cu ventil
16. OCuac ®Impuritati solide:Nu O Altele
17. O Altele ®Orientare
18. O 0s&Y O Vertical ® Orizontal O Inclinat
10. ®Actionat manual ®Proiectare pentru rezistenta la foc conform API specificatie 6FA
20. |OActuator DATE DE AMPLASARE
21. O Electric, O Hidraulic O Pneumatic ®Amplasare
22. O Presiune aer/ulei, minimum barg maximum, barg O Interior O Incalzit
23. O Fazaltensiune/frecventa ®EXxterior ®Neincalzit
24. O Timp de inchidere, secunde OClasificarea zonei electrice:
25. O Protectie antiexploziva O Clasa OGrupa ODivizia
26. O Pozitie in caz de avarie Olnchis O Deschis  OUltima pozitie |[®Date despre mediu
27. O Pozitie lipsa alimentare Olnchis O Deschis  OUltima pozitie ®Temp. mediului ambiant, maximum, ‘C+39,4  minimum , °C — 30,0
28. |O Semnalizatoare electrice de pozitie ® Umiditate relativa 80 %
29. O Caracteristici electrice contact O Altele
30. O pozitie inchis/deschis
31. O Protectie antiexploziva CONSTRUCTIE
32. |O Comanda de la distanta (ISupapa de siguranta la corp/cavitatea capacului:
33, [OCutie comandamontatadirectpe actuator [Scaunele etansarii
34. |OTija ®Ascendenta O Neascendenta [] Sudate U Filetate [ Presate la cald
35. |O Cerinte speciale
36. O Pentru depresurizare O Fluid cu solide ®Roata de manevra
37. O Godevilabil O Altele [1 Marime,inch UForta de actionare, -
38. |OTrecere ®Demultiplicator de forta:
39. O Redusa ®Nominala |EMateriale:
40. | Etansare X Corp P285NH sau /G20Mn5 & Capac P285NH sau /G20Mn5
41. ®Metalica Cincarcat a cu metal dur: Da/Nu [ Moale X Element de inchidere 13 % Cr [Xl Etansare metalica 13 % Cr
42. |LEGATURI [l Inele de etansare [ Etansare moale
43. |®Legaturi la proces [ Tija [ Arc
44. ®Cu flansa 8" Pn 25-SR EN 1092- O Cu sudura U] Elastomeri U Garnitura cutiei de etansare
1:2008
45. O Filetate O Altele [IMasa robinet, kg:
46. |'Legaturi auxiliare ale corpului OMecanism de blocare, incuiere: Da
a7. I Numar [ Marime O Tip INCERCARI
48. | CONDITII DE EXPLOATARE ®Incercari conform standard:API 598, APl 6D
49, |® Material ®Teste optionale ® Cu aer ® Moment tija ® Foc
50. [®Clasa de robineti Pn 25 ®Observatii:
51. I:Conditii de exploatare
- Flanse de legatura: SR EN 1092-1:2008;
52. ®Temperatura maximum, 50,0 °C  minimum,5  °C
53. ®Presiune maximum, 25 bar
54.
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62.FISA TEHNICA

1. [GENERALITATI
2. |nformatii completate de ®proiectant U producator A beneficiar sau producator
3. |® Nr. de eticheta— ROBINET CU SERTAR PANA
4. |®Amplasare:Conform planuri T14-205
5. |® Destinatia ® Izolare O Retinere O Avarie O Altele
6. |®Dimensiune nominala 6” ONr. Bucati 1 eStandarde de referinta SR EN 1984/2010
7. lPuL ROBINETULUI ®Debit Maxim 80.000Smc/h
|®Tip eCu sertar ® Pana O Paralel cu trecere directa ®Soc Da ®Vibratie Nu
9. O Expandabil cu trecere directa ®Fluid
10. Osfera O Sfera plutitoare O Cu sfera si cep ®Nume Gaze naturale
11. O Cu ventil ®Greutate specifica: 0,65 (aer=1) 0
12. O Fluture OViscozitate: cP @ °C
13. O De retinere O Cu doua clapete O Cu o clapeta O Sfera cP @ °C
14. O Piston O Ventil ®Agenti corozivi: Nu ®Conditii umede:Da
15. O Cu ventil
16. OCuac ®Impuritati solide:Nu O Altele
17. O Altele ®Orientare
18. O 0s&Y O Vertical ® Orizontal O Inclinat
10. ®Actionat manual ®Proiectare pentru rezistenta la foc conform API specificatie 6FA
20. |OActuator DATE DE AMPLASARE
21. O Electric, O Hidraulic O Pneumatic ®Amplasare
22. O Presiune aer/ulei, minimum barg maximum, barg O Interior O Incalzit
23. O Fazaltensiune/frecventa ®EXxterior ®Neincalzit
24. O Timp de inchidere, secunde OClasificarea zonei electrice:
25. O Protectie antiexploziva O Clasa OGrupa ODivizia
26. O Pozitie in caz de avarie Olnchis O Deschis  OUltima pozitie |[®Date despre mediu
27. O Pozitie lipsa alimentare Olnchis O Deschis  OUltima pozitie ®Temp. mediului ambiant, maximum, ‘C+39,4  minimum , °C — 30,0
28. |O Semnalizatoare electrice de pozitie ® Umiditate relativa 80 %
29. O Caracteristici electrice contact O Altele
30. O pozitie inchis/deschis
31. O Protectie antiexploziva CONSTRUCTIE
32. |O Comanda de la distanta (ISupapa de siguranta la corp/cavitatea capacului:
33, [OCutie comandamontatadirectpe actuator [Scaunele etansarii
34. |OTija ®Ascendenta O Neascendenta [] Sudate U Filetate [ Presate la cald
35. |O Cerinte speciale
36. O Pentru depresurizare O Fluid cu solide ®Roata de manevra
37. O Godevilabil O Altele [1 Marime,inch UForta de actionare, -
38. |OTrecere ®Demultiplicator de forta:
39. O Redusa ®Nominala |EMateriale:
40. | Etansare X Corp P285NH sau /G20Mn5 & Capac P285NH sau /G20Mn5
41. ®Metalica Cincarcat a cu metal dur: Da/Nu [ Moale X Element de inchidere 13 % Cr [Xl Etansare metalica 13 % Cr
42. |LEGATURI [l Inele de etansare [ Etansare moale
43. |®Legaturi la proces [ Tija [ Arc
44. ®Cu flansa 6” Pn 25-SR EN 1092- O Cu sudura U] Elastomeri U Garnitura cutiei de etansare
1:2008
45. O Filetate O Altele [IMasa robinet, kg:
46. |'Legaturi auxiliare ale corpului OMecanism de blocare, incuiere: Da
a7. I Numar [ Marime O Tip INCERCARI
48. | CONDITII DE EXPLOATARE ®Incercari conform standard:API 598, APl 6D
49, |® Material ®Teste optionale ® Cu aer ® Moment tija ® Foc
50. [®Clasa de robineti Pn 25 ®Observatii:
51. I:Conditii de exploatare
- Flanse de legatura: SR EN 1092-1:2008;
52. ®Temperatura maximum, 50,0 °C  minimum,5  °C
53. ®Presiune maximum, 25 bar
54.
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63.FISA TEHNICA

FOAIE DE DATE NR REY
_J'—' FOAIE DE DATE PENTRU AUTOMATIZARE Ere o
—7>
; PG T B T
TRANSGAZ REGULATOARE DE PRESIUNE INTOCMIT | VERIFICAT | APROBAT
SOTIETATEN NATIOMATR OF . Dursina ). Nan M. Trusu
PROIECT NR . PR314/2013 Rev.]| DaTA | numE | sEmnaT. [REV.] DATA | nNUME [ SEMNAT
BENEFICIAR: SNTGMN TRANSGAZ SA 0 f01.2014 §. Dursing
[NSTALATIE MODERMIZARE ALIMENTARE CU GAZE
MATURALE A MUNICIPIULUI PLOIESTI
1 JsIMBOL PCY
2 JSIMBOLUL CONDUCTEI TEHNOLOGICE 20"
3 [canTTAaTEA 1 huc
4 [rroDUCATOR
5 [DESTINATIA
Reglare presiune
6 [LOC DE MONTA)
Incinta SR M. Km 65
7 [oESCRIEIRE
8 [DOMENIUL DE SETARE A PRESIUNII DIN AvAL BAR G 4-8
9 [SETATLA BAR G g
10 JROBINETUL 10,1 DIMENSIUNE CORP 20"
10,2 MATERIAL Otel carbon
10,3 RACORD LA PROCES Flanse 20", PN25
11 JcONDITII DE LUCRU
11,1 MEDIUL. Gaze uscate
112 PRESIUNE IN AMONTE BAR G 7-25
11,3 PRESIUNE IN AVAL BAR G 4-6
114  DEBIT Smh MAX. 80000
MORMAL 30000
MINIM 10000
11,5 BREUTATEA SPECIFICA Ky’ 0,769
116 TEMPERATURA: e 5+ 50
11,7 CONDUCTA TEHHOLOGICA, 20
NOTE:
1. TEMPERATURA AMBIANTA : - 300+ + 384 °C
Fisatehnica regulator de gaze xls
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64. SPECIFICATIE TEHNICA - MANOMETRU

ST-314-02

Simbol Montat pe linia de echilibrare a robinetului de sectionare montat pe

conducta
Mediul — corozivitate Gaze naturale

«n Presiunea de operare (Bar) 2+25

§ Temperatura fluid proces (°C) +2+ +25

o Temperatura mediu ambiant (°C) -30,0°+ +39,4°
Pulsatii Nu
Vibratii Nu
Domeniul de masura (Bar) 0+25
Eroarea de masurare (%) 1.6
Diametru cadran (mm) 160
Tipul Indicator — TOUT INOX
Robinet pentru manometre filete G1/2” Da — INOX

Amortizor de pulsatii filete G1/2”

Tipul

Cu flanse sudate pt. mediu coroziv

mo>»r>»—-0nzZ—- ——fmouwmoOooOorxXxu4mZozZz>r»Z

Separator de mediu | racod pt. manometru G1/2r
racord pt. proces G1/2”
Certificat de calitate Da
Certificat de garantie Da
Gradul de protectie climatica IP64
Desene de gabarit si montaj Da
Pozitia de montaj Radiala in sus
Racord la proces G1/2”
Etansare Filet
Functie Indicare locala presiune
NOTA Cantitatea buc. 8
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10. CALCULUL CANTITATII DE GAZE PIERDUTE LA CONSTRUIREA
TRONSOANELOR DE CONDUCTA

SOCIETATEA NATIONALA DE TRANSPORT
GAZE NATBRALE "TRANSGAZ" SA MEDIAS
Lawal social: 117 738 440.00 LE#

32i301/2000: CLF: RO13566
Motas nr. 1. cod: 551130, Medwas. Jud. Sibw ; M % paT W ot e e
0 260 B03333 BO3ZAE 004C 265 A30029 MAGISTRALA ENERGIE!
v transgaz.ro: E-mait cabinetStansgaz e

58733

EXPLOATARE TERITORIAL A BUCURESTI
T “___: p?t‘?—_o!— oﬂrﬂ!i___,

Catre  SC TEAM OTL SRL Ploiesti
Expleatare Teritorizle Bucuresti

- Referitor la Proiect nr 314/2013 ,, MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE
NATURALE A MUNICIPIULLT PLOTESTY ,,

Va inaintez urmatoarele date pentru calenlul volumului de gaze refulat intre 2 robinete de sectionare
pe fiecare tronson :

- Presiunea din conducta de transport refulatz pe toate tronsoanele : P =7 bar;

- Temperatura medie din conducta de transport : Tmed = 10 grad C ;

- Pretul gazelor = pretul pictei ;

- Lungime tronson de conducta - 1. Tronson 1 L= 5.5 Km { Conducta Dn = 147
2. Tronson 2 L= 2 Km ( Conducta 20™) .
3. Tronson 3 L =2 Km ( Conducta 20™ )
4 Tronson 4 L =25 Km ( Condueta 207 )

L =6 Km ( Conducta 16™)

S.Tropnson 5 L =12 Km{ Conducta 1¢°7) .

La aceste date furnizate cu tronsoanele care se golesc pentru cuplare , ircbuie sa tineti cont si de
gazele necesare umplerii conductelor nou proiectate .

Cu stima,
Sef Secior Ploicst:
Costel Prrcarus

Et-. N e !‘-I 1ﬂHNb(_1AZ f
! =XF'._€}MﬁRE TE%’DRIN;
] cu
SECT R ?s fES?: |
/ )

i

/

f
.'ll

Volumele cantitatilor de gaze pierdute in urma lucrarilor de cuplare ale tronsoanelor de

conducta inlocuitesunt calculate in functie de volumele tronsoanelor de conducta dintre cele mai

Nume Document: Denumire proiect : Pagina
P314 CS R0O2 DOCUMENTATIE AVIZATA - CAIET DE SARCINI.doc 145




E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

apropiate robinete de sectionare aflate in amonte si in aval de punctele de cuplare. Lungimile

conductelor sunt mentionate in faxul atasat si in planurile de situatie si montaj conducte:

Tronsonul 1

a.

f.

Date de proiectare:
e Diametrul conductei — D = 508.0 mm;
e Grosimea de perete —6.3 mm,;
e Diametrul interior — D; = 495.4 mm;
e Lungimea tronsonului cuprins intre doua robinete de sectionare —
L=5,118 km;
¢ Presiunea gazelor in conducta — p. = 7 bar;
e Temperatura gazelor in conditii de conducta — T, = 283,15 K (temp.
medie anuala din conductal0° C);
¢ Presiunea gazelor in conditii standard (la 15 gr. C) - ps = 1,03215 bar;
e Temperatura in conditii standard - Ts = 288,15 K;
Calcul volum interior (V;) conducta Dn 500 pentru 1 ml:
o Vi= *D{%/4 = 3.14*0.4954%/4 = 0,193 m*/ml;
Calcul volum total conducta (V) Dn 500 pentru 5.118 km:
o V=V, *L =0,193 * 5118 = 988 m®;
Calcul volum total gaze din conducta in conditii standard (Vsgn) Dn 500 pentru
5.118 km:
o Vogn = [(Vic * pe)* Ts] / (ps* Te) = [(988 * 7 )*288,15] / (1,03215 * 283,15) = 6819
Sm?,
Calculul pierderilor totale — Volumul total de gaze este volumul de gaze al
conductei in conditii standard la care se adauga un volum de conducta pentru
purjare la punerea in functiune a conductei la presiunea de 1 bar:
* V totaisgn = Vsgn + Vi = 6819 + 988 = 7807Sm?;
Volumul total de gaze pierdute Vipraisgn = 7807 Sm?®
Calculul valorii gazelor refulate:
® Q total = V totalsgn® Pgaze = 7807*989.8 = 7727 lei;

unde Pgaze - - pretul de achizitie a gazelor naturale din productia intera conform

HG 511/2014, P ge= 989,8 lei/1000 Sm?;
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Racordul dintre tronsonul 1 si SRM Paulesti:
a. Date de proiectare:
e Diametrul conductei — De = 219.1 mm;
e Grosimea de perete —4.5 mm;
e Diametrul interior — D; = 210.1 mm;
e Lungimea tronsonului cuprins intre doua robinete de sectionare —
L=0.194 km;
¢ Presiunea gazelor in conducta — p. = 7 bar;
e Temperatura gazelor in conditii de conducta — T, = 283,15 K (temp.
medie anuala din conductal0° C);
¢ Presiunea gazelor in conditii standard (la 15 gr. C) - ps = 1,03215 bar;
e Temperatura in conditii standard - Ts = 288,15 K;
b. Calcul volum interior (V;) conducta Dn 200 pentru 1 ml:
o Vi= *Di%/4 = 3.14*0.2101%/4 = 0,035 m*/m;
c. Calcul volum total conducta (V) Dn 500 pentru 5.118 km:
e Vi=V;*L=0,035*194 =7 m>;
d. Calcul volum total gaze din conducta in conditii standard (Vsqn) Dn 200 pentru
0.194 km:
Vg = [(Vie * pe)* Tl / (ps* Te) = [(7 * 7 )*288,15] / (1,03215 * 283,15) = 48 Sm°,
e. Calculul pierderilor totale — Volumul total de gaze este volumul de gaze al
conductei in conditii standard la care se adauga un volum de conducta pentru
purjare la punerea in functiune a conductei la presiunea de 1 bar:
® V totaisgn = Vsgn + Vic = 48 + 7 = 555m”;
Volumul total de gaze pierdute Vigaisgn = 55 Sm®
f. Calculul valorii gazelor refulate:
® Q total = V totaisgn™ Pgaze = 55* 989.8 = 54 lei;
unde Pgaze - - pretul de achizitie a gazelor naturale din productia intera conform
HG 511/2014, P gse= 989,8 lei/1000 Sm®

Valoarea gazelor pierdute pe tronsonul 1 Q otq = 7727+54=7781 lei.
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Tronsonul 2
a. Date de proiectare:
e Diametrul conductei — De = 508,0 mm;
e Grosimea de perete —5,6 mm;
e Diametrul interior — D; = 496.8 mm;
e Lungimea tronsonului cuprins intre doua robinete de sectionare —
L= 2,0 km;
¢ Presiunea gazelor in conducta — p. = 7 bar;
e Temperatura gazelor in conditii de conducta — T, = 283,15 K (temp.
medie anuala din conductal0° C);
¢ Presiunea gazelor in conditii standard (la 15 gr. C) - ps = 1,03215 bar;
e Temperatura in conditii standard - Ts = 288,15 K;
b. Calcul volum interior (Vi) conducta Dn 500 pentru 1 mi:
o Vi= m*Di%/4 = 3.14*0.4968°/4 = 0,194 m*/m;
c. Calcul volum total conducta (Vtc) Dn 500 pentru 2.0 km:
e Vi=V;*L=0,194*2.0 =388 m?

d. Calcul volum total gaze din conducta in conditii standard (Vsgn) Dn 500 pentru
2.0 km:

o Vsgn = [(Vic * pe)* Ts] / (ps* Te) = [(388 * 7 )*288,15)/(1,03215 * 283,15) = 2776
sm?,

e. Calculul pierderilor totale — Volumul total de gaze este volumul de gaze al
conductei in conditii standard la care se adauga un volum de conducta pentru
purjare la punerea in functiune a conductei la presiunea de 1 bar:

* V totaisgn = Vsgn + Vic = 2766 + 388 = 3154Sm?>;
Volumul total de gaze pierdute Viotaisgn = 3154 Sm?
f. Calculul valorii gazelor refulate:
® Q total = V totaisgn* Pgaze = 3154*989.8 = 3122 lei;
unde Pgaze - - pretul de achizitie a gazelor naturale din productia interna conform
HG 511/2014, P gare= 989,8 lei/1000 Sm?;

Valoarea gazelor pierdute pe tronsonul 2 Q (ota = 3122 lei.
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Tronsonul 3
a. Date de proiectare:
e Diametrul conductei — D, = 508,0 mm;
e Grosimea de perete —5,6 mm,;
e Diametrul interior — D; = 496.8 mm;
e Lungimea tronsonului cuprins intre doua robinete de sectionare —
L= 2,0 km;
¢ Presiunea gazelor in conducta — p. = 7 bar;
e Temperatura gazelor in conditii de conducta — T, = 283,15 K (temp.
medie anuala din conductal0° C);
¢ Presiunea gazelor in conditii standard (la 15 gr. C) - ps = 1,03215 bar;
e Temperatura in conditii standard - Ts = 288,15 K;
b. Calcul volum interior (Vi) conducta Dn 500 pentru 1 mi:
o VVi= 1*D;*/4 = 3.14*0.4968 */4 = 0,194 m*/ml;
c. Calcul volum total conducta (Vtc) Dn 500 pentru 2.0 km:
o Vie= Vi *L =0,194 * 2.0 = 388 m®;

d. Calcul volum total gaze din conducta in conditii standard (Vsgn) Dn 500 pentru
2.0 km:

o Vsgn = [(Vic * pe)* Ts] / (ps* Te) = [(388 * 7 )*288,15] / (1,03215 * 283,15) = 2776
Sm?,

e. Calculul pierderilor totale — Volumul total de gaze este volumul de gaze al
conductei in conditii standard la care se adauga un volum de conducta pentru
purjare la punerea in functiune a conductei la presiunea de 1 bar:

* V totaisgn = Vsgn + Vic = 2766 + 388 = 3154 Sm’,
Volumul total de gaze pierdute Viptaisgn = 3154 Sm?
f. Calculul valorii gazelor refulate:
® Q total = V totaisgn* Pgaze = 3154*989.8 = 3122 lei;
unde Pgaze - - pretul de achizitie a gazelor naturale din productia interna conform
HG 511/2014, P ge= 989,8 lei/1000 Sm?,

Valoarea gazelor pierdute pe tronsonul 3 Q ota = 3122 lei
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Tronsonul 4 — Conducta Dn500
a. Date de proiectare:
e Diametrul conductei — De = 508,0 mm;
e Grosimea de perete —6,3 mm;
e Diametrul interior — D; = 495.4 mm;
e Lungimea tronsonului cuprins intre doua robinete de sectionare —
L= 2,5 km,;
¢ Presiunea gazelor in conducta — p. = 7 bar;
e Temperatura gazelor in conditii de conducta — T, = 283,15 K (temp.
medie anuala din conductal0° C);
¢ Presiunea gazelor in conditii standard (la 15 gr. C) - ps = 1,03215 bar;
e Temperatura in conditii standard - Ts = 288,15 K;
b. Calcul volum interior (Vi) conducta Dn 500 pentru 1 mi:
o VVi= m*D%/4 = 3.14*0.4954°/4 = 0,193 m*/m;
c. Calcul volum total conducta (Vtc) Dn 500 pentru 2.5 km:
e Vi=V;*L=0,193*2.5=483 m?

d. Calcul volum total gaze din conducta in conditii standard (Vsgn) Dn 500 pentru

2.5 km:
® Vegn = [(Vic * pe)* Ts] / (ps* Tc) = [(483 * 7 )*288,15] / (1,03215 * 283,15) = 3334
Sm?,

e. Calculul pierderilor totale — Volumul total de gaze este volumul de gaze al
conductei in conditii standard la care se adauga un volum de conducta pentru
purjare la punerea in functiune a conductei la presiunea de 1 bar:

® V totalsgn = Vsgn + Vic = 3334 + 483 = 3817Sm®:
Volumul total de gaze pierdute Viptaisgn = 3817 Sm?
f. Calculul valorii gazelor refulate:
® Q total = V totaisgn* Pgaze = 3817*989.8 = 3778 lei;
unde Pgaze - - pretul de achizitie a gazelor naturale din productia interna conform
HG 511/2014, P gare= 989,8 lei/1000 Sm?;

Valoarea gazelor pierdute pe tronsonul 4 Conducta Dn500 Q 1ot = 3915 leli
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Tronsonul 4 — Conducta Dn400
a. Date de proiectare:
e Diametrul conductei — D, = 406,4 mm;
e Grosimea de perete —6,3 mm;
e Diametrul interior — D; = 393.8 mm;
e Lungimea tronsonului cuprins intre doua robinete de sectionare —
L=6,0 km;
¢ Presiunea gazelor in conducta — p. = 7 bar;
e Temperatura gazelor in conditii de conducta — T, = 283,15 K (temp.
medie anuala din conductal0° C);
¢ Presiunea gazelor in conditii standard (la 15 gr. C) - ps = 1,03215 bar;
e Temperatura in conditii standard - Ts = 288,15 K;
b. Calcul volum interior (Vi) conducta Dn 400 pentru 1 mi:
o Vi= *Di%/4 = 3.14*0.3938°/4 = 0,122 m*/m;
c. Calcul volum total conducta (Vtc) Dn 400 pentru 6.0 km:
e V=V *L=0,122*6.0 =732 m?,

d. Calcul volum total gaze din conducta in conditii standard (Vsgn) Dn 400 pentru
6.0 km:

o Vegn = [(Vic * pe)* Ts] / (ps* Te) = [(732 * 7 )*288,15] / (1,03215 * 283,15) = 5052
sm?,

e. Calculul pierderilor totale — Volumul total de gaze este volumul de gaze al
conductei in conditii standard la care se adauga un volum de conducta pentru
purjare la punerea in functiune a conductei la presiunea de 1 bar:

* V oraisgn = Visgn + Vie = 5052 + 732 = 5784Sm?,;
Volumul total de gaze pierdute Viotaisgn = 5784 Sm?
f. Calculul valorii gazelor refulate:
® Q total = V totaisgn* Pgaze = 5784*989.8 = 5725 lei;
unde Pgaze - - pretul de achizitie a gazelor naturale din productia interna conform
HG 511/2014, P gare= 989,8 lei/1000 Sm?;
Valoarea gazelor pierdute pe tronsonul 4 Conducta Dn400 Q tota1 = 5725 leli
Valoarea gazelor pierdute pe tot tronsonul 4 Q ota = 9872 le
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Tronsonul 5 - Conducta Dn100
a. Date de proiectare:
e Diametrul conductei — De = 114.3 mm;
e Grosimea de perete —4,0 mm;
e Diametrul interior — D; = 106.3 mm;
e Lungimea tronsonului cuprins intre doua robinete de sectionare —
L=2.466 km;
¢ Presiunea gazelor in conducta — p. = 7 bar;
e Temperatura gazelor in conditii de conducta — T, = 283,15 K (temp.
medie anuala din conductal0° C);
¢ Presiunea gazelor in conditii standard (la 15 gr. C) - ps = 1,03215 bar;
e Temperatura in conditii standard - Ts = 288,15 K;
b. Calcul volum interior (Vi) conducta Dn 250 pentru 1 mi:
o Vi= *D;%/4 = 3.14*0.1063°/4 = 0,009 m*/m;
c. Calcul volum total conducta (Vtc) Dn 100 pentru 2.466 km:
e Vie= Vi * L = 0,009 * 2466 = 22 m*;
d. Calcul volum total gaze din conducta in conditii standard (Vsgn) Dn 100 pentru
2.466 km:
o Vg = [(Vie * pe)* Tl / (ps* Te) = [(22 * 7 )*288,15] / (1,03215 * 283,15) = 152 Sm°,
e. Calculul pierderilor totale — Volumul total de gaze este volumul de gaze al
conductei in conditii standard la care se adauga un volum de conducta pentru
purjare la punerea in functiune a conductei la presiunea de 1 bar:
® V oaisgn = Vsgn + Vie = 152 + 22 = 174Sm?,
Volumul total de gaze pierdute Vigrasgn = 174 Sm®
f. Calculul valorii gazelor refulate:
® Q total =V totalsgn® Pgaze = 174*989.8 = 172 lei;
unde Pgaze - - pretul de achizitie a gazelor naturale din productia intera conform
HG 511/2014, P gare= 989,8 lei/1000 Sm?;

Valoarea gazelor pierdute pe tronsonul 4 Conducta Dn100 Q 1oty = 172 lei.
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ll. CAIET DE SARCINI — PROTECTIE CATODICA

1. SCOPUL LUCRARILOR
Protectia impotriva coroziunii exterioare a conductei ingropate este necesara

deoarece:

asigura exploatarea in condiii de siguranta, fara avarii provocate de

coroziune, pentru cel putin 20 de ani, aceasta durata putand fi prelungita cu

costuri minime pana la 40 de ani;

permite operatii de supraveghere - intretinere a starii materialului tubular cu

tehnologii si metode specifice, putin costisitoare

2. DESCRIEREA OPERATIUNILOR
Sistemul de protectie anticorosiva utilizat pentru conducta de alimentare cu gaze naturale

a municipiului Ploiesti se compune din:

e Protectie pasiva - izolatia anticorosiva, cu rol de separare a metalului conductei de

contactul cu mediul exterior agresiv.

¢ Protectie catodica - cu rol de completare a protectiei pasive si careia ii confera

viteza redusa de imbatranire a izolatjei

3. STANDARDE S$I

DOCUMENTE CU CARACTER NORMATIV CE TREBUIE

RESPECTATE LA EXECUTIA LUCRARILOR DE PROTECTIE ANTICOROSIVA
e STAS 10166/1-77:
e SIS 055900-80:
e |SO 8501/1-88:
e [SO 21809-1 - 2011:

e [SO 21809-3 - 2011:

Pregatirea mecanica a suprafetelor

Pregatirea suprafetelor metalice

Pregatirea suprafetelor metalice

Industria de petrol si gaze. lzolatii externe pentru
conductele ingropate sau imersate folosite in sistemele
de transport.

Partea 1 Izolatii de polietilena si polipropilena extrudata
aplicate in 3 straturi.

Industria de petrol si gaze. lzolatii externe pentru
conductele ingropate sau imersate folosite in sistemele
de transport.

Partea 3 Izolatii de pentru suduri aplicate in teren.
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SR 7335/6-1998: Protectia anticorosiva constructii metalice ingropate.
Protejarea conductelor la subtraversari de drumuri,

cai ferate, ape si la trecerile prin camine

STAS 7335/8-85: Protectia contra coroziunii. Prize de potential

STAS 7335/9-88: Protectia contra coroziunii. Protectia catodica
exterioara si legarea la pamant a conductelor cu

anozi reactivi metalici. Prescriptii generale

SR 7335-12/1998: Protectia anticorosiva. Constructii metalice ingropate.
Protectia catodica a conductelor din otel

e SR EN 12068/2008: Protectia catodica. Acoperiri organice exterioare pentru
protectia impotriva coroziunii conductelor de otel
ingropate sau imersate in conjunctie cu protectia
catodica . Benzi si materiale termocontractile .

e Normativ | 14-76: Normativ pentru protectia contra coroziunii a
constructiilor metalice ingropate

e BS7361-1Part. 1 Cathodic Protection Code of Practice for land
and marine application

e NACE RP 0196/ 1996

e Ordinul 118/2013 Norme tehnice pentru proiectarea si executia
conductelor de transport al gazelor natural.

e ASTM A518 Standard specification for corrosion resistant high

silicon — iron casting

4. DESCRIEREA LUCRARILOR
4.1. PROTECTIA ANTICOROSIVA PASIVA A CONDUCTEi
4.1.1. Pregatirea suprafetelor metalice pentru izolare

Nota :

Pregatirea suprafetelor metalice pentru izolare se realizeaza in baza pentru
conducta preizolata sau in teren pentru zonele de sudura, tuburile protectoare
siimbinarile electroizolante montate ingropat.

o Inainte de aplicarea protectie anticorosive, suprafata conductei va fi curdtatd de

impuritati (praf, saruri, rugina, contaminanti organici etc.), de bavuri, scorii, tunder, de

stratul de protectie anticorosiva temporara.
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Toate sudurile si muchiile ascutite ale suprafetei metalice se vor rotuniji prin polizare
pentru a permite buna aderenta a primerului si izolatiei.

Conducta trebuie sa fie uscata.

Se interzice izolarea atunci cand umiditatea atmosferica este mai mare de 85% in
spatii acoperite sau 75% in spatii neacoperite si expuse la intemperii.

Suprafata conductei va fi curatats, prin sablare pana la gradul SA 2%/, - conform 1SO
8501/1-1998 si SIS 055900-80 sau grad de curatire 2, conform STAS 10166/1-
77. Profilul suprafetei sablate va fi de 25 + 50 um.

Pentru curatirea suprafetelor metalice pe santier, se admite gradul de curatire ST3
conform 1SO 8501/1-1998 si SIS 055900-80 sau grad de curatire 3 conform STAS
10166/1-77 (daca producatorul materialelor utilizate la izolare permite acest lucru).
Dupa curatire, de pe suprafetele metalice se indeparteaza praful cu aer

comprimat curat, fara ulei.

Procedura de curatire si pregatire a suprafetelor metalice in vederea aplicarii izolatiei

trebuie sa corespunda prescriptiilor producatorului materialelor de izolare.

4.1.2. I1zolatia conductei

|zolatia aplicata conductei va fi realizata cu polietilena extrudata in fabrica. La suduri

conducta se va izola cu mansoane de polietilena termocontractila. Imbinarile electroizolante

monobloc montate ingropat se vor izola cu manson termocontractil. Se vor utiliza benzi

termocontractile pentru izolarea tuburilor protectoare etc. Izolatia este compusa din:

primer (grund);
mastic (pentru nivelarea la suduri si locul de conexiune cabluri);
polietilena extrudata aplicata in fabrica;

mansoane termocontractile;

sistemul de izolatie a fost ales pe baza masuratorilor de rezistivitate a solului (Diagrama de

rezistivitati fiind prezentata in planul T13-1366 — 3 file). Masuratorile au fost executate cu aparat

verificat metrologic.

4.1.3. Structuraizolatiei
Izolatia anticorosiva ce se aplica in teren, se va realiza dupa cum urmeaza:

zonele de sudura ale cupoanelor si tronsoanelor se izoleaza anticorosiv cu
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mansone termocontractile;

e imbinarile electroizolante montate ingropat se vor izola cu mansoane
termocontractile;

e zonele de conexiune ale cablurilor se izoleaza anticorosiv cu mastic (pentru
nivelarea suprafetelor) si banda termocontractila. In cazul in care decupajul realizat in
izolatia de polietilena extrudata (pentru a putea suda papucul de conducta fara a fi
deteriorata izolatia pe zonele vecine) este mai mare decat latimea benzii
termocontractile folosita la reparatii, fasiile de banda termocontractila vor avea o
suprapunere de 50%. Se va avea in vedere ca suprapunerea benzii folosite la
reizolare peste izolatia ezistenta pe conduct pe fiecare parte a decupajului sa fie de
minim 150mm.

e tuburile de protectie se vor izola cu banda aplicata la cald cu suprapunere 17,

e reparatile se realizeaza cu mastic (pentru izolarea suprafetelor) si banda
termocontractila. Se va avea in vedere suprapunerea benzii folosite la reparatie peste
izolatia existent pe conducta pe fiecare parte a zonei ce se repara sa fie de minim
150mm.

Materialele termocontractile folosite pentru izolarea si reapararea izolatiei in teren vor
corespunde specificatiilor tehnice anexate.

Nota 1:

Toate materialele necesare realizarii izolatiei in teren se vor achizitiona de
laacelasi producator pentru a se evita situatii de incompatibilitate intre materiale.
Nota 2 :
La trecerea de la montaj ingropat la montaj aerian conducta se va izola cu acelasi
tip de izolatie pana la o inaltime de cel putin 0,5 m de la suprafata solului.

4.1.4. Aplicarea izolatiei ( mansoane termocontractile sau banda
termocontractila) la zonele de sudura, tuburi protectoare, etc
a. Aplicarea primerului ( daca este sistem de izolatie ce necesita primer)

Primerul se aplica imediat dupa pregatirea suprafetei metalice a conductei.

e Primerul se poate aplica cu dispozitiv de pulverizare, pensula sau roller, in straturi
uniforme, fara denivelari sau lipsuri si fara incluziuni de aer sau praf.

e Primerul trebuie sa acopere toate micile neregularitati ale suprafetei metalice,

acordandu-se atentie speciala zonelor de sudura.
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e La aplicare, se va tine cont de faptul ca primerul este inflamabil si toxic.

e La aplicarea pe santier, se va acoperi cu primer o suprafata de lungime egala cu 100
mm, din partea de conducta izolata in fabrica.

e Primerul se considera uscat atunci cand, la apasarea cu degetul:
e este destul de moale ca sa ramana amprenta pe grund;
e este destul de tare ca sa nu se lipeasca de deget.

e Timpul de uscare relativa trebuie sa fie cel indicat de furnizor.

Aplicarea va respecta indicatiile furnizorului de material.

O

. Aplicarea benzii termocontractile

e Se pregateste suprafata metalica conform subcapitol 4.1.1;

e Se incalzeste teava la peste 5°C peste punctul de roua (in cazul conditiilor climatice
reci);

e Se infasoara elicoidal banda termocontractila peste suprafata metalica ce se izoleaza
cu suprapunere banda/banda precizata la punctul 4.1.3.;

e Se incalzeste de la exterior banda termocontractila pana cand aceasta se strange pe
conducta, astfel incat suprafata izolata sa fie uniforma, fara deformari. La aplicare se
va avea in vedere ca o incalzire excesiva poate determina deteriorarea benzii
termocontractile.

Suprapunerea izolatiei realizate cu banda termocontractila peste izolatia de polietilena

extrudata va fi de minim 150mm.

c. Aplicarea mansoanelor termocontractile

e Se pregateste suprafata metalica conform subcapitol 4.1.1;

e Aplicarea mansoanelor termocontractile se face prin incalzirea cu o lampa portabila
pana in momentul in care acestea incep sa se contracte si adera la conducta. Adezivul
care se gaseste la interiorul mansonului incepe sa se topeasca asigurand si umplerea
eventualelor goluri. Se va avea in vedere ca, la final, mansonul aplicat sa se suprapuna
minim 150mm peste izolatia de polietilena extrudata a conductei;

e In timpul incalzirii datoritd materialelor din care este alcatuit mansonul acesta se va
mula perfect pe cordonul de sudura. Trebuie avut in vedere pe parcursul instalarii

mansonului ca toate golurile de aer sa dispara prin presarea mansonului cu racleta
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furnizata in cadrul kitului de montare;
e Se va acorda o deosebita atentie incalzirii mansonului avandu-se in vedere faptul ca
orice supraincalzire poate duce la arderea (deteriorarea) materialelor din care este

alcatuit mangonul.

d. Aplicarea masticului ( daca este necesar )

e Masticul se aplica pentru a netezi zonele neregulate si pentru a mari razele de
racordare.

e Este necesar ca intre mastic si materialul de izolare (mansonul termocontractil sau
banda termocontractila) sa nu ramana zone cu aer care, ulterior, ar putea duce la
degradarea izolatiei .

Nota :

- La aplicarea materialelor de izolare se va respecta cu strictete tehnologia indicata
de producatorul acestora si se vor folosi numai utilaje si materiale agreeate de acesta si
omologate conform legislatiei in vigoare.

4.1.5. Transportul, manipularea si stocarea materialului tubular izolat
a — Transportul tevilor izolate se face pe dispozitive amenajate pe mijloacele de
transport care sa evite deteriorarea izolatjei.

b — Manipularea ( incarcarea, descarcarea, lansarea ) tevilor izolate in statii fixe,
respectiv a conductei preizolate se face cu macarale sau lansatoare, utilizand chingi
sau dispozitive care sa nu deterioreze izolatia.

¢ — Stocarea tevilor izolate pe traseu, in vederea asamblarii prin sudare a conductei se
face pe teren lipsit de corpuri dure si pe suporturi special construite. Sprijinirea
conductelor se face pe capetele neizolate, astfel incat izolatia aplicata conductei sa
nu se taseze sau sa se deterioreze.

d — Deplasarea tevilor izolate de-a lungul santului se face in pozitie suspendata in bratul
macaralei sau lansatorului.

e — La livrarea tevilor izolate in instalatii fixe, fiecare lot alcatuit din 30 de bucati izolate
cu acelasi tip de izolatie, se insoteste de un document eliberat de statia de izolare
care trebuie sa contina :

e numarul lotului ;
e data izolarii ;
e valoarea medie a rezistentei de trecere a izolatiei ;
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tensiunea de incarcare a continuitatii cu defectoscopul cu scantei

4.2. PREGATIREA PENTRU PROTECTIE CATODICA
4.2.1. Instalarea prizelor de potential
Pentru masurarea parametrilor electrici de protectie catodica de-a lungul conductei de
alimentare cu gaze naturale a municipiului Ploiesti (tronsoanele care se inlocuiesc), dar si
pentru urmarirea in timp a functionarii grupurilor de anozi/electrozi si a imbinarilor
electroizolante monobloc, se monteaza prize de potential.

Amplasarea prizelor de potential se realizeaza conform planurilor de situatie — planurile
topo anexate prezentului memoriu tehnologic.

Toate prizele care se monteaza sunt prize tip metalice cu stegulet si se vor amplasa in
pichetii topo:

- pentru tronson 1 de conducta: 1, 16, 25, 27, intre pichetii topo 29 — 30, 40, intre
pichetii topo 43 — 44, intre pichetii topo 66 — 67, intre pichetii topo 75 — 76, 98 si
104 (pentru racord SRM Paulesti).

Prizele de potential montate in pichetii topo 1, 16, 25, 27, intre pichetii topo 29 — 30,intre
pichetii topo 43 — 44, intre pichetii topo 66 — 67 si intre pichetii topo 75 — 76 au rolul de a
masura si potentialul tuburilor de protectie .

Priza de potential montata intre pichetii topo 43 — 44 contine si dispozitiv de drenaj a
curentilor de dispersie pentru legare la pamant cu electrozi Ol/Zn .

Prizele de potential de la pichetii topo 1, 16, 25, 27, intre pichetii topo 29 — 30,intre pichetii
topo 43 — 44, intre pichetii topo 66 — 67 si intre pichetii topo 75 — 76 realizeaza si legatura
directa grup anozi de zinc - tubul protector ( grupuri de anozi formate din trei anozi de zinc
fiecare);

- pentru tronson 2 de conducta: in pichetul topo 1.
Priza de potential montata in pichetul topo 1 are rolul de a masura potentialul conductei
de o parte si de alta a imbinarii electroizolante monobloc;
- pentru tronson 3 de conducta: in pichetul topo 1 si intre pichetii topo 19 — 20.
Priza de potential montata intre pichetii topo 19 — 20 are rolul de a masura potentialul
tubului de protectie si de a realizeaza si legatura directa grupul anozi de zinc - tubul protector
(grupul de anozi format din trei anozi de zinc);
- pentru tronson 4 de conducta: intre pichetii topo 3 — 16;

Priza de potential montata intre pichetii topo 3 — 16 are rolul de a realizeaza si legatura

Nume Document: Denumire proiect : Pagina
P314 CS R02 DOCUMENTATIE AVIZATA - CAIET DE SARCINI.doc 159




E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

directa grupul anozi de zinc - conducta racord Dn 400mm (grupul de anozi format din trei anozi
de zinc), precum si de a masura potentialul conductei de o parte si de alta a imbinarii
electroizolante monobloc;

- pentru tronson 5 de conducta: in pichetii topo 1, 18, 36 si 68.

Prizele de potential montate in pichetii topo 1, 18, 36 si 68 au rolul de a realiza si legatura
directa grupul anozi de zinc - conducta Dn 100mm (grupurile de anozi formate din patru anozi
de zinc fiecare);

La grupurile de anozi de zinc montati pentru protectia catodica a tuburilor protectoare,
precum si la grupurile de electrozi de Ol/Zn montati ca legari la pamant, circuitul conducta priza
de potential si circuitul priza de potential anozi de zinc / electrozi Ol/Zn vor fi realizate cu cablu
CYY 1 x 25 mm?,

Contactele din prizele de potential corespunzatoare circuitului electric grupuri anozi de
zinc — conducta se vor lega intre ele prin scurtcircuitoare metalice realizate din platbanda de
cupru 15 x 3 mm, in timp ce montarea grupului de electrozi Ol/Zn se va realiza prin intermediul
dispozitivului de drenaj a curentilor de dispersie (intre pichetii topo 43 — 44 — tronson 1 de
conducta).

Intregirea circuitului conducta - priza de potential (la prizele montate pentru masurarea
parametrilor de protectie ) se va realiza cu cablu Cyy 1x6 mm?.

Prizele de potential, anozii de zinc si cablurile utilizate vor trebui sa corespunda foilor

de date anexate.

4.2.2. Montarea imbinarilor electroizolante
In scopul functionarii sistemului de protectie catodica pentru separarea electrica a
conductei de alimentare cu gaze naturale a municipiului Ploiesti fata de instalatiile la care se
cupleaza s-au prevazut imbinari electroizolante monobloc. Acestea se vor monta fie in montaj
ingropat, fie in montaj aerian si vor fi dimensionate corespunzator diametrului si presiunii de
lucru ale conductei.
Astfel se vor monta imbinari electroizolante monobloc dupa cum urmeaza:

- pentru tronson 1 de conducta: in pichetul topo 1 o imbinare electroizolanta
monobloc Dn 500mm Pn 25bar montata aerian si in pichetul topo 104 (pe conducta racord SRM
Paulesti) o imbinare electroizolanta monobloc Dn 200mm Pn 25bar montata ingropat;

- pentru tronson 2 de conducta: in pichetul topo 1 o imbinare electroizolanta

monobloc Dn 500mm Pn 25 bar montata aerian;
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Nota:

Nu s-a mai montat o imbinare electroizolanta monobloc la capatul din pichetul
topo 78, deoarece cuplarea in pichetul topo 78 cu conducta existenta se face tot aerian,
iar la aproximativ 100-200m (acolo unde conducta existenta intra in montaj ingropat)

exista o imbinare electroizolanta monobloc montata aerian.

- pentru tronson 4 de conducta: intre picheti topo 3 - 16 o
imbinareelectroizolanta monobloc Dn 400mm Pn 25 bar montata ingropat pe
racordul din conducta principala;

- pentru tronson 5 de conducta: in pichetul topo 1 si 68, la capetele conductei,

cate o imbinare electroizolanta monobloc Dn 100mm Pn 25 bar, montate ingropat;
Imbinarile electroizolante montate aerian vor fi echipate cu dispozitiv Surge Diverter.
Imbinarile electroizolante montate ingropat se vor izola cu manson termocontractil.
In mod obligatoriu toate imbinari electroizolante vor trebui izolate la interior cu rasini
epoxidice bicomponente.

Imbinarile electroizolante monobloc trebuie sa corespunda foii de date anexate

4.2.3. Protectia catodica si legare la pamant

Conducta de alimentare cu gaze naturale a municipiului Ploiesti se va proteja catodic prin
intermediul unei statii de protectie catodica amplasata in incinta SRM Km 65 Ploiesti — pentru
tronsonul 1 de conducta.

Pentru tronsoanele 3 si 4 de conducta protectia catodica se va face prin intermediul
statiilor de protectie catodica din zona, iar pentru tronsonul 5 de conducta protectia catodica
se va realiza cu anozi galvanici de zinc.

Protectia catodica a tuburilor protectoare se realizeaza cu anozi de zinc legati la tub prin

intermediul prizelor de potential — mentionate in 3.1.2.1.

1. Pentru tronsonul 1 de conducta si racordul de la SRM Paulesti:

Protectia catodica, a conductei de alimentare cu gaze natural a municipiului Ploiesti si
racordul SRM Paulesti, se va realiza cu o statie de protectie catodica ( SPC ) SRM Km 65
Ploiesti.

Alimentarea statiei de protectie catodica se va face din cadrul tabloului electric din incinta
SRM Km 65 Ploiesti.

Statia de protectie catodica va fi de tip automat .
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Parametrii de iesire ai SPC-ului sunt Umax = 50V si Imax = 50A ( functie de necesarul

de curent al conductei ).

Calculul necesarului de curent al conductei

Curentul necesar pentru protectia catodica se calculeaza cu formula:

liot = J X Fex21rL (1ISO 15589)

unde avem:

J este densitatea de curent de proiectare pentru otel neizolat pe metru patrat;

F. este un factor de imbatranire a izolatiei, adimensional,

r este raza conductei, exprimata in metrii;

L este lungimea conductei , exprimata in metrii.

Deci avem:

lot = (0,4%217X0,254x 5118) + (0,4x21x0,110x 194) = 3,32 mAmperi — la sfarsitul duratei
de viata.

Cabina statiei cu parametrii de iesire 50 A si 50 V asigura functionarea sistemului de
protectie catodica pe intreaga durata de viata a conductei.

Instalatia de legare la pamant a statiei este prezentata in planul T13-1367.

Statia de protectie catodica va fi echipata cu bloc de masura si protectie — BMP, cu
ajutorul caruia se va inregistra consumul lunar al statiei de protectie catodica.

Priza anodica a statiei de protectie catodica va avea 10 anozi de fonta silicioasa, care se
vor monta pe un stelaj metalic si se vor amplasa in putul realizat prin foraj la o adancime de
100m.

Valorile masurate ale rezistivitatii solului la zona de amplasare a prizei anodice sunt

prezentate in Tabelul 1. Tabelul 1
Adancime (m) Rezistivitatea solului (Qm)
1 313
2 399
3 405
4 515
5 537
6 632
7 725
8 428
9 369
10 330
20 245
30 171
40 139
50 102
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60 94.3
70 85.6
80 82.4
90 80.1

Priza anodica se va realiza respectand prescriptiile tehnice de executie.

Anozi de fonta silicioasa trebuie sa corespunda foii de date anexate.

Statia de protectie catodica trebuie sa corespunda foii de date anexate.

Statia de protectie catodica se va monta pe fundatie de beton.

Statia de protectie catodica se va regla automat (fata de un electrod permanent de
Cu/CuS04), trebuind sa asigure un potential OFF de minim -850 mV pe toata lungimea
conductei, raportat la electrodul nepolarizabil Cu/CuSO,.

Potentialul OFF este potentialul masurat la maximum 3 secunde de la oprirea statiei de
protectie catodica. Potentialul maxim OFF al conducteicare se poate atinge in punctul de
injectie din dreptul statiei de protectie catodica va fi de - 1,2 V (acest potential nu trebuie
depasit in nici un fel, in caz contrar apare fenomenul de ,, cathodic disbondment ,, ).

Statia de protectie catodica la cererea beneficiarului poate fi dotata cu timer care sa
permita cicluri ON-OFF de diverse perioade pentru a putea permite masuratori ON — OFF
periodice si masuratori DCVG si CIPS.

Cablul ce leaga borna "minus" a redresorului de conducta de gaze va fi de tip CYY 1 x 25
mm-<.

Borna "plus" a redresorului este legata prin intermediul a doua cablului CYY 1 X
25 mm? la priza de potential tip cutie, iar in priza de potential tip cutie se vor conecta cablurile

CYY 1 x 10 mm? de la fiecare anod de fonta silicioasa in parte.

2. Pentru tronsonul 2 de conducta:

Conducta de alimentare cu gaze naturale se va realiza in montaj aerian, iar din acest
punct de vedere conducta va fi delimitata de partile protejate catodic cu imbinari electroizolante
monobloc montate aerian pe conducta.

Legarea la pamant pe partea aeriana a conductei este alcatuita din electrozi orizontali
formati din platbanda zincata 40x4 mm si electrozi verticali formati din teava zincata @ 2 % in
lungime de 2,5 m, avand caracteristicile in conformitate cu tabel 6.21 din normativul 17/2011.
Rezistenta de dispersie a prizei de pamant nu va depasi 4Q).
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3. Pentru tronsonele3 si 4 de conducta:

Conducta de alimentare cu gaze naturale a municipiului Ploiesti — tronsoanele 3 si 4 se
vor proteja catodic cu statiile de protectie catodica existente pe conducta, amplasate in zona.

Calculul necesarului de curent al conductei

Curentul necesar pentru protectia catodica se calculeaza cu formula:

liot = J X Fex2TirL (ISO 15589)

unde avem:

J este densitatea de curent de proiectare pentru otel neizolat pe metru patrat;

F. este un factor de imbatranire a izolatiei, adimensional,

r este raza conductei, exprimata in metrii;

L este lungimea conductei , exprimata in metrii.

Deci avem:

liot = (0,4x211x0,254x1480) + (0,4x21x0,203x71) = 0,981 mAmperi — la sfarsitul duratei
de viata.

unde JxF. = 0,4 pentru izolatia de polietilena extrudata.

Cabinele statiilor de protectie catodica existente asigura functionarea sistemului de
protectie catodica al noii conducte (tronsoanele 3 si 4) pe intreaga durata de viata.

Statiile de protectie catodica sunt de tip automat (se regleaza automat fata de un electrod
permanent de Cu/CuSO04), si trebuie sa asigure un potential OFF de minim -850 mV pe toata
lungimea conductei, raportat la electrodul nepolarizabil Cu/CuSOQ.

Potentialul OFF este potentialul masurat la maximum 3 secunde de la oprirea statiilor de
protectie catodica.

Legarea la pamant a liniilor de echilibrare si descarcatoarelor de presiune montate aerian
este alcatuita din electrozi orizontali formati din platbanda zincata 40x4 mm si electrozi verticali
formati din teava zincata @ 2 %2 in lungime de 2,5 m, avand caracteristicile in conformitate cu
tabel 6.21 din normativul 17/2011. Rezistenta de dispersie a prizei de pamant nu va depasi 4Q.

Pentru evitarea unei descarcari electrice intre doua elemente metalice aflate la un potential
electric diferit la un moment dat , se va monta un eclator de echipotentializare clasa Ex intr-o
cutie de vizitare instalatie de legare la pamant. Eclatorul de echipotentializare va avea o tensiune

nominala de decarcare de minim 2.2 kV si un curent nominal de descarcare de minim 100 KA.
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4. Pentru tronsonul 5 de conducta:

Astfel, pentru a asigura o protectie eficienta a conductei impotriva procesului de
coroziune exterioara si totodata pentru a prelungi durata de viata a protectiei pasive (izolatia
exterioara), tronsonul 5 de conducta va fi protejat catodic cu ajutorul a 4 grupuri de anozi de
sacrificiu de zinc, fiecare grup avand cate patru anozi.

Anozii de sacrificiu de zinc trebui sa corespunda foii de date anexate.

Grupurile de anozi de sacrificiu de zinc se vor monta in pichetii topo 1, 18, 36 si 68 —
planuri topo anexate, se vor conecta la conducta prin intermediul prizelor de potential tip
metalice si vor trebui sa asigure un potential de minimum -850 mV pe intreaga lungime a
conductei.

Legarea la pamant a liniei de echilibrare si descarcatorului de presiune montate aerianin
punctul de cuplare in conducta existenta Dn150 a SRM Aricestieste alcatuita din electrozi
orizontali formati din platbanda zincata 40x4 mm si electrozi verticali formati din teava zincata @
2 Y% in lungime de 2,5 m, avand caracteristicile in conformitate cu tabel 6.21 din normativul
I7/2011. Rezistenta de dispersie a prizei de pamant nu va depasi 4Q).

Pentru evitarea unei descarcari electrice intre doua elemente metalice aflate la un
potential electric diferit la un moment dat , se va monta un eclator de echipotentializare clasa Ex
intr-o cutie de vizitare instalatie de legare la pamant. Eclatorul de echipotentializare va avea o
tensiune nominala de decarcare de minim 2.2 kV si un curent nominal de descarcare de minim
100 KA.

Calculul necesarului de curent al conductei

Curentul necesar pentru protectia catodica se calculeaza cu formula:

liot = J X Fex2TirL (ISO 15589)

unde avem:

J este densitatea de curent de proiectare pentru otel neizolat pe metru patrat;

F. este un factor de imbatranire a izolatiei, adimensional,

r este raza conductei, exprimata in metrii;

L este lungimea conductei , exprimata in metrii.

Deci avem:

liot = 0,4x211X0,057x2466 = 0,353 mAmperi — la sfarsitul duratei de viata.

unde JxF. = 0,4 pentru izolatia de polietilena extrudata
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5. PROBE, INCERCARI, INSPECTII SI TESTE
5.1. GENERALITATI

5.1.1. Toate componentele instalatiei de protectie catodica pot face obiectul
testarii din partea Clientului in orice etapa a executiei cat si la final .

5.1.2. Orice defectiune sau stricaciune aparuta in timpul executiei va fi
remediata pe cheltuiala Contractorului .

5.1.3. Ansamblul probelor, incercarilor, testelor si inspectiilor efectuate asupra
sistemului de protectie catodica are rolul de a verifica daca acesta este
functional si corect instalat.

5.1.4. Urmatoarele teste si verificari ale instalatiei de protectie catodica trebuie
sa fie realizate de Contractor pentru a demonstra ca sistemul de
protectie catodica a fost construit cu respectarea proiectului, a actelor
normative care guverneaza acest tip de lucrari si ca au fost luate toate
masurile de protectie impotriva producerii de accidente sau pagube
materiale.

5.1.5. Toate procedurile si echipamentele utilizate vor fi supuse spre aprobare
Clientului .

5.1.6. Rezultatele tuturor probelor, incercarilor, testelor si inspectiilor vor fi
completate in scris pe rapoarte semnate atat de Contractor cat si de Client

5.1.7. Instrumentele principale pentru efectuarea acestor teste sunt
urmatoarele :

e electrod de referinta nepolarizabil Cu/CuSOy ;

e multimetru cu rezistenta interna de minim 1 MQ/volt ;

e aparat de masura a rezistivitatii solului si rezistentei de dispersie;
e echipament CIPS;

e echipament DCVG.

5.1.8. Lista finala a verificarilor si testelor cerute, a procedurilor si a criteriilor

de acceptanta va fi complet definitivata de catre Client la data inceperii

lucrarilor.

5.2. TESTAREA ELEMENTELOR COMPONETE
Inainte de 1inceperea punerii in functiune a sistemului de protectie catodica,

componentele acestuia trebuie testate corespunzator.
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Suplimentar fata de prevederile acestui caiet de sarcini, acolo unde exista cerinte

speciale ale fabricantilor, acestea vor fi incluse in operatiunile de testare/verificare .

5.2.1. Testarea cablurilor

Se verifica continuitatea izolatiei cablurilor inainte de ingroparea lor.

Se verifica calitatea conexiunilor cablurilor la constructia metalica protejata catodic
si la anozii prizei anodice

Se verifica marcajul cablurilor.

Se verifica sectiunea si caracteristicile cablurilor.

5.2.2. Testarea prizelor de potential

Se verifica forma, dimensiunile si aspectul.

Se verifica modul de prindere a cablului in prizele de potential.
Se verifica marcajul cablurilor.

Se verifica montajul in interiorul fiecarei prizei in parte\.

5.2.3. Testarea functionarii sistemului de protectie catodica si a prizei anodice
Pentru toate structurile care fac obiectul protectiei catodice, se vor efectua
masuratori structura/sol pentru toate punctele de masura.

Pentru testarea prizei anodice se vor efectua masuratori ale rezistentei de
dispersie .
Rezistenta de dispersie a prizei anodice in general trebuie sa fie de maxim 1 Q
(in cazul unor soluri cu rezistivitati mari si foarte mari se admite o valoare a
rezistentei de dispersie de 2Q ) — in cazul de fata se admite o valoare de 2 Q .
Pentru testarea grupului de anozi de sacrificiu( zinc) se vor efectua masuratori de
potential in gol si in sarcina ;
Masuratorile se vor efectua cu un electrod nepolarizabil Cu/CuSO, si un aparat
(voltampermetru) curezistenta interna mare.
Toate masuratorile se vor inregistra in scris in buletine de verificare.
Toate buletinele de verificare trebuie emise de persoane sau firme autorizate n

acest sens.
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5.2.4. Masurarea potentialului natural

 TInainte de punerea in functiune a sistemului de protectie catodicd, se vor efectua
masuratori structura de protejat/sol in raport cu electrodul nepolarizabil
Cu/CuSO04.

e Toate masuratorile se vor inregistra in scris intr-un raport de masuratori.

5.2.5. Masurarea potentialului structura / sol

e Dupa ce sistemul de protectie catodica a fost pus in functiune la valorile prevazute
in proiect, se trece la masurarea potentialului structura metalica / sol pentru toate
prizele de potential ale sistemului ( punerea in functiune se va realiza conform
5.3.).

e Se vor prevedea masuratori dupa 3 zile de la polarizarea conductei.

e Se regleaza din nou parametrii protectiei catodice

e Toate masuratorile se vor prezenta clientului intr-un raport scris. Se va proceda pe

baza masuratorilor la ridicarea diagramei de potential.

5.3. PUNEREA iN FUNCTIUNE A INSTALATIEI DE PROTECTIE CATODICA
Pentru realizarea parametrilor proiectati ai protectiei anticorozive se vor respecta
prevederile actelor normative si instructiunile specificate in prezentul memoriu.
Parametri necesari la punerea in functiune sunt:
a. Pentru imbinarile electroizolante monobloc :
Rezistenta electrica a imbinarilor electroizolante trebuie sa fie de minim 2 MQ.
Legarile la pamant de la imbinarile electroizolante si de pe traseul conductei
(tronsoanele care se inlocuiesc) vor avea rezistenta echivalenta de maxim 10 Q;
b. Potentialul conducta/sol trebuie sa fie cuprins in intervalul —-0,85 + -1,2 V, pentru
fiecare punct al traseului conductei (potential OFF).
c. Prezenta elementelor de protectie (pozitie si instalare) trebuie sa arate:
e existenta tuturor instalatiilor;
e montajul realizat este conform documentatiei;

e functionalitatea instalatiilor se incadreaza in parametrii cerutj.
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1. Pentru tronsonul 1 de conducta:

d. Statia de protectie catodica :

rezistenta prizei de pamant a statiei sa fie de maxim 4 Q ;

rezistenta de dispersie a prizei anodice sa fie de maxim 2Q ( in cazul unor soluri
Cu rezistivitati mari si foarte mari se admite o valoare a rezistentei de dispersie
de 2 Q) —in cazul de fata se admite o valoare de 2Q) ;

potentialul de injectie sa fie cat mai apropiat de valoarea de —1,2 V , dar nu mai
mare decat aceasta , potentialul fiind masurat in momentul imediat urmator opririi

statiei (OFF) (maxim 3 secunde) .

Dupa verificarea respectarii tuturor prevederilor specificate, instalatiile de protectie

catodica vor fi puse in exploatare la parametrii proiectati .

Punerea in functiune a sistemului de protectie catodica (a SPC SRM KM 65 Ploiesti) se va

realiza astfel :

Nota :

Se vor citi toate potentialele naturale la prizele de potential . Valorile se vor nota
intr-un tabel .

Se va pune in functiune SPC astfel incat la priza de potential din pichet topo 1 sa
se atinga un potential de -1,5 V ON.

Se va lasa conducta 72 de ore sa se polarizeze.

Dupa 72 ore se va regla potentialul OFF la priza de potential pichet topo 1 la
valoarea de -1,2 V.

Se va realiza o citire a potentialului ON-OFF la toate prizele de potential de pe
traseul conductei si se va realiza o diagrama a potentialelor.

Se va avea grija ca pe intreaga lungime a conductei sa se obtina potentiale OFF
de minimum -0,85V.

Se vor efectua teste de interactiune cu alte sisteme de protectie catodica ( in cazul

in care exista alte conducte protejate catodic pe traseu ) .

In cazul in care se vor descoperi eventuale interferente intre conducte se vor lua

masuri pentru eliminarea acestora .

In cabina statiei de protectie catodica (SPC) SRM KM 65 Ploiesti se va pastra

JURNALUL STATIEI care va trebui completat la fiecare citire a personalului de intretinere.
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2. Pentru tronsoanele3 si 4 de conducta:

d. Statiile de protectie catodica (existente):

potentialul de injectie sa fie cat mai apropiat de valoarea de —1,2 V , dar nu mai
mare decat aceasta, potentialul fiind masurat in momentul imediat urmator opririi

statiilor (OFF) (maxim 3 secunde) .

Dupa verificarea respectarii tuturor prevederilor specificate, instalatiile de protectie

catodica vor fi puse in exploatare la parametrii proiectati.

Punerea in functiune a sistemului de protectie catodica se va realiza pentru conducta

noua (tronsoanele 3 si 4) impreuna cu intreaga conducta astfel:

Se deconecteaza SPC-urile din zona exitente pe conducta in momentul cuplarii
(sudurii) tronsoanele noi de conducta;

Se vor citi potentialele naturale la prizele de potential de pe tronsoanele 3 si 4.
Valoarea se va nota intr-un tabel.

Se vor repune in functiune SPC-urile astfel incat la priza de potential din dreptul
fiecarui SPC (amonte si aval de conducta noua) sa se atinga un potential de -1,5
V ON.

Se va lasa conducta noua minim 72 de ore sa se polarizeze.

Dupa 72 ore se va regla potentialul OFF la prizele de potential din dreptul fiecarui
SPC amonte si aval fata de conducta noua la valoarea de -1,2 V (fara a se depasi
aceasta valoare).

Se va realiza o citire a potentialului ON-OFF la prizele de potential de pe
tronsoanele noi de conducta . Valorile se vor nota intr-un tabel.

Se va avea grija ca la prizele de potential de pe tronsoanele 3 si 4 sa se obtina
potentiale OFF de minimum -0,85V.

In cazul in care desi SPC-urile sunt setate astfel incat la prizele din dreptul lor
avem potentiale OFF de -1,2 V, nu se obtine o valoare OFF de minim -0,85 V la
prizele de potential de pe tronsoanele 3 si 4 se vor lua masuri pentru ridicarea
potentialului, fie prin amplasarea unui nou SPC pe conducta respectiva, fie prin

montarea unor anozi galvanici de zinc.

3. Pentru tronsonul5 de conducta:

Pentru realizarea parametrilor proiectati ai protectiei anticorosive se vor respecta

prevederile actelor normative si instructiunile specificate in prezentul memoriu.
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Parametri necesari la punerea in functiune sunt:

a. Pentru imbinarile electroizolante monobloc:
Rezistenta electrica a imbinarilor electroizolante trebuie sa fie de minim 2 MQ.
Legarile la pamant de la imbinarile electroizolante si de pe traseul conductei vor avea:
1. rezistenta echivalenta de maxim 10 Q;
2. potentialul grup anozi/sol (P/S) la functionarea in gol de minim — 0,9 V;
3. potentialul grup anozi/sol (P/S) la functionarea in sarcina de minim - 0,85 V.
b. Potentialul conducta/sol trebuie sa fie cuprins in intervalul —0,85 + -1,00 V, pentru
fiecare punct al traseului conductei (potential “OFF”).
c. Prezenta elementelor de protectie (pozitie si instalare) trebuie sa arate:
- existenta tuturor instalatiilor;
- montajul realizat este conform documentatiei;

- functionalitatea instalatjilor se incadreaza in parametrii ceruti

6. MARCARE $I IDENTIFICARE
Marcarea si identificarea elementelor protectiei catodice se face in conformitate cu foile
de date din cadrul specificatiilor tehnice. Marcarea trebuie sa cuprinda :
e marca de fabrica a intreprinderii producatoare;
e anul si seria de fabricatie;
e denumirea materialului ;

e alte date daca sunt necesare

7. SCULE $SI DISPOZITIVE SPECIALE
Sculele si dispozitivele speciale utilizate la realizarea instalatiei de protectie catodica,
precum si la realizarea de probe, incercari, inspectii si teste trebuiesc verificate metrologic la
intervale de timp stabilite de legislatia in vigoare, sa respecta normele de protectia si securitatea
muncii.

Ele trebuiesc utilizate doar de personal calificat si specializat.

8. AMBALAREA $1 DOCUMENTELE iINSOTITOARE ALECOLETULUI DE LIVRARE

8.1. Toate materialele vor fi ambalate si livrate in ambalajele puse la dispozitie de
producator.
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8.2. Fiecare ambalaj va purta un marcaj din care sa rezulte :
e denumirea firmei producatoare;
e denumirea materialului de acoperire anticorosiva;
e data fabricatiei.

8.3. Livrarea materialelor se va face conform reglementarilor in vigoare ce
completeaza cerintele mentionate in prezenta specificatie tehnica.

8.4. Livrarea materialelor se va efectua numai dupa rezolvarea, cu confirmarea in
documente scrise, a tuturor litigiilor aparute pe parcursul aplicarii prevederilor din
prezenta specificatie tehnica.

8.5. La livrare, fabricantul va emite clientului urmatoarele documente :

inregistrari privind testele, certificate;

e date privitoare la fabricant si subfurnizori;

e lista abaterilor de la prezenta specificatie si copii dupa documentele referitoare
la modul de rezolvare;

e certificat de calitate;

e programul recomandat pentru intretinere preventiva;

o foaia de date final3;

o specificatii speciale.

9. MASURI PRIVIND SECURITATEA SI PROTECTIA MUNCII

Prezentul proiect a fost elaborat cu respectarea prevederilor din legislatia, normele si
normativele republicane si departamentale in vigoare , referitoare la protectia muncii (Legea nr.
319 din 2006 , 17 - ‘78,120 - ‘89 , precum si Normativul ID 17 - ‘86, Norme de Protectia Muncii
pentru Instalatii electrice in Industria Petroliera ) .

Prevederile din normativele mentionate si din alte acte normative, vor trebui respectate atat
de personalul de exploatare cat si din unitatile de constructii si monta;.

Atat personalului de exploatare cét si personalului din construciii li se va face instructajul
periodic si un instructaj suplimentar cand angajatul a lipsit din productie mai mult de 30 zile sau
cand s-a modificat procesul tehnologic sau conditiile de munca prin introducerea de utilaje sau
metode noi .

Produsele utilizate pentru izolare contin solventi organici cu caracter nociv.

Toate operatiile de manipulare, transport, depozitare, utilizare, distrugere reziduuri se vor

face aplicand cu strictete normele de protectia muncii si igiena sanitara in vigoare, functie de
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caracterizarea produsului.
Se interzice:
* contactul prelungit sau frecvent cu pielea si mucoasele;
* inhalarea prelungita sau frecventa a vaporilor;
* ingerarea produsului.
Se va asigura un sistem de ventilatie eficient.
Daca produsele de izolare sunt utilizate in spatii inchise este obligatorie:
e asigurarea unei circulatii continue adecvate de aer proaspat in cursul aplicarii si uscarii;
» utilizarea mastilor cu aductie de aer.
La aplicarea izolatiei exterioare se vor respecta cu strictete conditile impuse de
asigurarea executiei in siguranta a izolarii.
Echipele de muncitori trebuie sa fie dotate cu echipament de lucru si protectie, unelte si
dispozitive care trebuie sa fie in perfecta stare de functionare si verificate periodic.
Personalul care efectueaza lucrarile de santier trebuie sa fie dotat cu mijloace de
protectie pentru:
* delimitarea zonelor protejate si zonelor de lucru;
* avertizare si semnalizare vizual3;
* asigurarea personalului contra aparitiei accidentale a tensiunii la locul de munca,;
* protectia contra arcului electric, a produselor de ardere, etc.
Verificarea continuitatii izolatiei aplicate conductei se va efectua de catre personal
calificat dupa asigurarea functionarii sigure a instalatiei de verificat.

in timpul executiei lucrarilor ca si in exploatare se vor lua masuri pentru inlturarea
pericolelor de accidentare prin electrocutare.

La executarea sapaturii pentru santuri se vor lua masuri speciale de evitare a loviturii
cablurilor sau conductelor subterane. Executarea lucrarilor de sapaturi pe traseele de cabluri
sau conducte se face numai cu mijloace manuale.

Utilizarea mijloacelor mecanizate pentru sapat este admisa numai in cazul lucrarilor noi, pe
traseele despre care se stie cu certitudine ca nu exista cabluri sau conducte.

Personalul executant este obligat sa anunte seful de lucrare in cazul dezgroprii unor
instalatii (cabluri, conducte, etc.), continuarea fiind permisa numai in dupa identificarea
instalatiei respective si aprobarea sefului de lucrare si a beneficiarului.

in apropierea cablurilor dezgropate se monteaza indicatorul de interzicere: "STAI!
PERICOL DE MOARTE".
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Personalul care lucreaza langa sau la partile aflate de obicei sub tensiune trebuie sa fie
dotat cu mijloace de protectie pentru:
* protectia contra electrocutarii;
« verificarea lipsei sau prezentei tensiunii;
* asigurarea personalului contra aparitiei accidentale a tensiunii la locul de munca,;
 delimitarea zonelor protejate si zonelor de lucru;
 avertizare si semnalizare vizual3;
* protectia contra actiunii arcului electric, a produselor de ardere, etc.

Mijloacele de productie enumerate trebuie incercate periodic in laboratoare de specialitate
si verificate Tnainte de fiecare folosire.

Echipele de muncitori trebuie sa fie dotate cu echipament de lucru si protectie, cu scule,
unelte si dispozitive care trebuie verificate si reparate periodic.

Un accidentat prin electrocutare trebuie scos cat mai repede posibil de sub actiunea
curentului electric. Imediat ce victima a fost scoasa de sub actiunea curentului electric i se va
face respiratie artificiala care va continua fara intrerupere pana la revenirea la normal sau pana
la sosirea medicului. Se verifica daca limba este inghitita; in acest caz aceasta se va trage
afara. Prin grija beneficiarului se vor intocmi si afiga la locurile de munca instructiuni specifice

de exploatare si protectia muncii.

10. MASURI DE APARARE IMPOTRIVA INCENDIILOR

Executia lucrarilor de protectie anticorosiva se va desfasura cu stricta respectare a
normelor in vigoare, privind lucrul cu substante inflamabile.

Se interzice:
» utilizarea echipamentelor electrice si uneltelor neconforme normelor in vigoare referitoare la
medii cu risc de explozie;
* prezenta surselor de foc deschis (scantei, flacari, fumat).

Se vor lua masuri de eliminare a electricitafi statice produse in cursul vehicularii
materialelor de izolare si vopsire sau al lucrului personalului.

Recipientii utilizati pentru depozitarea materialelor de vopsire vor fi legati la centura de
impamantare.

Recipientii goi retin vapori de solventi si deci sunt periculosi in ceea ce priveste riscul de

incendiu si explozie.
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Se va asigura un sistem de stingere a incendiilor eficient. Materialele utilizate pentru
stingerea incendiilor sunt: CO2, Halon 1211 (BCF), pulbere chimica, nisip. Apa se utilizeaza

numai pentru protectie prin racire.

11. PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Activitatile de protectie anticorosiva pasiva si activa se vor desfasura cu inlaturarea oricarui
risc de poluare a mediului inconjurator.

Toate materialele de baza, conexe sau ajutatoare folosite in decursul procesului

tehnologic, susceptibile de a polua mediul vor fi colectate, depozitate si distruse conform

normelor legale in vigoare

12. ORDINEA DE PRECEDENTA
in caz de conflict intre prevederile documentelor normative mentionate, ordinea de
precedenta este urmatoarea:
» prevederile prezentului document;
» prevederile documentelor normative;
* recomandarile furnizorului de materiale;

*  procedurile constructorului.
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13. FOAIE DE DATEANOD DIN FONTA SILICIOASA PENTRU PRIZA ANODICA A
STATIEI DE PROTECTIE CATODICA

CARACTERISTICILE PRODUSULUI:
1. Caracteristici generale
constructie: conform fisei tehnice a producatorului ;
dimensiuni caracteristice: & 80 mm + 4 mm, L = 1500 mm + 20 mm - vezi plan
T13-1360 anexat memoriului tehnic ;
materiale principale: fier, siliciu, ( conform ASTM A 518) ;
cantitate: 10 bucati .
. Caracteristici de montaj
se monteaza ingropat ca o componenta a prizei verticale de adancime pentru protectia
catodica a conductei de alimentare cu gaze naturale a municipiului Ploiesti (tronsonul 1);
distributia se face conform indicatiilor din proiect si planurilor anexate ;
anozii trebuie inconjurati de un strat regulator de coroziune ( back —fill ) si sa aiba
prevazut deasupra drenaj pentru eliminarea gazelor rezultate din procesul de electroliza.
. Caracteristici de amplasament si de mediu ambiant
se amplaseaza in componenta prizei anodice a statiei de protectie catodica ce va
proteja conducta de alimentare cu gaze naturale a municipiului Ploiesti (tronsonul 1),
conform proiectului de executie ;
temperatura mediului: -30°+ + 40° ;
4. Caracteristici tehnologice
e ca element component al prizei anodice, in procesul normal de funtionare se afla in
contact cu solul ( back-fillul ) si sufera o pierdere de material proportional cu valoarea
curentului ce strabate suprafata de contact si cu constanta electrochimica a materialului.
5. Conditii speciale
fiind material fragil, se transporta prin sprijinirea pe juguri de lemn in cel putin 4 puncte;
¢ se manipuleaza si se depoziteaza cu grija ;
e se va evita trantirea sau alte socuri mecanice.
6. Caracteristici material:
lungime: 1500 mm + 20 mm ;
diametru corp: & 80 mm +4 mm ;
diametrul extrem cap: 120 mm + 10 mm ;
diametru gaura contact a conductorului de legatura: 54 mm + 2 mm ;
greutatea: 80 kg + 0,250 kg .

e N|e o

w

Compozitie:
e siliciu: 14,5% +0,3%
-0,4%
e carbon: 0,95% + 1,05%
e mangan: 0,75% * 0,05%
e fosfor: max 0,02%
o fier: rest
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14. FOAIE DE DATE CABLUL CU IZOLATIE PVC Cyy 1 x 6 mm?

CARACTERISTICILE PRODUSULUI:

1. Caracteristici generale

constructie: conform documentatiei producatorului;

dimensiuni caracteristice: @ 6 mm?, lungime conform antemasuratori;
materiale principale: cupru litat, izolatie PVC .

2. Caracteristici de montaj

e asigura, conform proiectului, interconectarile necesare sistemului de protectie
catodica ale conductei de alimentare cu gaze naturale a municipiului Ploiesti
(tronsoanele care se inlocuiesc) ;

e se monteaza ingropat respectandu-se adancimea prescrisa de ingropare si
semnalizarea corespunzatoare cu benzi PVC, marcatoare de cablu, conform proiect .

3. Caracteristici de amplasament si de mediu ambiant
se amplaseaza conform proiectului;
functioneaza la temperatura mediului ambiant si a temperaturii din sol.

[ ]

[ J

4. Caracteristici tehnologice

Asigura masurarea parametrilor electrici (prin intermediul prizelor de potential) pentru:

e conducta de alimentare cu gaze naturale a municipiului Ploiesti (tronsoanele care
se inlocuiesc);

e alte structuri metalice Thgropate (conducte etc — daca exista);

e instalatii pentru protectia catodica a altor structuri metalice ingropate (conducte etc —
daca exista si este necesar);

. Conditii speciale : -

tensiune nominala admisa: 630 V;

curent nominal: 65 A;

rezistenta de izolatie: 1 MQ;

rezistenta specific (la 20°): 0,29 x 102Q/m.

5
6. Caracteristici produs:
[ J
[ ]
[ J

\I

. Conditii de calitate:
conform standardelor mentionate in memoriu
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15. FOAIE DE DATE CABLUL CU IZOLATIE PVC Cyy 1 x 10 mm?

CARACTERISTICILE PRODUSULUI:

1. Caracteristici generale

* constructie: conform documentatiei producatorului

* dimensiuni caracteristice: @10 mm?, necesar conform antemasuratori ;

* materiale principale: cupru litat, izolatie PVC.

2. Caracteristici de montaj
* in functie de destinatie si proces tehnologic se monteaza ingropat sau pe stalpi
prin prindere cu dispozitive adecvate — in cazul de fata se monteaza ingropat;
* cand se monteaza ingropat, se respecta adancimea prescrisa de ingropare i

semnalizarea corespunzatoare cu benzi PVC marcatoare de cablu.

3. Caracteristici de amplasament si de mediu ambiant
* se amplaseaza conform proiectului
* functioneaza la temperatura mediului ambiant .

4. Caracteristici tehnologice
Asigura masurarea parametrilor electrici pentru:

* fiecare din anozii de fonta silicioasa component ai prizei anodice verticale de
adancime prin intermediul prizei de potential tip cutie;
* pentru sistemul de protectie catodica al conductei de alimentare cu gaze naturale

a municipiului Ploiesti — reprezinta cablul anodic.

5. Conditii speciale:

6. Caracteristici produs:

* tensiune nominala admisa: 630 V;
* curent nominal: 110A;
* rezistenta de izolatie; min. 1MQ;

* rezistenta specificd (la 20°C): 0,17 x 102Q/m.

7. Conditii de calitate
*  conform standardelor mentionate in memoriu .
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16. FOAIE DE DATE CABLUL CU IZOLATIE PVC Cyy 1 x 25 mm?

CARACTERISTICILE PRODUSULUI:

1. Caracteristici generale

constructie: conform documentatiei producatorului;
dimensiuni caracteristice: necesar -conform antemasuratori ;
materiale principale: cupru litat, izolatie PVC

N

. Caracteristici de montaj
asigura, conform proiectului, interconectarile necesare sistemului de protectie
catodica ale conductei de alimentare cu gaze naturale a municipiului Ploiesti
(tronsoanele care se inlocuiesc);
e cand se monteaza ingropat, se respecta adancimea prescrisa de ingropare si
semnalizarea corespunzatoare cu benzi PVC marcatoare de cablu ;
e realizeaza circuitul statie de protectie catodica — conducta gaze, priza de potential
tip cutie de la priza anodica — statia de protectie catodica si grupuri de anozi/
electrozi - structura metalica (conducta) .

. Caracteristici de amplasament si de mediu ambiant

se utilizeaza la temperatura mediului ambiant si a solului.

3
e se amplaseaza conform proiectului;
[ ]
4

. Caracteristici tehnologice

Asigura masurarea parametrilor electrici pentru:
statia de protectie catodica;
structuri metalice ingropate (prin intermediul prizelor de potential);
functionarea anozilor de zinc/electrozilor Ol/Zn, instalati pentru protectia
catodica/legarea la pamant a structurilor metalice ingropate.

5. Conditii speciale: -

6. Caracteristici produs:

tensiune nominala admisa: 630 V;

curent nominal: 190 A;

rezistenta de izolatie; min. 1 MQ;

rezistenta specificd (la 20°C): 0,07 x 102Q/m.

7. Conditii de calitate,:
e conform standardelor mentionate in specificatie.

Nume Document: Denumire proiect : Pagina
P314 CS R02 DOCUMENTATIE AVIZATA - CAIET DE SARCINI.doc 179




E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

17. FOAIE DE DATE COCS METALURGIC

CARACTERISTICILE PRODUSULUI:

1. Caracteristici generale
materiale principale: conform fisa producator;
cantitate necesara: conform antemasuratori 2000kg.

. Caracteristici de montaj
se utilizeaza ca regulator de coroziune la priza anodica a statiei de protectie catodica
(SPC), ce va asigura protectia catodica a conductei alimentare cu gaze naturale a
municipiului Ploiesti (tronsonul 1).

o N|e e

w

. Caracteristici de amplasament gi de mediu ambiant
se foloseste in locatia stabilita prin proiectul de executie pentru priza anodica a
statiei de protectie catodica SPC;
temperatura ambianta : - 30°++ 40°C .

4. Caracteristici tehnologice

micgoreaza rezistenta de trecere electrod - sol, retine umiditatea si dreneaza gazele
formate in procesul de electroliza catre suprafata solului.

e in timpul functionarii normale se consuma.

5. Conditii speciale
se foloseste in cantitatea optima stabilita prin proiect conform antemasuratori .

6. Caracteristici material:

Calitatea CT-1 CT-2 CT-3
Umiditate totala(W,'), % max. 4,0 4,0 4,0
Cenusa raportata la cocsul anhidru
(Aanh)' %
- media sub............. 8,0 9,5 11,0
= MAX.eeiiiiiiiiiiiaiennn. 10,0 11,0 13,0
Sulf total raportat la cocsul anhidru
(S2™M), % max. 0,9 1,0 1,1
Materii volatile raportate la cocsul
anhidru (vi*™), % max. 1,0 1,2 1,5
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18. FOAIE DE DATE IMBINARE ELECTROIZOLANTA MONOBLOC ST-314-03

CARACTERISTICILE PRODUSULUI:

1.Caracteristici generale
e constructie: conform standarde in vigoare si/sau standarde producatori ;
e dimensiuni caracteristice:
- pentru tonsonul 1 de conducta:
- 1 buc. @ 20" ce se va monta aerian la capatul de cuplare in SRM KM 65 Ploiesti,
1 buc. @ 8” ce se va monta ingropat pe racordul de la SRM KM 65 Paulesti — pichet
topo 104,
- pentru tonsonul 2 de conducta:
- 1 buc. ® 20” ce se va monta aerian in pichet topo 1;
- pentru tonsonul 4 de conducta:
- 1 buc. ® 16” ce se va monta ingropat pe racordul conductei principale de 20"
intre pichetii topo 3 si 16;
- pentru tonsonul 5 de conducta:
- 2 buc. ® 4” ce se vor monta ingropat la capetele conductei in pichetii topo 1 si 68;
e materiale principale: stuturi otel, materiale electroizolante speciale

2. Caracteristici de montaj

e se monteaza pe conducta de alimentare cu gaze naturale a municipiului Ploiesti (pe
tronsoanele care se inclocuiesc), in montaj ingropat si in montaj aerian;

e acoperirea anticorosiva interioara si exterioara se face in functie de cerinte, conform
proiectului (atat la interior cat si la exterior). La exterior se izoleaza cu manson
termocontractil , iar la interior prin vopsire cu rasini epoxidice bicomponente.

imbinarile electroizolante monobloc montate aerian vor fi echipate cu dispozitiv Surge
Diverter dimensionat corespunzator.

w

. Caracteristici de amplasament si de mediu ambiant:

se amplaseaza conform planurilor si indicatiilor din memoriul tehnic ce fac parte
integranta din proiect .

. Caracteristici tehnologice
nu influenteaza procesul tehnologic al instalatiei la care se monteaza .

rezistenta electrica in aer la 1000 V curent continuu: min. 5 MQ ;

rigiditate dielectrica in aer la tensiune de 5000 V/1 min cu frecventa de 50 Hz: min.2,5
kV;

presiunea nominala: 25 bar ;

presiunea de incercare: min. 1,5 x P.n. ;

diametrul nominal: 2 buc. 207, 1 buc. ®16” si 1 buc. 8", 2 buc. ®4".

4
[ ]
5. Caracteristici produs:
[ J
[ J

. Conditii de calitate
se verifica forma si dimensiunile, aspect, caracteristici electrice si mecanice conform
standarde in vigoare si figsa tehnica producator ;
stuturile care se sudeaza la conducta vor fi executate din material perfect compatibil cu
materialul conductei la care se monteaza .

e O)|e e o

7. Caracteristici minimale surge diverter:
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Parametrii
e Raspuns in curent alternativ ( 50Hz) 1,0 kv
e Raspuns la tensiune ( 1/50 micro s) 2,2 kV
e Rata curent ( 8/20 micro s ) 100kA
e Protectie la explozie in conformitate cu VDE
0171

Nume Document:
P314 CS R02

Denumire proiect :
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19. FOAIE DE DATE PRIZA DE POTENTIAL

CARACTERISTICILE PRODUSULUI:

. Caracteristici generale
constructie: conform STAS 7335/8 — 1985 , British Standard BS 7361-1 Part 1;
dimensiuni caracteristice: conform standardelor si producatorilor;
materiale principale: corp metalic simplu si stegulet, tip cutie;
cantitate necesara : conform antemasuratori pentru fiecare tronson in parte.

e monteaza :
de-a lungul conductei de alimentare cu gaze naturale a municipiului Ploiesti
(tronsoanele ce se inlocuiesc), la distante stabilite prin proiect dupa cum urmeaza:

1
[ J
[ ]
[ ]
[ ]
2. Caracteristici de montaj
S
[ ]

e la imbinarile electroizolante;

¢ |a statia de protectie catodica — SPC;

e la anozii de zinc/electrozii Ol/Zn pentru legare la pamant;

e la subtraversarile de drum in tub metalic de protectie;

e laintersectiile cu alte structuri metalice ( conducte) avand sisteme de prot. cat.;

e 1in locatiile stabilite pentru masurarea potentialului conductei - ( a se vedea in
planurile anexate memoriului de specialitate)

3. Caracteristici de amplasament si de mediu ambiant

e se amplaseaza conform proiectului .

4. Caracteristici tehnologice

Prin montaj sl inscriptionare, trebuie sa se evidentieze :

e traseul conductei ;

e diametrul nominal al conductei ;

e simbolul produsului transportat ;

e subtraversarile de tuburi in tuburi metalice de proteciie;

e locatiile anozilor de zinc/electrozilor Ol/Zn pentru legari la pamant .

5. Conditji speciale:

e materialele pentru confectionarea prizelor de potential sunt cele specificate in

standarde sau in fisele de produs ale fiecarui furnizor in parte.

»

. Caracteristici produs
conform standarde si/sau producator.
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20. FOAIE DE DATE CABINA REDRESOARE AUTOMATA PENTRU PROTECTIA
CATODICA

CARACTERISTICILE PRODUSULUI:

1. Caracteristici generale

constructie: conform fisei tehnice a producatorului si SR 7335/11;

dimensiuni caracteristice: conform fisei tehnice a producatorului;

materiale principale: transformator, punte redresoare, celula reglaj, circuit proteciie,
cabina metalica, electrod de referinta .

N

. Caracteristici de montaj
se monteaza conform proiectului de executie ;
total bucati : 1 — se monteaza in pichetul topo 1 plan topo anexat, in incinta SRM KM 65
Ploiesti.
. Caracteristici de amplasament si de mediu ambiant
se amplaseaza conform proiect tehnic;
umiditatea relativa : max. 80 %;
functioneaza la temperatura si umiditatea mediului la locul de montare (se tine cont de
temperatura minima pentru iarna si maxima pentru vara, umiditatea relativa a mediului,
alte conditii specifice de mediu) .
4. Caracteristici tehnologice
realizeaza injectia de curent necesar pentru protectia catodica a conductei de alimentare
cu gaze naturale a municipiului Ploiesti — tronsonul 1 de conducta inlocuita.
. Conditii speciale
e parametrii normali de functionare in sarcina sunt conditionati de realizarea si
functionarea prizei anodice precum si de calitatea cablurilor electrice de conexiune si a
electrodului de referinta .
6. Caracteristici produs:
¢ tensiune nominala de alimentare: 220 Vc.a ;
o frecventa tensiunii de alimentare: 50 Hz ;
e puterea nominala de iesire: min. 2,5 kW ;
[ ]
[ ]
[ J
[ J

e o o W

(&)}

tensiunea continua de iesire : maximum 50 V.c.c. ;
curentul continuu de iesire: maximum 50 A, conform necesitatilor ;
temperatura mediului ambiant de functionare : - 35°C + + 45°C;
echipata cu instrumente de masurare a tensiunii de alimentare, a tensiunii de iesire, a
potentialului conducta sol “ON”, a curentului de polarizare ;
e echipata cu bloc de masura si protectie — BMP, cu ajutorul caruia se va inregistra
consumul lunar al statiei de protectie catodica;
e la cererea beneficiarului, elemente de protectie la suprasarcina si scurtcircuit si switcher
tip ON/OFF pentru realizarea verificarilor periodice ( On/Off , CIPS sau DCVG) ;
e echipare cu sistem suplimentar de ventilatie cu pornire comandata automat la depasirea
temperaturii din interiorul cabinei de 60°C ;
e electrod de referinta de Cu/CuSO4 pentru reglarea potentialului .
. Conditii de calitate
Conform Certificatului de calitate al producatorului .
Performante:
conform proiectului de executje si fisei tehnice a producatorului .

N
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21. FOAIE DE DATE MANSON TERMOCONTRACTIL IMBINARE ELECTROIZOLANTA

CARACTERISTICILE PRODUSULUI:

1. Caracteristici generale:
e Constructie : conform fisei tehnice a producatorului - tip C50 si standardelor
DIN 30672, ISO 21809/3 si SR EN 12068;
e Dimensiuni caracteristice : conform fisei tehnice a producatorului — tip C50 — in
cazul de fata pentru imbinarile electroizolante monobloc montate ingropat ,
pe conducta de alimentare cu gaze naturale a municipiului Ploiesti (tronsoanle
care se inlocuiesc) - plan topo anexat;
e Materiale principale : polietilena termocontractila;
e Necesar : conform antemasuratori:
- pentru tonsonul 1 de conducta:
- 1 buc. ® 8" ce va izola imbinarea electroiolanta monta ingropat pe racordul de la
SRM Paulesti — pichet topo 104;
- pentru tonsonul 4 de conducta:
- 1 buc. ® 16” ce va izola imbinarea electroiolanta monta ingropat pe racordul
conductei principale de 20” intre pichetii topo 3 si 16;
- pentru tonsonul 5 de conducta:
- 2 buc. ® 4” ce va izola imbinarile electroiolante monte ingropat la capetele
conductei in pichetii topo 1 si 68;

2. Caracteristici de montaj:
e se aplica manual , conform instructiunilor de aplicare ale firmei furnizoare ;
e se aplicain teren;
e se foloseste pentru protectia anticorosiva a imbinarilor electroizolante monobloc
montate ingropat pe conducta de alimentare cu gaze naturale a municipiului
Ploiesti (tronsoanele ce se inlocuiesc) - plan topo anexat;

3. Caracteristici de amplasament si de mediu ambiant:
e rezistenta la mediul agresiv in care se monteaza (rezistivitate sol mai mare de 5
Qm);
e se amplaseaza la temperatura solului in care se monteaza conducta.

4. Caracteristici tehnologice:
e asigura protectia impotriva coroziunii si protectia mecanica a imbinarilor
electroizolante monobloc montate ingropat pe conducta de alimentare cu gaze
naturale a municipiului Ploiesti (tronsoanele ce se inlocuiesc)

5. Conditii speciale:
e se vor respecta cu strictete conditile de transport, depozitare, aplicare si
utilizare prescrise de firma producatoare;
e mansoanul termocontractil pentru imbinarea electroizolanta monobloc se
produce si livreaza sub diferite coduri, functie de firma producatoare, dar
trebuie sa respecte clasa de izolatie C50.

6. Caracteristici material :
e rezistenta la rupere : 169kg/cmp ;
e elongatie : 570% ;
e aderenta la otel , PE si epoxi : 1,4 N/mm ;
e rezistenta la volum : 4,1x10% Qcm ;
e strapungere dielectrica :5 kV/mm + 5 kV .
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22. FOAIE DE DATE MANSOANE TERMOCONTRACTILE IMBINARI SUDURA

CARACTERISTICILE PRODUSULUI:

1. Caracteristici generale:

e Constructie : conform fisei tehnice a producatorului — tip C50 si standardelor
DIN 30672 , 1ISO 21809/3 si SR EN 12068 ;

e Dimensiuni caracteristice : conform fisei tehnice a producatorului — tip C50 — in
cazul de fata pentru imbinarile la suduri ale tronsoanelor de conducta preizolate
ale conductei de alimentarea cu gaze naturale a municipiului Ploiesti
(tronsoanele ce se inlocuiesc);

e Materiale principale : polietilena termocontractila ;

e Necesar : conform antemasuratori pentru fiecare tronson in parte.

2. Caracteristici de montaj:
e se aplica manual, conform instructiunilor de aplicare ale firmei furnizoare ;
e se aplicain teren;
e se folosesc pentru protectia anticorosiva a imbinarilor prin sudura ale
tronsoanelor de conducta preizolate.

3. Caracteristici de amplasament si de mediu ambiant:
e rezistenta la mediul agresiv in care se monteaza (rezistivitate sol mai mare de 5
Qm) ;
e se amplaseaza la temperatura solului in care se monteaza conducta .

4. Caracteristici tehnologice:
e asigura protectia impotriva coroziunii si protectia mecanica a imbinarilor prin
sudura ale tronsoanelor de conducta preizolate, a conductei de alimentarea
cu gaze naturale a municipiului Ploiesti (tronsoanele ce se inlocuiesc)

5. Conditii speciale:
e se vor respecta cu strictete conditile de transport, depozitare, aplicare si
utilizare prescrise de firma producatoare ;
e mansoanele termocontractile pentru imbinarile electroizolante se produc si
livreaza sub diferite coduri , functie de firma producatoare, dar trebuie sa
respecte clasa de izolatie C50.

6. Caracteristici material :
e rezistenta la rupere : 169kg/cmp ;
e alungire la rupere : 580% ;
e aderenta la otel , PE si epoxi: 1,42 N/mm ;
e rezistenta la volum : 5x10% Qcm ;
e strapungere dielectrica :5 kV/mm + 5 kV .
e toti ceilalti parametrii vor trebui sa respecte prevederile standardelor DIN 30672
ISO 21809/3 si SR EN 12068 .
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_ 23. FOAIE DE DATE ANOD DE ZINC PENTRU PROTECTIE CATODICA $SI LEGARE LA
PAMANT
CARACTERISTICILE PRODUSULUI:

1. Caracteristici generale
e constructie: conform producator si /sau proiect

e dimensiuni caracteristice: L =1 m, 1= 0,030 m, g = 0,050 m (masa activa)

e materiale principale: zinc
2. Caracteristici de montaj
e amplasarea, numarul de anozi sau a grupurilor formate din mai multi anozi, pozitia

de ingropare, amestecul regulator de coroziune sunt prevazute in memoriul tehnic
si/sau caietul de sarcini ce face parte integranta din proiect;
¢ numar total conform antemasuratori si planuri anexate;

e se monteaza la conducta de alimentare cu gaze naturale a municipiului Ploiesti

(tronsoanele care se inlocuiesc) pentru protectia catodica a conductei si a tuburilor
de protectie conducta.

. Caracteristici de amplasament si de mediu ambiant
temperatura mediului ambiant: -30°++40°C

w

4. Caracteristici tehnologice
e prin montarea anozilor de zinc se realizeaza formarea unei pile electrice intre metalul

constructiei metalice ingropate si un metal mai electronegativ (anod) in prezenta
electrolitului (sol). In acest proces anodul de zinc se consumé in favoarea metalului
de protejat;

e asigura in acelasi timp si o buna legare la paméant in vederea protejarii personalului

lucrarilor si a instalatiei impotriva descarcarilor atmosferice, a sarcinilor electrostatice
provocate de vehicularea fluidelor precum si a curentilor de dispersie

5. Conditii speciale

se va transporta si manipula cu grija fiind casant;

la cerere se livreaza gata ambalat in sac de fibre liberiene impreuna cu regulatorul

de coroziune (pentru lucrarea de fata se livreaza gata ambalati).
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6. Caracteristici produs:
e puritate masa activa: zinc 99,99%

e lungime masa activa: 1 m

e |atime masa activa: 0,030 m

e grosime masa activa: 0,050 m

e greutate masa activa: 10 kg + 0,5 kg

e conexiune: bard OL 1750 x 25 x 4 mm sau cablu Cyy 1 x 25 m? (3 m)
e compoziie:

o fier —max. 0,002%

e cadmiu: max 0,003%

e plumb — max. 0,005%

e cupru— max. 0,001%

e zinc - rest

7. Conditii de calitate

e conform certificatului de calitate al furnizorului

e Performate:

e potential fata de sol in gol (masurat cu electrod nepolarizabil Cu/CuSQy):

-0,95 +-1,2V
e potential fata de sol in sarcina (masurat cu electrod nepolarizabil Cu/CuSQ,):

min.- 0,85V
e capacitate: 780 Ah/kg

o eficienta: 95%
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24. PRIZA ANODICA VERTICALA FORATA DE ADANCIME - PRESCRIPTII TEHNICE
DE EXECUTIE

1. SCOP

Prezenta contine conditile de baza minimale necesare realizarii unei prize anodice
multielectrod verticale forate de adancime la Statia de Protectie Catodica SRM KM 65 Ploiesti
ce va proteja catodic conductade alimentare cu gaze natural a municipiului Ploiesti — tronsonul
1 de conducta, pentru a fi indeplinite cerintele realizarii unei instalatii de calitate si in conditii de
eficienta.

Documentul constituie baza activitatilor de avizare, control, receptie si acceptanta a

lucrarilor de acest gen.

2. DEFINITII S| PRESCURTARI

2.1. Definitii

1. Priza anodica - element constructiv al statiei de protectie catodica, avand rol de contact
cu solul: la nivelul ei are loc injectia de curent in sol.

2. Electrod ( anod ) - element al prizei anodice executat din otel, aliaje speciale sau grafit,
avand structura cilindrica sau prisma lunga si care se conecteaza prin intermediul unui cablu la
sursa de curent continuu — in cazul de fata se vor utiliza anozi de fonta silicioasa montati pe
cadre de fier beton.

3. Back-fill - material (cocs metalurgic) ce inconjoara electrozii ( anozii ) prizei, avand functji
multiple; contact cu solul, retinerea umiditatii, evacuarea gazelor, etc.

2.2. Prescurtari

1. PA - priza anodica
. ET — electrod (anod component al prizei anodice)
. CE - cablul de conexiune al electrodului ( anodului )
. CA - cablul anodic sau cablul anodic principal
. MF - mufa de conexiune cablu - cablu
. CX - cutie de conexiune
. BF — back — fill

~N O o WM
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3. DOCUMENTE DE REFERINTA
SR 7335/11-89 - Protectia contra coroziunii. Constructii metalice ingropatePrescriptii pentru
executia si montajul statiilor de protectie catodica cu redresor;
BS 7361-/1991 — Code of Practice for land and marine applications;
ISO — 15589/2003 - Industria petroliera, petrochimica si de gaze naturale. Protectia

catodica a sistemelor de conducte. Partea 1 - Conducte ingropate.

4. RESPONSABILITATI
A. Supervizorul raspunde pentru :
1. Punerea in opera a materialelor specificate. El poate solicita reconfirmarea caracteristicilor
in caz de dubiu prin analize efectuate de agentii economici pe care ii aproba.
2. Avizarea lucrarilor numai in caz de compleanta cu documentele avizate si a prevederilor
prezentei proceduri.
3. Derogarile pe care le acorda de la documentatia avizata.
B. Constructorul raspunde pentru :
1. Executia conforma a lucrarilor si obfinerea avizului de continuare la etapele mentionate
in procedura.
2. Refacerea lucrarilor in caz de neconformitate a executiei cu documentatia avizata sau

de continuare a lucrarilor fara avizul pe parcurs al supervizorului.

5. EXECUTIA
5.1. Documente prealabile necesare
1. planul de amplasare al prizei anodice;
2. planul de amplasare al electrozilor prizei;
3. detaliile de realizare a tehnologiei mecanice de montaj a prizei;
4. detaliile de ingropare a ET,;
5. specificatiile privind ET , BF si cablurile anozilor.
NOTA :
Toate documentele de mai sus vor fi avizate de supervizor inainte de inceperea
lucraérilor.
5.2. Executia PA verticale multielectrod forate de adancime
A. Se realizeaza urmatoarele confectii metalice:

- dispozitiv pentru lansarea anozilor
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Se executa din bare de otel cu diametrul specific fiecarei pozitii din material S 235 JR
conform SR EN 10025;

Piesa de legatura “Adaptare prajina foraj” cu grad de prelucrabilitate mai ridicat Tn sensul
ca se executa prin strunjire in atelier specializat din teava cu peretii grosi conform SE EN
10297-1:2003 din material marca E 275.

Piesele din bara de otel circulare sau profilate se executa pe dispozitive dedicate pentru a
asigura caracteristicile dimensionale dar si un grad de repetabilitate corespunzator unui numar
cat mai mare de piese .

Asamblarea finala a lansatorului se executa prin sudura pe dispozitiv specializat.

Se va avea in vedere faptul ca operatia de montaj trebuie facuta astfel incat sa se asigure
reproducerea produsului intr-un anumit numar de exemplare care sa indeplineasca toate
caracteristicile dimensionale si functionale prevazute in proiectul de executie.

- feava PVC @ 32 mm pentru conducerea catre suprafata solului a gazelor degajate
de anozi in timpul functionarii.
- tub de protecitie la iesirea tevii din PVC la suprafata solului
La realizarea sudurilor se va avea in vedere adaptarea tehnologiei de sudura la natura
materialelor care se imbina.
Abaterile dimensionale de forma si pozitie pentru constructiile sudate vor fi conform SR
EN 1SO 13920 clasa BD.
Anozii se vor fixa de elementul de rezistenta prin introducerea lor in dispozitivul de
lansare si strangerea colierelor aferente.
Pentru conducerea catre suprafata solului a gazelor degajate de anozi in timpul functionarii,
intre capatul suportului si nivelul solului este prevazuta o teava din PVC g 32 mm.

Teava din PVC se va realiza din mai multe bucati care se vor mufa una in cealalta. Numarul
de bucati se va stabili functie de lungimea necesara pana la suprafata solului.

Rasuflatoarea cu capac #300mm, |=1.5m imbraca conducta din PVC pe o lungime de 1m
la iesirea acestuia la suprafata solului.

Pe laterala rasuflatorii cu capac este montata o priza de potential tip cutie in care sunt
conectate cablurile CYY 1 x10 mm? de la fiecare anod de fonta silicioasa in parte.

In priza de potential tip cutie se vor monta doua cabluri CYY 1x25 mm? care se vor conecta
la borna (+) a SPC SRM KM 65 Ploiesti.
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Cablul anodic CYY 1 x10 mm? se va fixa de elementul de rezistenta folosind coliere din
material plastic care sa nu deterioreze izolatia acestuia. Colierele se pot inlocui cu banda
adeziva. In acest caz, aceasta se va infasura strans, in minim cinci straturi.

In cazul deteriorarii cablului anodic, acesta SE VA INLOCUI IN MOD OBLIGATORIU! Nu
se admit inadiri ale cablului anodic.

B. Se foreaza putul de amplasare conform proiect.

Putul va avea diametrul de circa 320 mm la adancimea prescrisa in memoriul de
specialitate, adica 100 metrii .

Forajul se realizeaza cu o instalatie transportabila tip URB sau AVB.

Pentru eliminarea rocii sfaramate de sapa se foloseste un fluid preparat din apa si
bentonita a carei densitate este de 1,1 + 1,2 kg/dm?.

Apasarea pe elemental de dislocare (sapa) se realizeaza prin intermediul unei praini cu
peretii grosi cu diametrul de 110 + 120 mm in lungime de 4 + 6 m plasata imediat deasupra
sapei.

Prezenta acestei prajini grele, cum este definita, asigura mentinerea verticalitatii gaurii.

C. Se lanseaza in put dupa urmatoarea procedura:

- dupa forarea putului si realizarea montajului anozilor pe dispozitivul de lansare
(conform planuri) se ridica la verticala primul tronson, dupa care se lasa in put;

- se mentine capatul superior la nivelul gurii putului, se va aduce si se va mufa

tronsonul urmator.

Abaterea admisa dintre axele anozilor de pe tronsoane va fi de maxim 15°.

- se fac conexiunile electrice si se continua lansarea tuturor tronsoanelor.
Nota:
Regulatorul de coroziune (back-filul- cocsul metalurgic) se dispune in jurul anozilor pe
dispozitivul de lansare in saci de fibre liberiene (STAS 6051-90) care se fixeaza de cadre cu
sarma g 1 mm.

Prinderea tronsoanelor in vederea ridicarii se va face utilizand suruburi si piulite care se
vor monta pe bratele dispozitivului de lansare.

La ridicarea tronsoanelor cu ajutorul macaralei se va avea in vedere ca unghiul facut de
cablul de ridicare cu orizontala s& fie de 90° pentru a nu se produce antrenarea intr-o miscare
de tarare pe sol care ar putea afecta integritatea cablurilor sau a anozilor.

Se va avea grija sa nu fie agatate diverse obiecte de catre cablurile electrice.
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Introducerea in put se va face in plan perfect vertical, astfel incat anozii si cablurile sa nu
se frece de peretii gaurii forate.

Lansarea se face cu ajutorul prainilor de foraj. La lansarea ultimului tronson se va folosi
aceeasi tehnologie utilizindu-se la ridicare o reductie metalica stdnga — dreapta denumita “piesa
de lansare” formata din doua componente (o componenta care se sudeaza pe ultimul cadru al
dispozitivul de lansare a anozilor si care se introduce in put odata cu acesta si o piesa care
recupereaza).

- se mentine capatul superior la nivelul gurii putului si se introduce primul tronson de
teava PVC in suportul sau.

- se continua coborérea in put pana cand capatul tronsonului de PVC ajunge la capatul
putului. Se realizeaza imbinarea cu urmatorul tronson de tub PVC. Operatiile se repeta pana
cand se atinge fundul putului.

- se scot cablurile de ridicare si se taie conducta PVC conform necesitatilor.

Se procedeaza la umplerea pufului cu cocs amestecat cu noroi pana la 1,5-2 m deasupra
ultimului anod.

D. Se scoate cablul anodic in directia dorita.
E. Se continua umplerea pufului folosind pamant si/sau pietris “refuz de ciur” (functie de
situatie) pana la suprafata solului.
F. Se introduce mansonul de protectie pe capatul tubului PVC si se astupa putul cu pamant
de jur - imprejurul mangonului.

Supervizorul verifica urmatoarele si in caz de conformitate avizeaza continuarea lucrarilor :

1. corectitudinea realizarii tronsoanelor inaintea lansarii

2. dimensiunile si adancimea forajelor;

3. dimensiunile si realizarea stratului de back- fill;
4. procedeul de umplere cu back — fil si pamant;
5. corectitudinea operatiilor de ingropare:

6. udarea ET in cursul operatiei de ingropare.

Nume Document: Denumire proiect : Pagina
P314 CS R02 DOCUMENTATIE AVIZATA - CAIET DE SARCINI.doc 193




E O\ S.C. TEAM OIL S.R.L. PLOIESTI

INGINERIE TEHNOLOGIQA S| PROIECTARE PENTRU
INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL SI GAZE

lll. CAIET DE SARCINI — LUCRARI ENERGETICE

1. DATE GENERALE

Prezenta documentatie trateaza alimentarea cu energie electrica a statiei de protectie
catodica (SPC) SRM KM 65 Ploiesti ce va proteja catodic conducta de alimentare cu gaze
naturale a municipiului Ploiesti — tronsonul 1 de conducta

in documentatie au fost prevdzute echipamente omologate si dotate cu aparaturd de
comanda, semnalizare si protectie care asigura siguranta in exploatare atat a instalatiilor

tehnologice cat si a personalului de intrefinere si operare.

2. DOCUMENTE DE REFERINTA

NP-17-02 -Normativ pentru proiectarea si executarea instalatiilor electrice cu tensiuni pana
la 1000 Vca si 1500 Vcc.

NP-099-04 -Normativ pentru proiectarea, executarea, verificarea, exploatarea instalatiilor
electrice in zone cu pericol de explozie.

120-200 -Normativ privind protectia constructiilor impotriva trasnetului.

PE 101/93 -Normativ pentru constructia instalatiilor electrice de conexiuni si transformare cu
tensiunea de peste 1 kV.

PE 101 A/85 -Instructiuni privind stabilirea distantelor normate de amplasare a instalatiilor
electrice cu tensiunea peste 1 kV.

PE 102/93 -Normativ pentru proiectarea si executarea instalatiilor de conexiuni si distributie
pana la 1000 V c.a.

PE 104/93  -Normativ pentru constructia liniilor aeriene de energie electrica cu tensiuni peste
1000 V.

PE 106/95 -Normativ pentru proiectarea si executarea liniilor electrice aeriene de joasa
tensiune.

NTE 007/08/00-Normativ pentru proiectarea si executia retelelor de cabluri electrice.

PE 116/94 -Normativ de incercari si masuratori la echipamente si instalatii energetice.

STAS-12.604/4;5  -Protectia impotriva electrocutarii.
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3. APARATE LOCALE — CONDITII DE INSTALARE
3.1 - CONDITII GENERALE

3.1.1. Pentru executarea instalatiilor electrice se vor utiliza numai aparate si materiale
omologate. Fiecare aparat trebuie sa fie prevazut cu o placuta indicatoare care sa cuprinda
datele sale tehnice si un indicator de semnalizare.

3.1.2. Aparatele electrice individuale care se instaleaza in teren, conform proiectului
(intrerupatoare, prize, corpuri de iluminat, etc) vor fi insotite de certificat de calitate si dupa caz
de garantie.

3.1.3. Se vor verifica la fiecare aparat, tensiunea nominala si ceilalti parametrii prevazuti in
mod expres in proiect si in mod special gradul de protectie conform SR EN 60529.

3.1.4. In spatiile de productie (tehnologice) pot fi amplasate instalatii electrice numai in
executie antiexploziva.

3.1.5. Amplasarea si montarea aparatelor trebuie sa se faca in asa fel sa nu
stanjeneasca circulatia pe coridoare,pasarele etc.

3.1.6. Amplasarea si montarea aparatelor si tablourile electrice locale trebuie sa se faca
in asa fel incat intretinerea, verificarea, localizarea defectelor si reparatiilor sa se poata realiza
Cu usurinta.

3.1.7. Se va evita montarea aparatelor electrice in locuri in care exista posibilitatea

deteriorarii lor in exploatare, ca urmare a loviturilor mecanice sau actiunii agentilor corozivi.

3.2 — APARATE PENTRU INSTALATIA ELECTRICA DE FORTA

3.2.1. Aparatele de conectare montate local vor fi tip capsulat, cu grad de protectie
corespunzator mediului in care este prevazuta instalarea lor.

3.2.2. Se recomanda ca intrerupatoarele sa se monteze astfel incat contactele lor mobile
sa nu fie sub tensiune atunci cand aparatele sunt deschise si sa nu poata fi inchise sau
deschise sub efectul vibratiilor, la lovirea aparatelor sau datorita greutatii proprii a partilor
mobile.

3.2.3. Aparatele de conectare trebuie sa intrerupa simultan toate conductele de faza ale
circuitului pe care il servesc.

3.2.4. Se vor utiliza numai sigurante fuzibile calibrate.

3.2.5. Aparatele electrice fixe si mobile se vor monta si utiliza respectand prevederile
STAS 12604/4,5.
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4. MATERIALE PENTRU CIRCUITE ELECTRICE
4.1 — CONDITII GENERALE
4.1.1. Materialele circuitelor electrice se considera mijloacele prin care se realizeaza
functiuni de izolare, legatura electrica si mecanic (puse in opera individual in teren sau altfel
spus necuprinse in tablourile electrice),ca de exemplu :
- conductoare, bare, cabluri;
- izolatoare;
- cleme;
- alte materiale de monta,j.
4.1.2. La alegerea materialelor se va tine seama de destinatia constructiei si de conditiile
lor de utilizare si montare.
4.1.3. Materialele si produsele folosite de executant trebuie sa fie insotite de certificate
de calitate.
4.1.4. Se vor utiliza ca materiale de protectie, de izolare sau pentru suporturi, materiale
incombustibile sau greu combustibile.
4.1.5. Se vor utiliza cu prioritate tuburi de materiale plastice si cabluri cu manta din

materiale plastice.

4.2 - CABLURI ELECTRICE
4.2.1. Cablurile vor respecta standardele romanesti in vigoare si in primul rand SR CEI
189-1.
4.2.2. Cablurile vor avea determinate comportarea la foc in conditile prevazute de SR
CEl 332-2,3-1993.
4.2.3. Nivelul de izolatie al cablurilor caracterizeaza nivelul de izolatie la supratensiuni si
are valorile indicate in standardele si normele interne de produs, functie de tensiunea cea mai

ridicata a retelei.

4.3. ALTE MATERIALE
4.3.1. In instalatiile electrice vor fi montate numai sigurante calibrate.
4.3.2. Conductele instalatiilor de legare la pamant sau de nul se prevad conform STAS
12604/4, 12604/5.
4.3.3. Constructiile metalice support ale materialelor electrice si alte accesorii de montaj

din otel sau tabla se vopsesc pentru protectie si dupa caz anticoroziv.
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5. DISTRIBUITOARELE ELECTRICE DE JOASA TENSIUNE 0,5 KV
5.1. PRESCRIPTII GENERALE

5.1.1. Distribuitoarele si tablourile electrice se comanda pentru executia la furnizori
specializati si autorizati in constructia acestora.

5.1.2. Comanda pentru tablourile unicate formate din dulapuri sau cutii metalice cu usa
echipate conform proiectului va fi insotita de ,,documentatia de uzinare” ce se intocmeste de
fabricant.

5.1.3. Distribuitoarele electrice 0,5 KV si tablourile sau cutii metalice echipate vor fi
vopsite cu vopsea emailata, recomandat gri — email si vor avea gradul de protectie, conform SR
EN 60529, corespunzator mediului in care se amplaseaza dar minimum IP 33.

5.1.4. Sigurantele cu capac filetat trebuie sa fie montate in asa fel incat conductoarele de
alimentare sa fie legate la suruburile de contact, iar conductoarele de plecare spre consumatori
sa fie legate de duliile filetate.

5.1.5. Sigurantele trebuie sa fie astfel montate incat eventuala aparitie a unui arc sa nu
prezinte pericol pentru restul instalatiei si pentru personalul de deservire.

5.1.6. In interiorul tablourilor si dispozitivelor, trebuie sa se prevada pe bare puncte
neizolate si nevopsite, pentru a face posibila scurtcircuitarea si legarea la pamant.

5.1.7. Toate circuitele din tablourile de distributie vor fi prevazute cu inscriptii vizibile si
neechivoce, in care sa se indice destinatia fiecarui circuit. Inscriptile se amplaseaza cu vedere
din directia de deservire a tabloului. Nu se accepta etichete metalice ambutisate.

Vor fi prevazute si etichete care vor contine simbolizarea sau destinatia tabloului.

5.1.8. Receptia tablourilor de distrubutie unicate la furnizor se face in prezenta
delegatului autorizat al antreprenorului si beneficiarului urmarindu-se corectitudinea respectarii
proiectului. Tablourile si distribuitoarele vor fi insotite de certificatul de calitate.

5.1.9. Se va urmari in mod expres eticheta de identificare a distribuitoarelor si tablourile
(inscrierea denumirii locatiilor obiectului unde sunt instalate si etichetele de produs a
fabricantului).

5.1.10. Pentru transport :

- celulele distribuitoarelor vor fi protejate contra prafului si umezelii;

- in timpul transportului se va asigura pozitia verticala si se vor feri de zdruncinaturi;

- aparatele de masura si automatizare vor fi transportate in ladite;
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- ambalajele trebuie sa contina semnele de ,, FRAGIL — NU RASTURNATI” si ,,A SE
FERI DE UMEZEALA” conf. STAS 5055 — 66.
5.1.11. Depozitarea tablourilor se va face in incaperi cu atmosfera neutra, lipsita de gaze
corozive, cu temperatura cuprinsa intre 0 si 40 ° C si umiditatea relativa a aerului de max. 80 %
la20°C.

5.2. VERIFICAREA CELULELOR DISTRIBUITOARELOR SI TABLOURILOR
ELECTRICE
Dupa transportul, depozitarea si instalarea celulelor distribuitoare, se procedeaza la
completarea si verificarea prealabila a acestora, inainte de trecerea la racordarea instalatiilor.
5.2.1. Verificarea vizuala a integritatii constructiei metalice a celulelor, a aspectului
sudurilor.
5.2.2. Montarea aparatelor de masura, care au fost transportate separate in ladite, de la
furnizorul tabloului. In prealabil se va verifica la fiecare aparat existenta sigiliului.
5.2.3. Verificarea existentei si integritatii marcajelor si etichetarilor si tablourilor circuitelor,
aparatelor, conform proiectului.
5.3.4. Verificarea legaturilor electrice interioare. Se va verifica si strangerea legaturilor,
fixarea aparatelor, rigiditatea barelor.
5.3.5. Verificarea legaturilor de protectie, prin punere la pamant (sub 0,1 ohmi) a
aparatelor, precum si intre bara generala de pamant si centura de legare la pamant.

5.3.6. Verificarea rezistentei de izolatie intre circuite si masa.

6. EXECUTIA INSTALATIILOR ELECTRICE
6.1. PREVEDERI GENERALE

6.1.1. Se va identifica, conform proiectului de detalii de executie, categoria incaperilor,
spatiilor, zonelor in functie de mediu.

6.1.2. In instalatiile electrice se vor lua masuri de protectie impotriva electrocutarilor prin
atingere directa si a electrocutarilor prin atingere indirecta, respectandu-se standardele si
normativele in vigoare, atat in continutul proiectului cat si la executie si in exploatare.

6.1.3. Legarea la pamant este folosita ca mijloc de protectie. De asemenea, ca mijloc
auxiliar (suplimentar) de protectie, se va folosi protectia prin legare la nul in conditile STAS
12604.
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6.1.4. Se va evita amplasarea elementelor instalatiilor electrice (tuburi, conducte, etc) in
structura de rezistenta a constructiilor. Se excepteaza situatiile prevazute in proiect, unde s-au
luat masurile corespunzatoare de inglobare a instalatiilor electrice.

6.1.5. In toate cazurile in care se utilizeaza cabluri trebuie respectate prevederile din
normativul PE 107 — 95, precum si indicatiile fabricii constructoare de cabluri. Distantele minime
intre cabluri si alte instalatii si constructii, atat la instalarea in interiorul constructiilor cat si in
exterior sunt prevazute in normativul PE 107 — 95 si respectarea lor este obligatorie.

6.1.6. Traversarea elementelor de constructie combustibile, se va face conform
prevederilor normativului | 7 —02 .

6.1.7. Se interzice montarea dispozitivelor de protectie electrica (sigUrante fuzibile, etc)

pe conductele instalatiilor de protectie (pamant, nul de protectie).

6.2. CONDITII GENERALE DE MONTARE A CABLURILOR

6.2.1. Cablurile vor fi montate astfel incat in timpul montarii si exploatarii sa nu fie
supuse la solicitari mecanice. Se vor lua masuri prevazute in normativul 1 7 —02, se vor respecta
distantele prescrise in normativul MEE — PE 107 — 95 la instalarea cablurilor in aer.

6.2.2. Pozarea cablurilor se va face numai dupa ce toate contructiile metalice aferente au
fost montate, vopsite si legate la pamant. Se interzic suduri dupa instalarea cablurilor.

6.2.3. Cablurile de energie se vor marca cu etichete de identificare la capete si la
trecerile dintr-o constructie de cabluri in alta; cele pozate in pamant se vor marca si pe traseu
din 10 in 10 metri.

6.2.4. Legarea la pamant pentru protectie a cablurilor si constructiilor metalice de
mentinere a cablurilor se va face conform prevederilor STAS 12604, STAS 12604/4,5 si
normativului | 7 — 02 .

6.2.5. Pentru prevenirea incendiilor ce pot fi provocate de cablurile electrice se vor
respecta prevederile din normativul | 7 — 02 si PE 107 — 95 corelat cu actiunile prevazute in
proiectul de detalii de executie.

6.2.6. In cazul montarii aparente a cablurilor nearmate cu manta din material plastic fara
invelis de protectie in locuri cu pericol de deteriorare mecanica, pe portiunea expusa, cablul va
fi protejat in tuburi metalice. In locurile accesibile persoanelor neautorizate protectia se va
realiza pana la inaltiea de 2 m de pardoseala.

6.2.7. In cazul montarii cablurilor pe trasee expuse actiunii razelor solare, se vor utiliza

cabluri cu invelis rezistent la intemperii.
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6.2.8. Intr-un tub de protectie se va monta numai un singur cablu de energie. Se adminte
montarea mai multor cabluri de semnalizare, control, etc , in acelasi tub.

6.2.9. Distanta de la suprafata pamantului pana la fata de sus a tubului de protectie a
cablului va fi de cel putin 0,7 m, iar in cazul asezarii sub trotuar, de cel putin 0,5 m.

6.2.10. Cablurile in pamant vor fi pozate serpuit in sant pe un strat de pamant cernut
(granulatie maxima 2 mm) sau nisip (conform proiectului), cu grosime totala de la fundul
santului pana la stratul avertizor si de protectie din palci speciala, benzi cu inscriptie
avertizoare) care protejeaza diversele straturi, va fi cel putin 20 cm.

6.2.11. Adancimea de pozare a cablurilor, masurata de la nivelul solului, va fi de cel putin
0.7 m. In teren pietros, la intersectia cu alte constructii subterane si la instrarea in cladiri, se
admite o adancime de 0.5 m.

6.2.12. La pozarea cablurilor in pamant se vor respecta distantele minime fata de alte
cabluri electrice sau diverse retele. Constructii sau obiecte, prevazute in normativul ME — PE
107- 95.

7. TEHNICA VERIFICARII INSTALATIILOR ELECTRICE
7.1 Verificarea in timpul executiei si inainte de punerea in functiunea a instalatiilor
electrice se va realiza urmarind in principal prevederile normativului PE 116/94 si PE 116/2 — 92
7.2. Procedura de verificari, incercari, probe se va desfasura avand in vedere prevederile

capitolului ,, Verificari” din prezentul caiet de sarcini.

8. GHID METODOLOGIC PENTRU PROGRAMUL DE VERIFICARI, PROBE SI
RECEPTIA LUCRARILOR
8.1. OBLIGATIILE PARTILOR

8.1.1. Antreprenorul este obligat sa execute lucrarile conform proiectului, conditiilor
contractuale si prescriptiilor tehnice in vigoare.

8.1.2. Locul pe care urmeaza sa se execute lucrarile de instalatii electrice trebuie pus la
dispozitia executantului in vederea desfasurarii normale si in siguranta a lucrarilor prevazute.

8.1.3. In timpul executiei, orice modificari sau completari ale proiectului se fac numai cu
respectarea dispozitiilor legale si cu acordul scris al proiectantului detaliilor de executie, cu
exceptie cand nu este necesar acest accord ( a se vedea cazurile indicate la subcapitolul 4.6.).

8.1.4. Cand executantul constata necesitatea unor lucrari neprevazute in proiect,

neconcordanta intre proiect si situatia de pe teren, nerespectarea prescriptiilor tehnice, lipsa
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unor detalii care impiedica continuarea pana la cosultarea planificata a proiectantului, precum si
alte deficinete ale proiectului, este obligat sa comunice beneficiarului si proiectantului propuneri
de solutionare si sa ceara indicatiile de urmat.

Beneficiarul si proiectantul sunt obligati ca in termen de 7 zile de la cererea
antreprenorului general sa dea indicatiile cerute. In acest scop, daca este necesar, proiectantul
se va deplasa pe santier pentru solutionarea in cunostinta de cauza a sesizarilor facute. Daca
termenul de mai sus nu este respectat si acesta cauzeaza continuarii lucrarilor executantul
poate opri lucrul pe raspunderea proiectantului.

8.1.5. Cu ocazia deplasarilor pe santier, proiectantul este obligat sa verifice calitatea si
aspectul lucrarilor si materialelor, fara a interveni insa in activitatea operativa si economica a
executantului. Constatarile si dispozitile date vor fi consemnate in carnetul de dispozitii si
comunicari ale santierului. In cazul constatarii unor abateri grave de la proiect, care ar afecta
siguranta si calitatea lucrarilor, proiectantul este obligat sa ceara in scris executantului oprirea
lucrarilor necorespunzatoare, comunicand asta beneficiarului. Aceasta obligatie o are dirigintele

de santier.

8.2. VERIFICAREA SI RECEPTIA LUCRARILOR
8.2.1. Prevederi cu caracter general

8.2.1.1. Instalatiile electrice se dau in exploatare numai dupa ce s-au executat lucrarile

principale de organizare si exploatare, si anume :

- incadrarea cu personal tehnic corespunzator, instruit asuprea atributiilor ce-i revin si
dotat cu echipament si aparatura necesara exploatarii;

- intocmirea si distributia sau afisarea instructiunilor de exploatare la locul de munca
unde complexitatea operatiilor de executat o pretind,;

- asigurarea documentatiei tehinice a instalatilor (desenele utilajelor, schemele
electrice de principiu si de montaj, jurnalele de cabluri), care sa contina realitatea
executiei;

- asigurarea unui stoc de rezerva minimal de aparaj, corespunzator specificului si
importantei instalatiilor respective.

8.2.1.2. Punerea in functiune si darea in exploatare a instalatiilor electroenergetice se

face in conformitate cu precizarile regulamentului de exploatare tehnica a instalatiilor electrice

din inteprindere industriale si similare.
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8.2.1.3. Verificarile, incercarile si probele premergatoare darii in exploatare se fac dupa

cum urmeaza:

- la inceput, in timpul si la terminarea montajului se fac, dupa caz, probe mecanice si
electrice, inclusive rodajul individual si al subansamblelor; aceste probe intra in
volumul lucrarilor de constructii —montaj ;

- in timpul perioadelor de punere in functiune si de exploatare de proba se face rodajul
in ansamblu si probele tehnologice;

- la inceputul perioadei de exploatare continua (dupa trecerea instalatiilor in exploatare
planificata) se verifica principalii indicatori tehnico-economici la
nivelul proiectului, prin probe de garantie.

8.2.1.4. Inainte de inceperea fiecarei probe se vor verifica cu minutiozitate conditiile tehnice

si organizatorice in care urmeaza sa se desfasoare proba, astfel incat sa fie exclusa posibilitatea

defectarii si avariei instalatiilor sau a accidentarii personalului de deservire.

8.2.2. Verificari, incercari si probe in perioada de la inceputul, din timpul si
dupa terminarea montajului.

8.2.2.1. Scopul acestor operatii este de a se constata calitatea montajului si de a se lua

masurile necesare inlaturarii eventualelor deficiente, precum si de a se stabili in conformitate cu
nomenclatorul de probe MEE. totodata se dovedeste ca lucararile de montaj sunt terminate si
corect executate, putandu-se trece astfel la receptia provizorie a instalatiilor.

8.2.2.2. Probele se fac de catre societatea de constructii — montaj, se verifica, se

incearca si se probeaza materialele si echipamentele care vor fi folosite la executarea
instalatiei si anume :

- pe baza certificatelor de calitate emise de organelle competente ale furnizorului sau
prin verificari si probe in laboratoare de specialitate, conform normelor in vigoare sau
uzantelor si intelegerilor intervenite intre cumparator si furnizor, pentru toate
materialele principale;

- conform prevederilor contractelor de livrare, pe baza certificatelor de garantie emise
de organele de control ale furnizorului sau, in cazuri speciale, prin verificari si probe la
furnizor, pentru toate materialele principale;

8.2.2.3. Materialele si echipamantele care nu corespund calitativ prevederilor contractelor

sau normelor legale vor fi respinse si nu se vor introduce in lucrarile respective.
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8.2.2.4. In timpul si la terminarea lucrarilor de constructie — montaj se vor face verificarile,
incercarile si probele corectitudinii si calitatii executiei in conformitate cu normele tehnice in
vigoare pentru categoria de instaltie respectiva.

8.2.2.5. Clientul va asigura, cand este necesar, personalul calificat propriu necesar
efectuarii probelor.

8.2.2.6. Coordonarea si raspunderea executarii acestor probe revin integral, dupa
caz executantului sau furnizorului.

8.2.2.7. Dupa terminarea de catre executant a lucrarilor de constructii — montaj, inclusive
a incercarilor, verificarilor si probelor aferente perioadei de executie si a rodajului individual si in
subansambluri, se face recetia provizorie a lucrarilor, cu conditia asigurarii utilitatii necesare
perioadei urmatoare de rodaj in ansamblu si de probe tehnologice. Sarcina tehnica de baza a
acestei comisii este de a stabili daca instalatia poate trece la perioada urmatoare de punere in
functiune si exploatare de proba, in conditi de securitate deplina atat pentru instalatia
respective cat si pentru cele la care se racordeaza.

8.2.2.8. La receptia provizorie, executantii si furnizorii trebuie sa probeze prin documente
tehnice legale calitatea corespunzatoare a bazei introduse in lucrari si executia corecta a tuturor
lucrarilor ascunse precum si rezultatele probelor prevazute a se
executa inaintea, in timpul si la terminarea lucrarilor.

8.2.2.9. Daca instalatiile au fost admise la receptie si lucrarile de constructii — montaj sunt
terminate, se va incheia un act unic de receptie cu constructorul si cu beneficiarul, precizandu-
se obligatiile si raspunderile fiecaruia.

8.2.2.10. Prin receptionarea provizorie a lucrarilor de constructii — montaj, executantii
raman numai cu obligatia eventualelor completari si remedieri, stabilite prin procesul - verbal de
receptie provizorie sau ivite ulterior, ca urmare a unor vicii ascunse, respectiv cu raspunderea
realizarii probelor de garantie.

8.2.2.11. Receptia provizorie si luarea in primire de catre beneficiar a constructiilor si
instalatiilor electroenergetice se poate face si pe parti ale lor, daca pot functiona separate.
8.2.3. Verificari, incercari si probe in perioada de punere in functiune si exploatare de
proba

8.2.3.1. Scopul acestor operatii este de a verifica si regal functionarea in ansamblu a
instaltiei in vederea atingerii regimului normal de lucru proiectat, pentru a se trece cu rezultae

bune la proba tehnologica complexa de 72 de ore, precum si pentru a se putea executa lucrarile
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de completarea montajului nerealizate in faza anterioara deoarece cereau ca instalatia sa fie in
functiune.

8.2.3.2. Trecerea la perioada de punere in functiune si exploatare de proba a intregii
instalatii sau a partilor functionale ale acesteia se face pe baza concluziilor comisiei de receptie
si de punere in functiune. Executarea probelor se face de catre beneficiar cu asistenta tehnica a
proiectantului, executantului si furnizorului in conformitate cu prevederile din proiect contractate
sau acte normative.

8.2.3.3. Responsabilitatea manevrelor si aplicarii normelor de protectia muncii revine
personalului de exploatare, care va lua masurile necesare (delimitarea si ingradirea spatiilor
periculoase, interzicerea accesului personalului neautorizat in aceste spatii, afisarea placilor
avertizoare, accesul la lucru prin dispozitie scrisa, asigurarea respectarii normelor de protectia
muncii specifice locului de munca, etc).

8.2.3.4. Statiile electrice vor fi supuse probei finale de 72 de ore, iar celelalte instalatii
electrice, conform normelor respective sau prevederilor proiectantului.

8.2.3.5. In urma efectuarii probei finale se incheie procesul-verbal de punere in functiune,

semnat de membrii comisiei. Cu punerea in functiune se poate incepe activitatea de exploatare.

8.2.4. Verificari, incercari si probe in perioada de garantie

8.2.4.1. Probele de garantie se fac obisnuit la un interval de 2-3 luni de la trecerea
instalatiilor in exploatare, in vederea verificarii parametrilor si perfomantelor din proiect. Se
executa de catre organizatia de exploatare, singura sau cu ajutorul altor intreprinderi de
specialitate si in prezenta delegatilor executantului si furnizorilor de echipamente (dupa caz);

8.2.4.2. Dupa rezultatele probelor arata ca instalatia nu realizeaza parametrii garantati,
clientul are dreptul sa ceara remedierea defectelor, daune de la furnizor sau
chiar respingerea furniturii.

8.2.4.3. Daca probele de garantie se termina cu success, se efectueaza receptia
contractual a echipamentelor si instalatiilor, incheindu-se un proces-verbal, prin care se
confirma ca furnizorii si executantii si-au indeplinit cantitativ si calitativ obligatile asumate; in
cazul ca raman sau apar unele deficiente nerezolvate in perioada de garantie, se vor prevedea
in proces-verbal modul si termenul de rezolvare, precum si sarcinile ce revin furnizorului,
executantului si clientului in acest scop.

Daca la sfarsitul perioadei de garantie nu exista litigii, se inchide de catre client cu

delegatii furnizorului si ai executantului un proces-verbal de receptie definitiva, in care se trec
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rezultatele probelor de garantie si se confirma ca deficientele consemnate in procesul-verbal de

receptie provizorie, de receptie contractuala sau in cursul perioadei de garantie au fost

remediate.
SEF PROIECT,
ING. DURSINA I.
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IV. PLANURI DE AMPLASARE IN ZONA

1.PLANURI DE AMPLASARE IN ZONA TRONSONUL 1

: {“I}T:..T :\\ &3

\ #25
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BLOIEST] NORD 22
Ll 8

Legendo
[[] srM kmes
[[] s’M Pautesti
[ ] sec Blejol
— Conducta de tranmsport proiectota
Rocord SEM Faulesti proiectot
0 01.2014 EMIS PENTRU CONSTRUIRE ing. DURSINA | ing. MAN J. C.[ing. DURSINA L | ing. TRUSU M.
EFV' [IATA DESCRIERE PROIECTAT VERIFICAT SEF PROIECT APROBAT
SCARA: 1:25000 DATA PRIMEI EDITIE: 01,2014 PROIECTANT
) PROIECTANT: s
CLlE\]T' s-NlTIGIH- TRANSGAZ s-n. “._;___ __'~._ s.c. TEnM uIL s.R.L.
<> MEDIAS ) | Team O || STR_ TRAAN, NR.42
v FIATA C. 1. MOTAS, NR. 1, MEDIAS, ROMANIA N " PLOIESTI. ROMANIA
TRAMSONE - J32/301/2000 J29/695 din 22.08.2000

DENUMIRE PROIECT:
SISTEMATIZAREA ALIMENTARII CU GAZE NATURALE
A MUNICIPIULUI PLOIESTI

DENCMIRE LA PLAN DE AMPLASARE IN ZONA
TRONSONUL 1
PROIECT NR. FAZA FORMAT DESEN NR. PAGIMA. NR. | REV. NR.
314/2013 PT+DE A4 T13-780 1/1 0
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Legerda:
Conducta proiectata
0 | 052013 | EMIS PENTRU CONSTRURE ing. DURSINA 1| ing. NAN J. C. | ing. DURSINA 1. | ing. TRUSU .
BV | oama DESCRIERE PROIECTAT VERIFICAT | SEF PROIECT |  APROSAT
SCARA: 1:25000 DATA PRIMEI EDITI: - 052013 PROIECTANT

CLIENT: S.N.T.G.N. TRANSGAZ S.A. |"FO"=“™"L
‘% MEDIAS . 5.C. TEAM OIL S.R.L.

PIATA C. | MOTAS, NR. 1, MEDIAS, ROMANA W STR. TRAIAN, NR.42

- PLOIESTI, ROMANIA
TANSGRZ - J32/301/2000 J29/695 din 22.08.2000
DENUMIRE FROIECT:
SISTEMATIZAREA ALIMENTARII CU GAZE NATURALE
A MUNICIPIULUI PLOIESTI

"TRORSON 2 SRM Km 65 — SRM TELEAJEN, RAFINARIA VEGA
PLAN DE AMPILASARE IN ZONA

PROIECT NR. FazZa FORMAT DESEN NR. [ PAGINA. NR. | REV. NR.
314/2013 PT+DE A4 T13-784 1/1 0
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o A0/

2 2 ! I 2
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Legenda
Conducto de transport proleciato
0 01.2014 EMIS PEMTRU CONSTRUIRE ing. DURSINA 1] ing. NAN J. C.|ing. DURSINA L | ing. TRUSU M.
BV pama DESCRIERE PROECTAT VERIFICAT | SEF PROIECT |  APROBAT
SCARA: 1:25000 | DATA PRIMEI EDI:  07.2014 PROIECTANT
CLIENT: FROIECTANT:
SIHITIGI"I THA"SGAZ s-AI — s.c. TEAM oIL s.H.L.
‘——Jf MEDIAS STR. TRAIAN, NR.42
P PUTA C. I MOTAS, NR. 1, HEDIS, ROMANA PLOIEST! ROMANIA
RO J32/301/2000 129/625 din 22.08.2000

DENUMIRE PRCIECT:

SISTEMATIZAREA ALIMENTARII CU GAZE NATURALE
A MUNICIPIULUI PLOIESTI
PLAN DE AMPLASARE IN ZONA
TRONSONUL 3

PROIECT NR. Fazs FORMAT DESEN NR. PAGINA. NR. | REV. NR.

314/2013 PT+DE A4 T13-787 1/1 0

DENUMIRE PLANM:
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Leqerda:
Conducta Tn300 prolectota
Interconetare Nn400 projiectota
0 01.2014 EMIS PENTRL CONSTRUIRE ing. DURSINA I.| ing. N&N J. C.|ing. DURSINA I | ing. TRUSU M.
REv. OATA DESCRIERE PROIECTAT VERIICAT | SEF PROIECT APROBAT
SCARA: 1:25000 DATA PRIMEI EDITIE:  01.2014 PROIECTANT
CLIENT: PROIECTANT e
a  NLOH. TRANSGAZ S.A. 4~ 5.C. TEAM OIL S.R.L.
S 4 . . - Team Ol || STR. TRAIAN, NR.42
PIATA C. | NOTAS, NR. 1, MEDIAS, ROMANIA 4 BLOIESTI. ROMANIA
TRANSGRZ )32 /301 /2000 =4  feaE o
— J29f5-95 din 22.08.2000

DENUMIRE PROIECT:

SISTEMATIZAREA ALIMENTARII CU GAZE
A MUNICIPIULUI PLOIESTI

NATURALE

DENUMIRE PLAM:

TRONSON 4 INTERCONECTARE CONDUCTA @ 16" BRATASANCA-PLOIESTI VEST
CU INEL 20" IN ZONA SRM PLOIESTI VEST — PLAN DE AMPLASARE IN ZONA

PROIECT MR, FAZA FORMAT DESEN NR. PAGINA. NR. | REV. NR.
314/2013 PT+DE A4 T13-791 1/1 0
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o 052013 EMIS PENTRL CONSTRURE irg. OURSMA || g MAN L O ) ing. DURSINA || ing. TRUSL M.
fEv. DATA DESCRERE PROIECTAT VERFICAT | SEF PROIECT | aproeT
SCARA: 1:25000 DATA PRIMEL EDITI:  05.2013 PROIECTANT
CLIENT: PROIECTAMT:
Legerdar a  SNLGN. TRANSGAZ S.A. %, S.C. TEAM OIL S.R.L,
4= MEDIAS STR. TRAIAN, NR.42
Conducta prolectota FIATA C. | MOTAS, MR, 1, WEDIAS, ROMAMIA BLOIEST] HD‘MA\-LA
WRSEY 35 1301 /2000 1.
0 J29/695 din 22.08.7000

DENUMIRE PROIECT.

SISTEMATIZAREA ALIMENTARII CU GAZE NATURALE
A MUNICIPTULUI PLOIESTI

CEMUMIRE P LAN:

TRONSON 5 RACORD SRM ARICESTI
PILAN DE AMPLASARE IN ZONA

FROIECT NR. FAZA FORMAT DESEN NR. PAGIMNA. MR, | REV. NR.

314/2013 FT+DE A4 T13-795 1/1 0
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V. CANTITATI DE LUCRARI - 01 -

FORMULAR F1

OBIECTIV
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE NATURALE MUNICIPIU PLOIESTI - REV.4

CENTRALIZATORUL

PROIECTANT
TEAM OIL SRL

cheltuielilor pe obiectiv

[Nr. |Nr.cap./subcap.|Denumirea capitolelor de cheltuieli
|Crt.|deviz general |

Valoarea cheltuielilor/obiect

exclusiv TVA

Din care C+M

\ \
\ \
\ \
| | | \ Mii lei | Mii euro | Mii lei \ Mii euro
[-——-| \ \ \ \ \ \
| 0| 1 \ 2 \ 3 \ 4 \ 5 \ 6
[-——-| \ \ \ \ \ \
|1 1.2 |Amenajarea terenului \ \ \ \
\ \ | 1.001 AMENAJARE TEREN \ \ \ \ \
\ \ \ \ \ \
|2 1.3 |Amenajari pentru protectia mediului si aducerea | | | \
\ \ |la starea initiala \ \ \ \
| | | 2,001 AMENAJARI PENTRU PROTECTIA MEDIULUI | | | |
\ \ \ \ \ \
|3 2 |Realizarea utilitatilor necesare obiectivului | | | \
\ \ \ \ \ \ \ \
\ \ \ \ \ \
| 4| 3.1 |Studii de teren \ \ \ \
\ \ \ \ \ \
| 5] 3.3 |Proiectare | \ \ \
\ \ \ \ \ \
| 6 | 4 |Investitia de baza | \ \ \
| | | 6,001 CONDUCTA TRANSPORT GAZE - TRONSON 1 | | | |
| | | 6.002 CONDUCTA TRANSPORT GAZE - TRONSON 2 | | | |
| | | 6.003 CONDUCTA TRANSPORT GAZE - TRONSON 3 | | | |
| | | 6.004 CONDUCTA TRANSPORT GAZE - TRONSON 4 | | | |
| | | 6.005 CONDUCTA TRANSPORT GAZE - TRONSON 5 | | | |
\ \ \ \ \ \
|7 5.1 |Organizare de santier \ \ \ \
\ \
|TOTAL VALOARE (exclusiv TVA) | | | \
\ \
|Taxa pe valoarea adaugata \ \ \ \
\ \
|TOTAL VALOARE (inclusiv TVA) | | | |
Cursul de referinta = 4.4157 lei/euro din data de 13.08.2015
Executant Proiectant

TEAM OIL SRL



- 01 -
FORMULAR F2

OBIECTIV PROIECTANT
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE NATURALE MUNICIPIU PLOIESTI - TEAM OIL SRL

CENTRALIZATORUL
cheltuielilor pe categorii de lucrari,pe obiecte
OBIECT: AMENAJARE TEREN

[Nr. |Nr.cap./subcap.| Cheltuieli pe categoria de lucrari
[Crt. |deviz pe obiect]

Valoarea, exclusiv TVA

\

\
\ \ \ | Mii lei | Mii euro
\ \ \ \ \
[0 | 1 \ 2 \ 3 \ 4
\ \ \ \ \
1 I | Lucrari de constructii |
\ \ \ \ \
2 1.2 | Amenajarea terenului |
\ \ \ \ \
| | | PLO148 DEMONT.COND. AERIENE EXISTENTE, 10" SI 20", L=840 m |
\ \ \ \ \
| | | PLO158 DEMOLARE SUPORTURI BETON - 70 BUC | \
\ \ \ \ \
[ 3 4.1 | Constructii si Instalatii |
\ \ \ \ \
\ \ \ \ \
\ \ | TOTAL I ‘ |
\ \ \ \ \
\ \ \ \ \
[ 4 II | Montaj utilaje si echipamente tehnologice \
\ \ \ \ \
\ \ | TOTAL II ‘ |
\ \ \ \ \
\ \ \ \ \
| 5 | III | Procurare \
\ \ \ \ \
[ 6 | 4.3 | Utilaje si echipamente tehnologice \
\ \ \ \ \
T 4.4 | Utilaje si echipamente de transport |
\ \ \ \ \
| 8 | 4,5 | Dotari \
\ \ \ \ \
\ \ \ \ \
\ \ | TOTAL III ‘ ‘
\ \ \ \ \

TOTAL VALOARE (exclusiv TVA):

Taxa pe valoarea adaugata

\ \ \
TOTAL (inclusiv TVA)

Cursul de referinta = 4.4157 lei/euro din data de 13.08.2015

Executant Proiectant
TEAM OIL SRL
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FORMULAR F2

OBIECTIV PROIECTANT
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE NATURALE MUNICIPIU PLOIESTI - TEAM OIL SRL

CENTRALIZATORUL
cheltuielilor pe categorii de lucrari,pe obiecte
OBIECT: AMENAJARI PENTRU PROTECTIA MEDIULUI

[Nr. |Nr.cap./subcap.| Cheltuieli pe categoria de lucrari
[Crt. |deviz pe obiect]

Valoarea, exclusiv TVA

\

\
\ \ | \ Mii lei | Mii euro
\ \ \ \ \
[0 | 1 \ 2 | 3 | 4
\ \ \ \ \
| 1 I | Lucrari de constructii \
\ \ \ \ \
|2 1.3 | Amenajari pentru protectia mediului |
\ \ \ \ \
| | | PLO168 DECOPERTARE SI REFACERE STRAT VEGETAL-TR.1 |
\ \ \ \ \
| | | PLO178 DECOPERTARE SI REFACERE STRAT VEGETAL-TR.2 |
\ \ \ \ \
| | | PLO188 DECOPERTARE SI REFACERE STRAT VEGETAL-TR.3 |
\ \ \ \ \
| | | PLO198 DECOPERTARE SI REFACERE STRAT VEGETAL-TR.4 |
\ \ \ \ \
| | | PL0208 DECOPERTARE SI REFACERE STRAT VEGETAL-TR.5 |
\ \ \ \ \
[ 3 4.1 | Constructii si Instalatii |
\ \ \ \ \
\ \ \ \ \
\ \ | TOTAL I ‘ |
\ \ \ \ \
\ \ \ \ \
[ 4 II | Montaj utilaje si echipamente tehnologice \
\ \ \ \ \
\ \ | TOTAL II ‘ |
\ \ \ \ \
\ \ \ \ \
| 5 | III | Procurare \
\ \ \ \ \
[ 6 | 4.3 | Utilaje si echipamente tehnologice |
\ \ \ \ \
[T 4.4 | Utilaje si echipamente de transport |
\ \ \ \ \
| 8 | 4.5 | Dotari |
\ \ \ \ \
\ \ \ \ \
| | | TOTAL III | |
\ \ \ \ \

TOTAL VALOARE (exclusiv TVA):
\ \ \

Taxa pe valoarea adaugata

TOTAL (inclusiv TVA)
\ \ \

Cursul de referinta = 4.4157 lei/euro din data de 13.08.2015

Executant Proiectant
TEAM OIL SRL



- 01 -
FORMULAR F2

OBIECTIV PROIECTANT
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE NATURALE MUNICIPIU PLOIESTI - TEAM OIL SRL

CENTRALIZATORUL
cheltuielilor pe categorii de lucrari,pe obiecte
OBIECT: CONDUCTA TRANSPORT GAZE - TRONSON 1

[Nr. |Nr.cap./subcap.| Cheltuieli pe categoria de lucrari
[Crt. |deviz pe obiect]

Valoarea, exclusiv TVA

Mii lei

Mii euro

0

3

4

1 Lucrari de constructii

4.1 Constructii si Instalatii

3 Constructii

PL0218 MONTAJ CONDUCTA TRANSPORT GAZE 20"+8"

PL0228 CLAVIATURA REGLARE GAZE SRM KM 65

PL0238 PREGATIRE PENTRU PROTECTIE CATODICA

PL0248 LEGARE LA PAMANT

PL0258 VERIFICAREA CALITATII IZOLATIEI

PL0268 STATIE PROTECTIE CATODICA

PL0278 PUNERE IN FUNCTIUNE

PL0288 RAC.ALIM.SI INST.LEG.LA PAM.

PL0298 LESTARE CONDUCTA SUBTRAVERSARE RAU DAMBU

PLO318 IMPREJMUIRE ROBINET 7.5x7.5 m

PLO618 TRAVERSARE DJ 101I - FORAJ ORIZONTAL

PL0628 TRAVERSARE DRUM ASFALTAT-LOC.1-SANT DESCHIS

PLO638 TRAVERSARE DRUM ASFALTAT-LOC.2-SANT DESCHIS

PLO648 TRAVERSARE DJ 102 - FORAJ ORIZONTAL

PLO658 TRAVERSARE RAU DAMBU - SANT DESCHIS

TOTAL I

II Montaj utilaje si echipamente tehnologice

TOTAL II

ITI Procurare

4.3 Utilaje si echipamente tehnologice

\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ | PLO308 SUPORTURI CONDUCTE
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \

4.4 Utilaje si echipamente de transport



- 02 -
FORMULAR F2

OBIECTIV PROIECTANT
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE NATURALE MUNICIPIU PLOIESTI - TEAM OIL SRL

CENTRALIZATORUL
cheltuielilor pe categorii de lucrari,pe obiecte
OBIECT: CONDUCTA TRANSPORT GAZE - TRONSON 1

[Nr. |Nr.cap./subcap.| Cheltuieli pe categoria de lucrari
[Crt. |deviz pe obiect]

Valoarea, exclusiv TVA

Mii lei

Mii euro

0

3

4

\ \ \

\ \ \

\ \ \

\ \ \

|8 4.5 | Dotari
\ \ \

\ \ \

| | | TOTAL III
\ \ \

TOTAL VALOARE (exclusiv TVA):

Taxa pe valoarea adaugata

\ \ \
TOTAL (inclusiv TVA)

Cursul de referinta = 4.4157 lei/euro din data de 13.08.2015

Executant Proiectant
TEAM OIL SRL



FORMULAR F2

OBIECTIV

MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE NATURALE MUNICIPIU PLOIESTI -

PROIECTANT
TEAM OIL SRL

CENTRALIZATORUL

cheltuielilor pe categorii de lucrari,pe obiecte
OBIECT: CONDUCTA TRANSPORT GAZE - TRONSON 2

[Nr. |Nr.cap./subcap. |
[Crt. |deviz pe obiect]

Cheltuieli pe categoria de lucrari

Valoarea, exclusiv TVA

\

\
| | | | Mii lei | Mii euro
\ \ \ \ \
[0 | 1 \ 2 \ 3 \ 4
\ \ \ \ \
1] I | Lucrari de constructii |
\ \ \ \ \
2 4,1 | Constructii si Instalatii |
\ \ \ \ \
| 3 | \ Constructii \ \
\ \ \ \ \
| | | PL0328 MONTAJ CONDUCTA TRANSPORT GAZE 20" |
\ \ \ \ \
| | | PLO338 SUPORTURI CONDUCTE |
\ \ \ \ \
| | | PLO348 PREGATIRE PENTRU PROTECTIE CATODICA |
\ \ \ \ \
\ \ | PLO358 LEGARE LA PAMANT CONDUCTA AERIANA |
\ \ \ \ \
\ \ | PLO368 PUNERE IN FUNCTIUNE \
\ \ \ \ \
\ \ \ \ \
\ \ | TOTAL I ‘ |
\ \ \ \ \
\ \ \ \ \
[ 4 II | Montaj utilaje si echipamente tehnologice \
\ \ \ \ \
\ \ | TOTAL II ‘ |
\ \ \ \ \
\ \ \ \ \
| 5 | III | Procurare \
\ \ \ \ \
6 4.3 | Utilaje si echipamente tehnologice |
\ \ \ \ \
T 4.4 | Utilaje si echipamente de transport |
\ \ \ \ \
| 8 | 4.5 | Dotari |
\ \ \ \ \
\ \ \ \ \
\ \ | TOTAL III \ \
\ \ \ \ \

TOTAL VALOARE (exclusiv TVA):

Taxa pe valoarea adaugata

TOTAL (inclusiv TVA)

Cursul de referinta = 4.

Executant

4157 lei/euro din data de 13.08.2015

Proiectant

TEAM OIL SRL



FORMULAR F2

OBIECTIV

MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE NATURALE MUNICIPIU PLOIESTI -

PROIECTANT
TEAM OIL SRL

CENTRALIZATORUL

cheltuielilor pe categorii de lucrari,pe obiecte
OBIECT: CONDUCTA TRANSPORT GAZE - TRONSON 3

[Nr. |Nr.cap./subcap. |
[Crt. |deviz pe obiect]

Cheltuieli pe categoria de lucrari

Valoarea, exclusiv TVA

\

\
\ \ \ | Mii lei | Mii euro
\ \ \ \ \
[0 | 1 \ 2 \ 3 \ 4
\ \ \ \ \
1 I | Lucrari de constructii |
\ \ \ \ \
|2 4.1 | Constructii si Instalatii |
\ \ \ \ \
| 3 | \ Constructii \ \
\ \ \ \ \
| | | PLO378 MONTAJ CONDUCTA TRANSPORT GAZE 20" |
\ \ \ \ \
| | | PLO388 PREGATIRE PENTRU PROTECTIE CATODICA |
\ \ \ \ \
| | | PLO398 VERIFICAREA CALITATII IZOLATIEI |
\ \ \ \ \
| | | PLO408 PUNERE IN FUNCTIUNE |
\ \ \ \ \
| | | PLO418 SUPORTURI CONDUCTE |
\ \ \ \ \
| | | PLO428 IMPREJMUIRE ROBINET 3.5x5 m |
\ \ \ \ \
| | | PLO438 SUPORT ROBINET DN500, H=1600 mm |
\ \ \ \ \
\ \ \ \ \
\ \ | TOTAL I ‘ |
\ \ \ \ \
\ \ \ \ \
[ 4 II | Montaj utilaje si echipamente tehnologice \
\ \ \ \ \
\ \ | TOTAL II ‘ |
\ \ \ \ \
\ \ \ \ \
| 5 | III | Procurare \
\ \ \ \ \
[ 6 | 4.3 | Utilaje si echipamente tehnologice \
\ \ \ \ \
T 4.4 | Utilaje si echipamente de transport |
\ \ \ \ \
| 8 | 4.5 | Dotari |
\ \ \ \ \
\ \ \ \ \
\ | | TOTAL III | \
\ \ \ \ \

TOTAL VALOARE (exclusiv TVA):

Taxa pe valoarea adaugata

TOTAL (inclusiv TVA)

Cursul de referinta = 4.

Executant

4157 lei/euro din data de 13.08.2015

Proiectant

TEAM OIL SRL



- 01 -
FORMULAR F2

OBIECTIV PROIECTANT
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE NATURALE MUNICIPIU PLOIESTI - TEAM OIL SRL

CENTRALIZATORUL
cheltuielilor pe categorii de lucrari,pe obiecte
OBIECT: CONDUCTA TRANSPORT GAZE - TRONSON 4

[Nr. |Nr.cap./subcap.| Cheltuieli pe categoria de lucrari
[Crt. |deviz pe obiect]

Valoarea, exclusiv TVA

Mii lei

Mii euro

0

3

4

1 Lucrari de constructii

2 4.1 Constructii si Instalatii

3 Constructii

PLO448 MONTAJ CONDUCTA TRANSPORT GAZE 20"+16"

PLO458 PREGATIRE PENTRU PROTECTIE CATODICA

PLO468 LEGARE LA PAMANT

PLO478 VERIFICAREA CALITATII IZOLATIEI

PL0488 PUNERE IN FUNCTIUNE

PL0498 SUPORTURI CONDUCTE

PL0508 IMPREJMUIRE ROBINETE 3.5X5 m

PLO518 SUPORT ROBINET DN400, H=1500 mm

TOTAL I

II Montaj utilaje si echipamente tehnologice

TOTAL II

ITI Procurare

4.3 Utilaje si echipamente tehnologice

4.4 Utilaje si echipamente de transport

4.5 Dotari

\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\ TOTAL III
\

TOTAL VALOARE (exclusiv TVA):

Taxa pe valoarea adaugata

\ \
TOTAL (inclusiv TVA)

Cursul de referinta = 4.4157 lei/euro din data de 13.08.2015

Executant Proiectant
TEAM OIL SRL



FORMULAR F2

OBIECTIV
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE NATURALE MUNICIPIU PLOIESTI -

,Ol,

PROIECTANT
TEAM OIL SRL

CENTRALIZATORUL
cheltuielilor pe categorii de lucrari,pe obiecte
OBIECT: CONDUCTA TRANSPORT GAZE - TRONSON 5

INr.

INr.cap./subcap. |
[Crt. |deviz pe obiect]

Cheltuieli pe categoria de lucrari

Valoarea, exclusiv TVA

Mii lei

Mii euro

0

3

4

1

Lucrari de constructii

2

4.1

Constructii si Instalatii

3

Constructii

PL0528 MONTAJ CONDUCTA TRANSPORT GAZE 4"

PLO538 PREGATIRE PENTRU PROTECTIE CATODICA

PLO548 LEGARE LA PAMANT

PL0558 VERIFICAREA CALITATII IZOLATIEI

PLO568 PUNERE IN FUNCTIUNE

PLO578 SUPORT CONDUCTA

PL0588 IMPREJMUIRE ROBINET 2.5X2.5 m

PL0598 IMPREJMUIRE ROBINET 3.5X5 m

PLO608 SUPORT ROBINET DN100, H=1200 mm - 2 BUC

PLO668 TRAVERSARE CANAL IRIGATII 1 - FORAJ ORIZONTAL

PLO678 TRAVERSARE CANAL IRIGATII 2 - SANT DESCHIS

TOTAL I

II

Montaj utilaje si echipamente tehnologice

TOTAL II

III

Procurare

4.3

Utilaje si echipamente tehnologice

4.4

Utilaje si echipamente de transport

4.5

Dotari

TOTAL III

TOTAL VALOARE (exclusiv TVA):



- 02 -
FORMULAR F2

OBIECTIV PROIECTANT
MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE NATURALE MUNICIPIU PLOIESTI - TEAM OIL SRL

CENTRALIZATORUL
cheltuielilor pe categorii de lucrari,pe obiecte
OBIECT: CONDUCTA TRANSPORT GAZE - TRONSON 5

[Nr. |Nr.cap./subcap.| Cheltuieli pe categoria de lucrari
[Crt. |deviz pe obiect]

Valoarea, exclusiv TVA

Mii lei

Mii euro

0

3

4

Taxa pe valoarea adaugata

\ \ \
TOTAL (inclusiv TVA)

Cursul de referinta = 4.4157 lei/euro din data de 13.08.2015

Executant Proiectant
TEAM OIL SRL



A NTEMASURATOARE

Deviz PLO148 DEMONT.COND. AERIENE EXISTENTE

, 10" SI 20", L=840 m
Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 MIMOSF1 M 840.000

DEMONTAREA CONDUCTEI DIN OL MONTATA IN
CANAL LA 1M ADINCIME SAU SUPRATERAN PINA
LA H=3M DN=250

002 MIMO5J1 M 840.000
DEMONTAREA CONDUCTEI DIN OL MONTATA IN
CANAL LA 1M ADINCIME SAU SUPRATERAN PINA
LA H=3M DN=500

003 TRAO4A15 TONA 117.676
TRANSPORT RUTIER MATER.SEMIFABR. CU
AUTOREMORCHERE CU REMORCI TREILER SUB
20T PE DIS.15 KM.*

TRT=840* (41.44+98.65)*0.001
98.65 =

004 TRB22D3A TONA 235.351
MANIPULAT MAT SI ELEMENTE PREF CU MACARA
PE PNEURI AMPLASA IN POZITIE FIXA
SARCINA < 0,500 T

MNP=TRT*2
TRT = 117.676



PLO158 pag 2

A NTEMASURATOARE

Deviz PLO158 DEMOLARE SUPORTURI BETON — 70
BUC
Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 RPCTO9G1 M.C. 63.000

DEMOLAREA CU MIJLOACE MECANICE A
BETONULUI ARMAT DIN PERETI TREPTE GRINZI
STILPI PLACI SI PREFAB

DML=(1.2*0.5*1.5) *70

002 TSC35C3 100 MC. 0.630

INCARC. AUTO CU INCARC. PE PNEURI CUPA

2,6-3,9 MC ROCI TARI SI F.TARI<25KG/BUC
LA D. < 10M

INC=DML*0.01
DML = 63.000

003 TRAO1AL1S TONA 157.500
TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOBASCULANTA PE
DIST.= 15 KM.

TRM=DML*2 .5
DML = 63.000



PLO168 pag 3

A NTEMASURATOARE

Deviz PLO168 DECOPERTARE SI REFACERE STRAT
VEGETAL—-TR.1

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSC19A1 100 MC. 219.306

SAPAT.CU BULDOZ.PE TRACT.81—-180CP INCL.
IMPING.PAMINTULUI LA 10 M TEREN CAT.1
DECOPERTARE

SPMCC= (535*6+344*8+4075*16+194*10) *0.3*0.01

002 TSC26B1 100 MC. 265.360
DISLOC.PAM.DEPOZ .NECOMPAC.CU IMPING.LA
5M CU BULD.PE TRACT.DE 81—-180CP.T.CAT.1
SAU 2

DSLC=SPMCC*1.21
SPMCC = 219.306

003 TSC27B1 100 MC. 265.360
SPOR LA TSC26 PT.IMPINS.PAM.PT.FIECARE
5M IN PLUS CU BULD.PE TR.81—-180CP.T.CAT.
1 sSAU 2

SPOR=DSLC
DSLC = 265.360

004 TSEO04B1 100 MP. 731.020
NIVELAREA SUPR.TEREN.SI PLATFEF .DE TERASM.
EXEC.CU BULDOZ.PE TRACT.81—-180CP IN
TEREN CATEG.1 SI 2

NIVL=SPMCC/0.3
SPMCC = 219.306

005 IFF10ALl HA 7.310
DISCUITUL SAU CULTIVATIA ARATURILOR IN
TEREN ORIZONTAL SAU IN PANTE CU
TRACTIUNE MECANICA

DISC=NIVL*0.01
NIVL = 731.020

006 IFF11A1 HA 7.310
GRAPATUL ARATURILOR IN TERENURT
ORIZONTALE SAU PANTE CU TRACTIUNE
MECANICA

GRAP=DISC
DISC = 7.310

007 IFF13A1-1 HA 7.310
TAVALUGITUL ARATURILOR SI INSAMINTARILOR
IN TERENURI ORIZON.SAU IN PANTE CU
TRACTIUNE MECANICA

TVLG=DISC
DISC = 7.310



PLO168 pag 4

008 TSH13B1 TONA 1.828
ADMINISTRAREA INGRASAMINTELOR CHIMICE,
DIN AZOT DE AMONIU GRANULAT CU
CONCENTRATIE 33% AZOT *

INGR=DISC*0.25
DIsSC = 7.310



PLO178 pag 5

A NTEMASURATOARE

Deviz PLO178 DECOPERTARE SI REFACERE STRAT
VEGETAL—-TR. 2

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSC19A1 100 MC. 27.060

SAPAT.CU BULDOZ.PE TRACT.81—-180CP INCL.
IMPING.PAMINTULUI LA 10 M TEREN CAT.1
DECOPERTARE

SPMCC=(587*12+247*8) *0.3*0.01

002 TSC26B1 100 MC. 32.743
DISLOC.PAM.DEPOZ .NECOMPAC.CU IMPING.LA
5M CU BULD.PE TRACT.DE 81—-180CP.T.CAT.1
SAU 2

DSLC=SPMCC*1.21
SPMCC = 27.060

003 TSC27B1 100 MC. 32.743
SPOR LA TSC26 PT.IMPINS.PAM.PT.FIECARE
5M IN PLUS CU BULD.PE TR.81—-180CP.T.CAT.
1 sSAU 2

SPOR=DSLC
DSLC = 32.743

004 TSEO04B1 100 MP. 90.200
NIVELAREA SUPR.TEREN.SI PLATFEF .DE TERASM.
EXEC.CU BULDOZ.PE TRACT.81—-180CP IN
TEREN CATEG.1 SI 2

NIVL=SPMCC/0.3
SPMCC = 27 .060

005 IFF10ALl HA 0.902
DISCUITUL SAU CULTIVATIA ARATURILOR IN
TEREN ORIZONTAL SAU IN PANTE CU
TRACTIUNE MECANICA

DISC=NIVL*0.01
NIVL = 90.200

006 IFF11A1 HA 0.902
GRAPATUL ARATURILOR IN TERENURT
ORIZONTALE SAU PANTE CU TRACTIUNE
MECANICA

GRAP=DISC
DISC = 0.902

007 IFF13A1-1 HA 0.902
TAVALUGITUL ARATURILOR SI INSAMINTARILOR
IN TERENURI ORIZON.SAU IN PANTE CU
TRACTIUNE MECANICA

TVLG=DISC
DISC = 0.902



PLO178 pag 6

008 TSH13B1 TONA 0.226
ADMINISTRAREA INGRASAMINTELOR CHIMICE,
DIN AZOT DE AMONIU GRANULAT CU
CONCENTRATIE 33% AZOT *

INGR=DISC*0.25
DIsSC = 0.902



PLO188 pag 7

A NTEMASURATOARE

Deviz PLO188 DECOPERTARE SI REFACERE STRAT
VEGETAL—-TR.3

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSC19A1 100 MC. 52.752

SAPAT.CU BULDOZ.PE TRACT.81—-180CP INCL.
IMPING.PAMINTULUI LA 10 M TEREN CAT.1
DECOPERTARE

SPMCC=1099*16*0.3*0.01

002 TSC26B1 100 MC. 63.830
DISLOC.PAM.DEPOZ .NECOMPAC.CU IMPING.LA
5M CU BULD.PE TRACT.DE 81—-180CP.T.CAT.1
SAU 2

DSLC=SPMCC*1.21
SPMCC = 52.752

003 TSC27B1 100 MC. 63.830
SPOR LA TSC26 PT.IMPINS.PAM.PT.FIECARE
5M IN PLUS CU BULD.PE TR.81—-180CP.T.CAT.
1 sSAU 2

SPOR=DSLC
DSLC = 63.830

004 TSEO04B1 100 MP. 175.840
NIVELAREA SUPR.TEREN.SI PLATFEF .DE TERASM.
EXEC.CU BULDOZ.PE TRACT.81—-180CP IN
TEREN CATEG.1 SI 2

NIVL=SPMCC/0.3
SPMCC = 52.752

005 IFF10ALl HA 1.758
DISCUITUL SAU CULTIVATIA ARATURILOR IN
TEREN ORIZONTAL SAU IN PANTE CU
TRACTIUNE MECANICA

DISC=NIVL*0.01
NIVL = 175.840

006 IFF11A1 HA 1.758
GRAPATUL ARATURILOR IN TERENURT
ORIZONTALE SAU PANTE CU TRACTIUNE
MECANICA

GRAP=DISC
DISC = 1.758

007 IFF13A1-1 HA 1.758
TAVALUGITUL ARATURILOR SI INSAMINTARILOR
IN TERENURI ORIZON.SAU IN PANTE CU
TRACTIUNE MECANICA

TVLG=DISC
DISC = 1.758



PLO188 pag 8

008 TSH13B1 TONA 0.440
ADMINISTRAREA INGRASAMINTELOR CHIMICE,
DIN AZOT DE AMONIU GRANULAT CU
CONCENTRATIE 33% AZOT *

INGR=DISC*0.25
DIsSC = 1.758



PLO198 pag 9

A NTEMASURATOARE

Deviz PLO198 DECOPERTARE SI REFACERE STRAT
VEGETAL—-TR. 4

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSC19A1 100 MC. 21.744

SAPAT.CU BULDOZ.PE TRACT.81—-180CP INCL.
IMPING.PAMINTULUI LA 10 M TEREN CAT.1
DECOPERTARE

SPMCC=(381+72) *16*0.3*0.01

002 TSC26B1 100 MC. 26.310
DISLOC.PAM.DEPOZ .NECOMPAC.CU IMPING.LA
5M CU BULD.PE TRACT.DE 81—-180CP.T.CAT.1
SAU 2

DSLC=SPMCC*1.21
SPMCC = 21.744

003 TSC27B1 100 MC. 26.310
SPOR LA TSC26 PT.IMPINS.PAM.PT.FIECARE
5M IN PLUS CU BULD.PE TR.81—-180CP.T.CAT.
1 sSAU 2

SPOR=DSLC
DSLC = 26.310

004 TSEO04B1 100 MP. 72.480
NIVELAREA SUPR.TEREN.SI PLATFEF .DE TERASM.
EXEC.CU BULDOZ.PE TRACT.81—-180CP IN
TEREN CATEG.1 SI 2

NIVL=SPMCC/0.3
SPMCC = 21.744

005 IFF10ALl HA 0.725
DISCUITUL SAU CULTIVATIA ARATURILOR IN
TEREN ORIZONTAL SAU IN PANTE CU
TRACTIUNE MECANICA

DISC=NIVL*0.01
NIVL = 72.480

006 IFF11A1 HA 0.725
GRAPATUL ARATURILOR IN TERENURT
ORIZONTALE SAU PANTE CU TRACTIUNE
MECANICA

GRAP=DISC
DISC = 0.725

007 IFF13A1-1 HA 0.725
TAVALUGITUL ARATURILOR SI INSAMINTARILOR
IN TERENURI ORIZON.SAU IN PANTE CU
TRACTIUNE MECANICA

TVLG=DISC
DISC = 0.725



PLO198 pag 10

008 TSH13B1 TONA 0.181
ADMINISTRAREA INGRASAMINTELOR CHIMICE,
DIN AZOT DE AMONIU GRANULAT CU
CONCENTRATIE 33% AZOT *

INGR=DISC*0.25
DIsSC = 0.725



PLO208 pag 11

A NTEMASURATOARE

Deviz PLO208 DECOPERTARE SI REFACERE STRAT
VEGETAL—-TR.5

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSC19A1 100 MC. 71.550

SAPAT.CU BULDOZ.PE TRACT.81—-180CP INCL.
IMPING.PAMINTULUI LA 10 M TEREN CAT.1
DECOPERTARE

SPMCC=(2466—-48—-33) *10*0.3*0.01

002 TSC26B1 100 MC. 86.575
DISLOC.PAM.DEPOZ .NECOMPAC.CU IMPING.LA
5M CU BULD.PE TRACT.DE 81—-180CP.T.CAT.1
SAU 2

DSLC=SPMCC*1.21
SPMCC = 71.550

003 TSC27B1 100 MC. 86.575
SPOR LA TSC26 PT.IMPINS.PAM.PT.FIECARE
5M IN PLUS CU BULD.PE TR.81—-180CP.T.CAT.
1 sSAU 2

SPOR=DSLC
DSLC = 86.575

004 TSEO04B1 100 MP. 238.500
NIVELAREA SUPR.TEREN.SI PLATFEF .DE TERASM.
EXEC.CU BULDOZ.PE TRACT.81—-180CP IN
TEREN CATEG.1 SI 2

NIVL=SPMCC/0.3
SPMCC = 71.550

005 IFF10ALl HA 2.385
DISCUITUL SAU CULTIVATIA ARATURILOR IN
TEREN ORIZONTAL SAU IN PANTE CU
TRACTIUNE MECANICA

DISC=NIVL*0.01
NIVL = 238.500

006 IFF11A1 HA 2.385
GRAPATUL ARATURILOR IN TERENURT
ORIZONTALE SAU PANTE CU TRACTIUNE
MECANICA

GRAP=DISC
DISC = 2.385

007 IFF13A1-1 HA 2.385
TAVALUGITUL ARATURILOR SI INSAMINTARILOR
IN TERENURI ORIZON.SAU IN PANTE CU
TRACTIUNE MECANICA

TVLG=DISC
DISC = 2.385
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008 TSH13B1 TONA 0.596
ADMINISTRAREA INGRASAMINTELOR CHIMICE,
DIN AZOT DE AMONIU GRANULAT CU
CONCENTRATIE 33% AZOT *

INGR=DISC*0.25
DIsSC = 2.385
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO218 MONTAJ CONDUCTA TRANSPORT GAZE

20ll+8'l
Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSHO1A1l 100 MP. 731.020

DEGAJAREA TERENULUI DE CORPURI STRAINE
DGJR=(535*6+344*8+4075*16+194*10) *0.01

002 TsClz2B1 100 MC. 69.959
SAPAT.IN SANT.PT.COND.CABLU CU EXCAV.
PAM.CU UMIDIT.NATUR.DESC.IN DEP CU
ELIND.DE 40-60 CP.TER.CA

SAPATURA SANT CONDUCTA

SMC=((5118-97.1-20*2*8-32-86—-46)*1.05*1.6+ ((20*2+16) *2.5+(20*2+10.8)
*4*3.3+(20*2+10.4)*1.8)*1.05+194*0.7*1.3)*0.8*0.01

97.1 =

003 TSAOZ2E1L M.C. 524.693

SAP.MAN.IN SPATII LIMIT.SUB 1M CU TALUZ
VERT .NESPR.IN PAM.COEZ.MIJ.SI F.COEZ.
ADINC.<1,5M T.MIJL.

SMNM=SMC/0.8/0.01*0.2*0.3
SMC = 69.959

004 TSAO2F1 M.C. 1224.283
SAP.MAN.IN SPATII LIMIT.SUB 1M CU TALUZ
VERT .NESPR.IN PAM.COEZ.MIJ.SI F.COEZ.
ADINC.<1,5M T.TARE

SMNT=SMNM/0.3*0.7
SMNM = 524.693

005 TSDO3A1l 100 MC. 84.650

IMPRAST.PAM.AFINAT CU BULD.PE SENILE DE
81-180 CP IN STRAT.CU GROS.DE 15-20 CM

TER.CAT.1 SAU 2

IMMC=SMC*1.21
SMC = 69.959

006 TSDO1B1 M.C. 634.878
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN MIJL.

IMMNM=SMNM*1 .21
SMNM = 524 .693

007 TSDO1C1 M.C. 1481.382
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

IMMNT=SMNT*1 .21
SMNT = 1224.283

008 TSDO5A1 100 MC. 84.650
COMPACTARE CU MAI.MEC.DE 150-200KG A
UMPL.IN STRAT.DE 20-30CM EXCLUSIV UDARE
STRAT DIN PAM.NECOE
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CPMC=IMMC
IMMC = 84.650

009 TSD14A1l M.C. 846.504
UDAREA CU AUTOCIST.DE 5—-8T CU DISP.DE
STROP .STR.

UD=CPMC*100*0.1
CcCpMC = 84.650

010 TRAO5A05 TONA 846.504
TRANSPORT RUTIER MATERIALE, SEMIFABRICATE
CU AUTOVEHIC.SPECIALE (CISTERNA, BETON.
ETC)PE DIST.DE 5

TRA=UD
Uub = 846.504
011 TSDO4A1l M.C. 2116.260

COMPACTAREA CU MAI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.NECOEZIV

CPMN=IMMNM+ IMMNT

IMMNM = 634.878
IMMNT = 1481.382
012 TsSClz2B1 100 MC. 15.490

SAPAT.IN SANT.PT.COND.CABLU CU EXCAV.
PAM.CU UMIDIT.NATUR.DESC.IN DEP CU
ELIND.DE 40—-60 CP.TER.CA

GROPI SONDAJ+SUDURI POZITIE

SPSMC=(0.6*1.6*5* ((5312-450) /200)+0.6*3.3*5* (450/200)+2.1*2*2.9* (531
2/36))*0.8*0.01

013 TSAO2F1 M.C. 387.238
SAP.MAN.IN SPATII LIMIT.SUB 1M CU TALUZ
VERT .NESPR.IN PAM.COEZ.MIJ.SI F.COEZ.
ADINC.<1,5M T.TARE

SPSMN=SPSMC/0.8/0.01*0.2
SPSMC = 15.490

014 TSDO3B1 100 MC. 18.742

IMPRAST.PAM.AFINAT CU BULD.PE SENILE DE
81-180 CP IN STRAT.CU GROS.DE 15-20 CM

TER.CAT.3 SAU 4

IMSMC=SPSMC*1.21
SPSMC = 15.490

015 TSDO1C1 M.C. 468 .558
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

IMSMN=SPSMN*1 .21
SP SMN = 387.238

Ole TSDO5A1 100 MC. 18.742
COMPACTARE CU MAI.MEC.DE 150-200KG A
UMPL.IN STRAT.DE 20-30CM EXCLUSIV UDARE
STRAT DIN PAM.NECOE

CPSMC=SPSMC*1.21
SPSMC = 15.490
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017 TSD14A1l M.C. 154.895
UDAREA CU AUTOCIST.DE 5—-8T CU DISP.DE
STROP .STR.

UD1=SPSMC*100*0.1
SPSMC = 15.490

018 TRAO5A05 TONA 154.895
TRANSPORT RUTIER MATERIALE, SEMIFABRICATE
CU AUTOVEHIC.SPECIALE (CISTERNA, BETON.
ETC)PE DIST.DE 5

TRA1=UD1
UD1 = 154.895

019 TSDO4Al M.C. 468 .558
COMPACTAREA CU MAI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.NECOEZIV

CPSMN=SPSMN*1.21
SP SMN = 387.238

020 TSEFO1C1l MP . 3972.081
SPRIJIN.DE MALURI CU DULAPI DE FAG ASEZ.
ORIZ.LAT.INTRE MAL.<1,5M,ADIN.2,01-4M;O0,
0-0,2M INTR.DULA

SPRIJ=(5*1.6%*2) * ((5312-450) /200) +(5*3.3*2) *(450/200) +(2*2.9*2+2.1*2.9
*2)*(5312/36)

021 TSA24A1 ORA 121.231
EPUIZAREA MEC.A APEI DIN SAP.IN TEREN CU
INFILTR.PUTERNICE CU MOTOPOMPA DE APA DE
6, 6-12KW

EPS=(26.2*%10.74+22.5%40.44+10.836*1.94) *0.1

022 W2HOS5A# [ 2]1MP. 275.000
Banda din PVC pentru protejarea
conductelor ingropate

FOL=1100*0.25

023 GAO4TI1 HM. 50.720
TEAVA DE OTEL CU GROS 7—9MM CU EXECUTIE
MECANIZATA A LANSARII DN=500 MM TEREN
NORMAL

MIV=(5118-46)*0.01

023 3270613 M 5087.216
*TEAVA PREIZOLATA 508x6.3mm L360M, PSL2

TV=MTIV/0.01*1.003
MTV = 50.720

024 GAO4I3 HM. 0.460
TEAVA DE OTEL CU GROS 7—9MM CU EXECUTIE
MECANIZATA A LANSARII DN=500MM TEREN
FOARTE GREU

MIV1=46*0.01

024 3270613 M 46.138
*TEAVA PREIZOLATA 508x6.3mm L360M, PSL2

TV1=MTV1/0.01*1.003
MTV1 = 0.460



025 NMBO25041
MONTATOR CONDUCTE CAT. 4

MAN=MTV1*93.221
MTV1
93.221

025 AUT7002 ORA
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0.460

9.592

MACARA LANSATOR DE CONDUCTE PE TRAC.CU

SENILE DE SIPES 15TF

MAC=MTV1*20.852
MTV1 =

026 GAO3C1 HM.
TEAVA DE OTEL CU GROS.PINA

0.460

1.940
LA 6MM MONT

CU EXECUTIE MECANIZATA A LANSARII DN=200

MM TEREN NORMAL

MTIV2=194*0.01

027 3270457 M

*TEAVA PREIZOLATA 219.1x5 mm L360M,

TV2=MTV2/0.01*1.003
MTV2 =

028 GDO5J1 BUC.
CURBA DE SUDARE MONTATA LA
=20 TOLI

028 3270437 BUC.
*CURBA PREIZOLATA 45 D 508

028 3270460 BUC.
*CURBA PREIZOLATA 90 D 508

029 GDO5D1 BUC.
CURBA DE SUDARE MONTATA LA
= 8 TOLI

030 3270461 BUC.
*CURBA PREIZOLATA 90 D 219

031 GDO5H1 BUC.
CURBA DE SUDARE MONTATA LA
=16 TOLI

031 3270614 BUC.

*REDUCTIE PREIZOLATA D 406—

032 GB11I1l BUC.

194 .582
PSL2

1.940

15.000
TEVI AVIND DN

4.000
mmx11

11.000
mmx11

2.000
TEVI AVIND DN

2.000

mm

1.000

TEVI AVIND DN

1.000

219 mm

1.000

PIESA DE RACORD TEU MONT PE COND AVIND

DN=500MM

032 3270615 BUC.

1.000

*TEU REDUS CU GRILA PREIZOLAT D 508-406

mm

033 IZAO01B1 MP .

450.000

CURATIREA PRIN SABLARE PT PROT
ANTICOROZIVE SUPRAFMETAL CU NISIP DE RIU

IZOLARE ANTICOROZIVA

034 IZA04A1 MP .
PREGATIREA SUPRAF .DE BETON

302.000
SAU METAL

PRIN CURATIRE CU PERIA DE SIRMA



PLO218 pag 17

035 IzL.02B1 MP . 752.000
IZOL.ANTICOR.EXEC.MAN.PE TRASEU, TEVI
OTEL,CU PROT.EXT.IMPISLIT.FIBRE STICLA,
IZOLATIE INTARITA

036 NMB320111 ORA —21.110
TRACTORIST < 60CP CAT.1

037 AUT4030 ORA —120.320
TOPITOR DE BITUM TRACTAT (EXCLUS.
TRACTORUL) 500—1000L

038 7457079 BUC. 22.000
*MANSON TERMOCONTRACTIL 8"

039 7455775 BUC. 1.000
*MANSON TERMOCONTRACTIL PT IMB ELECTROIZ
TIP PMA DN 200

040 7458324 BUC. 15.000
*BATON MASTIC

041 7458325 BUC. 30.000
*BANDA PTR.REPARATII TIP CANUSA 1=150
mm, L=30 m/ROLA

042 M1L82A1 M 2.000
EXEC PIESE SUDATE IN VEDEREA EFECT.
PROBELOR MARTOR DIN TEAVA OTEL CARBON
(GR1 CR7)

043 M1L24A1 M 773.260
POLIZAREA INTER.A CORDOANELOR DE SUDURA
LA UTILAJEIN VEDEREA EFECTUARIT
CONTROLULUI NEDISTRUCTIV

PLZ=461*1.64+2*1.02422*0.69

044 M1LO5B1 BUC. 4.433
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 200 MM

Gl=(194/12+1+1+2*2) *0.2

045 M1LOS5SF1 BUC. 1.000
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 400 MM

Gz2=1

046 M1LO5H1 BUC. 193.325
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 500 MM

G3=1072/12+1+7* 2+ ((3972-86—-46) /12+1+2+4*2) *0.2+86/12+1+46/12+1+4*2+ (
74/12+1)*0.25

047 M1lJz24C1l M 194.000
CURATIREA SI SUFLAREA CONDUCTELOR
CONDUCTE AVIND DIAMETRUL DE LA 150-400
MM

048 M1J24D1 M 5118.000
CURATIREA SI SUFLAREA CONDUCTELOR
CONDUCTE AVIND DIAMETRUL PESTE 400 MM
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049 GCO5F1 HM. 1.940
PROBA DE REZIST.SI REGIM PTR CONTROL
ETANS.IMBINARI SI ARMATURI EXEC.
HIDRAULIC LA COND.CU DN=200

050 GCO5L1 HM. 51.180
PROBA DE REZIST.SI REGIM PTR CONTROL
ETANS.IMBINARI SI ARMATURI EXEC.
HIDRAULIC LA COND.CU DN=500

051 AUT2920 ORA 10.000
AGREG CIMENTARE CIMENTRUC PT VERIF
ETANSEITATE CONDUCTE

052 TRAO5A05 TONA 1200.726
TRANSPORT RUTIER MATERIALE, SEMIFABRICATE
CU AUTOVEHIC.SPECIALE (CISTERNA, BETON.
ETC)PE DIST.DE 5

TRA3=3.14/4*(0.21972*194+0.50872*5118)*1.15

053 DEF18B1 [ 11BUC. 27.000
MONTARE BORNE MARCARE SCHIMBARE DIRECTIE
CONDUCTA

053 2806393 BUC. 27.000

REPER DE CURBE DIN BETON SIMPLU

054 GA1l2D1 BUC. 25.000
SUBTRAV.PE SUB CONDUCTE SAU CABLURI
EXIST TRASEUL CONDUCTEI AVIND DN=400-500
MM

055 M1J04D1 TONA 0.160
COND.OTEL CARBON, MONTATA PRIN SUDURA
ELECTRICA CU MOTOR TERMIC, IN INST.
TEHNOLOGICE.> 400 MM

056 4317516 BUC. 1.000
FLANSA GIT PN 25 500— 508X10

057 6614580 BUC. 1.000
GARN ET PLANA PN 25 DN 500( 530— 627)X4
MU275-500

058 5858971 BUC. 20.000
PREZON NORM FLANSE A 33X180 41MOC11
s8121/2

059 5846837 BUC. 40.000

PIULITE HEXAG.PT.FLANSE BRUNATE M33
41MOC11—AS—K STIO4

060 M1LO5H1 BUC. 1.000
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 500 MM

061 IZAO1lEL TONA 0.160
CURATIREA PRIN SABLARE PT PROT
ANTICOROZIVE A CONEFSI CONSTR MET EXEC
DIN PROF GROS PINA LA 8 MM

062 IZDO5B1 [ 1]TONA 0.320
GRUNDUIRE MANUALA 1 STRAT LA CONSTRUCTII
METALICE
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063 IZDO6B1 [ 1]TONA 0.160
VOPSIRE 2 STRATURI CU VOPSEA LA
CONSTRUCTII METALICE

064 GB0O9J1 BUC. 1.000
DESCARCATOR DE PRES TIP A PTR PN 10—-16-—
25—-40—-64 PE CONDUCTE DE GAZE INGROP
AVIND DN=500 MM

064 3270465 M 3.500
*TEAVA 168.3x5 L360M PSL2

064 3305475 M 0.100
TEAVA INSTALATII NEAGRA FILET G — 15( 1/

2) OL 32 1 s 7656

064 4035900 BUC. 1.000
MUFA OTEL PENTRU TEVI FILETATE S5560 DN
15 1/2

064 4331835 BUC. 4.000
FLANSA GIT PN 40 150-168X10 OLC—-25N PU
S6066

064 4424474 BUC. 1.000

FLANSA OARBA PN 40 DN=150 OL37—2K ET PU
FORMA A S7451

064 4600652 BUC. 2.000
ROB.SERT.PANA FLEXIBIL AF M PU OI 25 150
450 S 1054

064 5855527 BUC. 64.000
PREZON NORM FLANSE A 24X130 OLC45 s8121/
2

064 5846801 BUC. 128.000

PIULITE HEXAG.PT.FLANSE BRUNATE M24
41MOC11—AS—K STIO4

064 6614580 BUC. 4.000
GARN ET PLANA PN 25 DN 500( 530— 627)X4
MU275-500

064 6309771 KG 30.000
CONFECTII METALICE SUDATE

064 4117888 BUC. 1.000
@COT NEGRU FI DN 1/2" BRAVO COD 90

064 4123514 BUC. 1.000
@DOP NEGRU FILETAT DN 1/2" BRAVO COD 290
064 4123148 BUC. 1.000
@NIPLU DUBLU NEGRU DN 1/2" BRAVO COD 280
064 4500010 BUC. 1.000
ROBINET CU VENTIL CU AC RVA 1/2"-100 DIN
V2A

064 M1LO5A1 BUC. 5.000

ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 150 MM
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064 IZAO1lEL TONA 0.540
CURATIREA PRIN SABLARE PT PROT
ANTICOROZIVE A CONEFSI CONSTR MET EXEC
DIN PROF GROS PINA LA 8 MM

064 IZDO5B1 [ 1]TONA 1.080
GRUNDUIRE MANUALA 1 STRAT LA CONSTRUCTII
METALICE

064 IZDO6B1 [ 1]TONA 0.540

VOPSIRE 2 STRATURI CU VOPSEA LA
CONSTRUCTII METALICE

065 TRAO4A025 TONA 545.000
TRANSPORT RUTIER MATER.SEMIFABR. CU
AUTOREMORCHERE CU REMORCI TREILER SUB
20T PE DIST.2,5 KM *

PE TRAESU CONDUCTA

TRT=545

066 TRB22D3B TONA 1090.000
MANIPULAT MAT SI ELEMENTE PREF CU MACARA
PE PNEURI AMPLASA IN POZITIE FIXA
SARCINA = 0,501-1,000

MNP=TRT*2
TRT = 545.000

067 TRAO4A50 TONA 545.000
TRANSPORT RUTIER MATER.SEMIFABR. CU
AUTOREMORCHERE CU REMORCI TREILER SUB
20T PE DIS.50 KM.*

LA ORGANIZARE SANTIER

TRS=TRT
TRT = 545.000
068 TRB22D3B TONA 1090.000

MANIPULAT MAT SI ELEMENTE PREF CU MACARA
PE PNEURI AMPLASA IN POZITIE FIXA
SARCINA = 0,501-1,000

MNP1=TRS*2
TRS = 545.000
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO228 CLAVIATURA REGLARE GAZE SRM KM

65
Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt
001 M1J04C1l TONA 28.800

COND.OTEL CARBON, MONTATA PRIN SUDURA
ELECTRICA CU MOTOR TERMIC, IN INST.
TEHNOLOGICE.150—400.MM.

002 3270456 M 75.000
*TEAVA PREIZOLATA 508x7.1 mm L360M, PSL2
003 3270462 M 11.000
*TEAVA CONDUCTA 508x7.1 mm L360M PSL2
004 3270463 M 70.000
*TEAVA PREIZOLATA 406X6.3 mm L360M PSL2
005 3270464 M 3.000
*TEAVA 406.4x6.3 mm L360M PSL2

006 3270465 M 9.000
*TEAVA 168.3x5 L360M PSL2

007 3270466 M 34.500
*TEAVA 60.3x4 L360M PSL2

008 4006131 BUC. 5.000
COT PT.SUD.R1,5 90G 508 X 9 OLT 45 S
8805

009 3270467 BUC. 2.000
*COT 90 PREIZOLAT D 508 mm

010 4008189 BUC. 2.000
COT PT.SUD.R1,5 90G 406 X 9 OLT 35R S
8805

011 3270468 BUC. 2.000
*COT 90 PREIZOLAT D 406 mm

012 4005759 BUC. 4.000
COT PT.SUD.R1,5 90G 168 X 5 OLT 45 S
8805

013 3270469 BUC. 1.000

*COT 45 PREIZOLAT D 508 mm

014 3270470 BUC. 1.000
*COT 45 PREIZOLAT D 406 mm

015 4022292 BUC. 5.000
*TEU EGAL FORJAT 508X8

0l6e 4026393 BUC. 1.000
*TEU EGAL 406X8

017 4022214 BUC. 2.000
TEU EGAL FORJAT 168 X 8

018 3270471 BUC. 2.000
*TEU REDUS D 406—168 mm



019 3920510 BUC.
*REDUCTIE C 508X14 — 406X14
020 3920469 BUC.

1.000

REDUCTIE C 406 X 12 273 X 12 OLT 35 s

8810

021 3270472

BUC.

*REDUCTIE D 406—219 mm

022 7455462
*WELDOLET STD

023 4331835
FLANSA GIT PN
S6066

024 4311330
FLANSA GIT PN

025 4312554
FLANSA GIT PN

026 4317085
FLANSA GIT PN
S6065

027 4317516
FLANSA GIT PN

028 4424474

FLANSA OARBA PN 40 DN=150

FORMA A S7451

029 4600652
ROB.SERT.PANA
450 s 1054

030 4600690
ROB.SERT.PANA
450 s 1054

031 4600731
ROB.SERT.PANA
450 S 1054

032 4600846
ROB.SERT.PANA
450 S 1054

033 4600872

BUC.
6"

BUC.

3.000

2.000

10.000

40 150-168X10 OLC—25N PU

BUC.
25 200— 219X12

BUC.
25 250— 273X12

BUC.
25 400— 406X 9
BUC.

25 500— 508X10

BUC.

BUC.
FLEXIBIL AF M

BUC.
FLEXIBIL AF M

BUC.
FLEXIBIL AF M

BUC.
FLEXIBIL AF M

BUC.

1.000

1.000

5.000

OLC—25N PU

PU

PU

PU

PU

6.000

2.000

OL37—2K ET PU

6.000
OI 25 150

1.000
oI 25 200

1.000
OI 25 250

2.000
OI 25 400

3.000

ROBINET SERTAR PANA FLEXIBIL AF M PU OI
25 500 450 s 1054

034 3270473

BUC.

*ROBINET CU SFERA PN 25 DN 500

035 3270474

BUC.

1.000

1.000

REGULATOR DE PRESIUNE AUT ACT IND DN20O0O

PN25 , DN 25

036 6617245
GARN ET PLANA

BUC.
PN 40 DN 150 (

MU275-500 sS1733

12.000

169— 226) X4

PLO228 pag



PLO228 pag 23

037 6614401 BUC. 2.000
GARN ET PLANA PN 25 DN 200( 220— 286)X4
MU275-500

038 6614437 BUC. 2.000
GARN ET PLANA PN 25 DN 250( 274— 343)X4
MU275-500

039 6614528 BUC. 5.000
GARN ET PLANA PN 25 DN 400 ( 427— 517)X4
MU275-500 sS1733

040 6614580 BUC. 7.000
GARN ET PLANA PN 25 DN 500( 530— 627)X4
MU275-500

041 5863744 BUC. 96.000
PREZON NORM FLANSE B 24X110 41MOC11
s8121/2

042 5863938 BUC. 24.000
PREZON NORM FLANSE B 24X130 41MOC11
s8121/2

043 5856571 BUC. 24.000
PREZON NORM FLANSE A 27X140 41MOC11
s8121/2

044 5867130 BUC. 80.000
PREZON NORM FLANSE B 33X175 41MOC11
s8121/2

045 5858971 BUC. 140.000
PREZON NORM FLANSE A 33X180 41MOC11
s8121/2

046 5846801 BUC. 240.000

PIULITE HEXAG.PT.FLANSE BRUNATE M24
41MOC11—AS—K STIO4

047 5846813 BUC. 48.000
PIULITE HEXAG.PT.FLANSE BRUNATE M27
41MOC11—AS—K STIO4

048 5846837 BUC. 440.000
PIULITE HEXAG.PT.FLANSE BRUNATE M33
41MOC11—AS—K STIO4

049 M1JO7A1 TONA 0.050
COND.OTEL CARBON,CU PRES.NOMINALA PINA
LA 40 AT.MONTATA PRIN INSURUBARE IN
INST.TEHN.< 40 MM

050 3270465 M 1.500
*TEAVA 168.3x5 L360M PSL2

051 3305475 M 0.200
TEAVA INSTALATII NEAGRA FILET G — 15( 1/

2) OL 32 1 s 7656

052 4035900 BUC. 2.000
MUFA OTEL PENTRU TEVI FILETATE S5560 DN
15 1/2

053 4117888 BUC. 2.000

@COT NEGRU FI DN 1/2" BRAVO COD 90
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054 4123514 BUC. 2.000
@DOP NEGRU FILETAT DN 1/2" BRAVO COD 290
055 4123148 BUC. 2.000
@NIPLU DUBLU NEGRU DN 1/2" BRAVO COD 280
056 4500010 BUC. 2.000
ROBINET CU VENTIL CU AC RVA 1/2"-100 DIN
V2A

057 ATBO1B BUC. 4.000

STUT CU FLANSE PT.RACORD AMC SI
TRADUCTOARE PT.MEDII NECOROZIVE CU PN
<100 SI DN:32-50 MM

MONTAJ MANOMETRU

057 3250139 M 0.280
*TEAVA DE OTEL PT.COND. 48.3X6.3 r2 — SR
EN 10216—4—-P265NL

057 4325214 BUC. 4.000
FLANSA GIT PN 40 40— 48X 6

057 4422828 BUC. 4.000
FLANSA OARBA PN 40 DN= 40 OL37—2K ET PU
FORMA A S7451

057 6617063 BUC. 4.000
GARN ET PLANA PN 40 DN 40 ( 49— 94)X4
057 7455438 BUC. 4.000
*SOCKOLET 1 1/2"

057 5853634 BUC. 16.000
PREZON NORM FLANSE A 16X 85 41MOC11
s8121/2

057 5846784 BUC. 32.000

PIULITE HEXAG.PT.FLANSE BRUNATE MI16
41MOC11—AS—K STIO4

057 ATB0O4B [ 11BUC. 4.000
MONTARE MANOMETRE, VACUMETRE PE STUTURI
EXISTENTE:DIRECT, RACORD CU FILET

057 7328451 BUC. 4.000
MANOMETRU CU MEMBRANA MS50 PENTRU FLUIDE
COROZIVE 0—-400 BAR

057 ATE10B BUC. 4.000
INCERC SI VERIFIC MANOMETRE MANOVAC.CU
LICHID

058 M2TI15A MP . 0.500

PLACA INDIC.CUPRINZIND CARACT.FUNIC.
INSTR.DE EXPLOATARE SI PROT.MUNCIT

059 GAO8I1 M 21.400
TUB DE PROTECTIE DIN TEAVA OTEL MONT.IN
SANT.LA TRAVERS.DRUMURI SI CEF PTR PROT
CONDUCTEI 720X8MM

059 3327942 M 21.828
TEAVA SUDATA ELICOIDAL 711,2X 7,92 X 52
API 5LS
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060 GAO8H1 M 17.100
TUB DE PROTECTIE DIN TEAVA OTEL MONT.IN
SANT.LA TRAVERS.DRUMURI SI CF PTR PROT
CONDUCTEI 620X8MM

060 3327758 M 17.442
TEAVA SUDATA ELICOIDAL 609,6X 7,14 X 52
API 5LS

061 GA1l1lAl BUC. 2.000

INSTALATIE DE SCURGERE SI AERIS.PTR.
TRAVERSARI DE DRUMURI

062 6309850 KG 300.000
CONFECTII METALICE TEAVA SI PROFILE
LAMINATE PENTRU SUSTINERE PODURI

063 IzLO5C1 MP . 82.000
IZOL.ANTICOR.EXEC.MEC.IN STATIE, TEVI
OTEL, CU PROT.EXT.BANDA PVC.IZOLATIE
FOARTE INTARITA

063 7454579 L 20.500
*GRUND
063 7454581 KG 1.000
*MASTIC
063 7454583 MP . 164.000

*IZOLATIE ANTICOROZIVA

063 7454584 MP . 164.000
*PROTECTIE MECANICA

064 M1LO5A1 BUC. 14.000
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 150 MM

065 M1LO5B1 BUC. 1.000
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 200 MM

066 M1LO5C1 BUC. 1.000
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 250 MM

067 M1LOS5SF1 BUC. 10.000
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 400 MM

068 M1LO5H1 BUC. 14.000
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 500 MM

069 IZAO1lEL TONA 15.330
CURATIREA PRIN SABLARE PT PROT
ANTICOROZIVE A CONEFSI CONSTR MET EXEC
DIN PROF GROS PINA LA 8 MM

070 IZDO5B1 [ 1]TONA 30.660
GRUNDUIRE MANUALA 1 STRAT LA CONSTRUCTII
METALICE
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071 IZDO6B1 [ 1]TONA 15.330
VOPSIRE 2 STRATURI CU VOPSEA LA
CONSTRUCTII METALICE
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO238 PREGATIRE PENTRU PROTECTIE

CATODICA
Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 M1IK12A1 BUC. 10.000

PRIZ.POTENTIAL PT.MASURAREA PARAM.
ELECTR.PROTECTIACONTRA COROZIUNITI
CONDUC.INGROP.TIP 1 AFARA LO

002 7460424 BUC. 10.000
*PRIZA POTENTIAL TIP ENERGO

003 4801696 M 55.000
CABLU ENERGIE CYY 0,6/ 1KV 1X 6 U $5.8778
004 4801725 M 25.000
CABLU ENERGIE CYY 0,6/ 1KV 1X 25 M S.
8778

005 TSA1l6C1 M.C. 32.000

SAP.MAN.IN TRANSEE PT.CABL.EL.IN PAM.CU
UMID.NAT.FARA SPRIJ.LAT.<1M,ADINC.<1, 5M,
T .TARE

006 TSDO1C1 M.C. 4.000
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

007 TSDO4Al M.C. 28.000
COMPACTAREA CU MAI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.NECOEZIV

008 W2HO4A4# M.C. 8.000
Strat de nisip asezat in sant pentru
protejarea cablelor la lucrari in profil
netipizat

009 W2HOS5A# MP . 24.000
Banda din PVC pentru protejarea cablelor
in profil netipizat

010 W1IMOS4FE# BUC. 37.000
Papuc fixat pe conductor 16—25mmp Cu

011 5202665 BUC. 22.000
PAPUC STANTAT PENTRU CONDUCTOARE CUPRU
SI ALUMINIU 25 X 8X 6,8 CUZN 5243

012 5202419 BUC. 15.000
PAPUC CUPRU PENTRU CONDUCTOARE 6MMP TIP
PTR PENTRU PRESARE 6X4, 5MM

013 M1K27F1 BUC. 1.000
FLANSE DE SEPARATIE ELECTR.PT.CONDUC.OL.
200 MM.

013 7315223 BUC. 1.000

*IMBINARE ELECTROIZOL.MONOBLOC PN25
DN200
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014 M1K27K1 BUC. 1.000
FLANSE DE SEPARATIE ELECTR.PT.CONDUC.OL.
500 MM.

014 3270476 BUC. 1.000

*IMBINARE ELECTROIZOLANTA PN25 DN500

015 TSAO2C1 M.C. 10.000
SAP.MAN.IN SPATII LIMIT.SUB 1M CU TALUZ
VERT .NESPR.IN PAM.NECOEZ.SI SL.COEZ.
ADINC.<0, 75M T.TARE

Ole TSDO1C1 M.C. 1.000
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

017 TSDO4Al M.C. 9.000
COMPACTAREA CU MAI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.NECOEZIV

018 7458390 BUC. 1.000
*DISPOZITIV SURGE DIVERTER



PLO248 pag 29

A NTEMASURATOARE

Deviz PLO248 LEGARE LA PAMANT

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 M1IK18A1l BUC. 12.000

ANOD ACTIV SUPL.TRASEU PENTRU LEGAREA LA
PAMINT CU ANOD DE ZINC

002 3701265 KG —30.000
BANDA DIN OTEL LAMINAT LA CALD S908 4 X
25 OL37—-1N

003 4801725 M 36.000
CABLU ENERGIE CYY 0,6/ 1KV 1X 25 M S.
8778

004 W2HO4A4# M.C. 4.000

Strat de nisip asezat in sant pentru
protejarea cablelor la lucrari in profil
netipizat

005 W2HOS5A# MP . 11.000
Banda din PVC pentru protejarea cablelor
in profil netipizat

006 EFO07A1 BUC. 1.000
ASAMBLAREA PE SANTIER A CUTIILOR
TABLOURILOR CAPSULATE SI FIXAREA LOR PE
SCHELETUL METALIC

007 3270452 BUC. 1.000
*DISPOZITIV DE DRENAJ A CURENTILOR

008 4826957 M 1.000
CONDUCTOR FY 1X 25 S 6865

009 W1IMN14A# M 7.500
Electrod din teava de otel =zincata
prentru legare la pamant montat in teren
normal

009 7319522 M 7.650
Electrod teava zincata 57x4

010 W1IMN13A# KG 13.000
Banda din otel zincata pentru priza de
legare la pamant montata in teren normal

010 3701414 KG 13.390
Banda din otel Zn 40x4mm;
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO258 VERIFICAREA CALITATII IZOLATIE

I
Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 AUT4803 ORA 30.000
AUTOLAB.MOBIL PT.VERIFICARI ELECTRICE PE
AUTO 3T
002 WIMNOSA# BUC. 5.000

Legarea la pamant a elementelor metalice
mobile cu conductor flexibil

003 NMB0O20471 ORA 30.000
ELECTRICIAN APARATAJ ELECTRIC STATII
PROT. CAT.7

004 NMBO20451 ORA 108.000
ELECTRICIAN APARATAJ ELECTRIC STATII
PROT. CAT.5

005 NMB020441 ORA 54.000
ELECTRICIAN APARATAJ ELECTRIC STATII
PROT. CAT.A4
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO268 STATIE PROTECTIE CATODICA

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.

001 M1KO0O4A1 BUC. 1.000
STATIE DE PROTECTIE CATODICA CU 1
REDRESOR

002 7453216 BUC. 1.000

*CABINA REDRESOARE AUTOMATA 50V/50ACC

003 TSAO2C1 M.C. 0.150
SAP.MAN.IN SPATII LIMIT.SUB 1M CU TALUZ
VERT .NESPR.IN PAM.NECOEZ.SI SL.COEZ.
ADINC.<0, 75M T.TARE

004 CBO3A# MP . 2.900
Cofraj din panou refol,placaj 15mm pt
turn bet in cuzineti, fundatii pah si de
util, incl sprij

005 CAO3CH# M.C. 0.500
Bet in fundatii, soclu, zid sprj,pereti,H
<0, prep centr bet si turn mijl clas,b.a.
cls C10/8(B150)

006 AUT3709 ORA —-0.029
CENTRALA DE BETON SEMIAUTOMATIZATA 8-—
20MC /N

007 AUT3548 ORA —-0.090
BULDOZER PE PNEURI 60—100CP

008 AUT3720 ORA —-0.300
VIBRATOR UNIVERSAL CU MOTOR TERMIC 2, 9-—
4Cp

009 2100397 KG —142.000
CIMENT METALURGIC CU ADAOSURI M 30 VRAC
S 1500

010 2100402 KG 144.000
CIMENT METALURGIC CU ADAOSURI M 30 SACI
S 1500

011 2200525 M.C. 0.003

NISIP SORTAT NESPALAT DE RIU SI LACURI
0,0-7,0 MM

012 2200290 M.C. 0.003
PIETRIS CIURUIT SPALAT DE MAL 7—-30 MM

013 NMBO10221 ORA 1.875
BETONIST CAT.Z2

014 3101439 M 1.200
TEAVA COMERCIALA F S LC 114 X 4 OLT 35 S
404/1

015 2000030 KG 9.300

OTEL BETON PROFIL NETED OB37 STAS 438 D=
6MM



PLO268 pag 32

0le 2000121 KG 8.700
OTEL BETON PROFIL NETED OB37 STAS 438 D=
10MM

017 3500324 KG 9.600

CORNIER ARIPI EG.LAM CALD S 424 40X 40X
4 OL37—-2K

018 3519284 KG 2.000
PROFIL U AR EG LAM CALD U330 OL37—2N S
564

019 5817446 BUC. 5.000

SURUB CAP HEXAGONAL SEMIPRECIS M 8X 30
GR. 5.8 s 6220

020 5840766 BUC. 5.000
PIULITE HEXAGONALE GROSOLANE B M 8 GR. 5
S 922

021 5881227 BUC. 5.000

SAIBA GROSIERA PLATA PENTRU METAL M 8
OL34 S 1388

022 M1KO9C1 BUC. 1.000
PRIZA ANOD.DE ADINCIME CU ELECTROZI DIN
FONTA SILICIOASA 20 M

023 7302201 BUC. 10.000
*ANOD DIN FONTA SILICIOASA (PIESE
TURNATE DIN FONTA)

024 6200017 KG 2000.000
*COCS PENTRU TURNATORIE

025 5904512 M.C. 3.300
OXIGEN TEHNIC GAZOS IMBUTELIAT STAS 2031
CLASA A

026 5900499 KG 2.400
SIRMA SUDURA OBISNUITA S1126 S10 COLACT
D= 3,25

027 5904770 KG 0.300

ALTIAJ DE LIPIT STANIU-PLUMB LP30

028 7334838 KG 18.000
PLUMB RAFINAT MARCA PB 4 (PB TC2)

029 6200573 L 0.960
BENZINA AUTO NEETILATA TIP CO/R 75
NORMALA S 176

030 2600270 KG 4.000
CITOM STAS 6800

031 2600282 KG 8.500
BITUM PENTRU PROTECTIA CONDUCTELOR METAL
INGROPATE SP 95 S 2484

032 2200288 M.C. 0.170
PIETRIS CIURUIT SPALAT DE MAL 7-15 MM

033 5900566 KG 2.100
ELECTROD SUD.OL.NEALIAT S 1125/2 E42B 2,
5
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034 7459003 BUC. 1.000
*PIESA LANSARE

035 7459002 M 28.000
*PANZA SAC

036 7459001 M 70.000
*SARMA NEAGRA 1 MM

037 6700248 M 71.000
TEVI DIN P.V.C.RIGID TIP U 32X1,6 STAS
6675/2

038 EAO6D1 M 1.000

TEAVA OTEL PENTRU INSTALATII SUDATA,
NEAGRA MONTATA INGROPAT IN PARDOSEALA D=
2 1/2 TO

039 3306194 M 1.000
TEAVA INSTALATII ZINCATA NEFILETATA G —
65(2 1/2) OL 32 1 S 7656

040 CL17C# KG 250.000
Confectii metalice diverse (scari
exteriocoare de incendiu,etc.) exclusiv

prarapeti,balustrazi, chepenguri,etc.,
montate aparent

041 2000092 KG 230.000
OTEL BETON PROFIL NETED OB37, D=8MM

042 2000121 KG 1.300
OTEL BETON PROFIL NETED OB37 STAS 438 D=
1 0MM

043 2000561 KG 90.000
OTEL BETON PROFIL PERIODIC PC 60 S 438 D
=14MM

044 3701435 KG 11.000
BANDA DIN OTEL LAM.CALD S908 4 X 40 OL37
—2N

045 3114682 M 0.250
TEAVA CONST F S LC 89 X18 /OLT 45 S 404/
2

046 5811739 BUC. 21.000

SURUB CAP HEX.FIL.SUB CAP PREC.M 12 X 40
GR. 6.8 54845

047 5841447 BUC. 21.000
PIULITE HEXAG.PRECISE M 12 GR. 5 S 4071

048 5884023 BUC. 21.000
SAIBA GROWER SERIA MIJLOCIE NEAGRA M 12
ARCG6A S 7666/2

049 6310172 KG 5.000
CONSTRUCTII METALICE OL37 PREFABRICATE
MECANO—NEZINCATE

050 RPIC29D# BUC. 8.000
EXECUTAT MANUAL,FILET,LA TEVI OL,PT
INSTAL,D=2 1/2-4"



PLO268 pag 34

051 AUT1219 ORA 8.000
ORA PR.MACARA PNEURI BRAT ZABRELE PINA
LA 9,9TF 2 SCHIMBURI

052 CL10OB# TONA 0.340
Scari, parap, pasarele, podeste, contravantu
iri,pane zabrele,ctii met sust ut tehn/
prlatf met a agreg mari,la H<= 35 m,G O,
151-1,500 t,

053 5800778 BUC. 30.000
@SURUB ZINCAT M10X20 COD 725zZ1020

054 5881242 BUC. 30.000
@SAIBA ZINCATA M10 COD 72520010

055 5842715 BUC. 50.000
@QPIULITA ZINCATA M10 COD 72PZ0010

056 FJBO1B M 100.000
FORAJ HIDRAULIC CU CIRCULATIE DIRECTA
EXECUTAT CU SAPA INSTALATIE 500 M
ADINCIME IN TEREN GR 3_4

057 FJEOL1C M.C. 6.500
INTROD.MAT.FILTR.CU INST.500 M AD.CIRC.
DIR.

058 FJHO1E M.C. 4.200

NOROI PT.FORAJ HIDR.DE GREUT.SPECIFICA
1,100-1,150 KGF/DMC.PREP.DIN TRASGEL CU
CIRC.DIR.

059 FJBO4B M 100.000
LARGIRE PT TUBARE COL DEFINITIVE ST
FILTRANTE CU INST 500 M AD IN TEREN GR
3_4

060 TSAO2F1 M.C. 1.500
SAP.MAN.IN SPATII LIMIT.SUB 1M CU TALUZ
VERT .NESPR.IN PAM.COEZ.MIJ.SI F.COEZ.
ADINC.<1,5M T.TARE

061 TRBO1C1l1 TONA 1.200
TRANSPORTUL MATERIALELOR CU ROABA PE
PNEURI INC ARUNCARE DESC RASTURNARE
GRUP1—3 DISTANTA 10M

062 TRI1IAAOLIC1 TONA 1.200
INCARCAREA MATERIALELOR, GRUPA A—-GRELE SI
MARUNTE, PRIN ARUNCARE RAMPA SAU TEREN-—
AUTO CATEG.1

063 TSDO1C1 M.C. 2.070
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

064 TSDO4C1l M.C. 18.630
COMPACTAREA CU MAI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
20CM GROS.T.NECOEZIV

065 TSEO1C1 100 MP. 0.200
NIVELAREA MANUALA A TERENURILOR SI A
PLATFORMELOR CU DENIVELARI DE 10-20 CM
IN TEREN TARE
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066 TSHO4B1 MP . 20.000
MOBILIZAREA MAN.TEREN PT.PRIZA STRAT
VEGET .NIVELARE SI FINISARE TEREN
MOBILIZAT T.MIJL.ADINC.20C

067 GDO0O9C1 BUC. 1.000
RASUFLATOARE CU CAPAC MONTATA IN LUNGUL
CONDUCTELOR AVIND DN=8—-12 TOLTI

068 EAl6D1 BUC. 11.000
DOzA DERIVATIE PT CABLURI SAU TEVI DE
INSTALATII —NBU PG 21

069 7318999 BUC. 11.000
DOzA DE DERIVATIE PENTRU CABLURI SAU
TEVI INSTALATII TIP:NBU PG21

070 W2DO1A# BUC. 11.000
Montare clema de derivatie pentru
conductoare

071 5206623 BUC. 11.000
CLEMA UNIVERSALA 1 KV CONDUCTOR CUPRU 95
MMP 2 BULOANE

072 M1LO1A1l BUC. 1.000
VERIFICAREA SPECTRALA A COMPONENTELOR
OTELURILOR ALIATE

073 7452109 KG 2.700
*RASINA EPOMET AB1l

074 W2GO5B# M 875.000
Cablu de energie electrica armat, cu
conductoare din cupru de 1KV, pozat in
sant pe pat de nisip, cu tractiune
manuala sectiunea de la 3x25+16 pana la
3x50+25 fara obstacole sau cu greutatea
specifica 1,401—- 2,800kg/m

075 4801696 M 10.000
CABLU ENERGIE CYY 0,6/ 1KV 1X 6 U 35.8778
076 4801701 M 860.000
CABLU ENERGIE CYY 0,6/ 1KV 1X 10 U S.
8778

077 4801725 M 5.000
CABLU ENERGIE CYY 0,6/ 1KV 1X 25 M S.
8778

078 W2HOS5A# MP . 1.500

Banda din PVC pentru protejarea cablelor
in profil netipizat

079 W2HO4A4# M.C. 0.500
Strat de nisip asezat in sant pentru
protejarea cablelor la lucrari in profil
netipizat

080 W1IMOS4FE# BUC. 14.000
Papuc fixat pe conductor 16—25mmp Cu

081 5202419 BUC. 4.000
PAPUC CUPRU PENTRU CONDUCTOARE 6MMP TIP
PTR PENTRU PRESARE 6X4, 5MM
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082 5203504 BUC. 10.000
PAPUC STANTAT DIN CUPRU PENTRU
CONDUCTOARE CUPRU 10X 8,2 MMP

083 M1K18A1l BUC. 1.000
ANOD ACTIV SUPL.TRASEU PENTRU LEGAREA LA
PAMINT CU ANOD DE ZINC

084 7100005 BUC. 1.000
ANOD DE REFERINTA Cu/CuS0O4

085 M1K12B1 BUC. 1.000
PRIZ.POTENTIAL PT.MASURAREA PARAM.
ELECTR.PROTECTIACONTRA COROZIUNITI
CONDUC.INGROP.TIP 2 AFARA LO

086 7460628 BUC. 1.000
*PRIZA POTENTIAL TIP A.D.

087 4801725 M 10.000
CABLU ENERGIE CYY 0,6/ 1KV 1X 25 M S.
8778

088 W2HO4A# M.C. 1.000

Strat de nisip asezat in sant pentru
protejarea cablelor la lucrari in profil
netipizat

089 W2HOS5A# MP . 3.000
Banda din PVC pentru protejarea cablelor
in profil netipizat

090 W1IMOS4FE+# BUC. 4.000
Papuc fixat pe conductor 16—25mmp Cu

091 5202665 BUC. 4.000
PAPUC STANTAT PENTRU CONDUCTOARE CUPRU
SI ALUMINIU 25 X 8X 6,8 CUZN 5243

092 EHO4L1 BUC. 1.000
INCERCAREA SI VERIFICAREA ELECTRICA A
REDRESORULUTI

093 EF09B1 BUC. 4.000

RACORD.COND.CU.AP.SAU MOT.LA BORNE.TAB.
EL.PE MARM.,MET., SAU CAPS.,COND.CU SECT.
10 SAU 16MMP

094 EC11B1 BUC. 3.000
CAP TERMINAL INTERIOR LEG.LA BORNE CU
COND.AL. 2X16 SAU 2X25MMP

095 EAO6C1L M 4.000
TEAVA OTEL PENTRU INSTALATII SUDATA,
NEAGRA MONTATA INGROPAT IN PARDOSEALA D=
2 TO

096 IZA04A1 MP . 2.000
PREGATIREA SUPRAF .DE BETON SAU METAL
PRIN CURATIRE CU PERIA DE SIRMA

097 IZAO06D1 MP . 2.000
VOPSITORII ANTICOROZIVE LA UTILAJE SI
CONSTRUCTII METALICE CU EMAIL ALCHIDIC

098 6100091 KG 0.600
*GRUND ALCHIDIC



PLO268 pag 37

099 6100092 KG 0.600
*EMATIIL ALCHIDIC

100 7309326 KG 0.300
CIRPE DE STERS,DIN BUMBAC DE ORICE

CULOARE
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO278 PUNERE IN FUNCTIUNE

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.

001 AUT4803 ORA 30.000
AUTOLAB.MOBIL PT.VERIFICARI ELECTRICE PE
AUTO 3T

002 WIMNOSA# BUC. 7.000

Legarea la pamant a elementelor metalice
mobile cu conductor flexibil

003 W1IMMOGA# BUC. 2.000
Verificarea si incercarea LES

004 EHO4L1 BUC. 2.000
INCERCAREA SI VERIFICAREA ELECTRICA A
REDRESORULUI

005 EHO4F1 BUC. 1.000

INCERCAREA SI VERIFICAREA ELECTRICA A
TRANSFORMATOARELOR DE MASURA

006 NMB0O20471 ORA 30.000
ELECTRICIAN APARATAJ ELECTRIC STATII
PROT. CAT.7

007 NMBO20451 ORA 108.000
ELECTRICIAN APARATAJ ELECTRIC STATII
PROT. CAT.5
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO288 RAC.ALIM.SI INST.LEG.LA PAM.

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSAl16C1 M.C. 23.000

SAP .MAN.IN TRANSEE PT.CABL.EL.IN PAM.CU
UMID.NAT.FARA SPRIJ.LAT.<1M,ADINC.<1, 5M,
T .TARE

002 TSDO1Al M.C. 2.500
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN USOR

003 TSD18A1 M.C. 20.500
UMPLUT.COMPACTATA IN SANT.PT.CABL.
INGROP.LA LINII ELECTR.DE INALTA TENS.CU
PAM.DIN T.USOR

004 W2HO4A4# M.C. 2.500
Strat de nisip asezat in sant pentru
protejarea cablelor la lucrari in profil
netipizat

005 W2HOS5A# MP . 17.000
Banda din PVC pentru protejarea cablelor
in profil netipizat

006 W1IMN14C# M 20.000
Electrod din teava de otel =zincata
prentru legare la pamant montat in teren
foarte tare

007 7319522 M 20.000
Electrod teava zincata 57x4

008 W1IMNI13A# KG 44.000
Banda din otel zincata pentru priza de
legare la pamant montata in teren normal

009 3701414 KG 44 .000
Banda din otel Zn 40x4mm;

010 W1IMN15A# BUC. 1.000
Imbinarea prizei de legare la pamant cu
suruburi galvanizate

011 W1IMNOSA# BUC. 1.000
Legarea la pamant a elementelor metalice
mobile cu conductor flexibil

012 W2GO5CH# M 56.000
Cablu de energie electrica armat, cu
conductoare din cupru de 1KV, pozat in
sant pe pat de nisip, cu tractiune
manuala sectiunea de la 3x70+35 pana 1la
3x95+50 fara obstacole sau cu greutatea
specifica 2,801— 4,900kg/m;

013 4802626 M 57.400
CABLU ENERGIE CYABY 0,6/ 1KV 3X 4 U S
8778
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014 ECl2C1l BUC. 2.000
CAP TERMINAL INTERIOR LEG.LA BORNE CU
COND.CU. <4X1O0MMP

015 EHO1A1l BUC. 1.000
INCERCAREA CABLURILOR DE ENERGIE
ELECTRICA DE MAXIMUM 1 KV.

Ole TSHOS9AL 100 MP. 0.280
SEMANAREA GAZONULUI PE SUPRAFETE
ORIZONTALE SAU IN PANTA SUB 30% *

017 TSH12A1 100 MP. 0.280
UDAREA SUPRAFETELOR CU FURTUNUL DE LA
HIDRANTTI

018 EAQOLCL M 4.000

TUB IZOLANT IP—-PVC MONTAT APARENT PE
DIBLURI DE LEMN CU D=13MM
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO298 LESTARE CONDUCTA SUBTRAVERSARE
RAU DAMBU

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 CLz21Aa1 KG 522.840

MONTAREA CONFECTIILOR METALICE DIVERSE
INGLOBATE IN BETON
LESTARE CONTINUA CONDUCTA

R1=174.28%*3

002 6309886 KG 522.840
CONFECTII METALICE INGLOBATE IN BETON
R2=R1

R1 = 522.840

003 Cz0301A1 KG 333.030

CONFECT.ARMAT .FASONARE BARE PT.FUNDATITI
IZOL.CONTINUI SI RADIERE IN ATEL.CENT.OB
37 D=6—8MM

R3=(22.16+88.85) *3

004 CcCcolB1l KG 333.030
MONTARE ARMATURI DIN OTEL BETON D>18MM
IN FUNDATIIIZOLATE CU DISTANTIERI DIN

MASE PLASTICE

R4=R3
R3 = 333.030
005 CCO2F1 KG 90.720

MONT ARMAT LA CONSTR H<35M DIN PLASE CU
G=1-3KG/MPIN PERETI DIAFRAGME CU DIST
DIN PLASTIC

R5=30.24*3

006 3270263 KG 90.720
PLASA SUDATA SARMA NEAGRA MOALE D= 2 MM
R6=R5

R5 = 90.720

007 PBO7A1 M.C. 6.450

TURN.BET.SIMPLU B150 IN ARCE,BOLTI
PODETE TUBULAREMANUAL

R7=2.15*3

008 2100997 M.C. 6.502
*BETON DE CIMENT C 30/37

R8=R7*1.008
R7 = 6.450

009 TRAOG6AZ25 TONA 17.554
TRANSPORTUL RUTIER AL BETONULUI-
MORTARULUI CU AUTOBETONIERA DE 5,5 MC
DIST.=25 KM
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RO9=R8*2.7
R8 = 6.502

010 CL20C1 KG 967.480
MONTAREA CONFECTIILOR METALICE APARENTE:
DIVERSE EXCLUSIV PARAPETI, BALUSTRAZTI,
CHEPENGURT

R10=967.48*1
967.48 =

011 6309850 KG 967.480
CONFECTII METALICE TEAVA SI PROFILE
LAMINATE PENTRU SUSTINERE PODURI

R11=R10
R10 = 967.480
012 CL20C1 KG 436.960

MONTAREA CONFECTIILOR METALICE APARENTE:
DIVERSE EXCLUSIV PARAPETI, BALUSTRAZTI,
CHEPENGURT

R12=436.96%*1
013 6310172 KG 436.960

CONSTRUCTII METALICE OL37 PREFABRICATE
MECANO—NEZINCATE

R13=R12
R12 = 436.960
014 TRAO4A25 TONA 2.351

TRANSPORT RUTIER MATER.SEMIFABR. CU
AUTOREMORCHERE CU REMORCI TREILER SUB
20T PE DIS.25 KM.*

R14=(R2+R4+R6+R11+R13) *0.001

R2 = 522.840
R4 = 333.030
R6 = 90.720
R11 = 967.480
R13 = 436.960
015 TRI1AFO8A4 TONA 2.351

INCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS. PINA LA 10M TEREN—-AUTO

CTG.1 =*

R15=R14

R14 = 2.351

0le TRI1AFO9A4 TONA 2.351

DESCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS.PINA LA 10M AUTO —RAMPA

CTG.1 =*

R16=R14

R14 = 2.351

017 IZDO7A1 [ 11MP. 54.000

UNGERE COFRAJ CU DECOFROL

R17=18*3
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO308 SUPORTURI CONDUCTE

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSCO4F1 100 MC. 1.036

SAP.MEC.CU EXC.DE O, 71-1,25MC IN PAM.CU
UMIDITATE NATURAL DESC.AUT.TER.CAT.Z2

R1=0.171*3+0.134*3+0.121

002 TSC35A31 100 MC. 0.400
INCARC. AUTO CU INCARC. PE PNEURI CUPA
2,6-3,9 MC TEREN CATEG 1 LA DIST. 11—-20
M

R2=0.021*3+0.11*3+0.00747

003 TRAO1AOS TONA 16.833
TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOBASCULANTA PE
DIST.= 5 KM.

R3=3.38*3+1.82*3+1.233

004 TSDO1C1 M.C. 10.191
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

R4=2.048*3+1.1*3+0.747

005 TSEO2C1 100 MP. 0.970
FINISAREA MANUALA A PLATFORMELOR, IN T.
TARE

R5=0.063*3+0.026*30.0196

006 TSDO04B1 M.C. 4.090
COMPACTAREA CU MAI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.COEZIV

R6=0.8*3+0.45*3+0.34

007 RPCAOG6AL M.C. 93.550
UMPLUTURI DE PAMINT IN STRATURI
ORIZONTALE DE 20—-330 CM GROS UDATA SI
BATUTA CU MAIUL DE MINA *

R7=15.1*3+12.3*3+11.35

008 CBO1Al MP . 38.540
COFRAJE IN CUZINETI FUND PAHAR, FUND
UTILAJE,DIN PAN REF,DIN SCINDURI RAS SC
SI SUBSC INCL SPIJIN
R8=6.56*3+4.92*3+4 .1

009 CL21A1 KG 171.500
MONTAREA CONFECTIILOR METALICE DIVERSE
INGLOBATE IN BETON

R9=26.8*3+19.8*2+25.75*2
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010 6311621 KG 171.500
PIESE METAL.GATA CONFECTIONATE INGLOBATE
ZIDARITI INDUSTRIALE

R10=R9
RO = 171.500
011 CAO2C1 M.C. 10.700

TURNARE BETON ARMAT IN FUNDATIT
CONTINUE, RADIERE SI PERETI SUB COTA ZERO
A CONSTR CU GROS <30CM

R11=2.1*3+1.1%*4

012 2100997 M.C. 10.786
*BETON DE CIMENT C 30/37

R12=R11*1.008
R11 = 10.700

013 TRAOG6AZ20 TONA 25.010
TRANSPORTUL RUTIER AL BETONULUI-
MORTARULUI CU AUTOBETONIERA DE 5, 5MC
DIST. =20KM

R13=5.1*3+2.64*3+1.79

014 CL20A1 KG 1239.230
MONTAREA CONFECTIILOR METALICE APARENTE:
PARAPETI PANOURI DESPARTITOARE BALCON

R14=272.4*3+98.2+107.2+122.8+93.83

98.2 =

93.83 =

015 3646269 KG 1239.230

TABLA STRIATA 5X 800X 2000 OL 37 S 3480
R15=R14

R14 = 1239.230

0le TRAO2AZ20 TONA 1.694

TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOCAMIONUL PE
DIST.= 20 KM.

R16=0.36*3+0.123+0.138+0.192+0.161

017 IZDO5B1 [ 1]TONA 1.241
GRUNDUIRE MANUALA 1 STRAT LA CONSTRUCTII
METALICE

R17=0.273*3+0.0982+0.1072+0.1228+0.094

018 IZDO6B1 [ 1]TONA 1.241
VOPSIRE 2 STRATURI CU VOPSEA LA
CONSTRUCTII METALICE

R18=R17
R17 = 1.241
019 TRI1AFO8A4 TONA 1.694

INCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS. PINA LA 10M TEREN—-AUTO
CTG.1 ~*

R19=R16
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020 TRI1IAFO09A4 TONA 1.694
DESCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS.PINA LA 10M AUTO —RAMPA
CTG.1 ~*

R20=R16
R16 = 1.694
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO318 IMPREJMUIRE ROBINET 7.5x7.5 m

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSCO3C1 100 MC. 0.019

SAPAT.MEC.CU EXC.DE 0,41-0,7 MC IN PAM.
CU UMIDITATE.NATURAL DESC.DEP.TEREN CAT
3

002 TSC35A31 100 MC. 0.019
INCARC. AUTO CU INCARC. PE PNEURI CUPA
2,6-3,9 MC TEREN CATEG 1 LA DIST. 11-20
M

003 TRAO1AOS5 TONA 13.100
TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOBASCULANTA PE
DIST.= 5 KM.

004 TSDO1C1 M.C. 1.880
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

005 CL21A1 KG 372.400
MONTAREA CONFECTIILOR METALICE DIVERSE
INGLOBATE IN BETON

006 6311621 KG 372.400
PIESE METAL.GATA CONFECTIONATE INGLOBATE
ZIDARITI INDUSTRIALE

007 CAO2C1 M.C. 1.900
TURNARE BETON ARMAT IN FUNDATIT
CONTINUE, RADIERE SI PERETI SUB COTA ZERO
A CONSTR CU GROS <30CM

007 2100997 M.C. 1.915
*BETON DE CIMENT C 30/37

008 TRAOG6AZ20 TONA 4.560
TRANSPORTUL RUTIER AL BETONULUI-
MORTARULUI CU AUTOBETONIERA DE 5, 5MC
DIST. =20KM

009 DE10OALl M 29.000
BORDURI PREFABRICATE DIN BETON PT
TROTUARE 20 X 25CM,PE FUNDATIE DIN BETON
30 X 15 CM

009 2100997 M.C. 1.450
*BETON DE CIMENT C 30/37

010 CL20A1 KG 43.220
MONTAREA CONFECTIILOR METALICE APARENTE:
PARAPETI PANOURI DESPARTITOARE BALCON

010 3646269 KG 43.220
TABLA STRIATA 5X 800X 2000 OL 37 S 3480

011 CL20A1 KG 232.000
MONTAREA CONFECTIILOR METALICE APARENTE:
PARAPETI PANOURI DESPARTITOARE BALCON
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011 3270126 MP . 52.000
PLASA SUDATA PANOURI DE GARD BORDURATE
1,75 X 2,50 M

012 3270453 MP . 2.000
PLASA SUDATA PANOURI DE GARD BORDURATE
2,00 X 2,50 M

013 TRAO2A40 TONA 0.647
TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOCAMIONUL PE

DIST.= 40 KM.

014 IZDO5B1 [ 1]TONA 0.416
GRUNDUIRE MANUALA 1 STRAT LA CONSTRUCTII
METALICE

015 IZDO6B1 [ 1]TONA 0.416

VOPSIRE 2 STRATURI CU VOPSEA LA
CONSTRUCTII METALICE

Ole TRI1IAFO08A4 TONA 0.647
INCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS. PINA LA 10M TEREN—-AUTO
CTG.1 ~*

017 TRI1IAFO09A4 TONA 0.647
DESCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS.PINA LA 10M AUTO —RAMPA
CTG.1 ~*
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO618 TRAVERSARE DJ 101I — FORAJ
ORIZONTAL

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSC1l2B1 100 MC. 1.296

SAPAT.IN SANT.PT.COND.CABLU CU EXCAV.
PAM.CU UMIDIT.NATUR.DESC.IN DEP CU
ELIND.DE 40-60 CP.TER.CA

GROPI PENTRU FOREZA

SMCGFE=(12*3*2) *2*0.9*0.01

002 TSAO5F1 M.C. 0.144
SAP .MAN.IN SPATII LIMIT.PESTE 1M CU
TALUZ INCL.IN PAM.CU UMID.NAT.ADINC.2,01
—4M, T . TARE

GROPI PENTRU FOREZA

SMNGEF=SMCGF/0.9*0.1
SMCGEFE = 1.296

003 TSDO3A1l 100 MC. 1.570

IMPRAST.PAM.AFINAT CU BULD.PE SENILE DE
81-180 CP IN STRAT.CU GROS.DE 15-20 CM

TER.CAT.1 SAU 2

ASTUPARE GROPI FOREZA

IMPGEF= (SMCGF+SMNGE*0.01) *1.21

SMCGFE = 1.296
SMNGE = 0.144
004 TSDO5A1 100 MC. 1.570

COMPACTARE CU MAI.MEC.DE 150-200KG A
UMPL.IN STRAT.DE 20-30CM EXCLUSIV UDARE
STRAT DIN PAM.NECOE

CPCGEF=IMPGF
IMPGEFE = 1.570

005 TSD14A1l M.C. 15.699
UDAREA CU AUTOCIST.DE 5—-8T CU DISP.DE
STROP .STR.

PENTRU COMPACTARE PAMANT

UD2=CPCGEF*100*0.1
CPCGF = 1.570

006 TRAO5A05 TONA 15.699
TRANSPORT RUTIER MATERIALE, SEMIFABRICATE
CU AUTOVEHIC.SPECIALE (CISTERNA, BETON.
ETC)PE DIST.DE 5

APA COMPACTARE

TRA2=UDZ2
UubD2 = 15.699

007 GAO9G1 M 32.000
SAPARE TUNEL SIINTROD CONCOM A TEVII DE
PROT PE SUB DRUM SAU CF CU AJUT FREZETI
TEAVA AVIND 720MM

FO=32
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007 3327942 M 32.640
TEAVA SUDATA ELICOIDAL 711,2X 7,92 X 52
API 5LS

TVEO=FO*1.02
FO = 32.000

008 Iz1.04C1 [ 11M 32.000
PROTEJ.CU INELE DISTANTIERE A IZOL.TEVI
OTEL+BURDUEF .CAPETE LA SUBTRAV.DRUM SI
CATI FERATE IN TUB PROT.,AVIND D DE LA
450—-700MM

PRO=FO
FO = 32.000
009 7454796 BUC. 27 .667

*INELE DISTANTIERE 20"x28"

IN=PRO/1.2+1
PRO = 32.000

010 7454798 BUC. 2.000
*BURDUF ETANSARE CU COLIER INOX 20"/28"

BD=MAS*2
MAS = 1.000

011 GA1l1A1l BUC. 1.000
INSTALATIE DE SCURGERE SI AERIS.PTR.
TRAVERSARI DE DRUMURI

MAS=1

012 6309850 KG 150.000
CONFECTII METALICE TEAVA SI PROFILE
LAMINATE PENTRU SUSTINERE PODURI
INSTALATIE AERISIRE

AER=MAS*150
MAS = 1.000

013 IZLO5C1 MP . 72.680
IZOL.ANTICOR.EXEC.MEC.IN STATIE, TEVI
OTEL, CU PROT.EXT.BANDA PVC.IZOLATIE
FOARTE INTARITA

013 7454579 L 18.170
*GRUND
013 7454581 KG 1.356
*MASTIC
013 7454583 MP . 145.360

*IZOLATIE ANTICOROZIVA

013 7454584 MP . 145.360
*PROTECTIE MECANICA

014 IZLO5C1 MP . 89.600
IZOL.ANTICOR.EXEC.MEC.IN STATIE, TEVI
OTEL, CU PROT.EXT.BANDA PVC.IZOLATIE
FOARTE INTARITA

STRAT PROTECTIE SUPLIMENTARA CD.TRAV.

Iz2S=FO*2.8
FO = 32.000
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014 7454584 MP . 179.200
*PROTECTIE MECANICA

PM=IZsS*2
IZS = 89.600

015 DEF24A1 BUC. 1.000
SEMNALIZARE RUTIERA ASIG CONTINU
CIRCULATIEI IN TIMP EXECUT LUCRARI CU
INDICATOARE METALICE
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO628 TRAVERSARE DRUM ASFALTAT-LOC.1
—SANT DESCHIS

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 DC04B1 M 24.000

TATIEREA CU MAS.CU DISC DIAMANT ROST
CONTRACTIE SI DILATATIE BETON UZURA LA
DRUMURTI

TABT= (SD—2) *2
SD = 14.000

002 RPCT22B1 MP . 12.000
DESFACEREA PARDOSELILOR DIN ASFALT PE
MACADAM *

SPBT=(SD—2) *1
SD = 14.000

003 TRI1IAAQ02C3 TONA 27.600
INCARCAREA MATERIALELOR, GRUPA A—-GRELE IN
BULGARI, PRIN ARUNCARE RAMPA SAU TEREN-—
AUTO CATEG.3

INMO=SPBT*2.3
SPBT = 12.000

004 TRAOL1AZ20 TONA 27.600
TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOBASCULANTA PE
DIST.= 20 KM.

TRMO=INMO
INMO = 27.600

005 TsSClz2B1 100 MC. 1.043
SAPAT.IN SANT.PT.COND.CABLU CU EXCAV.
PAM.CU UMIDIT.NATUR.DESC.IN DEP CU
ELIND.DE 40-60 CP.TER.CA

SAPATURA SANT CONDUCTA

SMC=(20*2+14) *2.3*1.05*0.8*0.01

006 TSAO2Z2E1L M.C. 7.825
SAP.MAN.IN SPATII LIMIT.SUB 1M CU TALUZ
VERT .NESPR.IN PAM.COEZ.MIJ.SI F.COEZ.
ADINC.<1,5M T.MIJL.

SMNM=SMC/0.8/0.01*0.2*0.3
SMC = 1.043

007 TSAO2F1 M.C. 18.257
SAP.MAN.IN SPATII LIMIT.SUB 1M CU TALUZ
VERT .NESPR.IN PAM.COEZ.MIJ.SI F.COEZ.
ADINC.<1,5M T.TARE

SMNT=SMNM/0.3*0.7
SMNM = 7.825
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008 TSDO3A1l 100 MC. 1.262

IMPRAST.PAM.AFINAT CU BULD.PE SENILE DE
81-180 CP IN STRAT.CU GROS.DE 15-20 CM

TER.CAT.1 SAU 2

IMMC=SMC*1.21
SMC = 1.043

009 TSDO1B1 M.C. 9.468
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN MIJL.

IMMNM=SMNM*1 .21
SMNM = 7.825

010 TSDO1C1 M.C. 22.091
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

IMMNT=SMNT*1 .21
SMNT = 18.257

011 TSDO5A1 100 MC. 1.262
COMPACTARE CU MAI.MEC.DE 150-200KG A
UMPL.IN STRAT.DE 20-30CM EXCLUSIV UDARE
STRAT DIN PAM.NECOE

CPMC=IMMC
IMMC = 1.262

012 TSD14A1 M.C. 12.624
UDAREA CU AUTOCIST.DE 5—-8T CU DISP.DE
STROP .STR.

UD=CPMC*100*0.1
CpPMC = l1.262

013 TRAO5A05 TONA 12.624
TRANSPORT RUTIER MATERIALE, SEMIFABRICATE
CU AUTOVEHIC.SPECIALE (CISTERNA, BETON.
ETC)PE DIST.DE 5

TRA=UD
ub = 12.624
014 TSDO4A1l M.C. 31.559

COMPACTAREA CU MAI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.NECOEZIV

CPMN=IMMNM+ IMMNT

IMMNM = 9.468
IMMNT = 22.091
015 DA12B1 M.C. 3.000

STRAT FUND REPROF P SPARTA PT DRUM CU
ASTERNERE MECANICA EXEC CU IMPANARE FARA
INNOROIRE

FDPI=SPBT*0.25
SPBT = 12.000

Ole TRAOL1AZ20 TONA 6.399
TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOBASCULANTA PE
DIST.= 20 KM.
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TRPI=FDPI*1.422*1.5
FDPTI = 3.000

017 DB20G1 MP . 32.000
ASFALT TURNAT PE PART CAROS GROS 6 CM
ASTER MECAN

TUAS=SPBT/0.06*0.16
SPBT = 12.000

018 Dz17B1 TONA 11.776
PREP ASFALT TURNAT EXECUTAT CU PIETRIS
MARGARITAR SI FILER DE CALCAR IN INST
ASFALTICE ANG

PRAS=TUAS*0.16*2.3
TUAS = 32.000

019 TRAO5A20 TONA 11.776
TRANSPORT RUTIER MATERIALE, SEMIFABRICATE
CU AUTOVEHIC.SPECIALE (CISTERNA, BETON.
ETC)PE DIST.DE 20

TRAS=PRAS
PRAS = 11.776

020 GAO8I1 M 14.000
TUB DE PROTECTIE DIN TEAVA OTEL MONT.IN
SANT.LA TRAVERS.DRUMURI SI CF PTR PROT
CONDUCTEI 720X8MM

SD=14

021 3327942 M 14.280
TEAVA SUDATA ELICOIDAL 711,2X 7,92 X 52
API 5LS

TVSD=SD*1.02
SD = 14.000

022 GA1l1Al BUC. 1.000
INSTALATIE DE SCURGERE SI AERIS.PTR.
TRAVERSARI DE DRUMURI

MAS1=1

023 6309850 KG 150.000
CONFECTII METALICE TEAVA SI PROFILE
LAMINATE PENTRU SUSTINERE PODURI

AER1=MAS1*150
MAS1 = 1.000

024 IZL.04C1l [ 11M 14.000
PROTEJ.CU INELE DISTANTIERE A IZOL.TEVI
OTEL+BURDUEF .CAPETE LA SUBTRAV.DRUM SI
CATI FERATE IN TUB PROT.,AVIND D DE LA
450—700MM

PRO1=SD
SD = 14.000
025 7454796 BUC. 12.667

*INELE DISTANTIERE 20"x28"

IN1=PRO1l/1.2+1
PRO1 = 14.000
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026 7454798 BUC. 2.000
*BURDUF ETANSARE CU COLIER INOX 20"/28"

BD1=MAS1*2
MAS1 = 1.000

027 IZLO5C1 MP . 32.000
IZOL.ANTICOR.EXEC.MEC.IN STATIE, TEVI
OTEL, CU PROT.EXT.BANDA PVC.IZOLATIE
FOARTE INTARITA

027 7454579 L 8.000
*GRUND
027 7454581 KG 0.300
*MASTIC
027 7454583 MP . 64.000

*IZOLATIE ANTICOROZIVA

027 7454584 MP . 64.000
*PROTECTIE MECANICA

028 DEF24A1 BUC. 1.000
SEMNALIZARE RUTIERA ASIG CONTINU
CIRCULATIEI IN TIMP EXECUT LUCRARI CU
INDICATOARE METALICE
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO638 TRAVERSARE DRUM ASFALTAT-LOC.Z2
—SANT DESCHIS

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 DC04B1 M 23.000

TATIEREA CU MAS.CU DISC DIAMANT ROST
CONTRACTIE SI DILATATIE BETON UZURA LA
DRUMURTI

TABT= (SD—2) *2
SD = 13.500

002 RPCT22B1 MP . 11.500
DESFACEREA PARDOSELILOR DIN ASFALT PE
MACADAM *

SPBT=(SD—2) *1
SD = 13.500

003 TRI1IAAQ02C3 TONA 26.450
INCARCAREA MATERIALELOR, GRUPA A—-GRELE IN
BULGARI, PRIN ARUNCARE RAMPA SAU TEREN-—
AUTO CATEG.3

INMO=SPBT*2.3
SPBT = 11.500

004 TRAOL1AZ20 TONA 26.450
TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOBASCULANTA PE
DIST.= 20 KM.

TRMO=INMO
INMO = 26.450

005 TsSClz2B1 100 MC. 0.989
SAPAT.IN SANT.PT.COND.CABLU CU EXCAV.
PAM.CU UMIDIT.NATUR.DESC.IN DEP CU
ELIND.DE 40-60 CP.TER.CA

SAPATURA SANT CONDUCTA

SMC=(20*2+13.5)*2.2*1.05*0.8*0.01

006 TSAOZ2E1L M.C. 7.415
SAP.MAN.IN SPATII LIMIT.SUB 1M CU TALUZ
VERT .NESPR.IN PAM.COEZ.MIJ.SI F.COEZ.
ADINC.<1,5M T.MIJL.

SMNM=SMC/0.8/0.01*0.2*0.3
SMC = 0.989

007 TSAO2F1 M.C. 17.302
SAP.MAN.IN SPATII LIMIT.SUB 1M CU TALUZ
VERT .NESPR.IN PAM.COEZ.MIJ.SI F.COEZ.
ADINC.<1,5M T.TARE

SMNT=SMNM/0.3*0.7
SMNM = 7.415
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008 TSDO3A1l 100 MC. 1.196

IMPRAST.PAM.AFINAT CU BULD.PE SENILE DE
81-180 CP IN STRAT.CU GROS.DE 15-20 CM

TER.CAT.1 SAU 2

IMMC=SMC*1.21
SMC = 0.989

009 TSDO1B1 M.C. 8.972
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN MIJL.

IMMNM=SMNM*1 .21
SMNM = 7.415

010 TSDO1C1 M.C. 20.935
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

IMMNT=SMNT*1 .21
SMNT = 17.302

011 TSDO5A1 100 MC. 1.196
COMPACTARE CU MAI.MEC.DE 150-200KG A
UMPL.IN STRAT.DE 20-30CM EXCLUSIV UDARE
STRAT DIN PAM.NECOE

CPMC=IMMC
IMMC = 1.196

012 TSD14A1 M.C. 11.963
UDAREA CU AUTOCIST.DE 5—-8T CU DISP.DE
STROP .STR.

UD=CPMC*100*0.1
CcCpMC = 1.196

013 TRAO5A05 TONA 11.963
TRANSPORT RUTIER MATERIALE, SEMIFABRICATE
CU AUTOVEHIC.SPECIALE (CISTERNA, BETON.
ETC)PE DIST.DE 5

TRA=UD
ub = 11.963
014 TSDO4A1l M.C. 29.908

COMPACTAREA CU MAI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.NECOEZIV

CPMN=IMMNM+ IMMNT

IMMNM = 8.972
IMMNT = 20.935
015 DA12B1 M.C. 2.875

STRAT FUND REPROF P SPARTA PT DRUM CU
ASTERNERE MECANICA EXEC CU IMPANARE FARA
INNOROIRE

FDPI=SPBT*0.25
SPBT = 11.500

Ole TRAOL1AZ20 TONA 6.132
TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOBASCULANTA PE
DIST.= 20 KM.
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TRPI=FDPI*1.422*1.5
FDPTI = 2.875

017 DB20G1 MP . 30.667
ASFALT TURNAT PE PART CAROS GROS 6 CM
ASTER MECAN

TUAS=SPBT/0.06*0.16
SPBT = 11.500

018 Dz17B1 TONA 11.285
PREP ASFALT TURNAT EXECUTAT CU PIETRIS
MARGARITAR SI FILER DE CALCAR IN INST
ASFALTICE ANG

PRAS=TUAS*0.16*2.3
TUAS = 30.667

019 TRAO5A20 TONA 11.285
TRANSPORT RUTIER MATERIALE, SEMIFABRICATE
CU AUTOVEHIC.SPECIALE (CISTERNA, BETON.
ETC)PE DIST.DE 20

TRAS=PRAS
PRAS = 11.285

020 GAO8I1 M 13.500
TUB DE PROTECTIE DIN TEAVA OTEL MONT.IN
SANT.LA TRAVERS.DRUMURI SI CF PTR PROT
CONDUCTEI 720X8MM

SD=13.5
021 3327942 M 13.770
TEAVA SUDATA ELICOIDAL 711,2X 7,92 X 52
API 5LS

TVSD=SD*1.02
SD = 13.500

022 GA1l1Al BUC. 1.000
INSTALATIE DE SCURGERE SI AERIS.PTR.
TRAVERSARI DE DRUMURI

MAS1=1

023 6309850 KG 150.000
CONFECTII METALICE TEAVA SI PROFILE
LAMINATE PENTRU SUSTINERE PODURI

AER1=MAS1*150
MAS1 = 1.000

024 IZL.04C1l [ 11M 13.500
PROTEJ.CU INELE DISTANTIERE A IZOL.TEVI
OTEL+BURDUEF .CAPETE LA SUBTRAV.DRUM SI
CATI FERATE IN TUB PROT.,AVIND D DE LA
450—700MM

PRO1=SD
SD = 13.500
025 7454796 BUC. 12.250

*INELE DISTANTIERE 20"x28"

IN1=PRO1l/1.2+1
PRO1 = 13.500
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026 7454798 BUC. 2.000
*BURDUF ETANSARE CU COLIER INOX 20"/28"

BD1=MAS1*2
MAS1 = 1.000

027 IZLO5C1 MP . 31.000
IZOL.ANTICOR.EXEC.MEC.IN STATIE, TEVI
OTEL, CU PROT.EXT.BANDA PVC.IZOLATIE
FOARTE INTARITA

027 7454579 L 7.800
*GRUND
027 7454581 KG 0.290
*MASTIC
027 7454583 MP . 62.000

*IZOLATIE ANTICOROZIVA

027 7454584 MP . 62.000
*PROTECTIE MECANICA

028 DEF24A1 BUC. 1.000
SEMNALIZARE RUTIERA ASIG CONTINU
CIRCULATIEI IN TIMP EXECUT LUCRARI CU
INDICATOARE METALICE
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO648 TRAVERSARE DJ 102 — FORAJ
ORIZONTAL

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSC1l2B1 100 MC. 1.296

SAPAT.IN SANT.PT.COND.CABLU CU EXCAV.
PAM.CU UMIDIT.NATUR.DESC.IN DEP CU
ELIND.DE 40-60 CP.TER.CA

GROPI PENTRU FOREZA

SMCGFE=(12*3*2) *2*0.9*0.01

002 TSAO5F1 M.C. 0.144
SAP .MAN.IN SPATII LIMIT.PESTE 1M CU
TALUZ INCL.IN PAM.CU UMID.NAT.ADINC.2,01
—4M, T . TARE

GROPI PENTRU FOREZA

SMNGEF=SMCGF/0.9*0.1
SMCGEFE = 1.296

003 TSDO3A1l 100 MC. 1.570

IMPRAST.PAM.AFINAT CU BULD.PE SENILE DE
81-180 CP IN STRAT.CU GROS.DE 15-20 CM

TER.CAT.1 SAU 2

ASTUPARE GROPI FOREZA

IMPGEF= (SMCGF+SMNGE*0.01) *1.21

SMCGFE = 1.296
SMNGE = 0.144
004 TSDO5A1 100 MC. 1.570

COMPACTARE CU MAI.MEC.DE 150-200KG A
UMPL.IN STRAT.DE 20-30CM EXCLUSIV UDARE
STRAT DIN PAM.NECOE

CPCGEF=IMPGF
IMPGEFE = 1.570

005 TSD14A1l M.C. 15.699
UDAREA CU AUTOCIST.DE 5—-8T CU DISP.DE
STROP .STR.

PENTRU COMPACTARE PAMANT

UD2=CPCGEF*100*0.1
CPCGF = 1.570

006 TRAO5A05 TONA 15.699
TRANSPORT RUTIER MATERIALE, SEMIFABRICATE
CU AUTOVEHIC.SPECIALE (CISTERNA, BETON.
ETC)PE DIST.DE 5

APA COMPACTARE

TRA2=UDZ2
UubD2 = 15.699

007 GAO9G1 M 86.000
SAPARE TUNEL SIINTROD CONCOM A TEVII DE
PROT PE SUB DRUM SAU CF CU AJUT FREZETI
TEAVA AVIND 720MM

FO=86
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007 3327942 M 87.720
TEAVA SUDATA ELICOIDAL 711,2X 7,92 X 52
API 5LS

TVEO=FO*1.02
FO = 86.000

008 Iz1.04C1 [ 11M 86.000
PROTEJ.CU INELE DISTANTIERE A IZOL.TEVI
OTEL+BURDUEF .CAPETE LA SUBTRAV.DRUM SI
CATI FERATE IN TUB PROT.,AVIND D DE LA
450—-700MM

PRO=FO
FO = 86.000
009 7454796 BUC. 72.667

*INELE DISTANTIERE 20"x28"

IN=PRO/1.2+1
PRO = 86.000

010 7454798 BUC. 2.000
*BURDUF ETANSARE CU COLIER INOX 20"/28"

BD=MAS*2
MAS = 1.000

011 GA1l1A1l BUC. 1.000
INSTALATIE DE SCURGERE SI AERIS.PTR.
TRAVERSARI DE DRUMURI

MAS=1

012 6309850 KG 150.000
CONFECTII METALICE TEAVA SI PROFILE
LAMINATE PENTRU SUSTINERE PODURI
INSTALATIE AERISIRE

AER=MAS*150
MAS = 1.000

013 IzLO5C1 MP . 195.330
IZOL.ANTICOR.EXEC.MEC.IN STATIE, TEVI
OTEL, CU PROT.EXT.BANDA PVC.IZOLATIE
FOARTE INTARITA

013 7454579 L 48.832
*GRUND
013 7454581 KG 3.645
*MASTIC
013 7454583 MP . 390.660

*IZOLATIE ANTICOROZIVA

013 7454584 MP . 390.660
*PROTECTIE MECANICA

014 IzLO5C1 MP . 240.800
IZOL.ANTICOR.EXEC.MEC.IN STATIE, TEVI
OTEL, CU PROT.EXT.BANDA PVC.IZOLATIE
FOARTE INTARITA

STRAT PROTECTIE SUPLIMENTARA CD.TRAV.

IZS=FO*2.8
FO = 86.000
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014 7454584 MP . 481.600
*PROTECTIE MECANICA

PM=IZsS*2
IZS = 240.800

015 DEF24A1 BUC. 1.000
SEMNALIZARE RUTIERA ASIG CONTINU
CIRCULATIEI IN TIMP EXECUT LUCRARI CU
INDICATOARE METALICE
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO658 TRAVERSARE RAU DAMBU — SANT
DESCHIS
Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSC19B11 100 MC. 22.700

SAP .CU BULDOZ.PE TRACT.81—180CP INCL.
IMPING. PAM.LA 10M TEREN CAT.2 IN COND.
GOSP .APELOR

LUCRARI TERASAMENTE TRAVERSARE CANAL DAMBU

SPAP=22.7

002 TSC22B11 100 MC. 45.400
SPOR PT.FIECARE 10M IN PLUS LA TSC 17

BULDOZER DE 65—-80CP.PAM.CAT.2 IN COND.
GOSP .APELOR

SPOR=SPAP*2
SPAP =

003 TSDO3A1l1l 100 MC. 27 .467
IMPRAST.PAM.AFINAT CU BULD.PE SENILE DE
81-180 CP IN STRAT.CU GROS.DE15—-20CM
TER.CAT1 SAU 2 GOS.

IMAP=SPAP*1.21
SPAP =
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO328 MONTAJ CONDUCTA TRANSPORT GAZE

20"
Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt
001 TSHO1A1l 100 MP. 90.200

DEGAJAREA TERENULUI DE CORPURI STRAINE
DGJR=(587*12+247*8) *0.01

002 TSG04B1 HA 0.120
DEFRISAT MEC.CU TRACT.S—-1500 A TUF.SI
ARBS.CU DIAM.<10CM.IMPING,DEPOZ.TUF.ST
ARBS.DE ESEN.FOIOAS

DFR=150*8*0.0001

003 M1J04A1 TONA 77.800
COND.OTEL CARBON, MONTATA PRIN SUDURA
ELECTRICA CU MOTOR TERMIC, IN INST.
TEHNOLOGICE.< 80 MM

004 3270613 M 837.000
*TEAVA PREIZOLATA 508x6.3mm L360M, PSL2
005 3270479 M 7.000
*TEAVA CONDUCTA 168.3x5 L360M PSL2

006 3270477 BUC. 1.000
*CURBA 30 D 508x7.1

007 3270478 BUC. 3.000
*CURBA 90 D 508x7.1

008 4022214 BUC. 1.000
TEU EGAL FORJAT 168 X 8

009 3270481 BUC. 2.000
*TEU REDUS D 508—-324 mm

010 4005761 BUC. 4.000
COT PT.SUD.R1,5 90G 168 X 6 OLT 45 S
8805

011 3919862 BUC. 2.000
REDUCTIE C 219 X 8 168 X 8

012 4331835 BUC. 5.000
FLANSA GIT PN 40 150-168X10 OLC—-25N PU
S6066

013 4317516 BUC. 2.000

FLANSA GIT PN 25 500— 508X10

014 4424474 BUC. 1.000
FLANSA OARBA PN 40 DN=150 OL37—2K ET PU
FORMA A S7451

015 3270480 BUC. 1.000
*ROBINET CU BILA PN25 DN500 TRECERE
COMPLETA CU FLANSE
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0l6 4626554 BUC. 3.000
ROBINET CU SFERA 25-150

017 6617245 BUC. 6.000
GARN ET PLANA PN 40 DN 150( 169- 226)X4
MU275-500 sS1733

018 6614580 BUC. 2.000
GARN ET PLANA PN 25 DN 500( 530— 627)X4
MU275-500

019 5863938 BUC. 48.000
PREZON NORM FLANSE B 24X130 41MOC11
s8121/2

020 5858971 BUC. 40.000
PREZON NORM FLANSE A 33X180 41MOC11
s8121/2

021 5846801 BUC. 96.000

PIULITE HEXAG.PT.FLANSE BRUNATE M24
41MOC11—AS—K STIO4

022 5846837 BUC. 80.000
PIULITE HEXAG.PT.FLANSE BRUNATE M33
41MOC11—AS—-K STIO4

023 M1L82A1 M 1.000
EXEC PIESE SUDATE IN VEDEREA EFECT.
PROBELOR MARTOR DIN TEAVA OTEL CARBON
(GR1 CR7)

024 M1L24A1 M 168.710
POLIZAREA INTER.A CORDOANELOR DE SUDURA
LA UTILAJEIN VEDEREA EFECTUARIT
CONTROLULUI NEDISTRUCTIV

PLZ=94*1.64+2*1.02+2*0.69+21*0.53
94 =

025 M1LO5A1 BUC. 21.000
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 150 MM

026 M1LO5B1 BUC. 2.000
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 200 MM

027 M1LO5D1 BUC. 2.000
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 300 MM

028 M1LO5H1 BUC. 94.000
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 500 MM

029 IZAO1lEL TONA 77.800
CURATIREA PRIN SABLARE PT PROT
ANTICOROZIVE A CONEFSI CONSTR MET EXEC
DIN PROF GROS PINA LA 8 MM

030 IZDO5B1 [ 1]TONA 155.600
GRUNDUIRE MANUALA 1 STRAT LA CONSTRUCTII
METALICE
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031 IZDO6B1 [ 1]TONA 77.800
VOPSIRE 2 STRATURI CU VOPSEA LA
CONSTRUCTII METALICE

032 TRAO04A01 TONA 111.000
TRANSPORT RUTIER MATER.SEMIFABR. CU
AUTOREMORCHERE CU REMORCI TREILER SUB
20T PE DIS. 1 KM.*

PE TRAESU CONDUCTA

TRT=111

033 TRB22D3B TONA 222 .000
MANIPULAT MAT SI ELEMENTE PREF CU MACARA
PE PNEURI AMPLASA IN POZITIE FIXA
SARCINA = 0,501-1,000

MNP=TRT*2
TRT = 111.000

034 TRAO4A50 TONA 111.000
TRANSPORT RUTIER MATER.SEMIFABR. CU
AUTOREMORCHERE CU REMORCI TREILER SUB
20T PE DIS.50 KM.*

LA ORGANIZARE SANTIER

TRS=TRT
TRT = 111.000
035 TRB22D3B TONA 222 .000

MANIPULAT MAT SI ELEMENTE PREF CU MACARA
PE PNEURI AMPLASA IN POZITIE FIXA
SARCINA = 0,501-1,000

MNP1=TRS*2
TRS = 111.000
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO338 SUPORTURI CONDUCTE

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSFO3A1l MP . 2100.000

SPRIJIN.MAL.CU DULAPI FAG ASEZ.ORIZ.,
LAT.INTRE MAL.>2,5M,LA ADINC.O,0—-4M;0, O—
0,2M INTRE DULAPI

SPRJ=30*70

002 TSAQO7C1 M.C. 1008.000
SAP .MAN.IN SPATII LIMIT.PESTE 1M CU
SPRIJ.SI EVAC.MAN.IN PAM.CU UMID.NAT.
ADINC.0, 0—2M, T.TARE

R=14.4*70

003 TSCO4F1 100 MC. 0.206
SAP.MEC.CU EXC.DE O, 71-1,25MC IN PAM.CU
UMIDITATE NATURAL DESC.AUT.TER.CAT.Z2

R1=0.103*2

004 TSC35A31 100 MC. 3.164

INCARC. AUTO CU INCARC. PE PNEURI CUPA

2,6-3,9 MC TEREN CATEG 1 LA DIST. 11—-20
M

R2=0.0451*70+0.00332*2

005 TRAO1AOS5 TONA 521.900
TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOBASCULANTA PE
DIST.= 5 KM.

R3=7.44*70+0.55*2

006 TSDO1C1 M.C. 316.364
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

R4=4.51*70+0.332*2

007 TSEO2C1 100 MP. 6.324
FINISAREA MANUALA A PLATFORMELOR, IN T.
TARE

R5=0.09*70+0.012*2

008 TSDO04B1 M.C. 126.484
COMPACTAREA CU MATI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.COEZIV

R6=1.8*70+0.242*2

009 RPCAOG6AL M.C. 712.940
UMPLUTURI DE PAMINT IN STRATURI
ORIZONTALE DE 20—-330 CM GROS UDATA SI
BATUTA CU MAIUL DE MINA *
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R7=9.9*70+9.97*2
9.9 =
9.97 =

010 CBO1Al MP . 439.760
COFRAJE IN CUZINETI FUND PAHAR, FUND
UTILAJE,DIN PAN REF,DIN SCINDURI RAS SC
SI SUBSC INCL SPIJIN

R8=6.2*70+2.88*2

011 CL21A1 KG 1911.420
MONTAREA CONFECTIILOR METALICE DIVERSE
INGLOBATE IN BETON

RO9=26.8*70+17.71*2

012 6311621 KG 1911.420

PIESE METAL.GATA CONFECTIONATE INGLOBATE
ZIDARITI INDUSTRIALE

R10=R9
RO = 1911.420
013 CAO2C1 M.C. 119.664

TURNARE BETON ARMAT IN FUNDATIT
CONTINUE, RADIERE SI PERETI SUB COTA ZERO
A CONSTR CU GROS <30CM

R11=1.7*70+0.332*2

014 2100997 M.C. 120.621
*BETON DE CIMENT C 30/37

R12=R11*1.008
R11 = 119.664

015 TRAOG6AZ20 TONA 288.594
TRANSPORTUL RUTIER AL BETONULUI-
MORTARULUI CU AUTOBETONIERA DE 5, 5MC
DIST. =20KM

R13=4.1*70+0.797*2

0le CL20A1 KG 16649.620
MONTAREA CONFECTIILOR METALICE APARENTE:
PARAPETI PANOURI DESPARTITOARE BALCON

R14=237.14*70+24.91*2

017 3646269 KG 16649.620
TABLA STRIATA 5X 800X 2000 OL 37 S 3480
R15=R14

R14 = 16649.620

018 TRAO2AZ20 TONA 22.823

TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOCAMIONUL PE
DIST.= 20 KM.

R16=0.324*70+0.0714*2

019 IZDO5B1 [ 1]TONA 16.640
GRUNDUIRE MANUALA 1 STRAT LA CONSTRUCTII
METALICE

R17=0.237*70+0.025*2
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020 IZDO6B1 [ 1]TONA 16.640
VOPSIRE 2 STRATURI CU VOPSEA LA
CONSTRUCTII METALICE

R18=R17
R17 = 16.640
021 TRI1IAFO08A4 TONA 22.823

INCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS. PINA LA 10M TEREN—-AUTO

CTG.1 =*

R19=R16

R16 = 22.823

022 TRI1IAFO09A4 TONA 22.823

DESCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS.PINA LA 10M AUTO —RAMPA
CTG.1 ~*

R20=R16
R16 = 22.823
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO348 PREGATIRE PENTRU PROTECTIE

CATODICA
Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 M1IK12A1 BUC. 1.000

PRIZ.POTENTIAL PT.MASURAREA PARAM.
ELECTR.PROTECTIACONTRA COROZIUNITI
CONDUC.INGROP.TIP 1 AFARA LO

002 7460424 BUC. 1.000
*PRIZA POTENTIAL TIP ENERGO

003 4801696 M 10.000
CABLU ENERGIE CYY 0,6/ 1KV 1X 6 U 35.8778

004 TSAl16C1 M.C. 4.000
SAP .MAN.IN TRANSEE PT.CABL.EL.IN PAM.CU
UMID.NAT.FARA SPRIJ.LAT.<1M,ADINC.<1, 5M,
T .TARE

005 TSDO1C1 M.C. 0.400
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

006 TSDO4A1l M.C. 3.600
COMPACTAREA CU MAI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.NECOEZIV

007 W2HO4A4# M.C. 1.000
Strat de nisip asezat in sant pentru
protejarea cablelor la lucrari in profil
netipizat

008 W2HOS5A# MP . 3.000
Banda din PVC pentru protejarea cablelor
in profil netipizat

009 W1IMOS4FE# BUC. 4.000
Papuc fixat pe conductor 16—25mmp Cu

010 5202665 BUC. 4.000
PAPUC STANTAT PENTRU CONDUCTOARE CUPRU
SI ALUMINIU 25 X 8X 6,8 CUZN 5243

011 M1K27K1 BUC. 1.000
FLANSE DE SEPARATIE ELECTR.PT.CONDUC.OL.
500 MM.

011 3270476 BUC. 1.000

*IMBINARE ELECTROIZOLANTA PN25 DN500

012 7458390 BUC. 1.000
*DISPOZITIV SURGE DIVERTER
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO358 LEGARE LA PAMANT CONDUCTA

AERIANA
Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 W2I04B# KG 52.000

Montare electrod orizontal din platbanda
zincata pentru priza de pamant in teren
tare

ELO=13*4

002 W2I05B# M 24.000
Montare electrod vertical din teava de
otel zincata de 2 1/2" pentru priza de
pamant in teren tare

EL4=6%*4
003 W2IO6A# BUC. 16.000

Imbinarea prizei de legare la pamant cu
suruburi =zincate

IMB=4*4

004 W2J03A# BUC. 4.000
Verificarea prizelor de pamant

VRE=1*4

005 TRAO2A50 TONA 3.200

TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOCAMIONUL PE
DIST.= 50 KM.

TM=0.8*4
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO368 PUNERE IN FUNCTIUNE

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.

001 AUT4803 ORA 5.000
AUTOLAB.MOBIL PT.VERIFICARI ELECTRICE PE
AUTO 3T

002 WIMNOSA# BUC. 1.000

Legarea la pamant a elementelor metalice
mobile cu conductor flexibil

003 NMB0O20471 ORA 5.000
ELECTRICIAN APARATAJ ELECTRIC STATII
PROT. CAT.7

004 NMBO20451 ORA 18.000
ELECTRICIAN APARATAJ ELECTRIC STATII
PROT. CAT.5
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO378 MONTAJ CONDUCTA TRANSPORT GAZE

20"
Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSHO1A1l 100 MP. 175.840

DEGAJAREA TERENULUI DE CORPURI STRAINE
DGJR=1099*16*0.01

002 TsClz2B1 100 MC. 14.855
SAPAT.IN SANT.PT.COND.CABLU CU EXCAV.
PAM.CU UMIDIT.NATUR.DESC.IN DEP CU
ELIND.DE 40-60 CP.TER.CA

SAPATURA SANT CONDUCTA

SMC=((1099-10.4-20*2)*1.05*1.6+(20*2+10.4)*1.05*1.8)*0.8*0.01

003 TSAOZ2E1L M.C. 148.552
SAP.MAN.IN SPATII LIMIT.SUB 1M CU TALUZ
VERT .NESPR.IN PAM.COEZ.MIJ.SI F.COEZ.
ADINC.<1,5M T.MIJL.

SMNM=SMC/0.8/0.01*0.2*0.4
SMC = 14.855

004 TSAO2F1 M.C. 222.828
SAP.MAN.IN SPATII LIMIT.SUB 1M CU TALUZ
VERT .NESPR.IN PAM.COEZ.MIJ.SI F.COEZ.
ADINC.<1,5M T.TARE

SMNT=SMNM/0.4*0.6
SMNM = 148.552

005 TSDO3A1l 100 MC. 17.975

IMPRAST.PAM.AFINAT CU BULD.PE SENILE DE
81-180 CP IN STRAT.CU GROS.DE 15-20 CM

TER.CAT.1 SAU 2

IMMC=SMC*1.21
SMC = 14.855

006 TSDO1B1 M.C. 179.748
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN MIJL.

IMMNM=SMNM*1 .21
SMNM = 148.552

007 TSDO1C1 M.C. 269.622
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

IMMNT=SMNT*1 .21
SMNT = 222.828

008 TSDO5A1 100 MC. 17.975
COMPACTARE CU MAI.MEC.DE 150-200KG A
UMPL.IN STRAT.DE 20-30CM EXCLUSIV UDARE
STRAT DIN PAM.NECOE
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CPMC=IMMC
IMMC = 17.975

009 TSD14A1l M.C. 179.748
UDAREA CU AUTOCIST.DE 5—-8T CU DISP.DE
STROP .STR.

UD=CPMC*100*0.1
CcCpPMC = 17.975

010 TRAO5A05 TONA 179.748
TRANSPORT RUTIER MATERIALE, SEMIFABRICATE
CU AUTOVEHIC.SPECIALE (CISTERNA, BETON.
ETC)PE DIST.DE 5

TRA=UD
Uub = 179.748
011 TSDO4A1l M.C. 449.371

COMPACTAREA CU MATI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.NECOEZIV

CPMN=IMMNM+ IMMNT

IMMNM = 179.748
IMMNT = 269.622
012 TsSClz2B1 100 MC. 3.186

SAPAT.IN SANT.PT.COND.CABLU CU EXCAV.
PAM.CU UMIDIT.NATUR.DESC.IN DEP CU
ELIND.DE 40-60 CP.TER.CA

GROPI SONDAJ+SUDURI POZITIE

SPSMC=(0.6*1.6*5* (1099/200)+2.1*2*2.9*(1099/36))*0.8*0.01

013 TSAO2F1 M.C. 79.641
SAP.MAN.IN SPATII LIMIT.SUB 1M CU TALUZ
VERT .NESPR.IN PAM.COEZ.MIJ.SI F.COEZ.
ADINC.<1,5M T.TARE

SPSMN=SPSMC/0.8/0.01*0.2
SPSMC = 3.186

014 TSDO3B1 100 MC. 3.855
IMPRAST.PAM.AFINAT CU BULD.PE SENILE DE
81-180 CP IN STRAT.CU GROS.DE 15-20 CM
TER.CAT.3 SAU 4

IMSMC=sSPSMC*1.21
SPSMC = 3.186

015 TSDO1C1 M.C. 96.365
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

IMSMN=SPSMN*1 .21
SP SMN = 79.641

Ole TSDO5A1 100 MC. 3.855
COMPACTARE CU MAI.MEC.DE 150-200KG A
UMPL.IN STRAT.DE 20-30CM EXCLUSIV UDARE
STRAT DIN PAM.NECOE

CPSMC=SPSMC*1.21
SPSMC = 3.186
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017 TSD14A1l M.C. 31.856
UDAREA CU AUTOCIST.DE 5—-8T CU DISP.DE
STROP .STR.

UD1=SPSMC*100*0.1
SPSMC = 3.186

018 TRAO5A05 TONA 31.856
TRANSPORT RUTIER MATERIALE, SEMIFABRICATE
CU AUTOVEHIC.SPECIALE (CISTERNA, BETON.
ETC)PE DIST.DE 5

TRA1=UD1
UD1 = 31.856

019 TSDO4A1l M.C. 96.365
COMPACTAREA CU MAI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.NECOEZIV

CPSMN=SPSMN*1.21
SP SMN = 79.641

020 TSEFO1C1l MP . 813.871
SPRIJIN.DE MALURI CU DULAPI DE FAG ASEZ.
ORIZ.LAT.INTRE MAL.<1,5M,ADIN.2,01-4M;O0,
0-0,2M INTR.DULA

SPRJI=(5*1.6*2) * (1099/200) +(2*2.9*2+2.1*2.9*2) * (1099/36)
021 TSA24A1 ORA 28.794
EPUIZAREA MEC.A APEI DIN SAP.IN TEREN CU
INFILTR.PUTERNICE CU MOTOPOMPA DE APA DE
6, 6—12KW

EPS=(26.2*10.99)*0.1

022 GAO4TI1 HM. 10.990
TEAVA DE OTEL CU GROS 7—9MM CU EXECUTIE
MECANIZATA A LANSARII DN=500 MM TEREN
NORMAL

MTV1=1099*0.01

022 3270613 M 1102.297
*TEAVA PREIZOLATA 508x6.3mm L360M, PSL2

TV1=MTV1/0.01*1.003

MTV1 = 10.990

023 GDO5J1 BUC. 5.000
CURBA DE SUDARE MONTATA LA TEVI AVIND DN
=20 TOLI

023 3270489 BUC. 2.000

*CURBA PREIZOLATA 30 508 mmxl1ll1l

023 3270460 BUC. 3.000
*CURBA PREIZOLATA 90 D 508 mmx1l1l

024 IZAO01B1 MP . 98.000
CURATIREA PRIN SABLARE PT PROT
ANTICOROZIVE SUPRAFMETAL CU NISIP DE RIU
IZOLARE ANTICOROZIVA

025 IZA04A1 MP . 2.000
PREGATIREA SUPRAF .DE BETON SAU METAL
PRIN CURATIRE CU PERIA DE SIRMA



PLO378 pag 75

026 IzL.02B1 MP . 100.000
IZOL.ANTICOR.EXEC.MAN.PE TRASEU, TEVI
OTEL,CU PROT.EXT.IMPISLIT.FIBRE STICLA,
IZOLATIE INTARITA

027 NMB320111 ORA —2.851
TRACTORIST < 60CP CAT.1

028 AUT4030 ORA —16.000
TOPITOR DE BITUM TRACTAT (EXCLUS.
TRACTORUL) 500—1000L

029 3106308 BUC. 106.000
*MANSON TERMOCONTRACTIL PT.CD.20"

030 7458324 BUC. 5.000
*BATON MASTIC

031 7458325 BUC. 10.000
*BANDA PTR.REPARATII TIP CANUSA 1=150
mm, L=30 m/ROLA

032 GAO8I1 M 10.400
TUB DE PROTECTIE DIN TEAVA OTEL MONT.IN
SANT.LA TRAVERS.DRUMURI SI CEF PTR PROT
CONDUCTEI 720X8MM

SD=10.4
033 3327942 M 10.608
TEAVA SUDATA ELICOIDAL 711,2X 7,92 X 52
API 5LS

TVSD=SD*1.02
SD = 10.400

034 GAl1l1A1l BUC. 1.000
INSTALATIE DE SCURGERE SI AERIS.PTR.
TRAVERSARI DE DRUMURI

MAS1=1

035 6309850 KG 150.000
CONFECTII METALICE TEAVA SI PROFILE
LAMINATE PENTRU SUSTINERE PODURI

AER1=MAS1*150
MAS1 = 1.000

036 IZL.04C1l [ 11M 10.400
PROTEJ.CU INELE DISTANTIERE A IZOL.TEVI
OTEL+BURDUF .CAPETE LA SUBTRAV.DRUM ST
CATI FERATE IN TUB PROT.,AVIND D DE LA
450—-700MM

PRO1=SD
SD = 10.400
037 7454796 BUC. 9.667

*INELE DISTANTIERE 20"x28"

IN1=PRO1/1.2+1
PRO1 = 10.400

038 7454798 BUC. 2.000
*BURDUF ETANSARE CU COLIER INOX 20"/28"
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BD1=MAS1*2
MAS1 = 1.000

039 IzLO5C1 MP . 24.000
IZOL.ANTICOR.EXEC.MEC.IN STATIE, TEVI
OTEL, CU PROT.EXT.BANDA PVC.IZOLATIE
FOARTE INTARITA

039 7454579 L 6.000
*GRUND
039 7454583 MP . 48.000

*IZOLATIE ANTICOROZIVA

039 7454584 MP . 48.000
*PROTECTIE MECANICA

040 M1L82A1 M 1.000
EXEC PIESE SUDATE IN VEDEREA EFECT.
PROBELOR MARTOR DIN TEAVA OTEL CARBON
(GR1 CR7)

041 M1L24A1 M 173.840
POLIZAREA INTER.A CORDOANELOR DE SUDURA
LA UTILAJEIN VEDEREA EFECTUARIT
CONTROLULUI NEDISTRUCTIV

PLz=106%*1.64

042 M1LO5H1 BUC. 40.633
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 500 MM

G=(1099/12+10) *0.4

043 M1J24D1 M 1099.000
CURATIREA SI SUFLAREA CONDUCTELOR
CONDUCTE AVIND DIAMETRUL PESTE 400 MM

044 GCO5L1 HM. 10.990
PROBA DE REZIST.SI REGIM PTR CONTROL
ETANS.IMBINARI SI ARMATURI EXEC.
HIDRAULIC LA COND.CU DN=500

045 AUT2920 ORA 10.000
AGREG CIMENTARE CIMENTRUC PT VERIF
ETANSEITATE CONDUCTE

046 TRAO5A05 TONA 256.031
TRANSPORT RUTIER MATERIALE, SEMIFABRICATE
CU AUTOVEHIC.SPECIALE (CISTERNA, BETON.
ETC)PE DIST.DE 5

TRA3=3.14/4*(0.50872*1099)*1.15

047 DEF18B1 [ 11BUC. 6.000
MONTARE BORNE MARCARE SCHIMBARE DIRECTIE
CONDUCTA

047 2806393 BUC. 6.000

REPER DE CURBE DIN BETON SIMPLU

048 GA1l2D1 BUC. 5.000
SUBTRAV.PE SUB CONDUCTE SAU CABLURI
EXIST TRASEUL CONDUCTEI AVIND DN=400-500
MM
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049 M1J04C1l TONA 3.500
COND.OTEL CARBON, MONTATA PRIN SUDURA
ELECTRICA CU MOTOR TERMIC, IN INST.
TEHNOLOGICE.150—400.MM.

050 3270479 M 7.000
*TEAVA CONDUCTA 168.3x5 L360M PSL2

051 3270462 M 3.000
*TEAVA CONDUCTA 508x7.1 mm L360M PSL2
052 4022214 BUC. 1.000
TEU EGAL FORJAT 168 X 8

053 3270481 BUC. 2.000
*TEU REDUS D 508—-324 mm

054 4005759 BUC. 4.000
COT PT.SUD.R1,5 90G 168 X 5 OLT 45 S
8805

055 3270478 BUC. 1.000
*CURBA 90 D 508x7.1

056 3919800 BUC. 2.000
REDUCTIE C 219 X 6 168 X 5 OLT 35 S 8810
057 4331835 BUC. 5.000
FLANSA GIT PN 40 150-168X10 OLC—-25N PU
S6066

058 4424474 BUC. 1.000

FLANSA OARBA PN 40 DN=150 OL37—2K ET PU
FORMA A S7451

059 3270494 BUC. 3.000
ROBINET CU BILA PN25 DN150-TRECERE
TOTALA CU FLANSE 1 1/4"

060 3270493 BUC. 1.000
ROBINET CU BILA PN25 DN5S500—-TRECERE
COMPLETA CU CAPETE PTR SUDARE

061 6617245 BUC. 6.000
GARN ET PLANA PN 40 DN 150( 169— 226)X4
MU275-500 sS1733

062 5863938 BUC. 48.000
PREZON NORM FLANSE B 24X130 41MOC11
s8121/2

063 5846801 BUC. 96.000

PIULITE HEXAG.PT.FLANSE BRUNATE M24
41MOC11—AS—K STIO4

064 M1LO5A1 BUC. 16.000
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 150 MM

065 M1LO5B1 BUC. 2.000
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 200 MM
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066 M1LO5D1 BUC. 2.000
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 300 MM

067 M1LO5H1 BUC. 8.000
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 500 MM

068 IZAO1lEL TONA 3.500
CURATIREA PRIN SABLARE PT PROT
ANTICOROZIVE A CONEFSI CONSTR MET EXEC
DIN PROF GROS PINA LA 8 MM

069 IZDO5B1 [ 1]TONA 7.000
GRUNDUIRE MANUALA 1 STRAT LA CONSTRUCTII
METALICE

070 IZDO6B1 [ 1]TONA 3.500

VOPSIRE 2 STRATURI CU VOPSEA LA
CONSTRUCTII METALICE

071 TRAO4A025 TONA 114.000
TRANSPORT RUTIER MATER.SEMIFABR. CU
AUTOREMORCHERE CU REMORCI TREILER SUB
20T PE DIST.2,5 KM *

PE TRAESU CONDUCTA

TRT=114

072 TRB22D3B TONA 228.000
MANIPULAT MAT SI ELEMENTE PREF CU MACARA
PE PNEURI AMPLASA IN POZITIE FIXA
SARCINA = 0,501-1,000

MNP=TRT*2
TRT = 114.000

073 TRAO4A50 TONA 114.000
TRANSPORT RUTIER MATER.SEMIFABR. CU
AUTOREMORCHERE CU REMORCI TREILER SUB
20T PE DIS.50 KM.*

LA ORGANIZARE SANTIER

TRS=TRT
TRT = 114.000
074 TRB22D3B TONA 228.000

MANIPULAT MAT SI ELEMENTE PREF CU MACARA
PE PNEURI AMPLASA IN POZITIE FIXA
SARCINA = 0,501-1,000

MNP1=TRS*2
TRS = 114.000
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO388 PREGATIRE PENTRU PROTECTIE

CATODICA
Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 M1IK12A1 BUC. 2.000

PRIZ.POTENTIAL PT.MASURAREA PARAM.
ELECTR.PROTECTIACONTRA COROZIUNITI
CONDUC.INGROP.TIP 1 AFARA LO

002 7460424 BUC. 2.000
*PRIZA POTENTIAL TIP ENERGO

003 4801696 M 10.000
CABLU ENERGIE CYY 0,6/ 1KV 1X 6 U 35.8778

004 TSAl16C1 M.C. 4.000
SAP .MAN.IN TRANSEE PT.CABL.EL.IN PAM.CU
UMID.NAT.FARA SPRIJ.LAT.<1M,ADINC.<1, 5M,
T .TARE

005 TSDO1C1 M.C. 0.400
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

006 TSDO4A1l M.C. 3.600
COMPACTAREA CU MAI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.NECOEZIV

007 W2HO4A4# M.C. 1.000
Strat de nisip asezat in sant pentru
protejarea cablelor la lucrari in profil
netipizat

008 W2HOS5A# MP . 3.000
Banda din PVC pentru protejarea cablelor
in profil netipizat

009 W1IMOS4FE# BUC. 4.000
Papuc fixat pe conductor 16—25mmp Cu

010 5202419 BUC. 4.000
PAPUC CUPRU PENTRU CONDUCTOARE 6MMP TIP
PTR PENTRU PRESARE 6X4, 5MM
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO398 VERIFICAREA CALITATII IZOLATIE

I
Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 AUT4803 ORA 5.000
AUTOLAB.MOBIL PT.VERIFICARI ELECTRICE PE
AUTO 3T
002 NMB0O20471 ORA 5.000

ELECTRICIAN APARATAJ ELECTRIC STATII
PROT. CAT.7

003 NMB0O20451 ORA 18.000
ELECTRICIAN APARATAJ ELECTRIC STATII
PROT. CAT.5

004 NMB0O20441 ORA 9.000
ELECTRICIAN APARATAJ ELECTRIC STATII
PROT. CAT.A4



PLO408 pag 81

A NTEMASURATOARE

Deviz PLO408 PUNERE IN FUNCTIUNE

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.

001 AUT4803 ORA 5.000
AUTOLAB.MOBIL PT.VERIFICARI ELECTRICE PE
AUTO 3T

002 NMB0O20471 ORA 5.000

ELECTRICIAN APARATAJ ELECTRIC STATII
PROT. CAT.7

003 NMB0O20451 ORA 18.000
ELECTRICIAN APARATAJ ELECTRIC STATII
PROT. CAT.5
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO418 SUPORTURI CONDUCTE

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSCO4F1 100 MC. 0.206

SAP.MEC.CU EXC.DE O, 71-1,25MC IN PAM.CU
UMIDITATE NATURAL DESC.AUT.TER.CAT.Z2

R1=0.103*2

002 TSC35A31 100 MC. 0.007

INCARC. AUTO CU INCARC. PE PNEURI CUPA

2,6-3,9 MC TEREN CATEG 1 LA DIST. 11—-20
M

R2=0.00332*2

003 TRAO1AOS TONA 1.100
TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOBASCULANTA PE
DIST.= 5 KM.

R3=0.55*2

004 TSDO1C1 M.C. 0.664
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

R4=0.332*2

005 TSEO2C1 100 MP. 0.024
FINISAREA MANUALA A PLATFORMELOR, IN T.
TARE

R5=0.012*2

006 TSDO04B1 M.C. 0.484
COMPACTAREA CU MAI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.COEZIV

R6=0.242*2

007 RPCAOG6AL M.C. 19.940
UMPLUTURI DE PAMINT IN STRATURI
ORIZONTALE DE 20—-330 CM GROS UDATA SI
BATUTA CU MAIUL DE MINA *

R7=9.97*2
9.97 =

008 CBO1Al MP . 5.760
COFRAJE IN CUZINETI FUND PAHAR, FUND
UTILAJE,DIN PAN REF,DIN SCINDURI RAS SC
SI SUBSC INCL SPIJIN

R8=2.88*2
009 CL21Al1 KG 35.420

MONTAREA CONFECTIILOR METALICE DIVERSE
INGLOBATE IN BETON



PLO418 pag 83

RO=17.71*2

010 6311621 KG 35.420
PIESE METAL.GATA CONFECTIONATE INGLOBATE
ZIDARITI INDUSTRIALE

R10=R9
RO = 35.420
011 CAO2C1 M.C. 0.664

TURNARE BETON ARMAT IN FUNDATIT
CONTINUE, RADIERE SI PERETI SUB COTA ZERO
A CONSTR CU GROS <30CM

R11=0.332*2

012 2100997 M.C. 0.669
*BETON DE CIMENT C 30/37

R12=R11*1.008
R11 = 0.664

013 TRAOG6AZ20 TONA 1.594
TRANSPORTUL RUTIER AL BETONULUI-
MORTARULUI CU AUTOBETONIERA DE 5, 5MC
DIST. =20KM

R13=0.797*2

014 CL20A1 KG 49.820
MONTAREA CONFECTIILOR METALICE APARENTE:
PARAPETI PANOURI DESPARTITOARE BALCON

R14=24.91*2

015 3646269 KG 49.820
TABLA STRIATA 5X 800X 2000 OL 37 S 3480
R15=R14

R14 = 49.820

0le TRAO2AZ20 TONA 0.143

TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOCAMIONUL PE
DIST.= 20 KM.

R16=0.0714*2

017 IZDO5B1 [ 1]TONA 0.050
GRUNDUIRE MANUALA 1 STRAT LA CONSTRUCTII
METALICE

R17=0.025%*2

018 IZDO6B1 [ 1]TONA 0.050
VOPSIRE 2 STRATURI CU VOPSEA LA
CONSTRUCTII METALICE

R18=R17
R17 = 0.050
019 TRI1AFO8A4 TONA 0.143

INCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS. PINA LA 10M TEREN—-AUTO
CTG.1 ~*

R19=R16
R16 = 0.143
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020 TRI1IAFO09A4 TONA 0.143
DESCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS.PINA LA 10M AUTO —RAMPA

CTG.1 =*

R20=R16
R16 = 0.143
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO428 IMPREJMUIRE ROBINET 3.5x5 m

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSCO3C1 100 MC. 1.160

SAPAT.MEC.CU EXC.DE 0,41-0,7 MC IN PAM.
CU UMIDITATE.NATURAL DESC.DEP.TEREN CAT
3

002 TSC35A31 100 MC. 0.012

INCARC. AUTO CU INCARC. PE PNEURI CUPA

2,6-3,9 MC TEREN CATEG 1 LA DIST. 11-20
M

003 TRAO1AOS TONA 1.920
TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOBASCULANTA PE
DIST.= 5 KM.

004 TSDO1C1 M.C. 1.920
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

005 CL21Al1 KG 229.500
MONTAREA CONFECTIILOR METALICE DIVERSE
INGLOBATE IN BETON

006 6311621 KG 229.500
PIESE METAL.GATA CONFECTIONATE INGLOBATE
ZIDARITI INDUSTRIALE

007 CAO2C1 M.C. 1.160
TURNARE BETON ARMAT IN FUNDATIT
CONTINUE, RADIERE SI PERETI SUB COTA ZERO
A CONSTR CU GROS <30CM

007 2100997 M.C. 1.169
*BETON DE CIMENT C 30/37

008 TRAOG6AZ20 TONA 2.790
TRANSPORTUL RUTIER AL BETONULUI-
MORTARULUI CU AUTOBETONIERA DE 5, 5MC
DIST. =20KM

009 DE10OALl M 16.000
BORDURI PREFABRICATE DIN BETON PT
TROTUARE 20 X 25CM,PE FUNDATIE DIN BETON
30 X 15 CM

009 2100997 M.C. 0.800
*BETON DE CIMENT C 30/37

010 CL20A1 KG 32.780
MONTAREA CONFECTIILOR METALICE APARENTE:
PARAPETI PANOURI DESPARTITOARE BALCON

010 3646269 KG 32.780
TABLA STRIATA 5X 800X 2000 OL 37 S 3480

011 CL20A1 KG 134.000
MONTAREA CONFECTIILOR METALICE APARENTE:
PARAPETI PANOURI DESPARTITOARE BALCON
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011 3270126 MP . 27.000
PLASA SUDATA PANOURI DE GARD BORDURATE
1,75 X 2,50 M

012 3270453 MP . 4.000
PLASA SUDATA PANOURI DE GARD BORDURATE
2,00 X 2,50 M

013 TRAO2A40 TONA 0.393
TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOCAMIONUL PE

DIST.= 40 KM.

014 IZDO5B1 [ 1]TONA 0.262
GRUNDUIRE MANUALA 1 STRAT LA CONSTRUCTII
METALICE

015 IZDO6B1 [ 1]TONA 0.262

VOPSIRE 2 STRATURI CU VOPSEA LA
CONSTRUCTII METALICE

Ole TRI1IAFO08A4 TONA 0.393
INCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS. PINA LA 10M TEREN—-AUTO
CTG.1 ~*

017 TRI1IAFO09A4 TONA 0.393
DESCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS.PINA LA 10M AUTO —RAMPA
CTG.1 ~*



PLO438 pag 87

A NTEMASURATOARE

Deviz PLO438 SUPORT ROBINET DN500, H=1600

mm

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.

001 TSCO4F1 100 MC. 0.250

SAP.MEC.CU EXC.DE O, 71-1,25MC IN PAM.CU
UMIDITATE NATURAL DESC.AUT.TER.CAT.Z2

R1=0.25

002 TSC35A31 100 MC. 0.007

INCARC. AUTO CU INCARC. PE PNEURI CUPA

2,6-3,9 MC TEREN CATEG 1 LA DIST. 11—-20
M

R2=0.0072

003 TRAO1AOS TONA 1.190
TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOBASCULANTA PE
DIST.= 5 KM.

R3=1.19

004 TSDO1C1 M.C. 0.720
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

R4=0.72

005 TSEO2C1 100 MP. 0.014
FINISAREA MANUALA A PLATFORMELOR, IN T.
TARE

R5=0.0144

006 TSDO04B1 M.C. 0.242
COMPACTAREA CU MAI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.COEZIV

R6=0.242

007 RPCAOG6AL M.C. 24.100
UMPLUTURI DE PAMINT IN STRATURI
ORIZONTALE DE 20—-330 CM GROS UDATA SI
BATUTA CU MAIUL DE MINA *

R7=24.1

008 CBO1Al MP . 2.000
COFRAJE IN CUZINETI FUND PAHAR, FUND
UTILAJE,DIN PAN REF,DIN SCINDURI RAS SC
SI SUBSC INCL SPIJIN

R8=2
009 CL21Al1 KG 21.130

MONTAREA CONFECTIILOR METALICE DIVERSE
INGLOBATE IN BETON
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R9=21.13

010 6311621 KG 21.130
PIESE METAL.GATA CONFECTIONATE INGLOBATE
ZIDARITI INDUSTRIALE

R10=R9
RO = 21.130
011 CAO2C1 M.C. 0.200

TURNARE BETON ARMAT IN FUNDATIT
CONTINUE, RADIERE SI PERETI SUB COTA ZERO
A CONSTR CU GROS <30CM

R11=0.2
012 2100995 M.C. 0.202
BETON DE CIMENT B 400 — C 25/30

R12=R11*1.008
R11 = 0.200

013 TRAOG6AZ20 TONA 0.480
TRANSPORTUL RUTIER AL BETONULUI-
MORTARULUI CU AUTOBETONIERA DE 5, 5MC

DIST. =20KM
R13=0.48
014 TRAO2A20 TONA 0.041

TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOCAMIONUL PE
DIST.= 20 KM.

R14=0.041
015 TRI1AFO8A4 TONA 0.041

INCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS. PINA LA 10M TEREN—-AUTO

CTG.1 =*

R15=R14

R14 = 0.041

0le TRI1AFO09A4 TONA 0.041

DESCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS.PINA LA 10M AUTO —RAMPA
CTG.1 ~*

R16=R14
R14 = 0.041
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO448 MONTAJ CONDUCTA TRANSPORT GAZE

20ll+16ll
Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSHO1A1l 100 MP. 72.480

DEGAJAREA TERENULUI DE CORPURI STRAINE
DGJR=(381+72) *16*0.01

002 TsClz2B1 100 MC. 6.594
SAPAT.IN SANT.PT.COND.CABLU CU EXCAV.
PAM.CU UMIDIT.NATUR.DESC.IN DEP CU
ELIND.DE 40-60 CP.TER.CA

SAPATURA SANT CONDUCTA

SMC=(((381+72)—-10.2*3-20*6)*1.05*1.6+(20*6+10.2*3)*1.05*2)*0.8*0.01

003 TSAOZ2E1L M.C. 65.943
SAP.MAN.IN SPATII LIMIT.SUB 1M CU TALUZ
VERT .NESPR.IN PAM.COEZ.MIJ.SI F.COEZ.
ADINC.<1,5M T.MIJL.

SMNM=SMC/0.8/0.01*0.2*0.4
SMC = 6.594

004 TSAO2F1 M.C. 98.915
SAP.MAN.IN SPATII LIMIT.SUB 1M CU TALUZ
VERT .NESPR.IN PAM.COEZ.MIJ.SI F.COEZ.
ADINC.<1,5M T.TARE

SMNT=SMNM/0.4*0.6
SMNM = 65.943

005 TSDO3A1l 100 MC. 7.979

IMPRAST.PAM.AFINAT CU BULD.PE SENILE DE
81-180 CP IN STRAT.CU GROS.DE 15-20 CM

TER.CAT.1 SAU 2

IMMC=SMC*1.21
SMC = 6.594

006 TSDO1B1 M.C. 79.791
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN MIJL.

IMMNM=SMNM*1 .21
SMNM = 65.943

007 TSDO1C1 M.C. 119.687
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

IMMNT=SMNT*1 .21
SMNT = 98.915

008 TSDO5A1 100 MC. 7.979
COMPACTARE CU MAI.MEC.DE 150-200KG A
UMPL.IN STRAT.DE 20-30CM EXCLUSIV UDARE
STRAT DIN PAM.NECOE
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CPMC=IMMC
IMMC = 7.979

009 TSD14A1l M.C. 79.791
UDAREA CU AUTOCIST.DE 5—-8T CU DISP.DE
STROP .STR.

UD=CPMC*100*0.1
CcpMC = 7.979

010 TRAO5A05 TONA 79.791
TRANSPORT RUTIER MATERIALE, SEMIFABRICATE
CU AUTOVEHIC.SPECIALE (CISTERNA, BETON.
ETC)PE DIST.DE 5

TRA=UD
Uub = 79.791
011 TSDO4A1l M.C. 199.479

COMPACTAREA CU MATI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.NECOEZIV

CPMN=IMMNM+ IMMNT

IMMNM = 79.791
IMMNT = 119.687
012 TsSClz2B1 100 MC. 1.313

SAPAT.IN SANT.PT.COND.CABLU CU EXCAV.
PAM.CU UMIDIT.NATUR.DESC.IN DEP CU
ELIND.DE 40-60 CP.TER.CA

GROPI SONDAJ+SUDURI POZITIE

SPSMC=(0.6*1.6*5* ((381+72) /200)+2.1*2*2.9* ((381+72)/36))*0.8*0.01

013 TSAO2F1 M.C. 32.827
SAP.MAN.IN SPATII LIMIT.SUB 1M CU TALUZ
VERT .NESPR.IN PAM.COEZ.MIJ.SI F.COEZ.
ADINC.<1,5M T.TARE

SPSMN=SPSMC/0.8/0.01*0.2
SPSMC = 1.313

014 TSDO3B1 100 MC. 1.589
IMPRAST.PAM.AFINAT CU BULD.PE SENILE DE
81-180 CP IN STRAT.CU GROS.DE 15-20 CM
TER.CAT.3 SAU 4

IMSMC=sSPSMC*1.21
SPSMC = 1.313

015 TSDO1C1 M.C. 39.721
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

IMSMN=SPSMN*1 .21
SP SMN = 32.827

Ole TSDO5A1 100 MC. 1.589
COMPACTARE CU MAI.MEC.DE 150-200KG A
UMPL.IN STRAT.DE 20-30CM EXCLUSIV UDARE
STRAT DIN PAM.NECOE

CPSMC=SPSMC*1.21
SPSMC = 1.313
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017 TSD14A1l M.C. 13.131
UDAREA CU AUTOCIST.DE 5—-8T CU DISP.DE
STROP .STR.

UD1=SPSMC*100*0.1
SPSMC = 1.313

018 TRAO5A05 TONA 13.131
TRANSPORT RUTIER MATERIALE, SEMIFABRICATE
CU AUTOVEHIC.SPECIALE (CISTERNA, BETON.
ETC)PE DIST.DE 5

TRA1=UD1
UD1 = 13.131

019 TSDO4Al M.C. 39.721
COMPACTAREA CU MAI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.NECOEZIV

CPSMN=SPSMN*1.21
SP SMN = 32.827

020 TSEFO1C1l MP . 335.472
SPRIJIN.DE MALURI CU DULAPI DE FAG ASEZ.
ORIZ.LAT.INTRE MAL.<1,5M,ADIN.2,01-4M;O0,
0-0,2M INTR.DULA

SPRI=(5*1.6*2) * ((381+72) /200) +(2*2.9*2+2_.1*2.9*2) * ((381+72) /36)

021 TSA24A1 ORA 11.609
EPUIZAREA MEC.A APEI DIN SAP.IN TEREN CU
INFILTR.PUTERNICE CU MOTOPOMPA DE APA DE
6, 6—-12KW

EPS=(26.2*3.81+22.6*0.72)*0.1

022 W2HOS5A# [ 2]1MP. 113.250
Banda din PVC pentru protejarea
conductelor ingropate

FOL=(381+72) *0.25

023 GAO4TI1 HM. 3.810
TEAVA DE OTEL CU GROS 7—9MM CU EXECUTIE
MECANIZATA A LANSARII DN=500 MM TEREN
NORMAL

MTIV1=381*0.01

023 3270613 M 382.143
*TEAVA PREIZOLATA 508x6.3mm L360M, PSL2

TV1=MTV1/0.01*1.003
MTV1 = 3.810

024 GAO4G1l HM. 0.720
TEAVA DE OTEL CU GROS 7—9MM CU EXECUTIE
MECANIZATA A LANSARII DN=400 MM TEREN
NORMAL

MTIV2=72*0.01

024 3270492 M 72.216
TEAVA PREIZOLATA 406.4x6.3 mm L360M PSL2

TV2=MTV2/0.01*1.003
MTV2 = 0.720
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025 GDO5J1 BUC. 4.000
CURBA DE SUDARE MONTATA LA TEVI AVIND DN
=20 TOLI

025 3270495 BUC. 1.000
*CURBA PREIZOLATA 60 D 508 mmx1l1l

025 3270460 BUC. 3.000
*CURBA PREIZOLATA 90 D 508 mmx1l1l

026 GDO5H1 BUC. 2.000
CURBA DE SUDARE MONTATA LA TEVI AVIND DN
=16 TOLI

026 3270273 BUC. 2.000

*CURBA PREIZOLATA 90 406X7.1

027 IZAO01B1 MP . 48.000
CURATIREA PRIN SABLARE PT PROT
ANTICOROZIVE SUPRAFMETAL CU NISIP DE RIU
IZOLARE ANTICOROZIVA

028 IZA04A1 MP . 2.000
PREGATIREA SUPRAF .DE BETON SAU METAL
PRIN CURATIRE CU PERIA DE SIRMA

029 IZLO2B1 MP . 50.000
IZOL.ANTICOR.EXEC.MAN.PE TRASEU, TEVI
OTEL,CU PROT.EXT.IMPISLIT.FIBRE STICLA,
IZOLATIE INTARITA

030 NMB320111 ORA —1.426
TRACTORIST < 60CP CAT.1

031 AUT4030 ORA —8.000
TOPITOR DE BITUM TRACTAT (EXCLUS.
TRACTORUL) 500—1000L

032 3106309 BUC. 11.000
*MANSON TERMOCONTRACTIL PT.CD.1l6"

033 3270498 BUC. 1.000
*MANSON TERMOCONTRACTIL PTR IMBINARTI
ELECTROIZOLANTE DN400

034 3106308 BUC. 43.000
*MANSON TERMOCONTRACTIL PT.CD.20"

035 7458324 BUC. 5.000
*BATON MASTIC

036 7458325 BUC. 10.000
*BANDA PTR.REPARATII TIP CANUSA 1=150
mm, L=30 m/ROLA

037 GAO8I1 M 20.400
TUB DE PROTECTIE DIN TEAVA OTEL MONT.IN
SANT.LA TRAVERS.DRUMURI SI CEF PTR PROT
CONDUCTEI 720X8MM

SD=10.2*2

038 3327942 M 20.808
TEAVA SUDATA ELICOIDAL 711,2X 7,92 X 52
API 5LS

TVSD=SD*1.02
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039 GAO8H1 M 10.200
TUB DE PROTECTIE DIN TEAVA OTEL MONT.IN
SANT.LA TRAVERS.DRUMURI SI CEF PTR PROT
CONDUCTEI 620X8MM

SD1=10.2*1

040 3327758 M 10.404
TEAVA SUDATA ELICOIDAL 609,6X 7,14 X 52
API 5LS

TVSD1l=sD1*1.02
SD1 = 10.200

041 GA1l1A1l BUC. 3.000
INSTALATIE DE SCURGERE SI AERIS.PTR.
TRAVERSARI DE DRUMURI

MAS=3

042 6309850 KG 450.000
CONFECTII METALICE TEAVA SI PROFILE
LAMINATE PENTRU SUSTINERE PODURI

AER=MAS*150
MAS = 3.000

043 Iz1.04C1l [ 11M 30.600
PROTEJ.CU INELE DISTANTIERE A IZOL.TEVI
OTEL+BURDUF .CAPETE LA SUBTRAV.DRUM ST
CATI FERATE IN TUB PROT.,AVIND D DE LA
450—-700MM

PRO=SD+SD1

SD = 20.400

SD1 = 10.200

044 7454796 BUC. 20.000
*INELE DISTANTIERE 20"x28"

045 7454794 BUC. 10.000
INELE DISTANTIERE 16"x24"

046 7454798 BUC. 4.000

*BURDUF ETANSARE CU COLIER INOX 20"/28"

047 7454795 BUC. 2.000
BURDUF ETANSARE CU COLIER INOX 16"/24"

048 IZLO5C1 MP . 67.000
IZOL.ANTICOR.EXEC.MEC.IN STATIE, TEVI
OTEL, CU PROT.EXT.BANDA PVC.IZOLATIE
FOARTE INTARITA

048 7454579 L 16.750
*GRUND
048 7454583 MP . 134.000

*IZOLATIE ANTICOROZIVA

048 7454584 MP . 134.000
*PROTECTIE MECANICA
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049 M1L82A1 M 1.000
EXEC PIESE SUDATE IN VEDEREA EFECT.
PROBELOR MARTOR DIN TEAVA OTEL CARBON
(GR1 CR7)

050 M1L24A1 M 85.040
POLIZAREA INTER.A CORDOANELOR DE SUDURA
LA UTILAJEIN VEDEREA EFECTUARIT
CONTROLULUI NEDISTRUCTIV

PLZ=43*1.64+11*1.32

051 M1LOS5SF1 BUC. 3.600
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 400 MM

G2=(72/12+3) *0.4

052 M1LO5H1 BUC. 16.300
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 500 MM

G3=(381/12+9) *0.4
9 =

053 M1J24D1 M 453.000
CURATIREA SI SUFLAREA CONDUCTELOR
CONDUCTE AVIND DIAMETRUL PESTE 400 MM

054 GCO05J1 HM. 0.720
PROBA DE REZIST.SI REGIM PTR CONTROL
ETANS.IMBINARI SI ARMATURI EXEC.
HIDRAULIC LA COND.CU DN=400

055 GCO5L1 HM. 3.810
PROBA DE REZIST.SI REGIM PTR CONTROL
ETANS.IMBINARI SI ARMATURI EXEC.
HIDRAULIC LA COND.CU DN=500

056 AUT2920 ORA 10.000
AGREG CIMENTARE CIMENTRUC PT VERIF
ETANSEITATE CONDUCTE

057 TRAO5A05 TONA 99.496
TRANSPORT RUTIER MATERIALE, SEMIFABRICATE
CU AUTOVEHIC.SPECIALE (CISTERNA, BETON.
ETC)PE DIST.DE 5

TRA2=3.14/4*(0.4064"2*72+0.50872*381)*1.15

058 DEF18B1 [ 1]1BUC. 6.000
MONTARE BORNE MARCARE SCHIMBARE DIRECTIE
CONDUCTA

058 2806393 BUC. 6.000

REPER DE CURBE DIN BETON SIMPLU

059 GA1l2D1 BUC. 3.000
SUBTRAV.PE SUB CONDUCTE SAU CABLURI
EXIST TRASEUL CONDUCTEI AVIND DN=400-500
MM

060 M1J04C1l TONA 1.950
COND.OTEL CARBON, MONTATA PRIN SUDURA
ELECTRICA CU MOTOR TERMIC, IN INST.
TEHNOLOGICE.150—-400.MM.
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061 3270496 M 3.000
TEAVA CONDUCTA 406.4X6.3 L360M PSL2
062 3270479 M 7.000
*TEAVA CONDUCTA 168.3x5 L360M PSL2

063 4022214 BUC. 1.000
TEU EGAL FORJAT 168 X 8

064 4026392 BUC. 2.000
*TEU REDUS 406X8 — 219X7

065 3270497 BUC. 1.000
TEU REDUS CU GRILA D 508-406

066 4005759 BUC. 4.000
COT PT.SUD.R1,5 90G 168 X 5 OLT 45 S
8805

067 3919800 BUC. 2.000
REDUCTIE C 219 X 6 168 X 5 OLT 35 S 8810
068 4331835 BUC. 5.000
FLANSA GIT PN 40 150-168X10 OLC—-25N PU
S6066

069 4424474 BUC. 1.000

FLANSA OARBA PN 40 DN=150 OL37—2K ET PU
FORMA A S7451

070 3270494 BUC. 3.000
ROBINET CU BILA PN25 DN150-TRECERE
TOTALA CU FLANSE 1 1/4"

071 3270176 BUC. 1.000
ROBINET CU BILA PN25 DN400 TRECERE
TOTALA CU CAPETE SUDARE

072 6617245 BUC. 6.000
GARN ET PLANA PN 40 DN 150( 169— 226)X4
MU275-500 sS1733

073 5863938 BUC. 48.000
PREZON NORM FLANSE B 24X130 41MOC11
s8121/2

074 5846801 BUC. 96.000

PIULITE HEXAG.PT.FLANSE BRUNATE M24
41MOC11—AS—K STIO4

075 M1LO5A1 BUC. 18.000
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 150 MM

076 M1LO5B1 BUC. 4.000
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 200 MM

077 M1LOS5SF1 BUC. 7.000
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 400 MM
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078 IZAO1lEL TONA 1.950
CURATIREA PRIN SABLARE PT PROT
ANTICOROZIVE A CONEFSI CONSTR MET EXEC
DIN PROF GROS PINA LA 8 MM

079 IZDO5B1 [ 1]TONA 3.900
GRUNDUIRE MANUALA 1 STRAT LA CONSTRUCTII
METALICE

080 IZDO6B1 [ 1]TONA 1.950

VOPSIRE 2 STRATURI CU VOPSEA LA
CONSTRUCTII METALICE

081 TRAO4A025 TONA 55.000
TRANSPORT RUTIER MATER.SEMIFABR. CU
AUTOREMORCHERE CU REMORCI TREILER SUB
20T PE DIST.2,5 KM *

PE TRAESU CONDUCTA

TRT=55

082 TRB22D3B TONA 110.000
MANIPULAT MAT SI ELEMENTE PREF CU MACARA
PE PNEURI AMPLASA IN POZITIE FIXA
SARCINA = 0,501-1,000

MNP=TRT*2
TRT = 55.000

083 TRAO4A50 TONA 55.000
TRANSPORT RUTIER MATER.SEMIFABR. CU
AUTOREMORCHERE CU REMORCI TREILER SUB
20T PE DIS.50 KM.*

LA ORGANIZARE SANTIER

TRS=TRT
TRT = 55.000
084 TRB22D3B TONA 110.000

MANIPULAT MAT SI ELEMENTE PREF CU MACARA
PE PNEURI AMPLASA IN POZITIE FIXA
SARCINA = 0,501-1,000

MNP1=TRS*2
TRS = 55.000
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO458 PREGATIRE PENTRU PROTECTIE

CATODICA
Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 M1IK12A1 BUC. 1.000

PRIZ.POTENTIAL PT.MASURAREA PARAM.
ELECTR.PROTECTIACONTRA COROZIUNITI
CONDUC.INGROP.TIP 1 AFARA LO

002 7460424 BUC. 1.000
*PRIZA POTENTIAL TIP ENERGO

003 4801696 M 5.000
CABLU ENERGIE CYY 0,6/ 1KV 1X 6 U $5.8778
004 4801725 M 5.000
CABLU ENERGIE CYY 0,6/ 1KV 1X 25 M S.
8778

005 TSA1l6C1 M.C. 4.000

SAP.MAN.IN TRANSEE PT.CABL.EL.IN PAM.CU
UMID.NAT.FARA SPRIJ.LAT.<1M,ADINC.<1, 5M,
T .TARE

006 TSDO1C1 M.C. 0.400
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

007 TSDO4Al M.C. 3.600
COMPACTAREA CU MAI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.NECOEZIV

008 W2HO4A4# M.C. 1.000
Strat de nisip asezat in sant pentru
protejarea cablelor la lucrari in profil
netipizat

009 W2HOS5A# MP . 3.000
Banda din PVC pentru protejarea cablelor
in profil netipizat

010 W1IMOS4FE# BUC. 5.000
Papuc fixat pe conductor 16—25mmp Cu

011 5202665 BUC. 3.000
PAPUC STANTAT PENTRU CONDUCTOARE CUPRU
SI ALUMINIU 25 X 8X 6,8 CUZN 5243

012 5202419 BUC. 2.000
PAPUC CUPRU PENTRU CONDUCTOARE 6MMP TIP
PTR PENTRU PRESARE 6X4, 5MM

013 M1K27J1 BUC. 1.000
FLANSE DE SEPARATIE ELECTR.PT.CONDUC.OL.
400 MM.

013 7458398 BUC. 1.000

*IMBINARE ELECTROIZOLANTA MONOBLOC PN25
DN400
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014 TSAO2C1 M.C. 10.000
SAP.MAN.IN SPATII LIMIT.SUB 1M CU TALUZ
VERT .NESPR.IN PAM.NECOEZ.SI SL.COEZ.
ADINC.<0, 75M T.TARE

015 TSDO1C1 M.C. 1.000
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

Ole TSDO4Al M.C. 9.000
COMPACTAREA CU MAI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.NECOEZIV
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO468 LEGARE LA PAMANT

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 M1IK18A1l BUC. 3.000

ANOD ACTIV SUPL.TRASEU PENTRU LEGAREA LA
PAMINT CU ANOD DE ZINC

002 3701265 KG —7.500
BANDA DIN OTEL LAMINAT LA CALD S908 4 X
25 OL37—-1N

003 4801725 M 9.000
CABLU ENERGIE CYY 0,6/ 1KV 1X 25 M S.
8778

004 W2HO4A4# M.C. 1.000

Strat de nisip asezat in sant pentru
protejarea cablelor la lucrari in profil
netipizat

005 W2HOS5A# MP . 3.000
Banda din PVC pentru protejarea cablelor
in profil netipizat
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO478 VERIFICAREA CALITATII IZOLATIE

I
Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 AUT4803 ORA 5.000
AUTOLAB.MOBIL PT.VERIFICARI ELECTRICE PE
AUTO 3T
002 WIMNOSA# BUC. 1.000

Legarea la pamant a elementelor metalice
mobile cu conductor flexibil

003 NMB0O20471 ORA 5.000
ELECTRICIAN APARATAJ ELECTRIC STATII
PROT. CAT.7

004 NMBO20451 ORA 18.000
ELECTRICIAN APARATAJ ELECTRIC STATII
PROT. CAT.5

005 NMB020441 ORA 9.000
ELECTRICIAN APARATAJ ELECTRIC STATII
PROT. CAT.A4
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO488 PUNERE IN FUNCTIUNE

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.

001 AUT4803 ORA 5.000
AUTOLAB.MOBIL PT.VERIFICARI ELECTRICE PE
AUTO 3T

002 WIMNOSA# BUC. 1.000

Legarea la pamant a elementelor metalice
mobile cu conductor flexibil

003 NMB0O20471 ORA 5.000
ELECTRICIAN APARATAJ ELECTRIC STATII
PROT. CAT.7

004 NMBO20451 ORA 18.000
ELECTRICIAN APARATAJ ELECTRIC STATII
PROT. CAT.5
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO498 SUPORTURI CONDUCTE

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSCO4F1 100 MC. 0.206

SAP.MEC.CU EXC.DE O, 71-1,25MC IN PAM.CU
UMIDITATE NATURAL DESC.AUT.TER.CAT.Z2

R1=0.103*2

002 TSC35A31 100 MC. 0.007

INCARC. AUTO CU INCARC. PE PNEURI CUPA

2,6-3,9 MC TEREN CATEG 1 LA DIST. 11—-20
M

R2=0.00332*2

003 TRAO1AOS TONA 1.100
TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOBASCULANTA PE
DIST.= 5 KM.

R3=0.55*2

004 TSDO1C1 M.C. 0.664
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

R4=0.332*2

005 TSEO2C1 100 MP. 0.024
FINISAREA MANUALA A PLATFORMELOR, IN T.
TARE

R5=0.012*2

006 TSDO04B1 M.C. 0.484
COMPACTAREA CU MAI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.COEZIV

R6=0.242*2

007 RPCAOG6AL M.C. 19.940
UMPLUTURI DE PAMINT IN STRATURI
ORIZONTALE DE 20—-330 CM GROS UDATA SI
BATUTA CU MAIUL DE MINA *

R7=9.97*2
9.97 =

008 CBO1Al MP . 5.760
COFRAJE IN CUZINETI FUND PAHAR, FUND
UTILAJE,DIN PAN REF,DIN SCINDURI RAS SC
SI SUBSC INCL SPIJIN

R8=2.88*2
009 CL21Al1 KG 35.420

MONTAREA CONFECTIILOR METALICE DIVERSE
INGLOBATE IN BETON
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RO=17.71*2

010 6311621 KG 35.420
PIESE METAL.GATA CONFECTIONATE INGLOBATE
ZIDARITI INDUSTRIALE

R10=R9
RO = 35.420
011 CAO2C1 M.C. 0.664

TURNARE BETON ARMAT IN FUNDATIT
CONTINUE, RADIERE SI PERETI SUB COTA ZERO
A CONSTR CU GROS <30CM

R11=0.332*2

012 2100997 M.C. 0.669
*BETON DE CIMENT C 30/37

R12=R11*1.008
R11 = 0.664

013 TRAOG6AZ20 TONA 1.594
TRANSPORTUL RUTIER AL BETONULUI-
MORTARULUI CU AUTOBETONIERA DE 5, 5MC
DIST. =20KM

R13=0.797*2

014 CL20A1 KG 49.820
MONTAREA CONFECTIILOR METALICE APARENTE:
PARAPETI PANOURI DESPARTITOARE BALCON

R14=24.91*2

015 3646269 KG 49.820
TABLA STRIATA 5X 800X 2000 OL 37 S 3480
R15=R14

R14 = 49.820

0le TRAO2AZ20 TONA 0.143

TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOCAMIONUL PE
DIST.= 20 KM.

R16=0.0714*2

017 IZDO5B1 [ 1]TONA 0.050
GRUNDUIRE MANUALA 1 STRAT LA CONSTRUCTII
METALICE

R17=0.025%*2

018 IZDO6B1 [ 1]TONA 0.050
VOPSIRE 2 STRATURI CU VOPSEA LA
CONSTRUCTII METALICE

R18=R17
R17 = 0.050
019 TRI1AFO8A4 TONA 0.143

INCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS. PINA LA 10M TEREN—-AUTO
CTG.1 ~*

R19=R16
R16 = 0.143
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020 TRI1IAFO09A4 TONA 0.143
DESCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS.PINA LA 10M AUTO —RAMPA

CTG.1 =*

R20=R16
R16 = 0.143
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO508 IMPREJMUIRE ROBINETE 3.5X5 m

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSCO3C1 100 MC. 1.160

SAPAT.MEC.CU EXC.DE 0,41-0,7 MC IN PAM.
CU UMIDITATE.NATURAL DESC.DEP.TEREN CAT
3

002 TSC35A31 100 MC. 0.012

INCARC. AUTO CU INCARC. PE PNEURI CUPA

2,6-3,9 MC TEREN CATEG 1 LA DIST. 11-20
M

003 TRAO1AOS TONA 1.920
TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOBASCULANTA PE
DIST.= 5 KM.

004 TSDO1C1 M.C. 1.920
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

005 CL21Al1 KG 229.500
MONTAREA CONFECTIILOR METALICE DIVERSE
INGLOBATE IN BETON

006 6311621 KG 229.500
PIESE METAL.GATA CONFECTIONATE INGLOBATE
ZIDARITI INDUSTRIALE

007 CAO2C1 M.C. 1.160
TURNARE BETON ARMAT IN FUNDATIT
CONTINUE, RADIERE SI PERETI SUB COTA ZERO
A CONSTR CU GROS <30CM

007 2100997 M.C. 1.169
*BETON DE CIMENT C 30/37

008 TRAOG6AZ20 TONA 2.790
TRANSPORTUL RUTIER AL BETONULUI-
MORTARULUI CU AUTOBETONIERA DE 5, 5MC
DIST. =20KM

009 DE10OALl M 16.000
BORDURI PREFABRICATE DIN BETON PT
TROTUARE 20 X 25CM,PE FUNDATIE DIN BETON
30 X 15 CM

009 2100997 M.C. 0.800
*BETON DE CIMENT C 30/37

010 CL20A1 KG 32.780
MONTAREA CONFECTIILOR METALICE APARENTE:
PARAPETI PANOURI DESPARTITOARE BALCON

010 3646269 KG 32.780
TABLA STRIATA 5X 800X 2000 OL 37 S 3480

011 CL20A1 KG 134.000
MONTAREA CONFECTIILOR METALICE APARENTE:
PARAPETI PANOURI DESPARTITOARE BALCON
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011 3270126 MP . 27.000
PLASA SUDATA PANOURI DE GARD BORDURATE
1,75 X 2,50 M

012 3270453 MP . 4.000
PLASA SUDATA PANOURI DE GARD BORDURATE
2,00 X 2,50 M

013 TRAO2A40 TONA 0.393
TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOCAMIONUL PE

DIST.= 40 KM.

014 IZDO5B1 [ 1]TONA 0.262
GRUNDUIRE MANUALA 1 STRAT LA CONSTRUCTII
METALICE

015 IZDO6B1 [ 1]TONA 0.262

VOPSIRE 2 STRATURI CU VOPSEA LA
CONSTRUCTII METALICE

Ole TRI1IAFO08A4 TONA 0.393
INCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS. PINA LA 10M TEREN—-AUTO
CTG.1 ~*

017 TRI1IAFO09A4 TONA 0.393
DESCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS.PINA LA 10M AUTO —RAMPA
CTG.1 ~*
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO518 SUPORT ROBINET DN400O, H=1500

mm

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.

001 TSCO4F1 100 MC. 0.202

SAP.MEC.CU EXC.DE O, 71-1,25MC IN PAM.CU
UMIDITATE NATURAL DESC.AUT.TER.CAT.Z2

R1=0.202
002 TSC35A31 100 MC. 0.007

INCARC. AUTO CU INCARC. PE PNEURI CUPA
2,6-3,9 MC TEREN CATEG 1 LA DIST. 11—-20

M
R2=0.007
003 TRAO1AOS5S TONA 1.160

TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOBASCULANTA PE
DIST.= 5 KM.

R3=1.16

004 TSDO1C1 M.C. 0.700
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

R4=0.7

005 TSEO2C1 100 MP. 0.010
FINISAREA MANUALA A PLATFORMELOR, IN T.
TARE

R5=0.01

006 TSDO04B1 M.C. 0.242

COMPACTAREA CU MAI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.COEZIV

R6=0.242

007 RPCAOG6AL M.C. 19.520
UMPLUTURI DE PAMINT IN STRATURI
ORIZONTALE DE 20—-330 CM GROS UDATA SI
BATUTA CU MAIUL DE MINA *

R7=19.52

008 CBO1Al MP . 1.800
COFRAJE IN CUZINETI FUND PAHAR, FUND
UTILAJE,DIN PAN REF,DIN SCINDURI RAS SC
SI SUBSC INCL SPIJIN

R8=1.8
009 CL21Al1 KG 23.900

MONTAREA CONFECTIILOR METALICE DIVERSE
INGLOBATE IN BETON
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010 6311621 KG 23.900
PIESE METAL.GATA CONFECTIONATE INGLOBATE
ZIDARITI INDUSTRIALE

R10=R9
RO = 23.900
011 CAO2C1 M.C. 0.162

TURNARE BETON ARMAT IN FUNDATIT
CONTINUE, RADIERE SI PERETI SUB COTA ZERO
A CONSTR CU GROS <30CM

R11=0.162

012 2100995 M.C. 0.163
BETON DE CIMENT B 400 — C 25/30

R12=R11*1.008
R11 = 0.162

013 TRAOG6AZ20 TONA 0.390
TRANSPORTUL RUTIER AL BETONULUI-
MORTARULUI CU AUTOBETONIERA DE 5, 5MC

DIST. =20KM
R13=0.39
014 TRAO2A20 TONA 0.041

TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOCAMIONUL PE
DIST.= 20 KM.

R14=0.041
015 TRI1AFO8A4 TONA 0.041

INCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS. PINA LA 10M TEREN—-AUTO

CTG.1 =*

R15=R14

R14 = 0.041

0le TRI1AFO09A4 TONA 0.041

DESCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS.PINA LA 10M AUTO —RAMPA
CTG.1 ~*

R16=R14
R14 = 0.041
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO528 MONTAJ CONDUCTA TRANSPORT GAZE
4"

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSHO1A1l 100 MP. 244 .600

DEGAJAREA TERENULUI DE CORPURI STRAINE
DGJR=(2466—20) *10*0.01

002 TsClz2B1 100 MC. 13.836
SAPAT.IN SANT.PT.COND.CABLU CU EXCAV.
PAM.CU UMIDIT.NATUR.DESC.IN DEP CU
ELIND.DE 40-60 CP.TER.CA

SAPATURA SANT CONDUCTA

SMC=((2466—40—-24))*0.6*1.2*0.8*0.01

003 TSAOZ2E1L M.C. 138.355
SAP.MAN.IN SPATII LIMIT.SUB 1M CU TALUZ
VERT .NESPR.IN PAM.COEZ.MIJ.SI F.COEZ.
ADINC.<1,5M T.MIJL.

SMNM=SMC/0.8/0.01*0.2*0.4
SMC = 13.836

004 TSAO2F1 M.C. 207 .533
SAP.MAN.IN SPATII LIMIT.SUB 1M CU TALUZ
VERT .NESPR.IN PAM.COEZ.MIJ.SI F.COEZ.
ADINC.<1,5M T.TARE

SMNT=SMNM/0.4*0.6
SMNM = 138.355

005 TSDO3A1l 100 MC. 16.741

IMPRAST.PAM.AFINAT CU BULD.PE SENILE DE
81-180 CP IN STRAT.CU GROS.DE 15-20 CM

TER.CAT.1 SAU 2

IMMC=SMC*1.21
SMC = 13.836

006 TSDO1B1 M.C. 167.410
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN MIJL.

IMMNM=SMNM*1 .21
SMNM = 138.355

007 TSDO1C1 M.C. 251.115
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

IMMNT=SMNT*1 .21
SMNT = 207 .533

008 TSDO5A1 100 MC. 16.741
COMPACTARE CU MAI.MEC.DE 150-200KG A
UMPL.IN STRAT.DE 20-30CM EXCLUSIV UDARE
STRAT DIN PAM.NECOE
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CPMC=IMMC
IMMC = 16.741

009 TSD14A1l M.C. 167.410
UDAREA CU AUTOCIST.DE 5—-8T CU DISP.DE
STROP .STR.

UD=CPMC*100*0.1
CcCpPMC = 16.741

010 TRAO5A05 TONA 167.410
TRANSPORT RUTIER MATERIALE, SEMIFABRICATE
CU AUTOVEHIC.SPECIALE (CISTERNA, BETON.
ETC)PE DIST.DE 5

TRA=UD
Uub = 167.410
011 TSDO4A1l M.C. 418.524

COMPACTAREA CU MATI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.NECOEZIV

CPMN=IMMNM+ IMMNT

IMMNM = 167.410
IMMNT = 251.115
012 TsSClz2B1 100 MC. 4.082

SAPAT.IN SANT.PT.COND.CABLU CU EXCAV.
PAM.CU UMIDIT.NATUR.DESC.IN DEP CU
ELIND.DE 40-60 CP.TER.CA

GROPI SONDAJ+SUDURI POZITIE

SPSMC=(0.6*1.2*5* (2466/200)+1.7*1.6*2.5*(2466/36))*0.8*0.01

013 TSAO2F1 M.C. 102.038
SAP.MAN.IN SPATII LIMIT.SUB 1M CU TALUZ
VERT .NESPR.IN PAM.COEZ.MIJ.SI F.COEZ.
ADINC.<1,5M T.TARE

SPSMN=SPSMC/0.8/0.01*0.2
SPSMC = 4.082

014 TSDO3B1 100 MC. 4.939
IMPRAST.PAM.AFINAT CU BULD.PE SENILE DE
81-180 CP IN STRAT.CU GROS.DE 15-20 CM
TER.CAT.3 SAU 4

IMSMC=sSPSMC*1.21
SPSMC = 4.082

015 TSDO1C1 M.C. 123.465
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

IMSMN=SPSMN*1 .21
SP SMN = 102.038

Ole TSDO5A1 100 MC. 4.939
COMPACTARE CU MAI.MEC.DE 150-200KG A
UMPL.IN STRAT.DE 20-30CM EXCLUSIV UDARE
STRAT DIN PAM.NECOE

CPSMC=SPSMC*1.21
SPSMC = 4.082
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017 TSD14A1l M.C. 40.815
UDAREA CU AUTOCIST.DE 5—-8T CU DISP.DE
STROP .STR.

UD1=SPSMC*100*0.1
SPSMC = 4.082

018 TRAO5A05 TONA 40.815
TRANSPORT RUTIER MATERIALE, SEMIFABRICATE
CU AUTOVEHIC.SPECIALE (CISTERNA, BETON.
ETC)PE DIST.DE 5

TRA1=UD1
UD1 = 40.815

019 TSDO4Al M.C. 123.465
COMPACTAREA CU MAI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.NECOEZIV

CPSMN=SPSMN*1.21
SP SMN = 102.038

020 TSFO1C1 MP . 1243.960
SPRIJIN.DE MALURI CU DULAPI DE FAG ASEZ.
ORIZ.LAT.INTRE MAL.<1,5M,ADIN.2,01-4M;O0,
0-0,2M INTR.DULA

SPRJI=(5*1.2*2) *(2466/200)+(1.6*2.5*2+1.6*2.5*2) *(2466/36)
021 TSA24A1 ORA 14.870
EPUIZAREA MEC.A APEI DIN SAP.IN TEREN CU
INFILTR.PUTERNICE CU MOTOPOMPA DE APA DE
6, 6—12KW

EPS=(6.03*24.66)*0.1

022 GAO1C1 HM. 24.220
TEAVA DE OTEL CU GROS PINA LA 6MM MONT
CU EXECUTIE MANUALA DN=100 MM TEREN
NORMAL

MTVI=(2466—20—-24)*0.01

022 3270499 M 2429.266
*TEAVA PREIZOLATA 114.3x4 mm L290M PSL2

TVI=MTVI/0.01*1.003

MTVI = 24.220

023 GDO5B1 BUC. 8.000
CURBA DE SUDARE MONTATA LA TEVI AVIND DN
= 4 TOLI

023 3270500 BUC. 6.000

*CURBA PREIZOLATA 45 10DN 114.3X4 mm

023 3270502 BUC. 2.000
CURBA PREIZOLATA 90 114.3X4

024 IZAO01B1 MP . 47.000
CURATIREA PRIN SABLARE PT PROT
ANTICOROZIVE SUPRAFMETAL CU NISIP DE RIU
IZOLARE ANTICOROZIVA

025 IZA04A1 MP . 3.000
PREGATIREA SUPRAF .DE BETON SAU METAL
PRIN CURATIRE CU PERIA DE SIRMA
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026 IZLO2B1 MP . 50.000
IZOL.ANTICOR.EXEC.MAN.PE TRASEU, TEVI
OTEL,CU PROT.EXT.IMPISLIT.FIBRE STICLA,
IZOLATIE INTARITA

027 NMB320111 ORA —1.426
TRACTORIST < 60CP CAT.1

028 AUT4030 ORA —8.000
TOPITOR DE BITUM TRACTAT (EXCLUS.
TRACTORUL) 500—1000L

029 3106304 BUC. 220.000
*MANSON TERMOCONTRACTIL PT.COND.4"

030 7460749 BUC. 2.000
*MANSON TERMOCONTRACTIL TIP PMA (DN 100
mm) IMB.EL.IZ

031 7458324 BUC. 10.000
*BATON MASTIC

032 7458325 BUC. 20.000
*BANDA PTR.REPARATII TIP CANUSA 1=150
mm, L=30 m/ROLA

033 M1L82A1 M 1.000
EXEC PIESE SUDATE IN VEDEREA EFECT.
PROBELOR MARTOR DIN TEAVA OTEL CARBON
(GR1 CR7)

034 M1L24A1 M 26.280
POLIZAREA INTER.A CORDOANELOR DE SUDURA
LA UTILAJEIN VEDEREA EFECTUARIT
CONTROLULUI NEDISTRUCTIV

PLz=73*0.36

035 M1LO5A1 BUC. 44 .000
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 150 MM

G=((2466—-20-24) /12+1+8*2) *0.2

036 M1J24B1 M 2466.000
CURATIREA SI SUFLAREA CONDUCTELOR,
CONDUCTE AVIND DIAMETRUL DE LA 70—-150 MM

037 GCO5C1 HM. 24.660
PROBA DE REZIST.SI REGIM PTR CONTROL
ETANS.IMBINARI SI ARMATURI EXEC.
HIDRAULIC LA COND.CU DN=100

038 AUT2920 ORA 10.000
AGREG CIMENTARE CIMENTRUC PT VERIF
ETANSEITATE CONDUCTE

039 TRAO5A05 TONA 0.012
TRANSPORT RUTIER MATERIALE, SEMIFABRICATE
CU AUTOVEHIC.SPECIALE (CISTERNA, BETON.
ETC)PE DIST.DE 5

TRA2=(3.14/4*0.114372)*1.15



PLO528 pag 113

040 DEF18B1 [ 11BUC. 13.000
MONTARE BORNE MARCARE SCHIMBARE DIRECTIE
CONDUCTA

040 2806393 BUC. 13.000

REPER DE CURBE DIN BETON SIMPLU

041 GA1l2D1 BUC. 13.000
SUBTRAV.PE SUB CONDUCTE SAU CABLURI
EXIST TRASEUL CONDUCTEI AVIND DN=400-500
MM

042 GAOS8B1 M 10.200
TUB DE PROTECTIE DIN TEAVA OTEL MONT.IN
SANT.LA TRAVERS.DRUMURI SI CEF PTR PROT
CONDUCTEI 273X8MM

MTB=10.2
043 3270740 M 10.200

*TEAVA DE OTEL PT.COND. 273.0x5.0 mm
L.245 PSL1

TB=MTB
MTB = 10.200
044 IZL04A1 [ 11M 10.200

PROTEJ. CU INELE DISTANTIERE A IZOL.TEVI
OTEL+BURDUF .CAPETE LA SUBTRAV.DRUM SI
CATI FERATE IN TUB PROT.,AVIND D PINA LA

150MM

PRO=MTB

MTB = 10.200

044 7315346 BUC. 10.000

INELE DISTANTIERE PE 4 1/2"x10 3/4"

IN=PRO/1.2+1

PRO = 10.200

044 7315342 BUC. 2.000
BURDUF ETANSARE CU COLIERE INOX 4 1/2
x10 3/4

045 SB16E1 [ 11M 2.000
TEAVA PVC—-U —-TUB PROT, INGROP.PAMINT, CU
D=110

0406 IzI1I04D1 [ 11MP. 0.800

FIXARE PROTECTOR.CONDUCT CU BANDA
ADEZIVA (ADEBAND)

047 M1J04B1 TONA 0.350
COND.OTEL CARBON, MONTATA PRIN SUDURA
ELECTRICA CU MOTOR TERMIC, IN INST.
TEHNOLOGICE.80—-150.MM.

048 3270503 M 3.000
*TEAVA CONDUCTA 114.3X4 L290M PSL2

049 3270504 M 7.000
*TEAVA CONDUCTA 60.3X4 L290M PSL2

050 4022082 BUC. 1.000
TEU EGAL FORJAT 60 X 4 OLT 35 S 8808
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051 4025981 BUC. 2.000
TEU RED FORJAT 114X 6 60X 4 OLT 35 S
8809

063 4031124 BUC. 1.000

CAPAC PT SUDARE 114 X 4 OL 37—-2K S 8811

052 4005486 BUC. 4.000
COT PT.SUD.R1,5 90G 60 X 4 OLT 45 s 8805

053 4004169 BUC. 1.000
COT PENTRU SUDURA R1,5 90G 114 X 4 OLT
35 s 8805

054 3919745 BUC. 1.000
REDUCTIE C 168 X 10 114 X 8

055 7455450 BUC. 1.000
*WELDOLET STD 4"

056 4326543 BUC. 5.000
FLANSA GIT PN 40 50— 60X 5

057 4423119 BUC. 1.000
FLANSA OARBA PN 40 DN= 50 OL37—2K ET PU
FORMA A S7451

058 3270178 BUC. 2.000
*ROBINET CU BILA PN25 DN100O TRECERE
TOTALA CU CAPETE SUDARE

059 3270179 BUC. 3.000
*ROBINET CU BILA PN25 DN50

060 6617099 BUC. 6.000
GARN ET PLANA PN 40 DN 50( 61— 109)X4
MU275-500

061 5853660 BUC. 24.000
PREZON NORM FLANSE A 16X 90 41MOC11
s8121/2

062 5846784 BUC. 48.000

PIULITE HEXAG.PT.FLANSE BRUNATE MI16
41MOC11—AS—K STIO4

064 IZA09J1 MP . 0.430
DESFACEREA PROTECT.ANTICOROZIVE DIN
FOLIT

065 RPIC72N1 BUC. 2.000

TATERE CU FLACARA OXIACETIL.TEAVA OL.
FARA SUDURA PT.CONSTRUCTII 114X4 MM *

066 AUT2814 ORA 0.250
INST.ELECTRICA DE SANFRENAT TEVI

067 M1LO5A1 BUC. 31.000
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 150 MM

068 IZAO1lEL TONA 0.350
CURATIREA PRIN SABLARE PT PROT
ANTICOROZIVE A CONEFSI CONSTR MET EXEC
DIN PROF GROS PINA LA 8 MM
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069 IZDO5B1 [ 1]TONA 0.700
GRUNDUIRE MANUALA 1 STRAT LA CONSTRUCTII
METALICE

070 IZDO6B1 [ 1]TONA 0.350

VOPSIRE 2 STRATURI CU VOPSEA LA
CONSTRUCTII METALICE

071 TRAO4A025 TONA 51.000
TRANSPORT RUTIER MATER.SEMIFABR. CU
AUTOREMORCHERE CU REMORCI TREILER SUB
20T PE DIST.2,5 KM *

PE TRAESU CONDUCTA

TRT=51

072 TRB22D3B TONA 102.000
MANIPULAT MAT SI ELEMENTE PREF CU MACARA
PE PNEURI AMPLASA IN POZITIE FIXA
SARCINA = 0,501-1,000

MNP=TRT*2
TRT = 51.000

073 TRAO4A50 TONA 51.000
TRANSPORT RUTIER MATER.SEMIFABR. CU
AUTOREMORCHERE CU REMORCI TREILER SUB
20T PE DIS.50 KM.*

LA ORGANIZARE SANTIER

TRS=TRT
TRT = 51.000
074 TRB22D3B TONA 102.000

MANIPULAT MAT SI ELEMENTE PREF CU MACARA
PE PNEURI AMPLASA IN POZITIE FIXA
SARCINA = 0,501-1,000

MNP1=TRS*2
TRS = 51.000
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO538 PREGATIRE PENTRU PROTECTIE

CATODICA
Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 M1IK12A1 BUC. 4.000

PRIZ.POTENTIAL PT.MASURAREA PARAM.
ELECTR.PROTECTIACONTRA COROZIUNITI
CONDUC.INGROP.TIP 1 AFARA LO

002 7460424 BUC. 4.000
*PRIZA POTENTIAL TIP ENERGO

003 4801696 M 10.000
CABLU ENERGIE CYY 0,6/ 1KV 1X 6 U $5.8778
004 4801725 M 20.000
CABLU ENERGIE CYY 0,6/ 1KV 1X 25 M S.
8778

005 TSA1l6C1 M.C. 12.000

SAP.MAN.IN TRANSEE PT.CABL.EL.IN PAM.CU
UMID.NAT.FARA SPRIJ.LAT.<1M,ADINC.<1, 5M,
T .TARE

006 TSDO1C1 M.C. 1.200
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

007 TSDO4Al M.C. 10.800
COMPACTAREA CU MAI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.NECOEZIV

008 W2HO4A4# M.C. 3.000
Strat de nisip asezat in sant pentru
protejarea cablelor la lucrari in profil
netipizat

009 W2HOS5A# MP . 9.000
Banda din PVC pentru protejarea cablelor
in profil netipizat

010 W1IMOS4FE# BUC. 16.000
Papuc fixat pe conductor 16—25mmp Cu

011 5202665 BUC. 12.000
PAPUC STANTAT PENTRU CONDUCTOARE CUPRU
SI ALUMINIU 25 X 8X 6,8 CUZN 5243

012 5202419 BUC. 4.000
PAPUC CUPRU PENTRU CONDUCTOARE 6MMP TIP
PTR PENTRU PRESARE 6X4, 5MM

013 M1K27B1 BUC. 2.000
FLANSE DE SEPARATIE ELECTR.PT.CONDUC.OL.
80 MM.

013 7315220 BUC. 2.000

*IMBINARE ELECTROIZOLANTA MONOBLOC PN25
DN10O
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014 TSAO2C1 M.C. 10.000
SAP.MAN.IN SPATII LIMIT.SUB 1M CU TALUZ
VERT .NESPR.IN PAM.NECOEZ.SI SL.COEZ.
ADINC.<0, 75M T.TARE

015 TSDO1C1 M.C. 1.000
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

Ole TSDO4Al M.C. 9.000
COMPACTAREA CU MAI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.NECOEZIV
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO548 LEGARE LA PAMANT

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 M1IK18A1l BUC. 16.000

ANOD ACTIV SUPL.TRASEU PENTRU LEGAREA LA
PAMINT CU ANOD DE ZINC

002 3701265 KG —40.000
BANDA DIN OTEL LAMINAT LA CALD S908 4 X
25 OL37—-1N

003 4801725 M 48.000
CABLU ENERGIE CYY 0,6/ 1KV 1X 25 M S.
8778

004 W2HO4A4# M.C. 5.000

Strat de nisip asezat in sant pentru
protejarea cablelor la lucrari in profil
netipizat

005 W2HOS5A# MP . 15.000
Banda din PVC pentru protejarea cablelor
in profil netipizat
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO558 VERIFICAREA CALITATII IZOLATIE

I
Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 AUT4803 ORA 15.000
AUTOLAB.MOBIL PT.VERIFICARI ELECTRICE PE
AUTO 3T
002 WIMNOSA# BUC. 4.000

Legarea la pamant a elementelor metalice
mobile cu conductor flexibil

003 NMB0O20471 ORA 15.000
ELECTRICIAN APARATAJ ELECTRIC STATII
PROT. CAT.7

004 NMBO20451 ORA 54.000
ELECTRICIAN APARATAJ ELECTRIC STATII
PROT. CAT.5

005 NMB020441 ORA 27.000
ELECTRICIAN APARATAJ ELECTRIC STATII
PROT. CAT.A4
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO568 PUNERE IN FUNCTIUNE

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.

001 AUT4803 ORA 15.000
AUTOLAB.MOBIL PT.VERIFICARI ELECTRICE PE
AUTO 3T

002 WIMNOSA# BUC. 4.000

Legarea la pamant a elementelor metalice
mobile cu conductor flexibil

003 NMB0O20471 ORA 15.000
ELECTRICIAN APARATAJ ELECTRIC STATII
PROT. CAT.7

004 NMBO20451 ORA 54.000
ELECTRICIAN APARATAJ ELECTRIC STATII
PROT. CAT.5
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO578 SUPORT CONDUCTA

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSCO4F1 100 MC. 0.103

SAP.MEC.CU EXC.DE O, 71-1,25MC IN PAM.CU
UMIDITATE NATURAL DESC.AUT.TER.CAT.Z2

R1=0.103

002 TSC35A31 100 MC. 0.002

INCARC. AUTO CU INCARC. PE PNEURI CUPA

2,6-3,9 MC TEREN CATEG 1 LA DIST. 11—-20
M

R2=0.00192

003 TRAO1AOS TONA 0.320
TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOBASCULANTA PE
DIST.= 5 KM.

R3=0.32

004 TSDO1C1 M.C. 0.192
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

R4=0.192

005 TSEO2C1 100 MP. 0.012
FINISAREA MANUALA A PLATFORMELOR, IN T.
TARE

R5=0.012

006 TSDO04B1 M.C. 0.242

COMPACTAREA CU MAI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.COEZIV

R6=0.242

007 RPCAOG6AL M.C. 10.120
UMPLUTURI DE PAMINT IN STRATURI
ORIZONTALE DE 20—-330 CM GROS UDATA SI
BATUTA CU MAIUL DE MINA *

R7=10.12

008 CBO1Al MP . 2.600
COFRAJE IN CUZINETI FUND PAHAR, FUND
UTILAJE,DIN PAN REF,DIN SCINDURI RAS SC
SI SUBSC INCL SPIJIN

R8=2.6

009 CL21A1 KG 17.710
MONTAREA CONFECTIILOR METALICE DIVERSE
INGLOBATE IN BETON

RO9=17.71
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010 6311621 KG 17.710
PIESE METAL.GATA CONFECTIONATE INGLOBATE
ZIDARITI INDUSTRIALE

R10=R9
RO = 17.710
011 CAO2C1 M.C. 0.192

TURNARE BETON ARMAT IN FUNDATIT
CONTINUE, RADIERE SI PERETI SUB COTA ZERO
A CONSTR CU GROS <30CM

R11=0.192

012 2100997 M.C. 0.194
*BETON DE CIMENT C 30/37

R12=R11*1.008
R11 = 0.192

013 TRAOG6AZ20 TONA 0.470
TRANSPORTUL RUTIER AL BETONULUI-
MORTARULUI CU AUTOBETONIERA DE 5, 5MC

DIST. =20KM
R13=0.47
014 CL20A1 KG 26.400

MONTAREA CONFECTIILOR METALICE APARENTE:
PARAPETI PANOURI DESPARTITOARE BALCON

R14=13.2%*2

015 3646269 KG 26.400

TABLA STRIATA 5X 800X 2000 OL 37 S 3480
R15=R14

R14 = 26.400

0le TRAO2AZ20 TONA 0.057

TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOCAMIONUL PE
DIST.= 20 KM.

R16=0.057

017 IZDO5B1 [ 1]TONA 0.013
GRUNDUIRE MANUALA 1 STRAT LA CONSTRUCTII
METALICE

R17=0.0132

018 IZDO6B1 [ 1]TONA 0.013
VOPSIRE 2 STRATURI CU VOPSEA LA
CONSTRUCTII METALICE

R18=R17
R17 = 0.013
019 TRI1AFO8A4 TONA 0.057

INCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS. PINA LA 10M TEREN—-AUTO
CTG.1 ~*

R19=R16
R16 = 0.057
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020 TRI1IAFO09A4 TONA 0.057
DESCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS.PINA LA 10M AUTO —RAMPA

CTG.1 =*

R20=R16
R16 = 0.057
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO588 IMPREJMUIRE ROBINET 2.5X2.5 m

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSCO3C1 100 MC. 0.720

SAPAT.MEC.CU EXC.DE 0,41-0,7 MC IN PAM.
CU UMIDITATE.NATURAL DESC.DEP.TEREN CAT
3

002 TSC35A31 100 MC. 0.007

INCARC. AUTO CU INCARC. PE PNEURI CUPA

2,6-3,9 MC TEREN CATEG 1 LA DIST. 11-20
M

003 TRAO1AOS TONA 1.190
TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOBASCULANTA PE
DIST.= 5 KM.

004 TSDO1C1 M.C. 0.720
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

005 CL21A1 KG 144.400
MONTAREA CONFECTIILOR METALICE DIVERSE
INGLOBATE IN BETON

006 6311621 KG 144.400
PIESE METAL.GATA CONFECTIONATE INGLOBATE
ZIDARITI INDUSTRIALE

007 CAO2C1 M.C. 0.720
TURNARE BETON ARMAT IN FUNDATIT
CONTINUE, RADIERE SI PERETI SUB COTA ZERO
A CONSTR CU GROS <30CM

007 2100997 M.C. 0.720
*BETON DE CIMENT C 30/37

008 TRAOG6AZ20 TONA 1.730
TRANSPORTUL RUTIER AL BETONULUI-
MORTARULUI CU AUTOBETONIERA DE 5, 5MC
DIST. =20KM

009 DE10A1l M 9.000
BORDURI PREFABRICATE DIN BETON PT
TROTUARE 20 X 25CM,PE FUNDATIE DIN BETON
30 X 15 CM

009 2100997 M.C. 0.450
*BETON DE CIMENT C 30/37

010 CL20A1 KG 27.600
MONTAREA CONFECTIILOR METALICE APARENTE:
PARAPETI PANOURI DESPARTITOARE BALCON

010 3646269 KG 27.600
TABLA STRIATA 5X 800X 2000 OL 37 S 3480

011 CL20A1 KG 79.000
MONTAREA CONFECTIILOR METALICE APARENTE:
PARAPETI PANOURI DESPARTITOARE BALCON
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011 3270126 MP . 17.000
PLASA SUDATA PANOURI DE GARD BORDURATE
1,75 X 2,50 M

012 3270453 MP . 2.000
PLASA SUDATA PANOURI DE GARD BORDURATE
2,00 X 2,50 M

013 TRAO2A40 TONA 0.249
TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOCAMIONUL PE

DIST.= 40 KM.

014 IZDO5B1 [ 1]TONA 0.172
GRUNDUIRE MANUALA 1 STRAT LA CONSTRUCTII
METALICE

015 IZDO6B1 [ 1]TONA 0.172

VOPSIRE 2 STRATURI CU VOPSEA LA
CONSTRUCTII METALICE

Ole TRI1IAFO08A4 TONA 0.249
INCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS. PINA LA 10M TEREN—-AUTO
CTG.1 ~*

017 TRI1IAFO09A4 TONA 0.249
DESCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS.PINA LA 10M AUTO —RAMPA
CTG.1 ~*
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO598 IMPREJMUIRE ROBINET 3.5X5 m

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSCO3C1 100 MC. 1.160

SAPAT.MEC.CU EXC.DE 0,41-0,7 MC IN PAM.
CU UMIDITATE.NATURAL DESC.DEP.TEREN CAT
3

002 TSC35A31 100 MC. 0.012

INCARC. AUTO CU INCARC. PE PNEURI CUPA

2,6-3,9 MC TEREN CATEG 1 LA DIST. 11-20
M

003 TRAO1AOS TONA 1.920
TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOBASCULANTA PE
DIST.= 5 KM.

004 TSDO1C1 M.C. 1.920
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

005 CL21Al1 KG 229.500
MONTAREA CONFECTIILOR METALICE DIVERSE
INGLOBATE IN BETON

006 6311621 KG 229.500
PIESE METAL.GATA CONFECTIONATE INGLOBATE
ZIDARITI INDUSTRIALE

007 CAO2C1 M.C. 1.160
TURNARE BETON ARMAT IN FUNDATIT
CONTINUE, RADIERE SI PERETI SUB COTA ZERO
A CONSTR CU GROS <30CM

007 2100997 M.C. 1.169
*BETON DE CIMENT C 30/37

008 TRAOG6AZ20 TONA 2.790
TRANSPORTUL RUTIER AL BETONULUI-
MORTARULUI CU AUTOBETONIERA DE 5, 5MC
DIST. =20KM

009 DE10OALl M 16.000
BORDURI PREFABRICATE DIN BETON PT
TROTUARE 20 X 25CM,PE FUNDATIE DIN BETON
30 X 15 CM

009 2100997 M.C. 0.800
*BETON DE CIMENT C 30/37

010 CL20A1 KG 32.780
MONTAREA CONFECTIILOR METALICE APARENTE:
PARAPETI PANOURI DESPARTITOARE BALCON

010 3646269 KG 32.780
TABLA STRIATA 5X 800X 2000 OL 37 S 3480

011 CL20A1 KG 134.000
MONTAREA CONFECTIILOR METALICE APARENTE:
PARAPETI PANOURI DESPARTITOARE BALCON
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011 3270126 MP . 27.000
PLASA SUDATA PANOURI DE GARD BORDURATE
1,75 X 2,50 M

012 3270453 MP . 4.000
PLASA SUDATA PANOURI DE GARD BORDURATE
2,00 X 2,50 M

013 TRAO2A40 TONA 0.393
TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOCAMIONUL PE

DIST.= 40 KM.

014 IZDO5B1 [ 1]TONA 0.262
GRUNDUIRE MANUALA 1 STRAT LA CONSTRUCTII
METALICE

015 IZDO6B1 [ 1]TONA 0.262

VOPSIRE 2 STRATURI CU VOPSEA LA
CONSTRUCTII METALICE

Ole TRI1IAFO08A4 TONA 0.393
INCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS. PINA LA 10M TEREN—-AUTO
CTG.1 ~*

017 TRI1IAFO09A4 TONA 0.393
DESCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS.PINA LA 10M AUTO —RAMPA
CTG.1 ~*
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO608 SUPORT ROBINET DN100, H=1200

mm — 2 BUC
Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSCO4F1 100 MC. 0.089

SAP.MEC.CU EXC.DE O, 71-1,25MC IN PAM.CU
UMIDITATE NATURAL DESC.AUT.TER.CAT.Z2

R1=0.0892

002 TSC35A31 100 MC. 0.002

INCARC. AUTO CU INCARC. PE PNEURI CUPA

2,6-3,9 MC TEREN CATEG 1 LA DIST. 11—-20
M

R2=0.00197

003 TRAO1AOS5S TONA 0.330
TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOBASCULANTA PE
DIST.= 5 KM.

R3=0.33

004 TSDO1C1 M.C. 0.197
IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT,
STRAT UNIFORM 10—30CM.GROS CU SFARIM.
BULG.TEREN TARE

R4=0.197

005 TSEO2C1 100 MP. 0.010
FINISAREA MANUALA A PLATFORMELOR, IN T.
TARE

R5=0.01

006 TSDO04B1 M.C. 0.242

COMPACTAREA CU MAI.DE MINA A UMPLUT.
EXECUT.PE STRAT.CU UDAREA FIEC.STRAT DE
10CM GROS.T.COEZIV

R6=0.242

007 RPCAOG6AL M.C. 8.730
UMPLUTURI DE PAMINT IN STRATURI
ORIZONTALE DE 20—-330 CM GROS UDATA SI
BATUTA CU MAIUL DE MINA *

R7=8.73

008 CBO1Al MP . 1.400
COFRAJE IN CUZINETI FUND PAHAR, FUND
UTILAJE,DIN PAN REF,DIN SCINDURI RAS SC
SI SUBSC INCL SPIJIN

R8=1.4
009 CL21Al1 KG 5.800

MONTAREA CONFECTIILOR METALICE DIVERSE
INGLOBATE IN BETON
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010 6311621 KG 5.800
PIESE METAL.GATA CONFECTIONATE INGLOBATE
ZIDARITI INDUSTRIALE

R10=R9
RO = 5.800
011 CAO2C1 M.C. 0.072

TURNARE BETON ARMAT IN FUNDATIT
CONTINUE, RADIERE SI PERETI SUB COTA ZERO
A CONSTR CU GROS <30CM

R11=0.072

012 2100995 M.C. 0.073
BETON DE CIMENT B 400 — C 25/30

R12=R11*1.008
R11 = 0.072

013 TRAOG6AZ20 TONA 0.173
TRANSPORTUL RUTIER AL BETONULUI-
MORTARULUI CU AUTOBETONIERA DE 5, 5MC
DIST. =20KM

R13=0.173
014 TRAO2AZ20 TONA 0.020

TRANSPORTUL RUTIER AL MATERIALELOR,
SEMIFABRICATELOR CU AUTOCAMIONUL PE

DIST.= 20 KM.
R14=0.02
015 TRI1IAFO08A4 TONA 0.020

INCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS. PINA LA 10M TEREN—-AUTO

CTG.1 =*

R15=R14

R14 = 0.020

Ole TRI1AFO09A4 TONA 0.020

DESCARCARE MAT.GR.F2A-DESEURI, METALE
VECHI DEPLAS.PINA LA 10M AUTO —RAMPA
CTG.1 ~*

R16=R14
R14 = 0.020
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO668 TRAVERSARE CANAL IRIGATII 1 -—
FORAJ ORIZONTAL

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSC1l2B1 100 MC. 3.060

SAPAT.IN SANT.PT.COND.CABLU CU EXCAV.
PAM.CU UMIDIT.NATUR.DESC.IN DEP CU
ELIND.DE 40-60 CP.TER.CA

GROPI PENTRU FOREZA

SMCGEF=340*0.9*0.01

002 TSAOS5F1 M.C. 0.340
SAP .MAN.IN SPATII LIMIT.PESTE 1M CU
TALUZ INCL.IN PAM.CU UMID.NAT.ADINC.2,01
—4M, T . TARE

GROPI PENTRU FOREZA

SMNGEF=SMCGF/0.9*0.1
SMCGEFE = 3.060

003 TSDO3A1l 100 MC. 3.707

IMPRAST.PAM.AFINAT CU BULD.PE SENILE DE
81-180 CP IN STRAT.CU GROS.DE 15-20 CM

TER.CAT.1 SAU 2

ASTUPARE GROPI FOREZA

IMPGEF= (SMCGF+SMNGE*0.01) *1.21

SMCGFE = 3.060
SMNGE = 0.340
004 TSDO5A1 100 MC. 3.707

COMPACTARE CU MAI.MEC.DE 150-200KG A
UMPL.IN STRAT.DE 20-30CM EXCLUSIV UDARE
STRAT DIN PAM.NECOE

CPCGEF=IMPGF
IMPGEFE = 3.707

005 TSD14A1l M.C. 37.067
UDAREA CU AUTOCIST.DE 5—-8T CU DISP.DE
STROP .STR.

PENTRU COMPACTARE PAMANT

UD2=CPCGEF*100*0.1
CPCGF = 3.707

006 TRAO5A05 TONA 37.067
TRANSPORT RUTIER MATERIALE, SEMIFABRICATE
CU AUTOVEHIC.SPECIALE (CISTERNA, BETON.
ETC)PE DIST.DE 5

APA COMPACTARE

TRA2=UDZ2
UubD2 = 37.067

007 GAO9A1 M 20.000
SAPARE TUNEL SI INTROD CONCOM A TEVII DE
PROT PE SUB DRUM SAU CF CU AJUT FREZETI
TEAVA AVIND 324

FO=20
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007 3270499 M 20.400
*TEAVA PREIZOLATA 114.3x4 mm L290M PSL2

TVEFO=FO*1.02
FO = 20.000

008 IzLO5C1 MP . 9.000
IZOL.ANTICOR.EXEC.MEC.IN STATIE, TEVI
OTEL, CU PROT.EXT.BANDA PVC.IZOLATIE
FOARTE INTARITA

STRAT PROTECTIE SUPLIMENTARA CD.TRAV.

Iz2S5=FO*0.45
FO = 20.000

008 7454584 MP . 18.000
*PROTECTIE MECANICA

PM=IZsS*2
IZS = 9.000

009 M1LO5A1 BUC. 5.000
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 150 MM

G2=FO/6+1
FO = 20.000

010 TSA24A1 ORA 20.000
EPUIZAREA MEC.A APEI DIN SAP.IN TEREN CU
INFILTR.PUTERNICE CU MOTOPOMPA DE APA DE
6, 6—-12KW
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A NTEMASURATOARE

Deviz PLO678 TRAVERSARE CANAL IRIGATII 2 -—
SANT DESCHIS

Nr. Simbol articol UM CANTITATEA
crt.
001 TSC1l2B1 100 MC. 1.368

SAPAT.IN SANT.PT.COND.CABLU CU EXCAV.
PAM.CU UMIDIT.NATUR.DESC.IN DEP CU
ELIND.DE 40-60 CP.TER.CA

GROAPA INTERSECTIE CANAL

SMCSD=152*0.9*0.01

002 TSAOS5F1 M.C. 0.152
SAP .MAN.IN SPATII LIMIT.PESTE 1M CU
TALUZ INCL.IN PAM.CU UMID.NAT.ADINC.2,01
—4M, T . TARE

GROAPA INTERSECTIE CANAL

SMNSD=SMCSD/0.9*0.1
SMCSD = 1.368

003 TSDO3A1l 100 MC. 1.657

IMPRAST.PAM.AFINAT CU BULD.PE SENILE DE
81-180 CP IN STRAT.CU GROS.DE 15-20 CM

TER.CAT.1 SAU 2

ASTUPARE GROAPA INTERSECTIE CANAL

IMPSD= (SMCSD+SMNSD*0.01) *1.21

SMCSD = 1.368
SMNSD = 0.152
004 TSDO5A1 100 MC. 1.657

COMPACTARE CU MAI.MEC.DE 150-200KG A
UMPL.IN STRAT.DE 20-30CM EXCLUSIV UDARE
STRAT DIN PAM.NECOE

CPCSD=IMPSD
IMPSD = 1.657

005 TSD14A1l M.C. 16.571
UDAREA CU AUTOCIST.DE 5—-8T CU DISP.DE
STROP .STR.

PENTRU COMPACTARE PAMANT

UD2=CPCSD*100*0.1
CPCsSD = 1.657

006 TRAO5A05 TONA 16.571
TRANSPORT RUTIER MATERIALE, SEMIFABRICATE
CU AUTOVEHIC.SPECIALE (CISTERNA, BETON.
ETC)PE DIST.DE 5

APA COMPACTARE

TRA2=UDZ2
UubD2 = 16.571

007 GAO8AL M 24.000
TUB DE PROTECTIE DIN TEAVA OTEL MONT.IN
SANT.LA TRAVERS.DRUMURI SI CEF PTR PROT
CONDUCTEI 219X8MM

SD=24
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007 3270499 M 24.480
*TEAVA PREIZOLATA 114.3x4 mm L290M PSL2

TVSD=SD*1.02

SD = 24.000

008 GDO5B1 BUC. 4.000
CURBA DE SUDARE MONTATA LA TEVI AVIND DN
= 4 TOLI

MCB=4

008 3270500 BUC. 4.000

*CURBA PREIZOLATA 45 10DN 114.3X4 mm

CB=MCB
MCB = 4.000
009 IzB0O4C1l [ 1]1BUC. 8.000

MONTARE MANSON TERMOCONTRACTIL

MMNS=MCB* 2
MCB = 4.000

009 3106304 BUC. 8.000
*MANSON TERMOCONTRACTIL PT.COND.4"

MNS=MMNS
MMNS = 8.000

010 IZLO5C1 MP . 10.800
IZOL.ANTICOR.EXEC.MEC.IN STATIE, TEVI
OTEL, CU PROT.EXT.BANDA PVC.IZOLATIE
FOARTE INTARITA

STRAT PROTECTIE SUPLIMENTARA CD.TRAV.

I25=SD*0.45
SD = 24.000

010 7454584 MP . 21.600
*PROTECTIE MECANICA

PM=IZsS*2
IZS = 10.800

011 M1LO5A1 BUC. 11.000
ANALIZA DEFECTOSCOPICA PRIN GAMAGRAFIERE
A SUDUR.COND.DE OTEL CU GROSIMEA MAX.DE
14 MM. 150 MM

G2=(SD/12+1) +MCB*2

SD = 24.000
MCB = 4.000
012 TSA24A1 ORA 10.000

EPUIZAREA MEC.A APEI DIN SAP.IN TEREN CU
INFILTR.PUTERNICE CU MOTOPOMPA DE APA DE
6, 6—-12KW

Intocmit, Verificat,

SISTEM INFORMATIC PROIECTAT DE FIRMA I N F S E R V (Tel:2109807)



FORMULAR C6
Lista consumurilor de resurse materiale (cantitati totale)

Lucrarea: MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE NATURALE MUNICIPIU PLOIESTI - REV.4

PLO148 PLO158 PLO168 PLO178 PLO188 PLO198 PLO208 PL0218 PL0O228 PLO238 PLO248 PL0258 PLO268 PLO278 PLO288
PLO298 PLO308 PLO318 PLO618 PLO628 PLO638 PLO648 PL0658 PLO328 PLO338 PLO348 PL0358 PLO368 PLO378 PLO388
PLO398 PLO408 PLO418 PL0428 PLO438 PLO448 PL0458 PL0468 PLO478 PLO488 PL0O498 PL0508 PLO518 PLO528 PLO538
PLO548 PLO558 PL0568 PLO578 PLO588 PLO598 PLO608 PLO668 PLO678

Devize:

[Nr. | Denumirea resursei materiale | U.M. |Consumuri | Pret unitar | Valoare | Furnizor |Greutate]
|Crt.| | |cuprinse |exclusiv TVA | exclusiv TVA | | (tone)

| | | |in oferta | RON | RON | |

e |-————- |- |-—===mm- |- |- |-~
[ 0 | 1 |2 | 3 \ 4 \ 5 | 6 |7
[==== === |-———-- | -————————- |-—========—- |-—=———m | -——————m - [-——————-
| 1] 2000030 OTEL BETON PROFIL NETED OB37 STAS|KG | 10.21] \ | | 0.010]
\ | 438 D= 6MM \ | \ \ \ \ |
| 2] 2000092 OTEL BETON PROFIL NETED OB37, D= |KG | 566.36] \ \ | 0.566]
\ | 8MM \ | \ \ \ \

| 3] 2000121 OTEL BETON PROFIL NETED OB37 STAS|KG | 10.00] \ | | 0.010]
\ \ 438 D=10MM \ \ \ \ | \ |
| 4] 2000561 OTEL BETON PROFIL PERIODIC PC 60 |KG | 90.00] \ | [ 0.090]
\ \ S 438 D=14MM \ | \ \ | \ |
| 5] 2100024 CIMENT PORTLAND P 40 SACI S 388 |KG | 1321.12] \ | | 1.334]
| 6] 2100402 CIMENT METALURGIC CU ADAOSURI M |KG | 149.00| \ | | 0.150]
\ \ 30 SACI S 1500 \ | \ \ | \ |
| 7] 2100830 IPSOS PENTRU CONSTRUCTII TIP A  |KG | 0.14] \ | | 0.000
\ | SACI S 545/1 \ | \ \ | \ |
| 8] 2100878 FILER DE CALCAR TIP 1 VRAC S 539 |KG | 6526.26] \ | | 6.526
| 9] 2100995 BETON DE CIMENT B 400 - C 25/30 [M.C. | 0.44] \ | | 1.161|
| 10| 2100997 *BETON DE CIMENT C 30/37 IM.C. | 149.88]| \ \ | 397.190]
| 11] 2200044 PIETRIS NESPALAT DE RIU 7-70 MM |[M.C. | 13.44] \ | | 21.506]
| 12] 2200288 PIETRIS CIURUIT SPALAT DE MAL 7- |M.C. | 0.17] \ | | 0.272]
\ \ 15 MM \ \ \ \ | \ |
| 13] 2200290 PIETRIS CIURUIT SPALAT DE MAL 7- |M.C. | 0.35] \ | | 0.565]
\ | 30 MM \ \ \ \ | \ |
| 14] 2200513 NISIP SORTAT NESPALAT DE RIU SI [M.C. | 0.81] \ | | 1.098]
\ \ LACURI 0,0-3,0 MM \ \ \ \ | \ |
| 15| 2200525 NISIP SORTAT NESPALAT DE RIU SI [M.C. | 69.22| \ | | 93.447]
\ \ LACURI 0,0-7,0 MM \ \ \ \ | \ |
| 16] 2200575 NISIP SORTAT SPALAT DE RIU SI [M.C. | 60.80] \ | | 82.075]
\ | LACURI 0,0-3,0 MM \ | \ \ | \ |
| 17| 2200965 MARGARITAR (NISIP) 3...7 MM [M.C. | 6.06] \ | | 8.187]
| 18] 2201658 PIATRA SPARTA PENTRU DRUMURI ROCI|M.C. | 1.19] \ | | 1.789
\ \ MAGMATICE 15-25 MM. \ \ \ \ | \

| 19] 2201672 PIATRA SPARTA PENTRU DRUMURI ROCI|M.C. | 7.16] \ | | 10.742|
\ | MAGMATICE 40-63 MM. \ \ \ \ \ \

| 20] 2205513 BENTONITA MACINATA |KG | 520.80] \ | | 0.526
| 21] 2205599 GHIPS MACINAT VRAC CALITATEA II S|KG | 136.40| \ | | 0.136]
\ | 5566 \ \ \ \ \ \ |
| 22| 2205642 TRASGEL PENTRU NOROI FORAJ |KG | 924.00| \ | | 0.933]
| 23] 2600189 BITUM PENTRU DRUMURI TIP D 40/ 50|KG | 1990.16] \ \ | 2.189]
\ \ STAS 754 \ \ \ \ | \ |
| 24] 2600270 CITOM STAS 6800 |KG | 4.00] \ | | 0.004]
| 25| 2600282 BITUM PENTRU PROTECTIA CONDUCTELO|KG | 6356.67] \ | | 6.992]
\ \ R METAL INGROPATE SP 95 S 2484 | | \ \ | \ |
| 26| 2600294 BITUM PENTRU PROTECTIA CONDUCTELO|KG | 164.83| \ | | 0.181]
\ \ R METAL INGROPATE SPP 70 S 2484 | | \ \ | \ |
| 27| 2601664 CARTON BITUMAT FARA STRAT [MP. | 215.24] \ | | 0.164]
\ | ACOPERITOR (BLANC) CI400 \ \ \ \ \ \

\ \ 130CMX20M S 138 \ \ \ \ | \ |
| 28] 2601913 IMPASLITURA FIBRE STICLA [MP. | 573.57| \ | | 0.975]
\ | OBISNUITA I 60 STAS 8050 \ \ \ \ \ \

| 29| 2800246 BORDURA BETON PENTRU TROTUARE M \ 86.43] \ | | 9.507]
| | 1000X250%X200 A1 S 1139 \ \ \ \ \ \

| 30| 2806393 REPER DE CURBE DIN BETON SIMPLU |BUC. | 52.00] \ | | 0.182]
| 31| 2842727 Piulita hexagonala M12 Zn |KG | 11.40] \ \ | 0.000]
| 32| 2900888 LEMN ROTUND CONSTRUCTII RURALE  |M.C. | 8.61] \ | |  6.888]
\ | COJIT FAG LUNGIME MINIMA 1M D SUB| | \ \ | \ |
\ | MINIM 18CM S4342 \ \ \ \ \ \ \
| 33] 2901052 LEMN FOC RASINOASE DESEURI |TONA | 15.37] \ | | 15.373]
| 34] 2901167 MANELE D=7-11CM L=2-6M RASINOASE [M.C. | 0.25] \ | | 0.149]
\ | $.1040 \ \ \ \ \ \ |
| 35| 2903995 SCANDURA RASINOASE LUNGA TIVITA [M.C. | 1.74] \ | | 0.871]
\ | CLASA D GR=24MM L=4,00M S 942 \ | \ \ | \ |
| 36| 2905955 SIPCI RASINOASE CLASA I/II GROS [M.C. | 0.00] \ | [ 0.000]
\ \ \ \ \

\ 18/24-24/48MM L=1,50-2,75M \



44|
45|
46
47|
48
49
50

51

52|
53]
54|
55]

56
57]

58
59
60

61
62|
63|

64|
65]
66

67|

68
69
70
71
72|
73]
74
75
76
1
78

79

80

2912362

2913512

2917685

2918809

2928347

2928361

2958914

2958990

3101439

3106304

3106308

3106309

3111915

3114682

31171717

3250139

3270126

3270176

3270178

3270179
3270263

3270273
3270437
3270452

3270453

3270456

3270457

3270460
3270461
3270462

3270463

3270464
3270465
3270466
3270467
3270468
3270469
3270470
3270471
3270472
3270473
3270474

3270476

3270477

DULAP STEJAR LUNG TIVIT CLASA B |M.C.

GROSIME=70MM LUNGIME=2,00M S 8689

GRINDA STEJAR GROSIME=120MM [M.C.

LATIME=150MM LUNGIME=4,00M S 8689

DULAP FAG LUNG TIVIT CLASA C [M.C.

GROSIME=50MM LUNGIME=2,50M S 8689

RIGLE FAG NEABURITE CL.B TIVITE G|M.C.

-50/50-100/100 L=1-170

PANOU DE COFRAJ TIP P FAG G 15MM |MP.
PENTRU PERETI \
PANOU COFRAJ ASTEREALA SCINDURI |MP.
RASINOASE SCURTE SUBSCURTE \

TRAVERSE NORMALE IMPREGNATE CLASA|BUC.

I GR 15X25CM L 2,40M \
LEMN DE FOC FOIOASE TARI LUNGIME=|KG
1M LIVRABIL DIN DEPOZIT \
TEAVA COMERCIALA F S LC 114 X 4 |M
OLT 35 S 404/1 \

*MANSON TERMOCONTRACTIL PT.COND. |BUC.

4 \

*MANSON TERMOCONTRACTIL PT.CD.20"|BUC.
*MANSON TERMOCONTRACTIL PT.CD.16"|BUC.

TEAVA CONSTRUCTII FARA SUDURA |M
LAMINATA LA CALD 168 X 8 /OLT 35 |
S 404/2 \
TEAVA CONST F S LC 89 X18 /OLT 45|M
S 404/2 \
TEAVA CONSTRUCTII FARA SUDURA |M
LAMINATA LA CALD 51 X 3,5/0LT 55 |
S 404/2 \
*TEAVA DE OTEL PT.COND. 48.3X6.3 |M
r2 - SR EN 10216-4-P265NL \
PLASA SUDATA PANOURI DE GARD |MP.
BORDURATE 1,75 X 2,50 M \

ROBINET CU BILA PN25 DN400 |BUC.

TRECERE TOTALA CU CAPETE SUDARE |

*ROBINET CU BILA PN25 DN100 |BUC.

TRECERE TOTALA CU CAPETE SUDARE |

*ROBINET CU BILA PN25 DN50 |BUC.

PLASA SUDATA SARMA NEAGRA MOALE D|KG
=2 MM \

*CURBA PREIZOLATA 90 406X7.1 |BUC.
*CURBA PREIZOLATA 45 D 508 mmxll |BUC.
*DISPOZITIV DE DRENAJ A |BUC.
CURENTILOR |
PLASA SUDATA PANOURI DE GARD [MP.
BORDURATE 2,00 X 2,50 M \
*TEAVA PREIZOLATA 508x7.1 mm M
L360M, PSL2 \
*TEAVA PREIZOLATA 219.1x5 mm M

L360M, PSL2 \

*CURBA PREIZOLATA 90 D 508 mmxll |BUC.

*CURBA PREIZOLATA 90 D 219 mm |BUC.
*TEAVA CONDUCTA 508x7.1 mm L360M |M
PSL2 \
*TEAVA PREIZOLATA 406X6.3 mm M
L360M PSL2 |
*TEAVA 406.4x6.3 mm L360M PSL2  |M
*TEAVA 168.3x5 L360M PSL2 |M
*TEAVA 60.3x4 L360M PSL2 |M
*COT 90 PREIZOLAT D 508 mm |BUC.
*COT 90 PREIZOLAT D 406 mm |BUC.
*COT 45 PREIZOLAT D 508 mm |BUC.
*COT 45 PREIZOLAT D 406 mm |BUC.
*TEU REDUS D 406-168 mm |BUC.
*REDUCTIE D 406-219 mm |BUC.

*ROBINET CU SFERA PN 25 DN 500 |BUC.
REGULATOR DE PRESIUNE AUT ACT IND|BUC.

DN200 PN25 , DN 25

*IMBINARE ELECTROIZOLANTA PN25 |BUC.

DN500 \

*CURBA 30 D 508x7.1 |BUC.

|[Consumuri | Pret unitar

|cuprinse

lexclusiv TVA | exclusiv TVA

|in oferta

228.

149.
11.
22.

412.

150.

42
.04
.31

.20

00]

00]
00]
80|

.25]

00]

.28

00]

.00]
.00]

.00]
12

.00]
.00]

1.00]

70.

w

oW NN W

Do

.00]
.00]
.58
.00]

.00]
.00]

00]

.00]
.00]
.50
.00]
.00]
.00]
.00]
.00]
.00]
.00]
.00]

.00]

.00]

S

= NeNel=NeNeiNeNeNe Rl

(tone) |



93]

Denumirea resursei materiale U.M.
1 2
3270478 *CURBA 90 D 508x7.1 |BUC.
3270479 *TEAVA CONDUCTA 168.3x5 L360M M
PSL2 \
3270480 *ROBINET CU BILA PN25 DN500 |BUC.
TRECERE COMPLETA CU FLANSE |
3270481 *TEU REDUS D 508-324 mm |BUC.
3270489 *CURBA PREIZOLATA 30 508 mmx11 |BUC.
3270492 TEAVA PREIZOLATA 406.4x6.3 mm M
L360M PSL2 \
3270493 ROBINET CU BILA PN25 DN500- |BUC.
TRECERE COMPLETA CU CAPETE PTR |
SUDARE |
3270494 ROBINET CU BILA PN25 DN150- |BUC.

3270495
3270496

3270497
3270498

3270499

3270500

3270502
3270503

3270504
3270613

3270614
3270615

3270740

3304811

3304873

3305475

3305724

3305736

3306194

3327758

3327942

3500324

3505920

3519284

3602378

3605057

3606350

3609091

3646269

TRECERE TOTALA CU FLANSE 1 1/4" |
*CURBA PREIZOLATA 60 D 508 mmxll [BUC.

TEAVA CONDUCTA 406.4X6.3 L360M  |M
PSL2 \

TEU REDUS CU GRILA D 508-406 |BUC.
*MANSON TERMOCONTRACTIL PTR |BUC.
IMBINARI ELECTROIZOLANTE DN400 |
*TEAVA PREIZOLATA 114.3x4 mm |M
L290M PSL2 \
*CURBA PREIZOLATA 45 10DN 114.3X4|BUC.

mm \

CURBA PREIZOLATA 90 114.3X4 |BUC.
*TEAVA CONDUCTA 114.3X4 L290M |M
PSL2 \
*TEAVA CONDUCTA 60.3X4 L290M PSL2|M
*TEAVA PREIZOLATA 508x6.3mm M

L360M, PSL2 |
*REDUCTIE PREIZOLATA D 406-219 mm|BUC.
*TEU REDUS CU GRILA PREIZOLAT D |BUC.
508-406 mm |
*TEAVA DE OTEL PT.COND. 273.0x5.0|M
mm L245 PSL1 \
TEAVA INSTALATII NEAGRA M
NEFILETATA M - 10( 3/8) OL 32 1 S|
7656 \
TEAVA INSTALATII NEAGRA M
NEFILETATA M - 50(2 ) OL 32 1 S |
7656 \
TEAVA INSTALATII NEAGRA FILET G -|M
15( 1/2) OL 32 1 S 7656 \
TEAVA INSTALATII NEAGRA FILET+ M
MUFA FILETATA M - 50(2 ) OL 32 1

S 7656 \
TEAVA INSTALATII NEAGRA FILET+ M
MUFA FILETATA M - 65(2 1/2) OL 32|

1 S 7656 \
TEAVA INSTALATII ZINCATA M
NEFILETATA G - 65(2 1/2) OL 32 1

S 7656 \
TEAVA SUDATA ELICOIDAL 609,6X 7, |M
14 X 52 API 5LS \
TEAVA SUDATA ELICOIDAL 711,2X 7, |M
92 X 52 API 5LS \
CORNIER ARIPI EG.LAM CALD S 424 |KG
40X 40X 4 OL37-2K

Teava nefiletata de otel zincat [M
D2 1/2" \
PROFIL U AR EG LAM CALD U30 OL37-|KG
2N S 564 \
TABLA CONSTRUCTII MECANICE S901 1|KG
X1000X2000 OL37-1N

TABLA CONSTRUCTII MECANICE S901 4|KG
X1000X2000 OL37-1N

TABLA GROASA 5X 1250 OL37-1N S |KG
437 \
TABLA GROASA 7X 1250 OL37-1N S |KG
437 \
TABLA STRIATA 5X 800X 2000 OL 37 |KG
S 3480 \

|[Consumuri | Pret unitar

|cuprinse

|in oferta

2474

10.

27.

201.

24.

.00]

.00]
.15]
00]

.00]
.00]

.00]
L7191

.00]
.00]

.20

48 |
.00]
.08
.13
.29
.21

.05]

RON

Valoare

lexclusiv TVA | exclusiv TVA

RON

(tone) |



Denumirea resursei materiale | U.M.
\
\
\
1 | 2
3701413 BANDA OTEL 40X4 ZN |KG
3701414 Banda din otel Zn 40x4mm; |KG
3701435 BANDA DIN OTEL LAM.CALD S908 4 X |KG
40 OL37-2N \
3803128 SIRMA MOALE OBISNUITA D= 1,12 |KG
OL32 S 889 \
3803233 SIRMA MOALE OBISNUITA D= 2,5 OL32|KG
S 889 \
3805372 SIRMA MOALE ZINCATA D= 2 OL32 S |KG
889 \
3810511 SIRMA ALUM PENTRU ELECTROTEHNICA |KG
D= 1 TIP A S 3033 \
3884024 Saiba grower pt. M12 Zn |KG
3919745 REDUCTIE C 168 X 10 114 X 8 |BUC.
3919800 REDUCTIE C 219 X 6 168 X 5 OLT 35|BUC.
S 8810 \
3919862 REDUCTIE C 219 X 8 168 X 8 |BUC.
3920469 REDUCTIE C 406 X 12 273 X 12 OLT |BUC.
35 S 8810 \
3920510 *REDUCTIE C 508X14 - 406X14 |BUC.
4004169 COT PENTRU SUDURA R1,5 90G 114 X |BUC.
4 OLT 35 S 8805 \
4005486 COT PT.SUD.R1,5 90G 60 X 4 OLT 45|BUC.
S 8805 \
4005759 COT PT.SUD.R1,5 90G 168 X 5 OLT |BUC.
45 S 8805 \
4005761 COT PT.SUD.R1,5 90G 168 X 6 OLT |BUC.
45 S 8805 \
4006131 COT PT.SUD.R1,5 90G 508 X 9 OLT |BUC.
45 S 8805 \
4008189 COT PT.SUD.R1,5 90G 406 X 9 OLT |BUC.
35R S 8805 \
4022082 TEU EGAL FORJAT 60 X 4 OLT 35 S |BUC.
8808 \
4022214 TEU EGAL FORJAT 168 X 8 |BUC.
4022292 *TEU EGAL FORJAT 508X8 |BUC.
4025981 TEU RED FORJAT 114X 6 60X 4 OLT |BUC.
35 S 8809 \
4026392 *TEU REDUS 406X8 - 219X7 |BUC.
4026393 *TEU EGAL 406X8 |BUC.
4031124 CAPAC PT SUDARE 114 X 4 OL 37-2K |BUC.
S 8811 \
4035900 MUFA OTEL PENTRU TEVI FILETATE |BUC.
$5560 DN 15 1/2 |
4117095 CURBA FONTA MALEABILA Gl S472 DN |BUC.
50 2 TOLI ZN |
4117112 CURBA FONTA MALEABILA Gl S472 DN |BUC.
65 21/2 TOLI |
4117734 CURBA FONTA MALEABILA FILET |BUC.
INTERIOR SI EXTERIOR G4 45 GRADE |
S7697 DN 50 2 |
4117888 @COT NEGRU FI DN 1/2" BRAVO COD |BUC.
90 \
4123148 @NIPLU DUBLU NEGRU DN 1/2" BRAVO |BUC.
COD 280 \
4123514 @DOP NEGRU FILETAT DN 1/2" BRAVO |BUC.
COD 290 \
4311330 FLANSA GIT PN 25 200- 219x12 |BUC.
4312554 FLANSA GIT PN 25 250- 273X12 |BUC.
4317085 FLANSA GIT PN 25 400- 406X 9 OLC-|BUC.
25N PU S6065 \
4317516 FLANSA GIT PN 25 500- 508x10 |BUC.
4325214 FLANSA GIT PN 40 40- 48X 6 |BUC.
4326543 FLANSA GIT PN 40 50- 60X 5 |BUC.
4331835 FLANSA GIT PN 40 150-168X10 OLC- |BUC.

4422828

4423119

4424474

25N PU S6066 \

FLANSA OARBA PN 40 DN= 40 OL37-2K|BUC.

ET PU FORMA A S7451

FLANSA OARBA PN 40 DN= 50 OL37-2K|BUC.

ET PU FORMA A S7451

FLANSA OARBA PN 40 DN=150 OL37-2K|BUC.

ET PU FORMA A S7451

|[Consumuri | Pret unitar

|cuprinse

lexclusiv TVA | exclusiv TVA

|in oferta

.15
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1.00]

.00]
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.00]
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.00]

.00]
.00]
.00]
.00]
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.00]
.00]
.00]
.00]
.00]
.00]
.00]
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(tone) |



Denumirea resursei materiale | U.M.

\
\
\

1 | 2
\

4428743 INEL ETANSARE DN 25 MM PENTRU |BUC.
CONDUCTE INALTA PRESIUNE |

4428810 GARNITURA METALICA INELARA |BUC.

4500010

4500060

4600652

4600690

4600731

4600846

4600872

4626554
4801696

4801701
4801725
4802626
4826907
4826957
5201453

5202419

5202665

5203425

5203504

5205928

5206623

5800778

5805482

5811739

5817446

5818919

5821667

5821708

5822324

5822934

5836741

5836777

5840558

5840601

5840651

ETANSARE R31 D=123/8 MM PN.140 ST|
750/73 \

ROBINET CU VENTIL CU AC RVA 1/2"-|BUC.

100 DIN V2A |

ROBINET CU VENTIL CU AC RVA 1/2"-|BUC.

100 DIN OL42 |

ROB.SERT.PANA FLEXIBIL AF M PU OI|BUC.

25 150 450 S 1054

ROB.SERT.PANA FLEXIBIL AF M PU OI|BUC.

25 200 450 S 1054

ROB.SERT.PANA FLEXIBIL AF M PU OI|BUC.

25 250 450 S 1054

ROB.SERT.PANA FLEXIBIL AF M PU OI|BUC.

25 400 450 S 1054

ROBINET SERTAR PANA FLEXIBIL AF M|BUC.

PU OI 25 500 450 S 1054 \

ROBINET CU SFERA 25-150 |BUC.

CABLU ENERGIE CYY 0,6/ 1KV 1X 6 U|M
S.8778 \
CABLU ENERGIE CYY 0,6/ 1KV 1X 10 |M
U S.8778 \
CABLU ENERGIE CYY 0,6/ 1KV 1X 25 |M
M S.8778 \
CABLU ENERGIE CYABY 0,6/ 1KV 3X 4|M
U S 8778 \

CONDUCTOR FY 1X 4 S 6865 M
CONDUCTOR FY 1X 25 S 6865 M
PAPUC STANTAT DIN CUPRU PENTRU |BUC.

CONDUCTOARE CUPRU 8X 9,5 MMP \

PAPUC CUPRU PENTRU CONDUCTOARE |BUC.

6MMP TIP PTR PENTRU PRESARE 6X4, |
5MM \

PAPUC STANTAT PENTRU CONDUCTOARE |BUC.

CUPRU SI ALUMINIU 25 X 8X 6,8 \
CUZN 5243 \

PAPUC STANTAT DIN CUPRU PENTRU |BUC.

CONDUCTOARE CUPRU 6X 8,2 MMP \

PAPUC STANTAT DIN CUPRU PENTRU |BUC.

CONDUCTOARE CUPRU 10X 8,2 MMP \

CLEMA LEGATURA PENTRU CABLU CUPRU|BUC.

NL 35 MMP FORMAT NORMAL |

CLEMA UNIVERSALA 1 KV CONDUCTOR |BUC.

CUPRU 95 MMP 2 BULOANE |

@SURUB ZINCAT M10X20 COD 72SZ1020|BUC.
SURUB CU CAP HEXAGONAL M12X40 ZN |BUC.
SURUB CAP HEX.FIL.SUB CAP PREC.M |BUC.

12 X 40 GR. 6.8 54845

SURUB CAP HEXAGONAL SEMIPRECIS M |BUC.

8X 30 GR. 5.8 S 6220

SURUB CAP HEXAGONAL SEMIPRECIS M |BUC.

20X 120 GR. 5.8 S 6220 \

SURUB CAP HEXAGONAL GROSOLAN M |BUC.

16X 50 GR. 4.8 S 920

SURUB CAP HEXAGONAL GROSOLAN M |BUC.

16X 60 GR. 4.8 S 920

SURUB CAP HEXAGONAL GROSOLAN M |BUC.

20X 65 GR. 4.8 S 920

SURUB CAP HEXAGONAL GROSOLAN M |BUC.

24X 70 GR. 4.8 S 920

SURUB CU CAP INECAT CRESTAT L 3 X|BUC.

25 F1 S 1452 \

SURUB CU CAP INECAT CRESTAT L 3 X|BUC.

40 F1 S 1452 \

PIULITE HEXAGONALE GROSOLANE A M |BUC.

16 GR. 5 S 922 \

PIULITE HEXAGONALE GROSOLANE A M |BUC.

20 GR. 5 8 922 \

PIULITE HEXAGONALE GROSOLANE A M |BUC.

24 GR. 5 8 922 \

|[Consumuri | Pret unitar

|cuprinse

lexclusiv TVA | exclusiv TVA

|in oferta

66

29.

45.

10.

11.

30

.00]
.00]
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.00]
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.00]
.00]

.00]
.00]
.40
.60

.00]
20.

00]

00]

.00]

00]

.00]
.40
21.

00]

40|
.66
.00]
25|
.00]
12
.00]
.00]
.25
.00]

12

(tone) |



5840766

5841447

5842715

5842727

5842728

5842805

5846784

5846801

5846813

5846837

5853634

5853660

5855527

5856571

5858971

5863744

5863938

5867130

5881227

5881242
5881370

5882193
5884023

5884024
5886942

5887001

5887049

5887051

5891131
5900164

5900499

5900566

5900712

5900815

5901235

5901259

5901340

5903207

5904299

PIULITE HEXAGONALE GROSOLANE B M |BUC.
8 GR. 5 S 922 |
PIULITE HEXAG.PRECISE M 12 GR. 5 |BUC.
S 4071 \
@PIULITA ZINCATA M10 COD 72PZ0010|BUC.

PIULITA HEXAGONALA M12 ZN |BUC.
PIULITA ZINCATA M12 |BUC.
PIULITE HEXAGONALE SEMIPRECISE M |BUC.

20 GR. 5 S 4071 \
PIULITE HEXAG.PT.FLANSE BRUNATE |BUC.
M16 41MOC11-AS-K STIO04 \
PIULITE HEXAG.PT.FLANSE BRUNATE |BUC.
M24 41MOC11-AS-K STIO04 \
PIULITE HEXAG.PT.FLANSE BRUNATE |BUC.
M27 41MOC11-AS-K STIO04 \
PIULITE HEXAG.PT.FLANSE BRUNATE |BUC.
M33 41MOC11-AS-K STIO04 |

PREZON NORM FLANSE A 16X 85 |BUC.
41MOC11 S8121/2 \
PREZON NORM FLANSE A 16X 90 |BUC.

41MOC11 $8121/2 \
PREZON NORM FLANSE A 24X130 OLC45|BUC.

$8121/2 \
PREZON NORM FLANSE A 27X140 |BUC.
41MOC11 $8121/2 \
PREZON NORM FLANSE A 33X180 |BUC.
41MOC11 $8121/2 \
PREZON NORM FLANSE B 24X110 |BUC.
41MOC11 $8121/2 \
PREZON NORM FLANSE B 24X130 |BUC.
41MOC11 $8121/2 \
PREZON NORM FLANSE B 33X175 |BUC.

41MOC11 S8121/2 \
SAIBA GROSIERA PLATA PENTRU METAL|BUC.
M 8 OL34 S 1388 \
@SAIBA ZINCATA M10 COD 72Sz0010 |BUC.
SAIBA GROSIERA PLATA PENTRU METAL|BUC.
M 20 OL34 S 1388 \

SAIBA PLATA PENTRU M12 ZN |KG
SAIBA GROWER SERIA MIJLOCIE |BUC.
NEAGRA M 12 ARC6A S 7666/2 \
SAIBA GROWER PENTRU M12 ZN |KG
CUIE CU CAP CONIC TIP Al 3 X 70 |KG
0L34 S 2111 \
CUIE CU CAP CONIC TIP Al 4 X100 |KG
0L34 S 2111 \
CUIE CU CAP CONIC TIP Al 5 X120 |KG
0L37 S 2111 \
CUIE CU CAP CONIC TIP Al 5 X150 |KG

0L37 S 2111 \
NIPLU RACORD BRIX 1/2 " |BUC.
ELECTROZI SUDURA OTEL S.7240-69 |KG
E50.24.13/RG.2.1 D=4,00MM \
SIRMA SUDURA OBISNUITA S1126 S10 |KG
COLACI D= 3,25 |
ELECTROD SUD.OL.NEALIAT S 1125/2 |KG
E42B 2,5 \
ELECTROD SUDURA OTEL NEALIAT S  |KG
1125/2 E44C 2,5 |
ELECTROD SUDURA OTEL NEALIAT S  |KG
1125/2 E48T SUPEREXTRA 2,5 \

ELECTROD SUDURA OTEL S 1125/2 |KG
E51.2R 2X350 INVELIS
ELECTROD SUDURA OTEL S 1125/2 |KG

E43.2 2X350 INVELIS SUPERTIT \
ELECTROD SUDURA OTEL SLAB ALIAT S|KG
1125/2 E50B 4 |

SIRMA PLINA PENTRU SUDURA SI |KG
INCARCARE SUB FLUX S10MN1 4 \
FLUX (PASTA DECAPANTA) PENTRU |KG

LIPIREA COSITORULUI NID 270-61* |

|[Consumuri | Pret unitar

|cuprinse

lexclusiv TVA | exclusiv TVA

|in oferta

80.

656.

48.

560.

16.

24

64.

24.

200

96.

168.

80.

30.
18.

20.

36.

1201.

00]
00]

00]

.00]

00]

00]

.00]

00]
00]

00]

.00]

00]
66|

.69
.00]

03]
.81

.88

.15

00]

.00]
2421.

85]

.40
.10
.36

.38

00]

87|

071
.90

371

(tone) |



5904512

5904770
5904782

5904794

5904811

6001329

6001513

6001642

6001965

6001991

6002177

6002713

6002725

6002737

6100034

6100091

6100092

6100802

6103294

6103397
6104987

6108830
6108945

6109834

6200017
6200078

6200341
6200535

6200573

6200585

6200676
6200743

6200937
6200951
6201035
6201058
6201084
6202507
6202583

6202612

OXIGEN TEHNIC GAZOS IMBUTELIAT
STAS 2031 CLASA A

ALIAJ DE LIPIT STANIU-PLUMB LP30 |KG
ALIAJ DE LIPIT STANIU-PLUMB MARCA|KG
LP 60 \
ALIAJ DE LIPIT STANIU-PLUMB MARCA|KG
LP 40 \
ALIAJ STANIU-ZINC (SN 65%, ZN35%) |KG

PIATRA POLIZOR CILINDRICA |BUC.

DEGROSATA ELECTROLITIC 99% \
125X60X40 LIANT CERAMIC |

HIRTIE SLEFUIT USCATA CU EN FOI |BUC.

23X30 GR 12 S1581 \

HIRTIE SLEFUIT USCATA STICLA FOI |BUC.

23X30 GR 12 S1581 \

PINZA PENTRU SLEFUIT USCATA |BUC.

CARBURA SILICIU NEARMATA 23X30 GR|
40 FOI S1582 \

PINZA PENTRU SLEFUIT USCATA |BUC.

CARBURA SILICIU NEARMATA 23X30 GR|
10 FOI S1582 \
PLACUTE METALICE DUR(WIDIA)BKL5, |KG
IMPREGNATE GRUPA 4,DE 16,01-24G/ |
BC \

DISCURI ABRAZIVE NYLON 300X22X8 |BUC.
DISCURI ABRAZIVE NYLON IMPORT 178|BUC.

4 22 \

DISC ARMAT CU SEGMENTARE DIAMANT |BUC.

CRESTAT LARGIME D=400MM 1A 1-R 55|
GRUND MINIU ANTICOROZIV G.351-4 |KG
STAS 3097-80 \

*GRUND ALCHIDIC |KG
*EMAIL ALCHIDIC |KG
GRUND ANTICOROZIV G.355-4 NTR |KG
1703-80 \

VOPSEA MINIUM DE PLUMB V.351-3  |KG
NTR 90-80 \

VOPSEA GRI BLEU V.621-1 NTR 90-80|KG

LAC OLEOBITUMINOS C.44(462) NID |KG
649-57 \
EMAIL GALBEN E.439-1 NTR 1707-80 |KG

ULEI DE IN SICATIVAT U.001-13 |KG
STAS 16-80 \
PRODUS AJUTATOR AGENT SPALARE |KG
SUPRAFETE FEROASE

*COCS PENTRU TURNATORIE |KG
CARBUNE BRUN SORTAT GRANULATIE 16|KG

-350 MM. DE CRISTOLTEL

HUILA DE FORJA |KG
BENZINA DE EXTRACTIE TIP 80/120 S|L
45 \
BENZINA AUTO NEETILATA TIP CO/R |L
75 NORMALA S 176 \
BENZINA AUTO NEETILATA TIP CO/R |KG
75 NORMALA S 176 \
WHITE SPIRIT RAFINAT TIP A |KG
PETROL DISTILAT TIP 0/200 NP-NID |KG
767 \
MOTORINA ADITIVATA PUNCT |L
CONGELARE -25 S 240

MOTORINA PENTRU MOTOR DIESEL LD |KG
IARNA VARA S 240 \
GAZ METAN IN BUTELII DE 12,5KG  |KG
GAZE LICHEFIATE PETROLIERE S 66 |KG
ULEI EMULSIONABIL PENTRU |KG
DECOFRARE BETOANE $11382 \
VASELINA TEHNICA ARTIFICIALA TIP |KG
A S 917 \
UNSORI LUBREFIANTE UZ GENERAL U |KG
75 C02 S 562 \
UNSORI CONSISTENTE DE UZ GENERAL |KG
U100 CA 4 S 562 \

|[Consumuri | Pret unitar

|cuprinse

lexclusiv TVA | exclusiv TVA

|in oferta

93.

42.

942.

151.
35.

324.

50.
.05

1603

357.

36.

.60
L1731
.57

.10]
.06
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.24

.00]

.00]
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.00]
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31

.95
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.08

.10

04|

(tone) |



Denumirea resursei materiale | U.M.
\
\
\
1 | 2
e \
6202741 ENERGIE ELECTRICA LA CONTOR |KWH.
PENTRU LUCRARI DE CONSTR-MONTAJ
6202806 APA INDUSTRIALA PENTRU LUCRARI IM.C
\

6202818

6301690

6309771
6309848

6309850

6309886

6310172

6311528

6311621

6311889
6312106

6426361

6614401

6614437

6614528

6614580

6617063

6617099

6617245

6621533

6621557
6621959

6622159

6700248

6700303

6704713

6713556

6715205

6716156

6716857

6716871

6716953

6716974
6718518

DRUMURI SI TERASAMENTE IN
CISTERNE |

APA INDUSTRIALA PENTRU MORTARE SI|M.C.
BETOANE DELA RETEA

STILP PENTRU PLACI INDICATOARE |BUC.
DIN TEAVA OTEL D=50

CONFECTII METALICE SUDATE |KG
CONFECTII METALICE PENTRU LUCRARI|KG
DE LINII,STATII ELECTRICE |

CONFECTII METALICE TEAVA SI |KG
PROFILE LAMINATE PENTRU SUSTINERE |
PODURI \
CONFECTII METALICE INGLOBATE IN |KG
BETON \
CONSTRUCTII METALICE OL37 |KG

PREFABRICATE MECANO-NEZINCATE |
SCOABE OTEL PENTRU CONSTRUCTII |KG
DIN LEMN LAT, 65-90MM,L.200-300MM |
PIESE METAL.GATA CONFECTIONATE |KG
INGLOBATE ZIDARII INDUSTRIALE |
BRATARA SIMPLA 1 CIRJE MARE |BUC.
FISIE TABLA PLUMB PENTRU MARCAREA|BUC.
CABLURILOR 300X20X2 MM |
STILP BETON ARMAT PENTRU PRIZA |BUC.
POTENTIAL TIP I PR733578 \
GARN ET PLANA PN 25 DN 200( 220- |BUC.
286)X4 MU275-500 \
GARN ET PLANA PN 25 DN 250( 274- |BUC.
343) X4 MU275-500 \
GARN ET PLANA PN 25 DN 400( 427- |BUC.
517)X4 MU275-500 S1733 \
GARN ET PLANA PN 25 DN 500( 530- |BUC.
627)X4 MU275-500 \

GARN ET PLANA PN 40 DN 40( 49- |BUC.
94) X4 \
GARN ET PLANA PN 40 DN 50( 61- |BUC.

109) X4 MU275-500 \
GARN ET PLANA PN 40 DN 150( 169- |BUC.
226)X4 MU275-500 S1733 \
BANDA IZOLATOARE DIN PINZA M
CAUCIUCATA TIP PC 10MX20MM S 3658
ADEBAND DE 50MM LATIME NI 4065-74|MP.
PLACA MARSIT M 10-300X2,0 MM S |KG
3498 \
PLACA MARSIT M 100-500X3,0 MM S |KG
3498 \
TEVI DIN P.V.C.RIGID TIP U 32X1,6|M
STAS 6675/2 \
TEVI DIN P.V.C.RIGID TIP U 110X2,|M
2 STAS 6675/2 \
TUB IZOLAT TIP I.P. (BERGMAN) 13 |M
STAS 6990 \
MUFA PVC NEPLASTIFIAT IMBINARE |BUC.
PRIN LIPIRE PN 10 DN 12 S 7176 |
CURBA PVC TIP BERGMAN 90 GR. DN |BUC.
13 NII 5795 \
COVOR PVC FARA SUPORT TIP A [MP.
CALITATEA 1 GROSIME=2,0 LATIME= |
1500 IMPRIMAT S7361

FOLIE PLASTICA SIMPLA POLICLORURA|KG
VINIL G=0,25MM LAT>1000 S8737 |
FOLIE PLASTICA SIMPLA POLICLORURA|KG
VINIL G=0,30MM LAT>1000 S8737 |
BANDA AVERTIZOARE INSCRIPTIONATA |KG
DIN PVC 250MM LATIME |
FOLIE REFLECTORIZANTA (IMPORT) |MP.
BANDA PROTECTIE PE BAZA DE PVCDE |MP.
1 MM GROS. \

|[Consumuri | Pret unitar

|cuprinse

|in oferta

2467.

522.

441,

27.

3427.

lexclusiv TVA | exclusiv TVA

(tone) |



Denumirea resursei materiale | U.M.
\
\
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ‘
1 | 2
\
6719093 DISTANTIER DIN MASE PLASTICE |BUC.
PENTRU POZITIONARE ARMATURI IN |
BETON PENTRU GRINZI
6719251 DIBLU PVC MARIMEA 1 NII-1030-75 |BUC.
6719826 BANDA AVERTIZOARE NEINSCRIPTIONAT |KG
A DIN PVC 250MM LATIME |
6827395 SPRAIT METALIC TELESCOPIC 0,8MM |BUC.
(8TF) PENTRU SPRIJINIRI LUNG.O0, 60|
-1,50M $ \
7100005 ANOD DE REFERINTA Cu/CuS04 |BUC.
7100081 INDICATOR CIRCULATIE TABLA OTEL+ |BUC.
FOLIE R. TRIUNGHI LUNGIME= 700MM |
F 8A 51848 \
7100093 INDICATOR CIRCULATIE TABLA OTEL+ |BUC.
FOLIE R. TRIUNGHI LUNGIME= 700MM |
F 8B 51848 \
7100108 INDICATOR CIRCULATIE TABLA OTEL+ |BUC.
FOLIE R. TRIUNGHI LUNGIME= 700MM |
F 8C 51848 \
7100213 INDICATOR CIRCULATIE TABLA OTEL+ |BUC.
FOLIE R. TRIUNGHI LUNGIME= 700MM |
F21 S1848 \
7101011 INDICATOR CIRCULATIE TABLA OTEL+ |BUC.
FOLIE R. PATRAT LUNGIME= 600 MM
F36 51848 \
7101217 INDICATOR CIRCULATIE TABLA OTEL+ |BUC.
FOLIE R. CERC D= 600 MM F63A |
51848 \
7101255 INDICATOR CIRCULATIE TABLA OTEL+ |BUC.
FOLIE R. CERC D= 600 MM F66A |
51848 \
7101322 INDICATOR CIRCULATIE TABLA OTEL+ |BUC.
FOLIE R. CERC D= 600 MM F70 S1848|
7204435 SEMINTE DE PLANTE GRAMINEE PERENE |KG
(PM) \
7302201 *ANOD DIN FONTA SILICIOASA (PIESE|BUC.
TURNATE DIN FONTA)
7302225 ANOD DIN ZINC PENTRU PROTECTII |BUC.
CATODICE SI TIJA DESEN 58-4409 |
7304285 AZOTAT AMONIU INGRASAMANT |KG
GRANULAT VICANIT 33%AZOT IN SACI
POLIETILENA |
7304431 BANDA ELECTROIZOLANTA MIU-NI |KG
21404-68 LATIME 20 MM \
7304467 BANDA MATASE VEGETALA LACUITA M
LATIMEA 15 MM |
7306661 BUMBAC DE STERS |KG
7308164 CARBURA CALCIU TEHNICA (CARBID) |KG
STAS 102-63 \
7308308 CARTON ONDULAT TIP2 DIN HARTIE |MP.
AMBALAJ TIP P 320G/MP,SULURI 1M |
7309326 CIRPE DE STERS,DIN BUMBAC DE |KG
ORICE CULOARE |
7312830 CUTIE FONTA PENTRU GAZE NATURALE |BUC.
CU CAPAC ROTUND |
7315220 *IMBINARE ELECTROIZOLANTA |BUC.
MONOBLOC PN25 DN100
7315223 *IMBINARE ELECTROIZOL.MONOBLOC |BUC.
PN25 DN200 \
7315342 BURDUF ETANSARE CU COLIERE INOX 4|BUC.
1/2 x10 3/4 \
7315346 INELE DISTANTIERE PE 4 1/2"x10 3/|BUC.
4" \
7315789 DECOFROL |KG
7317232 DICLORETAN CS. 17/73 |KG
7318999 DOZA DE DERIVATIE PENTRU CABLURI |BUC.
SAU TEVI INSTALATII TIP:NBU PG21 |
7319319 DOZE RAMIFICATIE PENTRU TUBURI |BUC.
PROTEJATE TIP ROTUND SIMBOL RIP |
MARIMEA 11 |
7319522 Electrod teava zincata 57x4 M

|[Consumuri | Pret unitar

|cuprinse

lexclusiv TVA | exclusiv TVA

|in oferta

10.

31.

3271.

2542.
2952.

103.

27.

(tone) |



[Nr. | Denumirea resursei materiale | U.M. |Consumuri | Pret unitar | Valoare | Furnizor |Greutate]
|Crt. | | |cuprinse |exclusiv TVA | exclusiv TVA | | (tone)

| | | |in oferta | RON | RON | |

e |-————- | === |-==——m |-==— [==mmmm - |-==————-
[0 | 1 | 2 \ 3 \ 4 \ 5 \ 6 \ 7
e |-————- | === |-==——m |-==— [==mmmm - |-—=————-
| 346| 7321635 FILM RONTGEN METALOGRAF |BUC. | 4487.02] \ | \ 0.045]
| | RADIOGRAFIE METALICA 10X24CM(BC. | | | | | | \
\ \ FILM) \ \ \ \ \ \ \
| 347] 7322718 FOLIE PLUMB PENTRU INTARIRE FILM |BUC. | 206.90] | \ | 0.052]
| | DEFECTOSC.GR.0,2 100X240MM | | | | | | |
| 348| 7322940 FUIOR CINEPA |KG | 0.01] \ | | 0.000]
| 349| 7328451 MANOMETRU CU MEMBRANA MS50 PENTRU|BUC. | 4.00] | \ | 0.012]
\ | FLUIDE COROZIVE 0-400 BAR \ | \ \ | \ \
| 350] 7333901 PINZA AMBALAJ 90 CM LAT (DIN M | 1.50] \ \ | 0.000]
\ \ BUMBAC) \ \ \ \ \ \ \
| 351] 7334838 PLUMB RAFINAT MARCA PB 4 (PB TC2) |KG | 18.00] | \ | 0.018]
| 352| 7344118 SAPA CU 3 CONURI PENTRU FORAJ 14 |BUC. | 2.50] | \ | 0.375]
| | MT-J DN 346,1 MM | | | | | | |
| 353] 7345344 SNUR AZBEST CU INSERTIE PENTRU |KG | 4.20] | \ | 0.004]
\ [ GARNITURI TIP A,B,6-9MM(DN;LAT, | [ \ \ [ \ [
\ \ PATRAT) \ \ \ \ \ \ \
| 354] 7345942 SOLUTIE FIXATOARE PENTRU FILME L | 52.86] | \ | 0.066]
\ \ ROENTGEN \ \ \ \ \ \ \
| 355] 7345954 SOLUTIE REVELATOARE PENTRU FILME |L | 52.86] | \ | 0.066]
\ \ ROENTGEN \ \ \ \ \ \ \
| 356] 7355648 TESATURA DIN FIBRE LIBERIENE |MP. | 16.74] | \ | 0.006]
| 357] 7356733 TUBURI DIN MATERIAL DUR (RELIT) |KG | 4.53] | \ | 0.004]
| 358| 7399999 MATERIAL MARUNT. |[LEI. | 12125.97] \ \ | 0.000]
| 359| 7452109 *RASINA EPOMET ABIl |KG | 2.70] \ \ | 0.001]
| 360| 7453216 *CABINA REDRESOARE AUTOMATA 50V/ |BUC. | 1.00] | \ | 0.025]
\ \ 50ACC \ \ \ \ \ \ \
| 361| 7454579 *GRUND L | 126.05] \ \ | 0.126]
| 362| 7454581 *MASTIC |KG \ 6.59] \ \ | 0.007]
| 363| 7454583 *IZOLATIE ANTICOROZIVA |MP. | 1008.02] | | | 1.512]
| 364| 7454584 *PROTECTIE MECANICA [MP. | 1708.42] \ | \ 2.563|
| 365| 7454794 INELE DISTANTIERE 16"x24" [BUC. | 10.00] \ \ | 0.030]
| 366] 7454795 BURDUF ETANSARE CU COLIER INOX |[BUC. | 2.00] | \ | 0.012]
\ \ 16"/24" \ \ \ \ \ \ \
| 367| 7454796 *INELE DISTANTIERE 20"x28" [BUC. | 154.92| \ \ | .098]
| 368] 7454798 *BURDUF ETANSARE CU COLIER INOX |BUC. | 14.00] | \ | 0.210]
\ \ 20"/28" \ \ \ \ \ \ \
| 369] 7455438 *SOCKOLET 1 1/2" [BUC. | 4.00] \ \ | 0.004]
| 370| 7455450 *WELDOLET STD 4" [BUC. | 1.00] \ \ | 0.001]
| 371| 7455462 *WELDOLET STD 6" [BUC. | 2.00] \ \ | 0.007]
| 372] 7455775 *MANSON TERMOCONTRACTIL PT IMB [BUC. | 1.00] | \ | 0.002]
\ | ELECTROIZ TIP PMA DN 200 \ \ \ \ | \ \
| 373] 7457079 *MANSON TERMOCONTRACTIL 8" [BUC. | 22.00] | \ | 0.066]
| 374| 7458324 *BATON MASTIC [BUC. | 35.00] \ \ | .035]
| 375] 7458325 *BANDA PTR.REPARATII TIP CANUSA 1|BUC. | 70.00] | \ | 0.070]
\ | =150 mm, L=30 m/ROLA \ \ \ \ | \ \
| 376] 7458390 *DISPOZITIV SURGE DIVERTER [BUC. | 2.00] | \ | 0.002]
| 377] 7458398 *IMBINARE ELECTROIZOLANTA [BUC. | 1.00] | \ | 0.150]
\ | MONOBLOC PN25 DN400 \ \ \ \ | \ \
| 378| 7459001 *SARMA NEAGRA 1 MM M | 70.00] \ \ | 0.001]
| 379| 7459002 *PANZA SAC M | 28.00] \ \ | 0.028]
| 380| 7459003 *PIESA LANSARE [BUC. | 1.00] \ \ | 0.010]
| 381] 7460424 *PRIZA POTENTIAL TIP ENERGO |BUC. | 18.00] | \ | 0.900]
| 382] 7460628 *PRIZA POTENTIAL TIP A.D. [BUC. | 1.00] | \ | 0.050]
| 383] 7460749 *MANSON TERMOCONTRACTIL TIP PMA |BUC. | 2.00] | \ | 0.003]
| | (DN 100 mm) IMB.EL.IZ | | | | | | |
| 384] Diferenta pret materiale (cota | | | | | | |
| | aprovizionare si spor material la] | | | | | |
\ | deviz) \ \ \ \ \ \ \
e |-———- [ === |-==—— |-==——m [==mmmm - |-==————-
| | TOTAL | | | RON | \ 19913.544]
\ \ \ \ |-==—— |-==——m [==mmmm - |-==————-
\ \ \ \ |EURO \ \ \

Ofertant



FORMULAR C7
Lista consumurilor cu mana de lucru (cantitati totale)

Lucrarea: MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE NATURALE MUNICIPIU PLOIESTI - REV.4

Devize: PLO148 PLO158 PLO168 PLO178 PLO188 PLO198 PL0208 PL0218 PLO228 PLO238 PL0248 PL0258 PLO268 PLO278 PLO288
PLO298 PLO308 PLO318 PLO618 PLO628 PLO638 PLO648 PL0658 PLO328 PLO338 PLO348 PL0358 PLO368 PLO378 PLO388
PLO398 PLO408 PLO418 PL0428 PLO438 PLO448 PL0458 PL0468 PLO478 PLO488 PL0O498 PL0508 PLO518 PLO528 PLO538
PLO548 PLO558 PL0568 PLO578 PLO588 PLO598 PLO608 PLO668 PLO678

INr. | Denumirea meseriei |Consumuri (om-ore) |Tarif mediu |Valoare (exclusiv TVA) | Procent |
[Crt. | |cu manopera directa | RON/ora | RON | 100% |
\ \ \ \ \ (2 x 3) \ \
e |-==— - [==mmm | == - |-==——
[ 0 | 1 \ 2 \ 3 \ 4 \ 5 \
e |-==——m - [==mmm |-==— - |-==——
| 1] 101 ASFALTATOR | 80.081 | \ \ \
| 2 102 BETONIST \ 194.632 \ \ \ \
| 3] 107 DULGHER CONSTRUCTII | 6537.564 | | |

| 4] 108 DULGHER PODURI \ 14.586 \ \ \ \
| 5] 111 FIERAR BETON | 45,054 | \ \ \
| 0] 113 FINISOR TERASAMENTE | 55.849 | | |

| 7] 115 INSTALATOR ELECTRICIAN | 321.588 | | | |
| 8] 116 INSTALATOR SANITAR | 18.970 | | | |
| 9] 117 INSTALATOR INCALZIRE | 198.820 | | |

| 10] 122 IZOLATOR HIDROFUG | 99.169 | | \ \
| 11] 123 IZOLATOR TERMIC \ 522.917 | | | |
| 12] 124 IZ0LATOR LUCRARI ANTIACIDE | 2.073 | | |

| 13] 125 MONTATOR PREFABRICATE BETON | 21.839 | | | |
| 14| 128 PAVATOR \ 41.535 \ \ \ \
| 15| 133 ZUGRAV VOPSITOR \ 3.019 \ \ \ \
| 16| 196 SAPATOR \ 14941.973 \ \ \ \
| 17] 199 MUNCITOR DESERVIRE C-TII.MONTAJ | 5425.088 | | |

| 18] 201 ELECTRICIAN LINII ELECTRICE AERIENE | 234.515 | | | |
[ 19] 202 ELECTRICIAN CABLURI SUBTERANE | 159.105 | | |

| 20] 203 ELECTRICIAN POST TRAFO | 14.400 | | \ \
| 21} 204 ELECTRICIAN APARATAJ ELECTRIC | 628.000 | | | |
\ | STATII PROT. \ \ \ \ \
| 22] 205 ELECTRICIAN AUTOMATIZARE | 8.600 | | | |
| 23] 214 LACATUS CONSTRUCTII METALICE | 343.628 | | | |
| 24] 215 LACATUS MONTAJ UTILAJ INDUSTRIAL | 6451.221 | | | |
| 25] 216 LACATUS MONTAJ AGREGATE ENERGETICE | 82.679 | | |

| 26] 218 LACATUS MECANIC INTRETINERE- | 15730.056 | | | |
\ | REPARATII \ \ \ \ \
| 27| 227 SUDOR ELECTRIC \ 11573.673 \ \ \ \
| 28] 233 SABLATOR \ 2406.662 \ \ \ \
| 29| 250 MONTATOR CONDUCTE \ 12898.228 | | \

| 30] 268 MONTATOR CONSTRUCTII METALICE | 1810.605 | | |

| 31] 299 MUNCITOR DESERVIRE C-TII MASINI | 1872.174 | | |

| 32| 501 CHESONIER \ 9.578 \ \ \ \
[ 33] 701 SONDOR MANUAL \ 604.720 \ \ \ \
| 34 702 SONDOR MECANIC \ 354.581 \ \ \ \
| 35] 903 PEISAGIST \ 268.424 | \ | |
| 36] 999 MUNCITOR DESERVIRE GOSPODARIE | 9292.370 | | |

| | COMUNALA \ \ \ \ \
| 37] 2214 LACATUS CONSTRUCTII METALICE-B | 391.306 | | | |
| 38] 2219 MASINIST UTILAJE CONSTRUCTII | 18.007 | | | |
| 39] 2227 SUDOR ELECTRIC-B | 188.970 | | \ \
| 40| 2228 SUDOR GAZE-B \ 49.622 \ \ \ \
| 41} 2230 VOPSITOR INDUSTRIAL-B | 784.957 | | | |
| 42] 3197 MUNCITOR INCARCARE-DESCARCARE | 84.988 | | | |
\ | MATERIALE \ \ \ \ \
| 43| 3201 TRACTORIST < 60CP | 2.461 \ \ \ \
e |-==—— - [==mmmm - |-==— - |-==——
\ | TOTAL | 94788.286 | RON \ \ \
\ \ \ [==mmmm - |-==— - |-==—— \
\ \ \ | EURO \ \ \

Ofertant



FORMULAR C8
Lista consumurilor de ore de functionare a utilajelor de constructii (cantitati totale)

Lucrarea: MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE NATURALE MUNICIPIU PLOIESTI - REV.4

Devize: PLO148 PLO158 PLO168 PLO178 PLO188 PLO198 PL0208 PL0218 PLO228 PLO238 PL0248 PL0258 PLO268 PLO278 PLO288
PLO298 PLO308 PLO318 PLO618 PLO628 PLO638 PLO648 PL0658 PLO328 PLO338 PLO348 PL0358 PLO368 PLO378 PLO388
PLO398 PLO408 PLO418 PL0428 PLO438 PLO448 PL0458 PL0468 PLO478 PLO488 PL0O498 PL0508 PLO518 PLO528 PLO538
PLO548 PLO558 PL0568 PLO578 PLO588 PLO598 PLO608 PLO668 PLO678

[Nr. | Denumirea utilajului de constructii | Consumuri | Tarif orar | Valoare (exclusiv TVA) |
|Crt.| | ore de functionare | RON/ | RON |
| | | | ora functionare | (2 x 3) |
[==== === [-===mmm |- |-
[ 0 | 1 \ 2 \ 3 | 4 |
[==== === [-===mmmm |- | ===
| 1] 1219 ORA PR.MACARA PNEURI BRAT ZABRELE \ 8.000 | |
\ \ PINA LA 9,9TF 2 SCHIMBURI \ | |
| 2] 2504 FELECTROCOMPRES.MOBIL DE JOASA PRES. | 245,426 | | |
\ \ 4,0-5,9 MC/MIN \ | \ \
| 3] 2505 ELECTROCOMPRES.MOBIL DE JOASA PRES. | 683.641 | | |
\ \ 10 - 20 MC/MIN \ | \ |
| 4] 2506 MOTOCOMPR.MOBIL JOASA PRESIUNE 2,0- | 29.749 | \ |
\ | 3,9 MC/MIN \ \ \ \
| 5] 2508 MOTOCOMPR CU 2 CIOCANE DE ABATAJ 4,0 | 22.050 | \
\ | -5,9 MC/MIN \ \ | \
| 6] 2512 MOTOCOMPR.MOBIL INALTA PRESIUNE 8,0- | 44,223 | |
\ | 15,0 MC/MIN \ \ \ |
| 7] 2801 CIOCAN PNEUM. (EXCLUSIV CONSUM AER) 8 | 22.050 | \
\ \ -15 KG \ \ \ |
| 8] 2814 INST.ELECTRICA DE SANFRENAT TEVI \ 0.250 | \
| 9] 2912 INST.FORAJ HIDR.CIRCULATIE DIRECTA | 211.446 | \ |
\ | FA20 ADINCIME 500M \ \ \ \
| 10] 2920 AGREG CIMENTARE CIMENTRUC PT VERIF | 40.000 | \
\ \ ETANSEITATE CONDUCTE \ \ \ |
| 11] 3004 CONVERTIZOR SUDURA (INCL. CONS. \ 75.4717 | | |
\ \ ENERGIE ELECTRICA)1-14KW \ | |
| 12| 3006 GRUP TERMIC DE SUDURA 28-35KW | 7838.897 | | |
| 13] 3013 INST.MOBILA DE SABLARE USCATA INCL. | 1203.331 | | |
\ | COMPR. 3, TMC/MIN 7KGF /CMP \ \ \
| 14] 3304 ELECTROPOMPA MONOETAJ.DE JOASA PRES. | 736.184 | | |
\ | PT APA 15-30 KW \ \ \ \
| 15| 3340 POMPA ROTI DINTATE PT.BITUM 2 TOLI | 5.073 | | |
| 16] 3501 EXCAVATOR PE SENILE CU O CUPA CU \ 9.915 \ \
\ | MOTOR TERMIC 0,40-0,70MC \ \ \
| 17| 3502 EXCAVATOR PE SENILE CU O CUPA CU \ 2.987 \ \
\ | MOTOR TERMIC 0,71-1,25MC \ \ \
| 18] 3526 SAPATOR DE SANTURI CU ELINDA 40-60 | 1152.597 | | |
\ \ cp \ \ \
| 19| 3546 AUTOGREDER PINA LA 175CP \ 0.247 \ |
| 20| 3548 BULDOZER PE PNEURI 60-100CP \ -0.090 \ \
| 21] 3553 BULDOZAR PE SENILE 65-80CP \ 85.512 | | |
| 22| 3554 BULDOZER PE SENILE 81-180CP \ 1277.096 | \ |
| 23] 3619 INSTALATIE DE FORAT SI TURNAT PILOTI | 307.160 | \ \
\ | TIP CELLE 42CP \ \ \ \
| 24] 3709 CENTRALA DE BETON SEMIAUTOMATIZATA 8 | -0.029 | | |
\ \ -20MC/N \ \ \ \
| 25| 3716 VIBRATOR DE INTERIOR PT.BETON \ 103.814 | | |
\ \ ACTIONAT,ELECTRIC 0,9-1, 5KW \ | | \
| 26| 3720 VIBRATOR UNIVERSAL CU MOTOR TERMIC | 2.712 | |
\ \ 2,9-4CP \ \ \ \
| 27] 4005 COMPACTOR STATIC AUTOPROP.,CU \ 1.516 | \
\ | RULOURI (VALTURI),R8-14;DE 14TF \ | | \
| 28] 4021 MAI MECANIC CU MOTOR TERMIC DE 6CP | 1739.617 | | |
\ \ 150-200KGF \ \ | \
| 29] 4030 TOPITOR DE BITUM TRACTAT (EXCLUS. \ 79.833 | \ |
\ | TRACTORUL) 500-1000L \ \ \ \
| 30] 4033 CELULA DE BITUM PT.INST.MIXTURI \ 5.073 | | |
\ | ASFALTICE 20T \ \ \ \
| 31] 4039 INST.MIXT.ASFALT LA CALD (EXCL. \ 5.073 | \
\ | TOPITOARE) 6-8T/H | \ \ \
| 32| 4045 REPARTIZATORFINISORNIXTURIASFALTICE | 1.510 | |
\ | CU MOTOR TERMIC 65CP \ \ \ \
| 33] 4058 MASINA DE TAIAT ROSTURI CU DISC \ 13.818 \ \ \
\ | ABRAZIV 20KW \ \ \ \
| 34| 4066 PREDOZATOR DE AGREGATE PT \ 5.073 | |
\ \ \ \ \

| INSTMIXTURIASFALTICE CU4COMP 7, 5KW



[Nr. | Denumirea utilajului de constructii | Consumuri | Tarif orar | Valoare (exclusiv TVA) |
[Crt.| | ore de functionare | RON/ | RON |
| | | | ora functionare | (2 x 3) |
e |-———— |- - |- -
| 0 | 1 \ 2 \ 3 \ 4

e |-———— |- - |- -
| 35| 4201 MAS.AUTOMATA DE TAIAT SI INDRET.OT. | 0.433 | | |
\ | BET.ACT.EL. D=3-20MM 5-10 \ \ |

| 36| 4203 STANTA ELECTRICA DE TAIAT OTEL- | 0.666 | | |
\ \ BETON, DIAM.PINA LA 40 MM | | \ \
| 37| 4205 MASINA DE FASONAT OTEL-BETON D=PINA | 2.764 | |

‘ ‘ LA 40MM 2, 2KW | | | ‘
| 38| 4303 INST COMPLEX.SEMIFIXA DE IZ.COND.CU | 22.209 | \

| | COMB.GAZE CURATIRE MECAN | | |

| 39| 4305 AUTOLAB.PT DEFECTOSCOPIE SUDURA, | 790.117 | | |
\ | MONTAT PE SASIU DE 3T \ \ \ \
| 40| 4410 GRAPA CU DISC TIP GD-4 PE TRACT.U650 | 13.472 | |

\ \ 65CP \ \ \ \
| 41| 4413 TAVALUG TIP 3 TN PE TRACTOR S$650 | 2.616 | \

\ \ 65CP \ \ \ \
| 42| 4702 MOTOPOMPA 9-16CP \ 206.504 \ \ \
| 43] 4703 MOTOPOMPA 17-30CP \ 49,359 \ \ \
| 44] 4802 AUTOLAB.MOBILPTINCERCELECTR.PT. | 7.500 | | |
| | LINIIDEINALTATENSIUNEPEAUTO3T | | | |
| 45| 4803 AUTOLAB.MOBIL PT.VERIFICARI | 116.000 | | |
\ | ELECTRICE PE AUTO 3T \ \ | \
| 46| 4903 DEFECTOSCOP MOBIL CU RAZE GAMA CU | 31.200 | \ \
| | SURSA DE IRIDIU \ \ | \
| 47| 4905 STILOSCOP TIP SLP-1 | 0.100 | | |
| 48| 5603 AUTOCISTERNA CU DISP.DE STROP CU M. | 176.283 | | |
| | A.J. 5-8T | | \ \
| 49| 5609 TRACTOR PE SENILE DE 130 CP \ 2.610 \ \

| 50| 5610 TRACTOR PE SENILE DE 150 CP | 0.468 | |

| 51| 6609 TROLIU ELECTRIC 3,1-5TF | 0.200 | |

| 52| 6702 MACARA DE FEREASTRA 0, 15TF | 83.308 | |

| 53] 6728 MACARA PE PNEURI PINA LA 9,9TF | 451.152 | | |
| 54| 7001 MACARA LANSATOR DE CONDUCTE PE TRAC. | 13.769 | | |
| | CU SENILE PINA LA 15TF | | |

| 55| 7002 MACARA LANSATOR DE CONDUCTE PE TRAC. | 1351.688 | | |
| | CU SENILE DE SIPES 15TF | | |

| 56| 7403 INCARC.FRONTAL PE PN-URI PINA LA 1 | 5.073 | | |
\ \ MC \ \ \ \
| 57| 7406 INCARC.FRONTAL PE PN-URI PINA LA 2,6 | 6.263 | |

\ \ -3,9 \ \ \ \
| 58] 7615 ECHIPAMENT DEFRISATOR PT.TRAC.PE | 0.468 | | |
| | SENILE DE SI PESTE 110CP | | |

| 59| 7682 ARZATOR CU FLACARA | 0.800 | | |
e |-———— |==—mm - | == -
| | TOTAL | 19294.255 | RON | |
\ \ \ |==—mm - | == - \
\ \ | | EURO | |

Ofertant



FORMULAR C9
Lista consumurilor privind transporturile (cantitati totale)

Lucrarea: MODERNIZARE ALIMENTARE CU GAZE NATURALE MUNICIPIU PLOIESTI - REV.4

Devize: PLO148 PLO158 PLO168 PLO178 PLO188 PL0198 PL0208 PLO218 PL0228 PL0238 PL0O248 PL0258 PL0268 PL0O278 PL0288
PL0298 PL0O308 PLO318 PLO618 PL0628 PLO638 PLO648 PL0658 PL0O328 PLO338 PL0348 PL0O358 PLO368 PLO378 PL0O388
PLO398 PL0O408 PLO418 PLO428 PL0438 PL0O448 PLO458 PL0468 PLO478 PLO488 PL0O498 PL0O508 PLO518 PL0O528 PL0538
PL0548 PL0O558 PLO568 PLO578 PL0O588 PLO598 PLO608 PLO668 PLO678
Tip de transport |[Elemente rezultate din analiza lucrarilor| Tarif unitar |Valoare (exclusiv TVA)
| ce urmeaza a fi executate | RON/ | RON

tone km. | ore de

\

\

\

\

\

Transport auto (total) din care,pe |

categorii [

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ‘

1.001 TRAOLAQ5 \

TRANSPORTUL RUTIER AL |
MATERIALELOR, SEMIFABRICATELOR|
CU AUTOBASCULANTA PE DIST.= 5|

KM. \ |

1.002 TRAQO1AlS \ 157.500 |

TRANSPORTUL RUTIER AL | |
MATERIALELOR, SEMIFABRICATELOR|

CU AUTOBASCULANTA PE DIST.= | |

15 KM. \ |

1.003 TRAO01A20 \ 66.581 |

TRANSPORTUL RUTIER AL | |
MATERIALELOR, SEMIFABRICATELOR|

CU AUTOBASCULANTA PE DIST.= | |

20 KM. \ |

1.004 TRA02A20 \ 24.962 |

TRANSPORTUL RUTIER AL | |
MATERIALELOR, SEMIFABRICATELOR|
CU AUTOCAMIONUL PE DIST.= 20 |

KM. \ |

1.005 TRA02A40 \ 2.075 |

TRANSPORTUL RUTIER AL | |
MATERIALELOR, SEMIFABRICATELOR|

CU AUTOCAMIONUL PE DIST.= 40 | |

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

KM. \

1.006 TRAQ02A50 \ 3.200
TRANSPORTUL RUTIER AL |
MATERIALELOR, SEMIFABRICATELOR |
CU AUTOCAMIONUL PE DIST.= 50 |
KM. \

1.007 TRAO4AQ1 | 111.000
TRANSPORT RUTIER MATER. |
SEMIFABR. CU AUTOREMORCHERE |
CU REMORCI TREILER SUB 20T PE]

DIS. 1 KM.* \

1.008 TRA04A025 \ 765.000
TRANSPORT RUTIER MATER. |
SEMIFABR. CU AUTOREMORCHERE |
CU REMORCI TREILER SUB 20T PE]

DIST.2,5 KM *

1.009 TRAO4A15 \ 117.676
TRANSPORT RUTIER MATER. |
SEMIFABR. CU AUTOREMORCHERE |
CU REMORCI TREILER SUB 20T PE]

DIS.15 KM.* \

1.010 TRAO4A25 | 2.351
TRANSPORT RUTIER MATER. |
SEMIFABR. CU AUTOREMORCHERE |
CU REMORCI TREILER SUB 20T PE]

DIS.25 KM.* \

1.011 TRAQO4A50 \ 876.000
TRANSPORT RUTIER MATER. |
SEMIFABR. CU AUTOREMORCHERE |
CU REMORCI TREILER SUB 20T PE]

DIS.50 KM.* \



Tip de transport |Elemente rezultate din analiza lucrarilor| Tarif unitar |Valoare(exclusiv TVA)
| ce urmeaza a fi executate | RON/ | RON

tone | km. ore de

\
\
\
\
\
1.012 TRAO5SA05 \
TRANSPORT RUTIER MATERIALE, |
SEMIFABRICATE CU AUTOVEHIC. |
SPECIALE (CISTERNA, BETON.ETC) |
PE DIST.DE 5 \
1.013 TRA05A20 |
TRANSPORT RUTIER MATERIALE, |
SEMIFABRICATE CU AUTOVEHIC. |
SPECIALE (CISTERNA, BETON.ETC) |
PE DIST.DE 20

1.014 TRAO06A20 \
TRANSPORTUL RUTIER AL |
BETONULUI-MORTARULUI CU \
AUTOBETONIERA DE 5,5MC DIST. |
=20KM \
1.015 TRAO6A25 |
TRANSPORTUL RUTIER AL |
BETONULUI-MORTARULUI CU \

AUTOBETONIERA DE 5,5 MC DIST.
=25 KM \
\
\
\
\
\
\
\
\

Transport pe cale ferata (total)
din care,pe categorii

Ofertant
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